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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INTRODUCCION por 10 afios

r A nombre de SHELL INTERNATIONALE RESEARCH MAATSCHAPPIJ B.V.
entidad holandesa
establecida en Carel van Bylandtlaan 30, La Haya, Holanda

por: "UNA INSTALACION PARA LA RETIRADA Y LA COLOCACION
DE CAPERUZAS DE PROTECCION Y DE TRANSFORTE EN BO-
TELLAS DE GAS LICUADO Y/0 COMPRINIDO"

(0lase Internacional Fl7c)
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Es sabido que las botellas de gas licuado
y/o comprimido, especialmente las botellas de "butano®"
¥ "propano” comercial llevan un cuello fileteado so-
bre el que viene a roscarse una caperuza de proteccidn
provista de una euwmpuiiadura de transporte.

Por lo demés, las fébricas més moderna para
la manipulacidn y el llenado de las botellas de esta
clase estédn cada vez més antowatizadas, para todas
las fases operativas que se han de sjecutar entre la
llegada de una botella vaci{a y la salida de una bo-
tella llena. Resulta asi que se dispone especialmen-~
te de cadenas en las que el llenado controlado de las
botellas se efectia automédticamente sin ninguna inter-
vencién manual. En las cadenas de esta clase la pri-
wera operacidn a efectuar en las botellas vacfas es
la del desenroscado y la retiradas de las caperuzas,

y la dltima operacidn a efectuar en las botellas lle-
nas es la de la colocacién y el roscado de las cape-
ruzas.

Hasta shora, la colocacibn y la retirada
de las caperuzas son operaciones que se efectdan ma~
nualmente, mientras que su desenroscado y su roscado
se efectian en médgquinas distintas situadas en los dos
extremos de la cadena de manipulacidn y llenado.

Una solucidn tal no es satisfactoria debido
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g que la doble intervencién wanual limita considera-
blemente las cadencias de trabajo. Ademés, la presen-
cia de dos mhquinas parsa efectuar, por una parte, el
desenroscado, y por otra parte, el roscado de las ce~
peruzas es una solucién costosa si se considera que
se trata de dos operaciones completamente similares
que podrian ser efectuadas por la misma méquina, por
gimple inversién de su sentido de marcha.

El presente invento tiene por objeto reme-
diar estos inconvenientes y propone a este efecto una
nueva instalacidén en la que el conjunto de las opera~
ciones (desenroscado-retirada-colocacién-roscado) se
pueden efectuar autométicamente, utilizéndose los mis-
mos érganos a la vez para el desenroscado y la retire-
da, por una parte, y para la colocacidn y el roscado,
por otra parte.

M&s precisamente, el presente invento se re-
fiere a una instalacidn para la retirada y la coloca~
cidn de caperuzas de proteccidn y de transporte en bo-
tellas de gas licuado y/o comprimido gque incluye esen-
cialmente una plataforma giratoria en la periferia de
ia cual estén regularmente repartidos una pluralidad
de puestos de trabajo, estando dispuesto un camino de
aportacidn y un camino de evacuacién de las botellas

llenas asi como un camino de aportacidén y un camino
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de evacuacidén de las botellas vaciass para cooperar con
la plataforma para la carga y la descarga de las bote-
llas, incluyendo cada puesto de trabajo un conjunto
pera la recepcidn de una botella, un mandril vertical
de roscado-desenroscado que puede girar sobre si mis-
mo y provisto en su extremo inferior de un digpositi-
vo de aprieto de la caperuza, y wedios pars inmovili-
zar la botella en rotacidn,

De este modo, conforme al invento, la mis-
ma instalacién efectda todas las operaciones citadas,
utilizéndose la plataforma en una fraccidn de su re-
corrido para el desenroscado y la retirada, y en otra
fraccidén de su recorrido para la colocacién y el ros-
cado. Conviene sefialar que, en estas condiciones, se
evitan toda menipulacidn y todo almacenaje de las ca~
peruzas puesto que, esn un miswmo ciclo de funcionamisn-~
to de la plataforma, la caperuza retirada de una bote-
1lla vacia se coloca en una botella llena despuds ds
haber estado mantenida, durante un tiempo transitorio
breve, en el dispositivo de aprieto de un puesto de
trebajo.

Seglin otra particularidad del invento, el
camino de aportacién de las botellas llenas y el ca~-
mino de evacuacién de las botellas vacias, por una

parte, y el camino de aportacién de las botellas va-
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cfas y el camino de evacuacién de las botellas llenas,
por otra parte, cooperan con la plataforma en dos zo-
nas diametraluente opuestas de ésta, de tal modo que
el recorrido de "desenroscado-retirada’ es igual al
recorrido "colocacidn-roscado".

Segiin otra particularidad del invento, & cé~
da camino de aportacidén estéd asociado un gato de intro-
duccidn de las botellas en la plataforma y, a cada
puesto de trabajo, un gato de eyeccidn de las botellas
hacia los caminos de evacuacidn.

Segin una modalidad constructiva preferente,
el conjunto receptor de cada puesto de trabajo inclu-
ye una placa soporte de botella desplagzable vertical-
mente para la cooperacién del dispositivo de aprieto
con la caperuza de las botellas.

Segin otra particularidad constructiva, el
mandril de roscado/desenroscado es movido en rotacidn
por wedio de un embrague limitador de esfuerzo que le
permite dos sentidos de rotacién diferentes con dos
pares miximos de trabajo diferentes.

La descripcién que sigue, con referencia a
los dibujos anejos dados a titulo de ejemplos no li-
mitativos, haré comprender wejor cémo se puede reali-
zar el invento, En los dibujos anejos:

- la figura 1 representa esquendticamente,
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vista desde arriba, una instalacidén de retirada/colo-
cacidn de caperuzas de botellas, conforme al invento;

- la figura 2 representa una vista de per-
fil, parcialmente en corte, de un puesto de trabajo
de dicha instalacidn:

- la figura 3 representa en vista de frente
(entre botellas) la parte inferior de un puesto de tra-
bajo (recepcidn de las botellas) en su. posicidn de re-
poso:

- las figuras 4a y 4b representan, en visita

de perfil y en vista de frente, respectivamente, esta
misma parte inferior, en posicidn gde trabajo y en
estado cargado (presencia de una botella centrada);

- las figuras 5a y 5b representan en corte

axial la parte superior de la instalacidn en posicidn
de reposo y de trabajo, respectivaments.

Como se ve en la Fig., 1, la instalacidn coum-
prende una plataforma rotativa 1, que incluye puestos
de trabajo, tales como 2, que reciben botellas vacias
tales como 3, provistas de caperuzas 4 ¥y botellas lle~
nas tales como 5. En la plataforma giratoria 1 esté
definida una zona de desenroscado de las caperugzes, 6,
couwenzando dicha zona en el radio 7 de la plataforma
Yy acebando en el radio 8, asi como una zona de rosca-

do de las caperuzas, 9, que comienza en el radio 10
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de la plataforma giratoria y acaba en el radio 1l; el
sentido de rotacidn de la plataforma es el representa-
do en 12.

Las botellas vacfas 3, provistas de su cape-
ruza 4, son aportadas por un transportador con cade-
na de arrastre 13, a la proximidad de la plataforma
1, sobre el radio 7 de ésta. Al paso de un puesto de
trabajo vacio 14, por el radio 7, un gato 15 introdu-
ce en el mismo una botella vaclia. La plataforma reali-
za entonces, en el curso de su rotacidn, las operacio-
nes de desenrcscado y de retirada de las caperuzas de
botellas en la zona de desenroscado 6, como se expii—
card a continuacién., Cada vez que un puesto de traba-
jo ocupado por una botella vacia desproviste de su ca-
peruza se presenta en el radio 8 de la plataforma, di-
cha botella es eyectada fuera de la plataforma por la
accién de un gato 16 y cargada sobre un transportador
de evacuacidén con cadena de arrastre 17.

De modo similar, las botellas llenas 5 des-
provistas de caperuza son aportadas por un transporta-
dor con cadena de arrastre 18 a la proximidad de la
plataforma 1 sobre el radio 10 de ésta. En el momen-
10 del paso por el radio 10 de un puesto de trabajo
19, desprovisto de botella pero provisto de caperu-

78, un gato 20 introduce una botella llena en el pues-
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to de trabajo. La plataforma 1 realiza entonces en el
curso de su rotacidn las operaciones de colocacidn y
de roscado de las caperuzas de botellas en la zona de
roscado 9 como se explicarid a continuacién. Cada vez
que un puesto de trabajo ocupado por una botella lle-
na provista de su caperuze se presenta en el radio 11
de la plataforma, dicha botella es eyectada fuers de
la plataforma por la accidén de un gato 21 y cargada
sobre un transportador de evacuacidén con cadena de
arrastre 22,

En caso de ausencia de botella llena ante
el radio 10 la plataforma, cuando un puesto de traba-
jo tal como 19 se presenta alli, el puesto de trabajo
permanece desprovigto de botella como se ha represen-
tado en 23, y la caperuza no utilizada 24 es retira-~
da por un canaldn de recuperacidn 25.

Las Pig. 2 a 5b ilustran la estructura y el
funcionamiento de un puesto de trabajo, en el que son
manipuladas una botella 31 y una caperuza 32,

El puesto de trabajo lleva esencialmente,
en su parte inferior: un soporte de recepcidén 33, una
zona de rodadura 34, un gato 35 de elevacién y de ba-
jada de la botella, un gato 21 de eyeccidn de la bo-
tella, un wecanismo 36 de centrado concéntrico del

cuerpo de la votella, y en su parte superior, un man-
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dril de desenroscado/roscado 38, un embrague limitador
de esfuerzo 39 mandado por un gato 40, un cabezal de
roscado/desenroscado 41 provisto de un dispositivo de
aprieto con tres dedos 42 wmandado por un contacto pal-
pador 43 que detecta la posicidn de la caperuza 32 en
el cabezal 41,

E1l funcionamiento del puesto de trabajo es
el siguiente: durante la rotacién de la plataforma,
una botella vacia provista de su caperuza penetra en
el soporte de centrado 33 y hace contacto con un tes-
tigo de presencia 30. Este Ultiwmo manda: el cierre del
aprieto concéntrico 36, al gato 35, que eleva la bote-
1lla hacia el mandril 38, La caperuza, al penetrar en
el cabezal 41, actdia sobre el palpador 43 que sumi-
nistra entonces uns seflal neumédtica que provoca la pa-
rada de la elevacidén de la botella asi como la admi-
gidn de aire 28 en el pistdn 29, asegurando asi la
bajada de este Yltimo el aprieto de los dedos 42 sobre
la caperuza 32.

El mandril 38 puesto en rotacién por medios
notores no representados, desenrosca la caperuza ejer-
ciendo sobre ella un par méximo del orden de 20 m,kg
(impuesto por el embrague 39): durante el desenrosca-
do, el gato 35 asegura una bajada progresiva de la

botella en sincronismo con el paso de la rosca, al
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objeto de no ejercer un esfuerzo contrario a la opera-
cidn de desenroscado.

En el instante apropiado de la rotacidn de
la plataforma, el centrador concéntrico 36 se abre y
la botella separade de su cageruza es eyectada por el
gato 21. Al continuar la rotacidén la plataforma, una
botella llena desprovista de su caperuza la sustituye,
penetra en el soporte 33 y hace contacto con el testi-
go de presencia 30. Este Ultimo manda: el cierre del
aprieto concéntrico 36; el gato 35 que eleva la bote-
lla hacia la caperuza 32,

El mandril 38, puesto en rotacidn inversa
a su rotacién precedente (mandado por el gato 40) enros-
ca la caperuza ejerciendo un par del orden de 1 m.kg
impuesto por el embrague 39.

Durante la operacién de roscado, el lento
ascenso de la botella asegurs un enfiledo automético
de la rosce sin deterioro; &l final de la operacidn
de roscado, el limitador de esfuerzo 39 patina, y los
dedos de aprieto 42 se aflojan; el conjunto soporte
de botella vuelve a bajer y el centrador concéntrico
36 se abre. En el instante apropiado de la rotacidn
de la plataforma, la botella asi provista de su cape-
ruza es eyecteda por el gato 21.

Naturalmente, el presente invento no se li-
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se extiende a todas las variantes conforme a su espi-
ritu. En particular, sl conjunto de roscado/desenros~
cado podria ser desplezable verticalmente, permanecien-

do las botellas inméviles en los puestos de trabajo.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Espa-
fia, que se presentan para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Introduccién, por DIEZ afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones si-
guientes:

128,- Una instalacidn para la retirada y la
colocacidén de caperuzas de proteccién y de transporte
en botellas de gas licuado y/o comprimido que incluye

esencialumente una plataforma giratoria en la perife-

ria de la cual estén regularmente repartidos una plu-
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ralidad de puestos de trabajo, estando dispuesto un
camino de aportacidn y un camino de evacuacidn de las
botellas llenas asi como un camino de aportacién y un
camino de evacuacidn de las botellas vacias para coope-
rar con ls plataforma para la carga y la descarga de
las botellas, incluyendo cada puesto de trabajo un con-
junto para la recepcién de una botella, un mandril ver-
tical de roscado/desenroscado que puede girar sobre

si wismo y provisto en su extremo inferior de un dis-
positivo de aprieto de la caperuza, y medios para inmo-
vilizar la botella en rotacidn.

28,- Una instalacidn segin la reivindicacidn
1g, caracterizada porque: a) el camino de aportacidn
de las botellas llenas y el camino de evacuacidn de
las botellas vacfas, por una parte, y el camino de
aportacién de las botellas vacias y el camino de eva~
cuacidn de las botellas llenas, por otra parte, coope-
ran con la plataforma en dos zonas diametralmente
opuestas de ésta, de tal modo que el recorrido de
"desenroscado~retirada" es igual al recorrido "colo~
cacibén-roscado™, b) a cada camino de aportacidn esté
asocilado un gato de introduccidn de las botellas en
le plataforwa, y a cada puesto de trabajo un gato de
eyeccidén de las botellas hacia los caminos de eva~

cuacidn, c) el conjunto receptor de cada puesto de tra-
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bajo incluye una placa soporte de botella, desplaza~
ble verticalmente para la cooperacidén del dispositi-
vo de aprieto con la caperuza de las botellas, d) el
mandril de roscado/desenroscado es movide en rotacidén
por medio de un embrague limitador de esfuerzo que le
permite dos sentidos de rotacidén diferentes con dos
pares méximos de trabajo diferentes,

32,- Una instalacidén para la retirada y la
colocacién de caperuzas de proteccidn y de transporte
en botellas de gas licuado y/o comprimido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representadc en los dibujos gque se acompa-
fian y con los fines que se han especificado.

Esta Meworia consta de trece hojas escritas
a méquina por una sola cara,

Madrid,

14 MAYD 1975

P.A,
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