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 Perfeccionamientos en méquinas termosoldadoras

de vncio rotativas.,
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La presente invencién tiene por objeto.una mé-
quina fermosoldadora a vacfo, para contenedores plés-
ticos tcrmoaoldablés, en particular contenedores de

articulos alimenticios; En todo lo que sigue de la

5. descripeibn con el solo término “"contenedor" se enten-
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" derd un contenedor del tipo aquf mencionado,

que &1 vaciado 0 sea la consecucién de un determinldo grado

de vacfo en el interior de un grupo de soldadura estd progra—v

Las méquinas termosoldadoras a vﬁcib rotativas actual
mente conocidas son de dos tipos fundamentales:
- miquinas termosoldadoras a eje horlzontnl
- mﬁqulnas termosoldadoras a eje vertical.
Con las mdqulnas del primer tipo no &s posible apro-
vechar integralmente cada uno de los grupos de soldadura si-
tuados a lo largo de una circunferencia para uns rotacién com-
pleta de 360° de la méquina. | ) '
En efecto la carga de cada uno de los grupos de
soldadura debe tener lugar cuando éstos forman un fngulo PO~
sitivd sobre la horizontal y el descargue debertener lugar
cuando ellos forman un ﬁngulo negativo bajo la horizontal.
Ademis los contenedores soldados con tales méquinas
no presentan todos un grado de vacio homogéneo, ya que, si
tal grado de vacio no ha sido conaeguido antes de la soldadu-
ra, ésta se realiza lo mismo que - si se hubiera conseguido.

Este dltimo inconveniasnte se deriva sobre todo de

mado mediante un dlstrlbuldor mecénico ¥y no determinado y
controlado en cada uno de los grupos de soldadurs,

Otro inconveniente més de las méquinas del,pfimer
tipo consiste en que el empleo de tales méquinas resulta incéq
modo, dada su estructura basada en un eje de rotacién de los
grupos de soldadura sustancialmente horlzontal.

Las méquinas del segundo grupo, a eje vertical con

rotacibn de "campanas" que sucesivamente van a colocarse por

debajo de un grupo de vaciado y de soldadura, presentan el ind
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de 1a invencién previeado que los grupos o unidades de sol-
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conveniente de imponer tiempos constantes y por consiguiente
producciones no regulables, en particular no aumentable;.
| El mayor inconveniente de éstas méquinas consiste en
que aumentando el nimero de "campanas".no se consigue un au-
mento de la produccién ya qﬁe la produccién'depende del ntimes
ro de soldaduras efectuadas por debajo del grupo de vaciado ¥y

de soldadurs artiba citado,

.La presente invencién se propone remediar los incon
venientes citados resolviendo el problema técnico de prever .
una méquina'termoaoldadnra a vac{o rotativa 1a cual permita
por uﬁg parte gafantizar en.todos los casos el grado de vacio
enroada uno de los contenedorass plistico$ cerrados, y por otra
pnrte consienta una considerable élasficidad de produccién qu
pueds ser variada tanto con respecto al grado de vacio alcan-
zado en cada uno de los contenedores plisticos cuanto respecto
al_nﬁmero de contenedores plésticos cerrados en la unidad de

tiempo. ,
' El problema técnico se resuelve con la mfiquina objeto

dadura sean completamente autodiomos los unos de los otros,es
decir, Que estén dotados de todos los aparatos necesarios pa-—
ra efectuar la soldadﬁra y para controlar el grado de vacio.
En particular los= medioa para controlar el grado
de vacio son tales que cosienten o no consienten la resliza—
cién de la soldadura segﬁn gue haya sido 0 no haya sido alcan-
zado el grado de vucfo‘preesﬁablecido,,de maners que ss obren-
Za una'produccién homogénes, en.lo que se refiere al grado de
vacio de cada uno de los contenedores.

E1l prob)ema técnico antes citado se resuelve también

previendo un distrivuidor de vacio centralizmdo el cual resul-
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~tada a una bomba de vacio, y caracterizada también por &l he

ta conectado a cada uno de los grupos o uﬁidtdes de soldadu-
ra de un modo electroneumdtico en forma de crear una.sucesibh

de comandos y/o consensos eléctricos a las diversas bperacio

nes, realizdndoss dichos comandosry/o consensos eléctricos
solamente cuando se verifican las condiclones prev1stas Da-

ra la mejor soldadura del contenedor.

Una particularidad de la miqﬁina objeto de Ja inven
cién es la de poder aubdividif la operacidén de consscucibn -
de un preestablecido grado de vacfo dentro de un contenedor.
en uns pluralidad'de estadios a gfado de vacio sucesivamentg
creciente, permitiendo as{ una disminucién de 1osvtiemposrde
producecién y un vaciado gradual para. svitar la salida de o
productos liquidos o pu]verizados.r A '

- Otra caracteristica de 1la mﬁquina segﬁn la. inven~
¢ién es 1a de poder aumentar la produccién en la. unidad de
tiempo aumentando el miémero de los grupos de soldldura, cono
se verd mds claro a continuamcién. g o '

A tal fin forma objeto de la presente invencibn una.
méqulna termosoldadora a vacio rotatlva, para contenedores
plésticos termosoldables, que comprende un distribuidor de
vacio centralizado conectado por una.pérter: una o mis boﬁ?r
bas de vacio y conectable por el otro lado s g_unidadéﬁ de
termosoldadufa, dispuestas sobre un armazén giratorio eh>tqg‘
20 a un eje que pasa por el grupo de distribuciém de vacio,:
méquina caraeterizada por ef hecho de que el distribuidor de
vacio estd constitufdo por m cdmara a diversos érados de.

vacio, sisladas entre si, cada una de las cuales estd conec~

cho de que las unidades de termosoldadura, sustancialmente

verticales, son completamente auténomas, comprendiendo cada
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una de dichas m unidades de termosoldadura; medios para la in—

troduceién y la expulsién del contenedor de la unidad de termo-

soldadura; medios de control del grado de vaclio alcenzado demtro

de cada una de las unidades de tefmosoldadura, aptos para co-
mandar o no comandar la soldadura seglin que se haya alcanzsdo
o no el grado de vacio preestablecido; méquina caracterizada

tembién por el hecho de compfgnder: m . »n conductos que conec
tan cada una de dichas m cémaras con cada una de dichas n i~
dades de termosoldadura; medics de imterrupciér de dichos . R
conductos,pera cada umo de los conductos; um dispositivo tempo

rizador adecuado para comandar, a intervalos presstablecidos,

rotaciones sucesivas del armazén que lleva las unidades de ter~

mosoldadura, resultando el valor de cada rotaciém igual a
- B i ' '

360" ; un dispositivo programador para la redlizacidn de un- ci
c?o completo de- soldadura mediante 1z activacién automdtica
sucesiva, a instantes preestablecidos, de los medioa'para la
introduceién del contenedor en la unidad termosoldadoras, de -
los medios de iﬁterrupciénrds los m . g.oonduétos en forma

de provocar su apertura y su sucesivo cierre, de medios para
la introduccién de afre dentro de la unidad de termoasoldadura,
de los medios para la expulsiém del contenedor de la unidad
de termosoldadura; medios & colegtor para la conexién permanen,

te de la méquina termosoldadora a una centralilla eléctrica

de alimentacién y de comando; un distribuidor de aire compri- | -

mido conectado, trémite un reductor de presién, a una centrali
1la de aire comprimido para la alimentacién de los medios pa-
‘ra la introducciém y la expulsiém del contencdor de la unidad

de termosoldadura y para la alimentacidén de los medios de =ol-

dadura;run contacto de accionamiento de la realizacién del oi-
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la méquina que ilustra el grupo de dlstribucién de vacio y

- soldadura iguales a la jilustrada;

de comando de las rotaciones del armezém portador de las umi- |
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Las caracteristicas de la presente invencién resul-

clo completo de soldadura.

tarén mis claras con la descripeién que sigue de una forma .
de realizaciém dada a titulo de ejemplo no limitativc, com re-
ferencia a las figuras alegadas en las que: ' '

- la figura 1 es una vista en seccifn parcial de
una unidad de sbldadura, resultando las restafttes unidades de 7

— La figurs 2 es una vista globel en planta de la
mﬁquina segin. la invencién parcialmeﬁte seccionada;

- 1la figura 3 es una vista esquemétics que ilustrs
la disposiciémn de aélieﬁte; que forman parte del dispositivo:
programador-

~-la figurz 4 es una vista de 1a figura 3 sqgﬁn la
seccién A-Aj

~la figurs 5 es una Vista en seccibn de los medios

dades de termosoldadura; ,

- la figura 6, es una vista esquemitica que ilustra

una variante de:aalizacién de los medios para provocar la ex-

pulsién del comtenedor terminado de 1a unidad de termosoldsdu~

ra; '

| - la figura 7 es una vista esquemética que ilustra

un dispositivo automdtico para la extracciém y descargue de
los eontenedbres soldados,

Las figuras mencionadas y la descripeoidm que si-

gue estén hechas con referencias a una néquina termosdldadora

a vacio rotativa que comprende ocho unidades de soldadura, perd

es claro que la descripeién debe considerarse valedera pars uni
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y dentro de &1 estd dispuesto otro cuerpo cilimdrico 7 solida-

rrespondencia de una de las dos cémaras, concretamente el com-

néquina termosoldadora a vacio rotativa con cualqﬁiér ndmero
de unidades, Por razones de claridad, en la descripcién que si
gue, la descripcién de la méquina ird a veces acompaiiada de
la descripeién de su funcionamiento.
' Con particular referencia a 1a.figura 1 se'notarque
la méguina soldadora objetd dé la invencién comprende .un grupo
de distribucién de vacio centraliégdo.indicado en su conjunto
con 1.

"Dicho grupo de distribﬁcién de vacio 1 est& consti~
tufdo por dos cdmaras sustancialmente anulares 2 y 3 s diver—
so grado de vacio, aisladas entre s{ mediante un elemento de

cierre 4, B
En particular la cédmara 2 resultard la cémara a ba-—

jo vacio mientras la cémara 3 résultarﬁ la a alto vacio.
o E1l grupo de distribuciéh'de vacio 1 comprende um
cuerpo cilindrico 5 fijado a un elemento de soporte 92 solida-
rio & un cuerpo contenedor 93 que forma parte de um distiibui
dor de afre comprimido 23. |
El ocuerpo contemedor 93 es solidario a una platafor-

ma giratoria 6. B ' |
E1l cuerpo cilindrico 5 resulta cémcavo internamente

rio a un armazén fijo 70.

Entre el cuerpo cilindrico 57y el cuerpo cilindrico
7 se realiza por tanto una cavidad anular que estd subdividida
por el elemento de cierre 4 en dos cdmaras 2 y 3.

Dentro del cuerpo cilindrico 7 se han obtenido dos
conductos 8 y 9 que por umo de sgg‘respgqtivos extremos 10 y

11 desembocan en la cividad anular, cada umo de ellos en co-
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ly la expulslén del contenador plﬁstlco de la misma unldad (el
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ducto 8 desemboca dentro de la cémarz 2 y el cqndﬁctd 9rdesém--
boca dentro de la cdmara 3. |

Por el otro extremo, 12 y 13 respectlvamenue, los
conductos 8 y 9 desembocan en el exterior del cuerpo cilindri-
co 7. _ ‘ o ,

Fn estos extremos 12 y'13 los conductoé 8y 9 re-
sultan unidos a conductos 15 y 16 pafa la conexién a bombas de
vacio (no ilustradas),

La médquina termosoldadora objeto de la invencibn
comprende también ocho unidades de,ﬁérmosoldadura (visivles en
planta en 1a figura 2) sustancialmeﬁte verticales, gifatoriasr
em tormo a un'eje vertical que pasa pbr elrgrupp'de distribo-
cién de vacio 1, |

Cada una de las ocho unidades de termosoldadura, co-

mo =e nota en ia figura 1, comprende medios para'la introducecidn

contenedor no — representado)
' ' Tales medios estinm representados por un cabrestante
cuyo pistém 19 es deslizable vertlcalmente dentro de la unidad
de termosoldadura 18, -

En su extremo libre sl pistén-19 estd dotado de um
2lojamiento para el contenedor pldstico constifuido por dos
paredes paralelas 20 verticales y por una plancha 21, tgmbién

vertical, de mayor altura que las paredes 20.

El cabrestante tiene su cilindro 22 dispuesto por det

bajo de 1a unidad de termosoldadura 18 y:resulti conectado de

un modo cualquiefa 8l distribuidor de alre comprimido 23 (la

conexién no estd ilustrada),'conecfado a una centralilla de ai+

re comprimido.

Cada una de las unidades de termosoldadura comprende
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también medios de soldadura constitufdos por una pareja de ba-

‘ellas a un extrego del pistém 25 del cabrestante 26 cuyo cilin

'dadura.

-sobre dicha tapa 29,

'mante,~haya alcanzado o no el grado de vacio preestablecido.

rras soldantes 24, de por s{ conocidas, solidaries cada unra de

dro 27 estd fijado externamente @ la unidad 18,

El cilindro 27 de los cabrestantes 26 resulta conects

do al distribuidor de aire comprimido 23 (la conexién no ésti
ilustrada),

Como se nota también la figura 1, las barras soldan-

‘tes 24 se desplazan horizontalmente en correspondencia del ex—|

tremo superior de la unidad 18.
Con 28 estén indicados mueélles de 1 amada de 108 pis

tones 25 a la poalolén inicial, cuando se ha terminado la sol-

Con 29 estd indicada una tapa de cierre de la unidad
18 cuando el piatén 19 del cabrestante para la introduccidén y
la expulsibén del contenedor ha reentrado totalmente dentro de
la unidad 18 misma. ' 7

'Estd previsto un muelle a lémina 30 para favorecer
el cierre de la tapa 29 y a tal fin el muelle 30 tiene und de

sus extremos fijado a la unidad 18 y ‘su otro extremo se apoya

- Cada una de las unidades de termosoldadura.l8 compren
de finalmente medios para'el control del grado de vacio alcan~
zado dentro de la misma unidad 18,

En particular tales medios son aptos para provocar que

se realice o no se realice la soldadura seglin que, respectiva-—

Tales medios estdn constitufdos, para cada unidad,

l

1

por un vacidémetro o mandémetro de Vacio'31 a contacto eléctrico
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¥ @ la cémara 3 y con su otro extremo conectado, mediante una

-dQScrita, ocho conductos como el conducto 32, para la conexidn

~.10 -

ajustado alrgrado de vacio deseado.. ,

El vecibmetro 31, alcanzado &l grado de,vaéio preesta+
blecido, cierra el contacto eléetrico interrumpiéndd ls aceién
de vaciamientoren cada unidad 18 y comandando al mismo tiempo
el inicio de la soldadura. La interrupcién de la aceién de vad
ciad6 se realiza cerrandc una electrovélvula de la qué se habla
réd mds ‘adelante; la soldadura es comandada abriendo una slec—
trovdlvula 58 para la conexiém del cabrestante 26 con el dis-
tribuidor 23. , '

" La méquina termosoldadora objeto de lm invencién eom
prende también, para cada unidad, dds conduétoa 32y 33 con

uno de sus extremos comectado respectivamente a la cdmara 2

bride 34 y 35 respectivamente, & una rama 36 y 37 respectiva~
mente de ua conducto 38 cuyo otro extremo desemboca en el im-
terior de la unidad de termosoldadura 18.

Z&udafinifiva'sertendrﬁn, en la forma de realizacibm .

de 1z unidad 18 & la cémara 2 de bajo vacio, y ocho conductos
como el donducto 33, para la conexién de.la unided 18 a la
cdmara de alto vacio 3. - ' |

En general si m es el nimero de cémaras que constitus
yen el grupo distribuidor de vaefo 1 ¥ n el nimero de unida-
des 18, el nimero total de dichos conductos resﬁlta'g.!..

En cada umo de los conductos 32, 33 estd prévisto un
medio de interrupcién del mismo'coﬁduCto, eonstituido por
una electrovdlivula 39 y 40 respeétivamente, cuyo comando pgri
la apertura y el cierre de los conductos 32 y 33 se aclarard

més sdelante.

Con 41 estd indicado un ermazén octogonal de sopor—
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largo de su contorno.

'dispuesta separada de la parte de méquina comstituida por el

te de las unidades 18 las cuales resultan distribuidas a lo

A tal fin, a lo largo de la superficie lateral del
armezén 41, estén fijados brazos 42, sustancialmente tubulares
para el paso de los conductos 38, Los brazos 42 en su extremo
libre 1levan fijadas las unidades de termosoldadura 18.

El armazén 41 resulta fijado a2 1 plataforma 6, La

méquina termosoldadora del objeto comprende también um disposi

tivo temporizador apto para comandar, a intervalos preestable~

cidos, rotaciones sucesivas de la plataforma 6.

El valor de cada rotacifm sucesiva resulta, en la

forma de realizaeién ilustrada, igual a 450, es decir un octavd

de 3600, ya que son ocho lax umidades de termosoldadura.

Este dispositivo temporizador, mo ilustrado por ser
conocido de por si, estd econstitufdo, segim una forma de reali
zacién, por um temporizador eléctrico apto para comandar a im-
tervalos preestablecidos un motor,de comando 94 de las rotacio
nes de la plataforma 6,

E1l dispositivo temporizador serd previsto en una
oportuna centralilla eléctrica de alimentaciém y de comando
en la que-eatén contenidos todos los instrumentos eléctricos
para el funcioramiento de la méqui;a Yermosoldadora,

Esta centralilla de ﬁliméntacién y de comando estard

armazén 41 y por las unidades de termosoldadura 18 com todos
los instrumentos arriba descritos.

Segin otra forma de realizacitm, el dispositivo tempod
rizador estd constitufdo por um medio sensible a la presencia

de contenedores plésticos, puesto en correspordencia de la zo-

na en que los contenedores a soldar son cargados.
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Tal medio sensible, por ejemplo una célulaffoﬁdbléctri

ca, resulta apto para comandar el motor de eomando 94 de las
rotaciones de la plataforma 6. '

Un dispositivo programador estd previsto'paré la realic
5e zacibn de un ciclo completo de soldadura mediante 1a aetivaeiép-
sutomdtica sucealva, o instantes preestablecidos, de los. me-
dios para la introduccién del contenedor en la unidad-de,termOh
solda&ura, de los medios de interrupeién de los m.n conductos.| -

en forma de provocar su apertura y su sucesivo cierre, de me-

10. - dios para 1la imtroduccién de aire demtro de la unidad de termo

soldadura, de los médibs para expulsar,elrcontenqaorrdéfin,u;i
dad de termosoldadura. , ) R '
Segin una forma de realizacién, el dispositivo programn—
dor estd constltuido por una plu alidad de eontactos de fin .
15. de carrera 23001ados a cada una de las unidadea de termosolda-;
' dura 18 y aptos ‘para cerrar eireuito con una pluralidad de . e
,.salientes moldurados aolidarios el armazén de 1la mdquina.. -
Dichos salientes resultan dlstrlbuldos 2 lo. 1argo
del recorrido de la unidad de termosoldadura 18 -de manera que
20. | emda contacto de fin de carrera de una unidad de termoaoldadu-,
ra 18 cierre circuito com un saliente en.instantes diversos
¥y permanezea en contaeto com é1 durante ﬁn'tiempdhprefijédo '
',realizando un ciclo completo de soldadura en uns rotaclén oom-.'
pleta de 360 de la unidad misma de termosoldadura 18
25. A tal fin, para cada unidad de termosoldadura 18
estd previsto un primer contaeto de fin de carrern 50 apto
“para cerrar eirceuito com un primer saliente moldurado 51: soli-
dario a un anillo 17 fijado al armazén 70 de una mﬁquinn. :

Contando los dngulos a partir de la poaiéién.de carga

30, del contenedor, ipdicada com A en las figuras 2 y 3, el salien
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.| co mds de 270 ¥ poco nés de 360°.

| tacto de fin de carrera 50, La vélvula 61 es por ejemplo uex

de los éngulos, sobreentendida em lo que sigue, el saliente

| entre poco mas de 45° ¥ poco més de 90 . La eircunferencia del

T 410014

te 51 cubre un arco de circunferencia a-b comprendide entre poig

De ésta mansra se provoca, poco después el iniclo de o
la rotacidn de la unidad de termosoldadura 18, la pérdida ds '
oontacto eltre ol coatacto 50, y el saliente 51 ¥ eonsiguiente-

mente la excitacién de una véivula 61 puesta sobre un conducto

90 que comecta el distribuidor de aire comprimido 23 cOR el ca

brestante de imtroduceibén y expulsiém del confenedor de la uni

dad de termosoldsdura 18 al que estd asociado dieho primer cony

1

védlvula a cuatro vias y su excitaeibn provoca la reentrada del
pistén 19 dentro de la unided de tsrmosoldadura 18, cerféndo ?
se la tapa 29 empughda por el muelle 30. La sslida dei pilsidm- ;

9 tiene lugar cuando el primer comtacto 50 estd enrconuacto ;
;
I

con el primer spliente 51.

{

La mdquina termosoldadora comprende tambnén, para ca
da unidad de exmoaoldadura 18, ur segundo contacto de fin de
carrera 52, apto para cerrar eircuito con un sqgundo sallente
moldurado 53 preV1sto en sl anillo 17.

Cen la convenciém arriba expueata pars la va]oraclén
moldurado 53 cubre un arco de’ elrcunferencia o-d comprendido

saliente 53 es concéntrica a la del saliente 51 yde mayor did~

metro que aquella.

El contacto, equivalente a cierre de ecircufto, entre,

el contacto de fin de carrera 52 y el saliente moldurado 53

1 provoca, después de una rotacién de poco mis de 45 R 50° por

I
i
I
ejemplo de la posicién inicial de la unidad de termoscidadura L

718, la apertura de una electrovélvula, coneretaments 12 elecb
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_mente mtes del inicio del saliente 55. En la unidad 18 pro~i-_

- | vacidmetro 31 estd ajustado a un grado de vaefo inferior al

~u- 41091 §

vélvula 39, puesta sobre el conducto 32 36 38 que conecta B
la cédmara a bajo Vaeio 2 con la unidad de termosoldadura 18 2
que esta asocigdo el contacto de fin de_oarreraVSZ.

_Em la unidad 38 -afectada.inicia el vacismierto..Ua
tercer contacto ée fin de carrera 5§ resulta apto:pﬁfa entrar
en contacto con un tercer saliente moldurado 55, solidario al
anillo 17, que cubre un arco de circunferencia e~f comprendido
entre poco més de 90 ¥y poco més de 135 .

La cirounferencia del sa1iente 55 es ooncéntrica 2
la del saliente 53 y de mayor didmetro que squells,

El contacto entre el contacto de fin de carrera 54
¥ el saliente 55 provoca, a poco més de 90 de la posicién ind:

cial de la unidad de termosoldadura 18, la apertura de una

electrovﬁlvula concretamente la electrové1vuln 40, puesta %0~
bre el condueto 33, .37, 38 que conecta la,cémara:de_alto vacig
3 eon la unidad de termosoldadura 18 a que estd ésociado el
contacto de fim de carrera 54. .

Es claro que esta fase la eleetrovéﬂvula 39 que con-
siente la comexiém de la cémara a bajo vaeio 2 com la umidad.
de1arnosoldadura 18 medignte a1l conducto 32 36 38 se ha ce—

rrado, dada la moldura del saliente 53 que termina inmedinta—~'

gue el vaciado que termina cuando el “contacto de fin de carre-

ra 54 se libera del saliente 55 a_;40° aproximadamente, Si el

de la cdmara 3, es el mismo quien provoca él,cierrerde la
electrové]vula 40, '

Un cuarto comtacto de fin de carrera resulta apto paral

entrar en contacto con un cuarto =saliente moldurado 57 soli-~
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| 'soldadura 18,

dario al anillo,l?{ E1l cuarto saiiénte 57 cubre un arco de cir
cunferencia g-h comprendido emtre poco més de 225°_y poco mis
de 2700. La. circunferencia del saliénfé 57'ea eoncémtrica &

la del saliente 55 y el mayor diémetro que aquella. El contac-

to entre el OOntacto de fin de oarrera 56 y el salisnte 57

provoca la apertura de una electrovélvula 91 que permite la enr
trade de afre atmosferico dentro de la unidad 18, Gonerétamonfe
esto sucede cuando la umidad de ﬁermosoldadura 18 se encuentra
aproximadamente a los 230 grados de su recorrido-a partir de
la posicién inmicial. Entre la p031c16n 8 135 s & contar del

punto de partida, y dicha posiciém a 230 se ha realizado la
sdldadﬁra del eontenedor alojado_dgntro de larunida&'de termo-

o El acoionamiento para que se efectue la soldadura
ha sido dado, como ya se ha descrito antes, por el Vaciometro
31 asociado a 1a unidad de termosoldadura 18, y la duracibn
de la soldadura misma estd regulada por un temporizador (no
ilustrado) de tipo conocido insertado de un modo conocido en .
el circulto de soldaduxa. Dicho temporlzador estd regulado pars
comandar un tiempo de. soldadura varlable de un conten»dor -}
otro por cuanto respecta al contenido y al naterial de que el
mismo contenedor estd hecho,

La médquina termosoldadora en objeto comprende um quin-
to contacto de fin de carrera 59, apto para entmar em contacto
B o un quinto saliente moldurado 60 solidarioc al anillo 17,
que cubre um arco de circunferencia i-l que inieia poco antes
de la posici6an Ay termina poco después de 270°. La circunfe-

rencia del saliente 60 es concéntrica a la del szliente 57 y

de mayor didmetro que aquella., E1 contaeto o c¢ierre de circuf-

to entre el contacto de fin de carrera 59 y el saliemte 60 pro-
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| des de termosoldadura 18 sigue en pie'el,principib de.prever

te un tercio de los 45°; de ve1ocidad constante durante el se-|

gundo tércio de los 450, y de velocidad uniformemente desacela-

T 410914 §

porciona un comsenso eléctrleo & la realizaeién del 01010 com—t
pleto. , S S R P

A falta de dicho comtacto élrciclo'nb}séﬁféaliza; A tall
fin 1a falta de contacto entre el contacto de fin de carrern'f'
59 y el salients 60 provoca la apertura,de un. contacto que.

interrumpe la a11mentac16n a los 1nstrumentos de cada unidad

Todos los contactoa de fin de carrera 50,52, 54, 56
y 59 as{ como los sallentes moldurados 51, 53, 554 57
constituyen, jumtamente con los disposit1voa eléctricos des co-
nexién no ilustrgdos,el dlSpositlvo programador para 1a méqul-
na termosoldadora descrita en la forma de realizacitn a ocho

unidades de ternosoldadura 18,

Es claro, no obstante, que #ariahdo;el nimero de unida

contactos de fin de carrera o similarss em nimero suficiente
para consentir el ciclo completo de soldadura, 16 siendoien
ningin modo limitativo el ntmero de dichos cdntactos”égliéhtes
moldurados. , - o  1. , o

La méquina fermoaoldadurﬁ objeto de la invencién com-
prende medios para vafiar la velocidad. de rbtacibn“de la platad-
forma 6 que lleva las unidades de termosoldadura 18.

En efecto, la plataforma 6 ejecuta una rotacién de 45b' 

animada de velocidad unifbrmemente acelerada por'aproximadémem

rada en el reatante tercio de los:45°.
A este fin, entre el motor 94 y 1la plataforma 6 estd

previsto un tornillo programado 95, de por si conocido, uwnido

a una rueda 96 dotada de dientes 97 que entran en una ranura 98
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| trica de alimentacién y de comando, & fin de comsentir la co-

- tremo de una palanca 104, ocuyo otfq extremo estd abisagrado al

T 410014

del tornillo 95 (vease Tigura 5) soportado giratoriamente por | -
un armazén 100. La rueda 96 estd ensamblada sobre un arb6l 99
a2l que estd fijada la plataforma 6. E1 4rbol 99 es giratorio

sobre el armazfén 100,
E1l érbol 99 es céncavo por dentro para consentlr la

conexién del distribuidor de aire comprlmldo 23 a una centrali
1la de afre comprimido (mo ilustrada) trémite un foro central
101 previsto en la plataforma 6, ‘

Estdn previstos medios de colector para la con=xién

permanente de la miquina térmésoldadora a ld centralilla slée-

nexién entre los instrumentos yrlas unidades de termosdldadurg
solidarias &l armazén4l que resulta giratorio y .la centralilla
eléctrica de alimentacién y de comando que resulta fija.

Dichos medios de colector estan constituidos por una
pluralidad - ‘de anilloa 62 ensamblados sobre un soporte aislante
63 solidario al armazén 41 y por conslguiente giratorlo con
la unidad de termoaoldadura 18. ' ,

En 1a figura 6 se ilustra una variante de reaiiiacién
de los medios para la expulsién dal contenedor cerrado por la
unidad de termosoldadura 18. .

En esta variante estd previsto, para cada unidad 18,
un fondo 102 abrible, abisagradc por un lado, mediante un per~

no 103, a la misma unidad 18. Al perno 103 estd sujeto al ex-

véstago 105 del pistén de un cabrestante 106, cuyo cilindro 107

estd abisagrado lateralmente a la unidad 18 mediante um perno

108 sOportado por una repisa 109,
La variante, tal y como se describe, resulta ventaJo

H

sa paxa contenedores de formato grande.
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de sus extremos abisagrado al fondo 102 mediante,un perno 111

|1 ¥ el otro abisagrado a un plano de apoyo 112 de los‘conténeé

regulable en altura, asi como la larguda del asta 110.>

-unidad 18,

| tico para la extraccién y-descargua de los contenedores solda-

~ Para contenedores de mediano y pequeﬁo formato esté

prevista en el interior de la unldad 18 un asta 110 con uno

dores medisnte un.permo 113, En las rotaeioﬁes'el'plahévilZ '
resulta solidario al fondo 102. 7

A tal fin el plano 112 en el lado opuesfo al lado en

que esta abisagrada el asta llo,rresulta abisagrado,a le unidad

18 mediante un perno 114. | o

La altura del plano 112 puede ser variads, modiflcan-

do de un modo cualquiera la p031c16n del perno 114 que. resulta

En la figura 6, con lfnea a trazos estéiindicada la

posicién de apertura para la expulsién del contemedor de la

E1l comando para la activacién del cabfeétdnfe 106
se. puede obtener conectando dicho cibrestanteral distribuidor
de aire comprimido 23 mediante una électrovﬁlyula:cuya apéitup_l
ra es comandadi, por ejemplo, por e1 cdntacto,entrg un-confac-
to de fin de carrera y un saliente dispuesto en la zona de
descargue. 7

’

En la figura 7 esté ilustrado un dispositivo automé-

dos. ] :
Tal dispositivo estd constitufdo por un cabrestante

120 que resulta activado euando una unldad de termosoldadura

1lleva a posicibén de descargue y estd fijado al armazém 70,

E1l pistén 122 de dicho cabrestante 120 lleva sujeta

@ su extremo una ventosza 123 conectads, trémite un tubo flexi-
ble 124, a una bomba aspirante (no ilustrada). E1 pistém 122
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lleva la veﬁtosa 123 a correspondencia del contenedor'soldado;
la ventosa la sguanta mediante aspiracién, Una vez desactivado
el cabfestgnte'120, su pistén 122 vuelve a entrar dxtrayendo
de 1a unidad el contenedor soldado, -

C 5. ' * ‘Para la aétivacién del cabrestante 120 estén previs-
tos mediOS'qué pueden estar comstituidoé por ur excéntrico en-
samblado sobre el arbdl del motor 94 apto para éomandar un con
tacto de fin de carrera en forma de provocar la apertura de una
electrovdivula puesta sobre um comducto que Qonecta'el distribui-
10. dor de aire comprimido 23 al cabrestante 120,

| Podrén aportarse a la preaénte invencibn variante ¥y

'modifiéaciones sin salirse por ello del alcance de la invenciém,

NOTA

15. _

Descrifa suficientemenfe la naturulééa_del iﬁvento,,
as{ como la manera de realizarlo em la pﬁéctiea, debe haoérse
constar que las disposicionns anteriormente imdicadas son sus-|
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

20, 'gu principib fundamental. También se hace constar que el inven-

to corresponde a una solicitud de patente presentada en Italia
con el mimero 198084/72 de 25 de enero de 1972, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los COnvenida Inter

nacionales en vigor, siendo lo Qué constituye la esencia del
25, referido invento y por lo que se solicita PATENTE DE INVENCION
por 20 afios en Espafia sebre: PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS
TERMOSOLDADORAS'DE VACIO ROTATIVAS, caraéterizindoserporrlo i+

guiente:

1.- Perfeccionamientos en méquinas termosoldadoras de va-

30, clb rofativﬁs, para contenedores plésticos termosoldables, del
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tipo que comprenden un distribuidor de vacio cemtralizado co- |’
nectado por un lado a una o mds bombas de vacfo y por el otro |
lado ooneetableia .} unidades de %ermosoldnduré dispuestas =0-
bre un- armazbn glratorio en Torno a’‘un ege qua pasa por el grue- -
5. pe de diatribu016n de vacio, caracterizados porque el grupo
' de distribucitn de vacio de la méquina estd constitufdo por m
camaras de diversos grado de vacio, aisladas entre si, cada
' una de las cuales estd conectada a una bomba de vaeio;'porguei
las unidades de termosoldadura, susﬁandialmente vertiéales,
10, sorn completamente autémomas, comprendiehdo ceda ung dea dichas
n unidades de termoéoldadura: medios para iantroducir y-expulsar
de 1a unidad de termosoldadura el. contenedor; medios de solda—
dura; medios de control del grado. de vacio alcanzado dentro de
| cada unidad de termosoldadura, aptos para comandar o no comandpr
15. 1 soldadura segtm que se haya alcanzado O nq,alQanzadp'regpeQQ
tivamente el grado de vacio preestablecido; porque-comprénden:
m n conductos, qﬁe cdnectén eada una de diehas'greﬁmafas con
‘cada una de dichas n unidades de terﬁqsoldadura; medios de in-
terrupcién de dichos m & conductos para cads conducto; we
20. dispositivo temporizador apto para'pdmandar,'a intérvalos'preQ'
establecidos, rotaciones sucesivas de uﬁ,armazén sobrérel que _'
estdn las unida@es de terqosoldadurﬁ, resul tando elrvalor,dé"
cade una de las rotaciones igual a ;§g° ; um dispositiﬁo pré—:
granmador para la realiiacién de un ci%lo completo de spldaduba
25. mediante la activaciém aubtomdtica sucesiva, a insténtes preas—
tablecidos, de los medios para la introduccién del obnteneddr
en 1a unidad de termosoldadura, de los medios de interrupciém

de los m.n conductos en forma de provocar su apertura y su

30. sucesivo cierre, de medios para 1a introduccién de aire dentre
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Iracterizados porque el grupo de distribucién de vacio esté

'qﬁe resulta o no resulta intérni:npida al cierre en una o mis
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de la unidad de texmoaoldadura; de los medios ﬁara expulsar
el contenedor de la unidad de termosoldadura; medios de 60150— :
tor para 1a conexiém permanente de la mdquina termosoldadora '
2 una centralilla eléctrica de alimentacidn y de comandoj un
dlstribuidor de aire comprimido conectado, mediante un reductor
de presién, h una centralllla de aire comprimido, para la ali—
mentacidn de los medios para la introduccién y expulsidm del .
contenedor de 1a unidad de termosoldadura, asi como para la
alimentacién de los medios de soldadura;'un contagfo de accio-
namiento para 1é're§lizaeién del ciclo completo de soldadura.

2.~ Pérfeccionamientos segin la reivindiéacién 1, ca-

constituldo por un cuerpo eilindrico giratorio y solldario a
las unidades de termosoldadura, céneavo internamente, dentro el -
cual estd dispuesio otro cuerpo eilindrico fijb, realizémdo~ |-

se entre dichos dos cuerpos cilindficos_una'cavidad'anular

zonas de forma de realizar respectivamente las mengionadas .
cdmaras o una camara unica,

3.~ Perfeceionamientos segin la reivindicacién 2,
carascterizados porque dentro del ssgundo 'éuerpo cilindrieco ee's-
tén obtenidos m coﬁductos que por un extremo desemboéqn en la
cavidad anular, cada uno en correspondencia con una de las
E'cémaras y por el otro extremd»en el exterior de la base de
dicho segumdo cuerpo cilindrico paré Ta conexibm & las bombas
de vacio. '

4,~ Perfeccionamientos sagdn la reivindicaciéﬁ l;
caracterizados pofqua él disposit;vo temporizador estﬁ constie-|

tuido por un temporizador eléctrico apto para comandar a ia-

tervalos preestablecidos un motor de comando de las rotaciones
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de un armazdén que soporta las unidades de termosoldadura.

' 5.- Perfeccionamientos segin 1a reivindicseidn 1, ca-
racterlzados porque el dispositivo temporizador estd constltui
do por um medio sensible a la presenC1a de contenedores, situa
‘do en correspondencia ‘de la‘zona en que los contenedores g sol
dar con cargados y apto para comandar, en presencia de um con-
tenedor, um motor de comando de las rotaciones de un,afmaz6i'

que soporta las unidades de termosoldadura.

6.— Perfeccionamientos segtn la reivindi@acién 1, ca~ |

racterizados porque los medios de control del grado de'vacio
alecanzado dentro de cada unidad y de comando de. la soldadura,

eatan constituidos por un vacidmetro agustado al grado de va—

efo preestablecido y apto para comandar, cuando tal grado.de

vacio ha sido alcanzado, una electrové[vula para la puesta en |
comunicacibn del distribuidor de aire comprimido con 1os me- -
dios de soldadura constituidos por cabrestantes que aocionan
barras saldantes de que estd dotada cada unidad ¥y conoiguiente
introduccién de aire eomprimido en dichos csbrestantes.

To= Perfeccionam;entos segiin la reiV1ndloaoi6g 1, cafac
terizados porqué,parn dada unidad,'comprendd wm medio tempori;
zador apto para mavitener e interrumpir, en un instante prees-
tablecido, la soldadura,

8- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, oca=
racterizados porque dicho temporizador es un temporizador
sléctrico insertado em el circufto de soldadura.

9.~ Perfeccionamientos segim la reivindicaciém 1,

caracterizados porque los medios'de:introducdi6n ¥ expulsibn

del contenedor de l1a unidad de termosoldadura estdn constifud~

dos por un cabrestante que tiene su pistén deslizable dentro

de la unidad de termosoldadura,y,el extremo libre dotado de un
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|comamdado por el distribuidor de éire.comprimido.

len contacto, cerramdo circuito, con uma pluralidad de saliente

alojamiento paré el contenedor, resultando dicho,cabrestaﬁte )

10.~ Perfecciomamientos segin la reivindicaciém 1, o
racterizados porqugmlosqmadios param}éuexpulsiém del contenedo
de la unidad de termosoldadura estén constituidos por wa cabres
tante cuyo'pistén esté conectado al fondo abrible de la unidad1
& la cual resulta abisagrado a lo largo de un lado.

11.~ Perfeccionamientos segim la- reivindlcaaién 10, OJ
racterizados porgue imtermamente la unidad de tormosoldadura
presenta un plamo de apoyo de los'cOntenedores, regulable ex al
tura y aolidario-en’1ap'rotaciones sl fomdo abrible. , ‘
12,~ Perfeceionanientos segin la reivindicacién 1, oad
raéterizados porque los medios de intérrupeién de lo= m.x con-
ductos estén constituidos, para oada conducto, por una electro-"
vélvula. . . , '
13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca~
raéferizados porque el diﬁpositivo'prograﬁador estéd constituida
por una.pluinlidad de contactos de fin de carrera asociados a

oada una de las unidaedes de termosoldadura y aptos para ponersj

solidarios al armazoﬁ de la ﬁéquina distribuides a lo largo del
recorrido de la umided de termosoldadura de memera que cade cox
tacto de fin de carrera de uma unidad de termosoldadura se pon~
Za en contacto com uno de tales salientes en imstantes diversos
Vg permznezca,en.eontacto con é1 durante un fiempo prefijado,
realizando un cielo completo de moldadura en wma rotacidnm edm?l_
ta de 360 de la unidad de termosoldadura,

14 - Perfeccioramientos seglin la reiv1ndicacién 1, ca

racterizados porque para cada unidad de ternosoldgdura,_conprqg

de un primer contacto de fin de carrers, apto para pomerse en
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comprimido con el cabrestante de introduccién y expulq*én del-

| dieho primer contacto de fin de carrsra, provooando 18 salida’

del pistén de dicho cabrestante dentro de la unidad dicha, ve-

 caracterizados porque para cada unidad de termosoldadura, com~|

mayor que aquella y cubre un arco de tal circunferencia comprqt

contacto com un primer Saliente moldurddoréolidario ai armazén
de la mdquina en forma de provocar la excitacién de una vdlvup

la, situsda en un comducto que conecta al distribuidor de aire|

contemedor de la unidad de termosoldadura a que estd asociado

rificéndose su reemtrada cuando dicho primer contacto de Tin
de carrera se llbera de dicho primer sallente.

15.~ Perfecclonamlentos segin la reivindicacién 14,
caracterizados porque dicho primer maliente yace sobre una eir|
cunferencia en cuyo centro esté dispuesto el grupo de distribu
cibén de vacio -y cubre mwn arco de dicha c1rcunferencla compran—
dido entre poco més de 270 ¥ poco més de 360 3 estando valora
dos los éngulos partlendo de 1la posiclén en que son egngados
los contenedores.

16 - Perfeccionamlentos segun la reivindicacién 13,

prende un segundo contacﬁo de fln de carrera, apto para ponerse"'

en contacto con un segundo saliente moldurado solidarlo al ar-

mazén de la méquina en forma de provocar la apertura de 1la ele

u:

trovélvula colocada en el conducto que conecta une prlmera de
lasg m ¢dmaras de vacfo con la unidad de termodoldadura a que

estd asociado dicho segundo contacto de fin de carrera.

' 17.- Perfeccionamientos segin 1z reivindicacién 16,

caracterizados porque dicho segundo saliente Yace sobre uma ci

1
"y

cunferencia concéntrica a la del primer ssliente y de didmetro|

dido entre poco més de 45° Y poco més de 90°, estando valorade

los dngulos partiendo de la posicidn en que son cargados los



B¢

‘10,

15,

20,

25,

30.

-

contenedores,
18.~ Perfeccioramientos scgﬁn la reivindicacién 13,

caracterlzados porque para cada unidad de termosoldadura, com-

prende un tercer conmtacto de fin de carrera apto para porerss
en contacto con un tercer saliente moldurado, solidario al ar-
mazén de la méquina, en forma de provocar la apertura de la el
trovélvula -colocada en el conducto .que conecta una segunda de
las m cdmaras de vacio con la unidad de Yermosoldadura = que
esté asociado dicho tercer conmtacto de fim de carrera.

19.~ Perfeccionamientos segin la reivimdieacitn 18,

caracterizados porque dicho tercer saliente yace sobre una cir

cunferencia comcéntrics a 1la del segundo saliente y de mayor

diémetro gue aquella y cubre un arco de tal elrcunferenciz com

prendido entre poco més de 90 y & correspondencia del término;

7 del segundo saliente, ¥y poco més de 135 .

20,- Perfeccionamlentos segﬁn la reivindicacitn 13,
caracterizados porque comprende un cuarto oontacto de fin de
carrera; apto para pomerse en contacto con un cuarto salienmte
noldurado, .solidario al armazén de la mﬁquina, en forma de pro
vocar la aperturn de una electroVﬁlvula para 1z introduceiém’
de aire dentro de la umidad de termosoldadura a quo esté aso-

ciado dicho cuarto .contacto de fin de carrera.

01.- Perfeccionamientos segﬁn la reiv1ndicacién 20,
caracterizados porgue dicho cuarto saliento yace sobre una oir

cunferencia comcéntrica = 1& del tercer saliente y de mayor di

metro que aquella y cubre un arco de tal. ciraunferencia comprexn

dido entre poco més de 225 'y poco més de 270 .
22,~ Perfeccionamientos segtm -la reivindieacién 13,

caracterizados porque comprende un contacto de comsernso a la

realizaci6n de un cielo completo de soldadura comstitwido por |
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|to y quinto saliente el cierre del circuito de alimentucién de

vaya a alcanzar el contemedor sdldado ¥y reentrando después de

- 26 - 4 | ‘
m quinto combacto de fin de carrera apto para ponsrss en con-

Sacto con un quinto saliente moldurado solidario al armezém de

1z méquina, provocando el contacto-gnfre diehes quinto contac-

los instrumentos de cada una de las unidades,
23.~ Perfeceionanientos segfin la reivindicaciém 22,

caracterizados porque dicho.quinto saliente yace sobre uma cir-

cunferencia conoéntrica a la.del cuarto seliente y de mayor di '
metro que mquella y cubre um arco de tal circunferencia que tﬁi
me su inicio poce antes de 1a posicién en que son sargados los
contaneaores ¥ su término a poco.nis de'270°, estando vaiorado
dicho éngulo partiendo de la posicién de eargue de los contene
dores. , , , 7 7

24, - PeffeccionamientOs segtim la reivindicaciém 1, ca|
racterizados porque comprende un disﬁositivo autométice para la
extraccién y descargue de los contemedores soldados, ’

25, - Perfeccionamlentos segﬁn la reivindicacién 24,
earacterizados porquo dicho dispositivo estd constituldo por u#
cabroatante, que resulta activado cuando urg unidad de- termosox'
dadura llega a posicién de descargua, de nanera que su pistén,

el que estd fijada una ventosg conec?ada 2. una bembs aspirante;

haber sido desactivado, extraiga dicho contemedor soldado de lg
widad, ] _ )
26.- Perfecciomamientos segin la reivindicacién 25, es
racterizados porque prevé medios para la activacién de-dicho
cabrestante comsistentes en un sxcéntrico ensamblad@ an el fr-
bol del motor de comando de las rotaciones del armazén que 20—

porta las unidades de termosoldadura, excénirico apto PRra co-|

mandar un contacto de fin de carrera erm forma de provecar la



5 -

.10.

15.

20,

T 410914

apertura de una electirovédlvula situada en un comducto que comeg
ta el distribuidor de aire comprimido con dicho cabrestante,

27.~ Perfeccionamientos seglm la reivindicacién 1, ca-

racterizados'porque comprende medios para variar la velocidad

de rotacién del armazén que soporta las unidades de termosoldad
dura, de manera que dicho armaéél, para realizar una rotaciém

de ;ggf, esté animado de velocidad umiformemente acelerada por|

.aprozinadamente wn tereio de 360°; de velocidad comstante durai

te el segundo tercio de §§93 ylde'Velocidad uniformemente des—

acelerada duramte el rest:nte tercio aproximddamente de 3600
A

28, - PerfeccionamlentOs -egun la reivindiedciém 27, oR

racterizados porque tales medlos estén constituidos por um tor+
nillo programador comandado por um moterreductor autofrennlte.
29.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicaciém 1, ca

raoterizados perque los medios de colsctor estin constituidos

por ura pluralidad de anillos ensamblados sobre wa soporte als

lante solidario en las roftaciones a las unidades de termosoldad
dura, '

-30,~ Perfeccionamientos en méquina§ termosoldadoras
de vacio rotativas, tal y como queda sustancialmente deserito
en la presente Memoria y en los dibujos adjumios,

Esta Memoria comsta de veintisiste hojas esoritas g
méquina por uma sola cara. ¢4 ENE 1973

Madrid,
VACUUM PUMP S.p.A.

. GOMEZ ACEBD Y 1A00
p. p. Flrmado: L, Gaota Fersbad
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