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NEW Y(RK, N.Y. (EE. UU.).
por:
"Digpositivo para conectar conductares eléctricos ais-—

lados

000

Memoriasa descriptive

Ia presente invencidén se refiere a un disposi-

%iv0 mejorsdo pare establecer conexiones eléctricas y,
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més particularmente, a un dispositivo para establecer
simlténeamnte coexiones entre una pluralidad de con
ductares en lfneas telefénicas de un sistems de oomuni-
caciones sin extraer previamente el revestimiento ais-
lante de los conductores, cuyo dispositivo comprende mg
dios para mantener las conexiones hasta que se present;.
la necesidad de interrumpirlas.

Generalmente, las operaciones de conectar alsm
bre o hileo conductar han requerido anteriormente las
tareas de desnudado del conductor, colocacién y luego
conexién, tareas que requieren mucho tiempo y resultan
caras. La necesidad, cada vez mayor, de instalacién y
reajuste, considerados ambos factores en cuanto a cog
te y tiempo necesario em oficinas de abonados, ha es-;-
tablecido la necesidad de terminales que reduzcan de
maenera notable esfe esfuerzo y faciliten la provisidn
del servicio telefdnico.

Los blogues terminales tipo roscado convencio—
nal requieren un espacio no aprovechado y elevados cog
tes de meno de obra para la realizacién de dichas co-’
nexiones. Hay bloques de conexidn que emplean conecto-
res tipo oclip de penetracidn en el asislamiento. Este
tipo opera segin el principioc de oprimir el aislamien
to durante el acoplamiento del conductor con el cone_;_:,
tor. |

En les patentes estadounidenses n2s. 3,112.147
¥ 303940454 se muestran ejemplos de conectores tipo

clip para esteblecer conexiones eléotricas en las que

se conectan conductores provistos de aislamiento a ter
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minales sin extraer previamente el aiglamiento.

En dichos conectores de clip de actuacién rd-
pida, la penetracidén del aislamiento, obtenida median~—
te fuerzas compresivas aplicadas al conductor durante
la colocacién del conductor en la ramura del conector
y con una herramienta o instrumento de precigibn, pue
de ser mds diffcil con materiales producidos recienté-
mente.

Ia técnica conoclda comporta, asimismo, paten
tes que tratan de disposiciones de bloques terminaleé
miltiples, tales como las patentes estadounidenses
ns. 302390796, 3.377.611 y 3.132.913.

A pesar de dichos avances en la técnica del
bloque terminel, todavia existe la necesidad de una
gimplificacién adicional.

En la patente estadounidense n® %.496.522 se
mue gtra un blogque terminal mejorado qué se ingerta en
un blogue de médulo de modo que de la parte superior
del bloque se deriva un primer par de brazos en vola-
dizo opuestos y de borde aoufiado, en tanto que de la
parte inferior del bloque se prolonga un segundo par
de brazos en voledizo. Cuando se sitﬁé un blogue de
médulo con los clips inferiores sobresalientes en
coincidencia con los hilos previamente situados en el
blogue de base, se efectla la conexién, empujendo pa-—
ra ello el bloque de mddulo hacia abajo, Conexiones
dobles sucesivas de este tipo proveen suficiente fle
xibilidad para satisfacer una gran variedad de neceé

sidades de conexién.
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Ia patente eatadounidense n? 3.444.504 mies—
tra un conector eléetrico provisto de mediog de este
bilizacidn con una poreidn de contacto flotente ahor—
quillada libre. La poroién de oontacto y la de esta—
bilizacién se disponen en un conducto de una caja he-
cha de un material dieléctrico, estando provisto el
conector de orejas salientes para acoplamiento a la
porcifn bordeante del conducto con el fin de estabi-
lizar el conector a la vez que para permitir libertad
de movimiento de la porcién de contacto para obtener
alineacidn con otro conector eléctrico. Los otros ex-
tremos de la porcién de contacto comprenden superfi-
oies biseladas en las que estén formados canales de
manera que en los puntos iniciales de contacto entre
la porcién de contacto y uns poreidén de contacto com-
plementaria de otro terminal eléctrico, se provee una
zong Ge contacto reducida que, por ello, define puntos
de desgasgte.

En la patente estadopinidense n? 3.611.264 se
exponen perfeccionamientos en el disefio y configura-
cién especificos indicados en la patente estadouniden
se n? 3.496.522., Ias crestas de la regleta estaban ~
dmpliamente separadas con los hilos extendiéndose so-
bre una ranura relativamente ancha. Esto permitia que
se produjera un aflojamiento del hilo con un consi-
guiente mayor peligro de desalineacién del hilo con
los conectores del bloque. Ademds, se produjeron su-
mentos de coste debidos al incremento de los costes

de mano de obra para la instalecidn del conductor.
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Por otra parte, los conectores del bloqué estaban al~
ternados, sirviendo para un bloque conector relativa-
mente ancho. Ademds, se vid que el disefio patentado
precisaba de mds espacio que el (ue era realmente ne—
cesario para soporte de una conexién eléctrima con los
hilos de linea telefénica. Otro problema de 1la cita-
da disposicién de bvlogue de conexidn y regleta paten—
tados reside en la maners de sujetar inmévilmente el
blogue y la regleta. Es conveniente que, una vez que el
bloque ha sido aplicado a la regleta, el mismo perma—
nezca unido a ella.

En consecuencia, el blogque de conexién per-
feccionado descrito en la citads patente n® 3.611.264
comprende une regleta divisora hecha de un"material
pléstico y provista de dos hileras de dientes muy po-
co separados entre s{. Los hilos de lfnea aisladores
se colocan & través de las ramiras entre los dientes.
Un bloque de conexidn dotado de las correspondientes
hileras de dientes monta a ambos lados de los dientes
de la regleta divisora con los conectores, apretados
ajustadamente en el interior del bloque de conexifn,
estando gufados en contacto ocon la perforacién del
sislamiento con hilos asociedos. Se han previsto me-
dios para imnmovilizar los bloques y las regletas des—
pués del acoplamiento, con medios para liberar la co-~

nexidén entre si.

Considerando la construccién de los bloques
de conexién descritos en la antes mencionada patente

estadounidense n® 3.611.,264, se ha encontrado que se
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pueden realizar mejoras con el fin de facilitar la pro
duceidén en serie de dichas unidades. Por ejemplo, la J
insercién fuerte de los conechores no se consigue sin
la acumulacidn de ciertos problemas. Por ejemplo, so0-
bre una base de produccidén en serie los consctores de
patilla se pueden inclinar hasta tal grado que los con
ductares no quedan alineados con las ranuras de los q§
nectores de patilla, pudiendo producirse el consiguieg
te movimiento relativo entre el blogue de conexién y
los conductores que no coinciden con la ranura.

Ademds, el conector de patilla que se muestra
en la patente estadounidense n® %.611.264 comprendfa
una manmura en U formada entre los extremos libres bl-
selados de brazos que se prolongan a partir de una
porcién del cuerpo central. Ia interseccién de los bor
des afilados de la ranura en V con las pareles de la
ranure receptora fel oconductor es bien definida y ex—
tremadamente‘aguda. Esto puede dar por resultado la
degradaci én del material del hilo de los conductores
movidos en la ranmura que &loja al conductor.

En la antedicha patente, el conector estaba
dotado de una ranura en U fomada entre dos bordes
afilados en bisel. Los bordes biselados fueron bise—
lados s86lo en una direccién y pudo apreciarse que, de
vido a su formacién, presentaban rebabas que deforma;
ban €l hilo conductor.

En la patente n® 3.611.264 los dientes del
conjunto del bloque de conexidn que emplazen, aislan

y eprietan los hilos conductores de interconexién in-
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dividuales, y los dientes de la regleta divisora, son
todos de la misma altura y por otra parte no diferen-
ciados. Esto puede crear slgunos problemes durante la
ingtalacidn y quizds incrementar el tiempo necesario
para alinear los conductares con ranuras receptoras
del conductor.

La presente invenocién tiene por objeto un ocon
Junto de<bloque de conexién eléotrice mejorado que |
comprende partes dieléctricas de acoplamiento provis—
tas de medios para el adlojamiento de un conductor y
de medios de recepcibn y fijaoidn del conector, ocuyo
blogue comporta un conector electroconiuctivo desti-
nado g ser alojado en los medios de recepcibn del co-
nector de una de las partes de acoplamiento antes del
nontaje con la otra parte de acoplamiento y destina-
do a ger fijado dentro del conjunto de bloque de co-
nexidén cuando son acopladas las partes. El conector
tiene primeros y segundos extremos de penetracién
en el aislamiento. El primero es apto para resuliar
acoplado eléctricamente y pare mantener al copla~
nmiento eléotrico con un conductor situado en el blo-
que de conexidn. Bl segundo extremo es solidario del
bloque de conexidn. Se ha previsto una regleta de
montaje constituida por un material didéctrico y do-
tada de medios para soporter conduotores y encerrar-
los individualmente fijados a ella, cuya regleta de
montaje tiene orificios para la aplicacién de los

segundos extremos afectos a los conductores. Ademds,

la regleta de montaje esté destinada a la colocacidn

sobre ella del conjunto del blogue de conexién, al
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efectuar lo onal la poreién del conector que sobresale

inferiormente resulta acoplada eléctricamente con los
segundos conductores. Bl conjunto del bloque de oone-—
xi6n tiene una cavidad complementaria en &l menos por-
ciones de la regleta de montaje para facilitar la apli
cacifn del blogue de conexién sobre dicha regleta. ﬁ

Otros objetos y ocaracteristicas de la presente
invencidn se comprenderén més fécilmente mediante la
siguiente descripeibn detallada de formas de realize-
cifn especificas de la misma, con referencia a los di
bujos adjuntos, en'los que: )

Ia figura 1 es una vista en perspectiva que
ilugtra ﬁna regleta divisora y un despiece en perspeg
tiva de un blogue de conexidn que se monta en la Te~
gleta divisora para formar un dispositivo de conexidn
eléctrica mejorado que incorpora los principios de la
invencidn.

Ia figura 2 es una vigsta en perspectiva aue
represenia una de las regletas divisoras que se monta
sobre un panel posterior para formar un.bloque de ca-
bleado, y con un blogue de conexidn alineado con el
mismo para montar a la regleta divisora.

La figura 3 es una vista ampliada de un co-

nector de clip o pinze de contacto de accidn répida

compren dido en el blogue conector para conectar elég
tricamente los conductores retenidos en las ranuras

distribuidoras de conexién del mismo 2 los conducto—
res asocliados soportados en las ramras distribuido-

res de conexidn previstas en la regleta divisora.
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La figura 4 es un detalle de un extremo de pexr
foracién del aislamiento de uno de los conectores de »
¢lip o pinza de contacto de accidn répida.

Ta figura 5 es una vista en perspectiva de una
porcién del extremo de perforacidén del aislamiento de
uno de los conectores ilustrados en la figura 4, (con
siderada a lo largo de las lineas 5-5) vy que mestre
una forma de realizacién en variante del mismo.

La figure 6 es un despiece en alzado y en seg
cién paréial que ilustra un blogue conector alineado.
con la regleta divisoras para el acoplamiento en coin-
cidencia oon la misma.

La figura 7 es un detalle en alzado lateral
de la regleta divisora.

La figura 8 es una vista en planta de una re-
gleta divisora mejorada provista de medios para fi-
jar firmemente los conductores de todos los calibres
previstos dentro de las ramras de digtribuicién de
conexiones formadas en la misma.

Ia figura 9 es uma viste extreme en seccidn
de la regleta divisora mejorada de la figura 8.

La figura 10 es una vista en alzado y sec-
cién parcial del blogue conector montado en la regle~-
ta divisora.

La figura 1l es un detalle que muestra el
montaje de una porcidn de una de las regletas divi-
soras sobre el panel posterior de la figura 2; y

La figura 12 es una vista ampliada de un co-

nector modificado,.
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Con referencia a la figura 1, se representa
ua vista de conjunto de una porcién de una disposi -
cifn de conexiln, designado en general con la referen
cia numérica -30-, en el que se ha de conectar eléc-“
tricamente una pluralidad de conductareg provistos de
aislamiento ~3.- a conductores asociados de uma plu~
ralidad de conductores eléectricos -32-. La disposicidn
de conexlén -30- comprende una regleta divieora ~33=
a la que se unen los conductores -31- después de que
bloques de conexidn seleccionados, designados en ge-
neral con la referencia ~34~, son desgplazados y aco-
plados selectivamente con las regletas divisoras. Un
instalador comecta un equipo de comunicacidén de abo-
nados en el sistema de comunicaciones, moviendo’los
conduotores ~3%2- y acopldndolos eléctricamente con blg
ques gelecclonados de entre los bloques de conexidn _
-34~o. En el empleo, las regletas divisoras -3%- se
montan sobre un panel posterior -36-. Ia combinacidn
del panel posterior -36— y las regletas divisoras =33-
montadas sobre el mismo se denomina blogue de cablea—
do que se designa en general con la referencia numé-
rica ~-37.

Como puede verse mejor en la figura 1, el
blogue de conexién -34- comprende un conector de ¢lip
0 pinza de contacto de accidn répida -41~- (véase fi~
gura 3) fijado entre una primera y una segunda par—
tes de pldstico de acoplamiento =42- y =4%-. El co -
nector —-41- estd constituido por una tire plana de un

material eldstico electroconductivo, tel como bronce
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res de brazos opuestos en voladizo -46- estrechados ¢d-
nicamente. En la figura 3 es evidente que el conector
~41- es simétrico con respecto a cada uno de los ejes
de coordenadas longitudinel y transversal X-Y-Z del mig
mo. Ademds, debido a la naturaleze eldstica del mate— )
rial, los conectores se pueden emplear repetidamente.
Los brazos -~46~ de cada par de brazos deriva-
dos de la porci6nrcentral ~44~ definen una renura alar
gada -47- que coopera con zonas de las partes —=42- ¥y ’
-43- para sujetar el conector entre ellas cuando se acp
plan dichas partes. Las porciones extremas libres de —
cada par de brazos son un tanto ensanchadas respecto
de las porciones que definen la ramra —47-, presen-
tando caras de contacto adyacentes —48- y -49- para
amordazar entre ellas uno de los conductores -32-.
Bxiste la posibilidad de gue debido a los va-
rios tipos de conductores que se pueden emplear en con
juneidn con el conector -41-, existan oondiciones'paé-
ra crear un ambiente de tipo corrosivo. 5e puede pro-
ducir corrosidn entre las caras de contacto de los bra-
z0s =46~ y los conductores -32- asociados retenidos en-
tre ellasg. Este problema se puede resolver con un re-
vestimiento metdlico efectuado mediante téenicas de
electrodeposicién convencionales sobre las caras de con
tacto de conductor -48- y -49- de los brazos =-46-. '
Esto se puede conseguir deformando el conector
-41- antes del.acoplamiento con las partes —42- y —43-

de ‘tal manera que se glabéay se mantiene una separa -



10

15

20

25

cién entre las poroiones extremas libres de los brazos
-46-, La deformacién de las porciones extremas libres
de los brazos —46- se efectds de modo que las porciones
-51- adyacentes a cada una de las ranuras alargadas
-47—- se deforman, aplicdndose una contra otra a tope

para mantener & los brazos separados y formar una ra—

mra receptora de conduotor -52—-. La formacidn de las

porcionss contiguas -51- se efectia de manera que la
anchura de la ranura receptora de conductor -52— es me
nor que el didmetro del conductor aislado ~32- y menor
que el didmetro de la poroién de conductor.

Log conectores ~4l~ se constituyen para faci-
litar la"reoepcién de los conduotores -32- y el esta—
blecimiento del acoplamiento eléectrico con los mismos.
Los extremos libres 4e los brazos —-46- presentan por—
ciones cénicas ~53%- (vémnse figuras 3 y 4), que for-
man una entrada en V para recibir a conductores ais-—
lados -32- seleccionados. Ademds, oon referencia a la
figura 4, se puede ver que las porciones extremas ¢6-
nicas -53- de los brazos —46- estdn fabriocados con
bordes de cuchilla en doble blsel o de corte —54~ que
se emplean pare cortar inicialmente el alslamiento de
un conductor -32- que es degplazado hacia la entrada
en V del conector —4l-.

En la figurae 4 se debe observar que las por-
ciones situadas més al interior -55- de los bordes de
cuchilla -54- estén formadas con un radio o curva. Eg
to mejora la entrada de los conductores -32- en la A

ramra receptora de conduotor -52-. Después de que un
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instalador ha desplazado el conductor -32- hacia la
entrada abocardada con el congiguiente corte de 1la en
voltura aislante, el instalador mueve el conductor hé
cia el interior a lo largo de la ranuras receptora de-
conductor ~52~ hacia la ranura alargada -4T.

El conector -4l- ha sido concebido para esta~
blecer acoplamiento eléctrico con los conductores -3%2-,
empleando principalmente las caracteristicas de defle-
xién por fuerza de los brazos =46~ con una herramien—
ta del tipo que se indica en la patente estadouniden~
se n? 3,611l.264 que se emplea solamente como un dig=-
positivo de empuje.

Ademds, el disefio del conector -4l- permite
el funclonamiento del conector pare paralelizar las
etapas en una operaciln normal de desnudado de con-
ductor. Primero, se hace un corte a través del ais-
lamiento, después de lo cual el aislamiento es des—
plazado axialmente a uno y otro lado del corte. Egta
serie de etapas tiene en cuenta la baja resistencia
de la envoltura del aiglemiento para el corte, asi
como la elevada resistencia a la compresién y a la
traccién de valores intermedios.

Se debe sefialar que el dngulo o comprendido
entre los bordes de cuchilla ~54~ de los extremos de
log brazos -—46-, asi como el dngulo del bisel de los
mismos se pusden variar para obtener las necesarias
caracteristicas de penetracidn en el aislamiento. Me
dlante el control de taleg pardmetros se establece él

contacto inicial con la porcidn nmetélica del conduc~—



10

15

20

25

2&2%5@0%-

- -
v o *
A .
]

.
s

14 -

tor «3%2- antes de ser desplazado el confuctor haocia la
ranure reoceptora de conductor ~52-. A diferencia de
ello, en los conectores convencionales fué preciso re
gorrer aproximadasmente un 70% de la longlitud total dé
la ramra receptora de conductor pars esta?lecer con-
tacto con el hilo conductor inicial.

El dngulo O es asimismo un parémetro oriti-
co para asegurar que se produzoca la penetracidén en el
aiglamiento de los conductores -%1- y -32- pare esta -
blecer el adecuado contacto eléctrico a temperaturaes
reducidas, por ejemplo, de 192C. En este tipo, el ra=-
dio de la porcidn situada mfs &l interior -55- de los
bordes de ocuchilla =54~ es tembién de importancia pa-
ra asegurar la penetracidén. Se ha encontrado gue pa=—
ra la instalacibn a temperatura reaucida, el dngulo

o debe ser de 54 a 662C y ¢l radio aproximadamente
de 0 a 0,25 mm. Por supuesto, se debe cumplir que pa-
ra aplicaciones en unidades telefbnicas de manipula~
dor de la disposioidn de conexidén ~30-, cuyo empleo
sobrepasa notablemente al empleo én un ambiente exte—
rior, una parte del cual puede ser a temperaturas e
duoidas, serd suficiente un dngulo X de 492C y un
radio de 0,25 mm.

Los experimentos hen demostrado que la envol-
ture aislente del conductor -%2-, cusndo se emplea el
conector —4l-, ha sido cortada y desplazada, en tanto
que las de loz tipos empleados con anterioridad, hean
sido geparados por una accidn compresiva. Los expe-

rimentos han demostrado, ademds, que el disefio mejo-
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rado requiere tan s6lo un sexto de la herramienta de
trabajo y una séptima parte del trabajo para estable-
cer un contacto eléctrico inicial entre el hilo condug
tor y el conector. De@puéa de estableocido el contacto;
se frota el hilo conductor sobre el conector —-4l~ el
doble de distancia y recibe doble la accidn de limpieza
como antes. La aceidn de frotacién provee una superfi-
cie de contacto de gran hermeticidad al gas en condi-
ciones de corrosién. |

Se experimenta un descenso en la fuerza que se
debe aplicar a unas herramienta de insercién del condug
tor para establecer contacto inicial ocon regpecto a la
necesaria en el conector convenclonal. En el disefio
perfeccionado, una vez se ha inorementado la fuerza de
la herramienta hasta, por ejemplo, un valor de 6,350
Rgre, el conector se abre repentinamente. El tiempo de
reaccidén del instalador es lo bastante elevado de ma—
nera que el conductor ~32- entra de manera brusca y
automdticamente en la posicién completamente £ijada.
Esta reduceidbn sdbita del trabajo del instelador re-
duce la fatigas e indica ouando estd fijado el conduc-
tor. A diferencia 4e ello, cuando se utilizaron coneg
tores convencionales fué necesaria una gran experien;
cia y discernimiento para detemminar cusndo fud f£ija—
do el oconductor =%2-.

Tembién se he descubierto que el conector -4l—
congerva la utilidad despuéds de repetido empleo. Las
pruebas a temperatura embiente indlicaron que los co-

nectores aislados con material textil de calibre 22 y
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24 no se abren despuds de 100 conexiones consecutivas.

Tales excepclonales caracteristicas de penetracién del
alslamiento son mantenidas sobre la gama de temperatu-
ra de ~402C a -609C. _

ILas partes ~42- y -43%- estdn constituidas de
un material dieldctrico tal como Lexan ¥y se construyen
pars su acoplamiento entre sf{ y para fijar dentro del
conjunto Ge ellos una pluralidad de conectores —4l-.
Como me puede ver en la figura 1, la parte -42- conm-
prende un ocuerpo central =-H6- provista de una plurali-
dad de dientes -57- y -58- de dos alturas diferentes
glternadas dirigidos hacia arriba. Los dientes -57- ¥
~-58« estén dotados de caras superiores aplanadas -59-
y —6l- respectivemente y de sendas porciones latera-
les codnicas -62- y -63~ (ver figura 6). Las porciones
laterales -62~ y -63- forman una entrade abocardada
para recibir a un conductor asocialo -32- el cual es
movido subgiguientemente hasta una ramura lateral pa-
ralels —-64- formada entre los dientes -57- y ~58-gi-
tuados adyacentes.

Los dientes de altura alternada -57 - y -58=
constituyen una mejora con relacibn a los dientes in
dicados en la antes citada patente estadounidense né
3.611.264. EL empleo de los dientes de altura alter—
nada =57 - y =58~ ayudan el instalador a identificar
visualmente los circuitos de punta y manguito en una
pluralidad de pares. Esto, desde luego, disminuye el
tiempo y, por tanto, los costes de mano de obra cuando

86 enmplean los dispositivos de conexién constituidos
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de acuerdo con los principios de la presente invencidn

para completar los circuitos de comunicaoidn telefdéni~
ca. El sistema estéd constituido de tal modo que los
dientes de menor alturar-57— gquedan entre los 6onduo-
tores -32- de los pares retorcidos diferentes, mientras
que los dientes =58~ separan los conductores de cada
pare

Ia capacidad de adaptacién y diferentes apli-~
caciones de los dispositivos de oonexién constituidos
de acuerdo con los principios de la presente invenoidn
ge mejora construyendo conjuntos de bloques de conexidén
-34~ destinados al alojamiento de uno, tres 0 cinco pa
res de conductares —32-. Por supuesto, la oconstitucién
es la misme en cada uno pero cada uno tiene una longi-
tud diferente con, desde luego, dientes =57—- y —58=
adicionales para el alojamiento del mimero incremente-
do de conductores. BEn cualquiera de los tipos, la par—
te —42- estd constituida con dientes extremos que son
de la misma altura que los dientes ~57= pero que tie-
nen una anchura reducida. Cada uno de los dientes
~57- y =58~ tiene un resalto conformado en L semiesfd
rico =65-, en tanto que los dientes extremos =6l- t;é
nen un resalto en forma de cuarto de esfera -66—, Ta-
les resaltos =65~ y ~66- sirven para fijar otro de
los conjuntos de bloques de conexidn -34— que se su-
perpone encime del montado sobre le reglete divisora.

Las partes —42- y -43- estdn constituidas,
ademds, con ume configuracién que, no sélo facilita

el montaje de las mismas, sino que también son funcig
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nales con respecto al empleo del conjumto de bloque de
conexién -34-. Como se puele ver ademds en la figura 1,
la pearte —-42- presenta un reborde exterior -677 que pa-
se transversalmente por los dientes -57- y ~58- ¥ tief
ne una cavidad céncava =68~ que se extiende longitudi-
nalmente por el bloque terminal paralelo 8 y 1igeramenf-
te situado por debajo del reboxrde. EL reborde —67- pro-—
vee unea superficie para apoyo de los conductores —3%2-
situados transversalmente al conjunto del bloque de co~
nexidn -34- durante el corte de los extremos del con-
ductor. Ademds, el reborde —67- coadyuva & le alimen~
tacién de las partes -42- en el montaje de los conjun-
tos de blogue de conexién -34-. La cavidad cbnoava -68-
permite hacer 18 zona estrecha de la parte —-42- tan
delgada como es posible pare evitar depresiones super-

fiolales durante el proceso de moldeo y ayuda al ins-

- “talador a proveer una porcién aprehensible durante la

desconexidn del conjunto de blogue de conexién de‘la
regleta divisora *337.

La parte -42~ esté moldeada de menera que tie-
ne un lado en forma de pered delgada o patilla =69-
(ver figuras 1 y 6) que estd dirigide hacia abajo res-—
pecto del cuerpo -56-. Con el fin de ayudar al inste-
lador en el acoplamiento del conjunto del hloque de o9
nexién -34~ con las regletas divisoras -33- asociades,
la parte -42- estd provista de aletas de guia ~70~ que
se derivan lateralmente del lado en forma de pared

delgada =69~ y estén elineadas con los extremos de las

ramreas receptoras de conductor -~52-. En una forma
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de realizacién (ver figura 10), la parte —42~ egtd
provista de una de lag sletas de guia —704 que es ali
neada con las ranuras receptoras de conductor -5H2-. ”
Paralelamente al borde inferior del lado —68- se halla
una pluralided de ojales separadqsau =T1l- que estén
alineados con dientes asociados -58-. En la forma de
realizacién en variante con aletas de guia —-70- en ma-
yor mimero, los ojales -Tl- estdn formados entre ale—
tas de gufa adyacentes asociadas.

La zona inferior del ocuerpo central ~56- de la
parte —42- presenta un borde provisto de entrantes de
profundidad alternads =-72- y -73- (ver figura 6). Los
entrantes —-72— eatén alineados con los dientes -57-,
en tanto que los entrantes ~73- estén alineados con
dientes asociados de log ~57=. Los entrantes -72- y
~73~ presentan lados inclinedos. En la forma de reali
zacién representada en la figure 10, los lados inoli~
nados de los entrantes adyacentes =72~ y -73- estén
incorporados .con las ranuras intermedias de gufa ~70-.

Adicionalmente, la parte —42- estd moldeada
de maners que comprende medios para fijar los conec—
tores -4l- dentro del conjunto de blogue de conexidén
-34- y para aislar eléctricamente los conectores entre
si. La parte -42- presenta una pluralidad de celdillag
~74- y una plurelidad de celdillas -76- (ver figuras
1y 6). Las celdillas =74~ y =76~ sobresalen transvexr
salmente del cuerpo central -56-. Ias celdillas -74--
egtdn alineadas con sendas ranuras-a escuadre parale-—

las asociadas -64— y con otras tantas celdillas ~76-
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y aletas de gufa asociadas -70- (cuando la parte —42-
estd provista de aletas de gu2ia en mimero aumentado).
Ias celdillas -~T4- y -76~- se destinan a ser alojades en
ias ranuras alargadas —-47- de los conectores —4l-.

Con el fin de ailslar eléctricamente los coneo~
tores -41- y ademds fijar los conectares dentro del
conjunto de blogue de conexidn, le parte —-42- tiene
una pluralidad de divisiones paralelas separadas -77-
gque gse extienden transversglmente desde el cuerpo cen—
tral -56~. Ademds, con una mitad de las divieiones -T1-
estdn incorporados dos sslientes -78- laterales para -
el acoplamiento en coincidencia con dos orificios se-~
parados -8l- de la parte -43-. (ver figura 6)°

Ia parte —43~ es moldeada de un material pléds
tico rigido tal como Lexan y comprende un cuerpo cen;
tral =82~ dotado de un reborde longitudinel -83— y una
ranura clnceva -B84— paralels al reborde. Bl reborde
~8%~ y la ranura —-84- tienen idénticas funcilonales que
el reborde -66- y la cavidad ~67- de la parte =42-.

Del cuerpo central -82- se deriva una plurali-
ded de dientes de altura alternada ~-86- y -87- diri-
gldos hacia arriva y provistos de caras superiores
aplanadas -88- y -89~ respectivamente, Los dientes —86-
y =87~ presentan bordes laterales inelinados ~0l- ¥
-92~— respectivamente que definen una entrada en forma
de V para rééibir a uno de los conductores -32- que
son desplazados subsiguientemente hacia abajo por el
operador hasta una ranura de lados paralelog ~94~ for

made entre los dientes adyacentes. Ademds, la parte
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te -95- que tiene la misma altura que los dientes —86—
pero une anchura reducida.

Ia zona inferior de la parte ~43- tiene un la—
do en forma de pared delgada -96- dirigida hacia aba~
Joo Con la parte -43- estdn incorporadas aletas de guia
-97- laterales respecto de la pared delgada —96—, es-
tando cada una de las aletas de gufa con una de lasg
renuras de lados paralelos =94—., Uno de una pluralidad
de ojales -98- dispuestos en una hilera paralela a un
borde inferior del lado -96- estd situado entre ale-
tas de gufa -97- adyacentes. Ademds, la zoma inferior
de la porcidn central -82- presenta cavidades de al-
tura escalonada =99~ y ~I0l-.

Adicionalmente, la parte —43% estd provista
de medios para cooperar con las celdillag -T4— y -76~ -
de la parte -42- cuanfo se acoplan las dos partes pa-
ra fijar ademds los conectores —41l— en ellag. La par—
te 4%~ estéd provista de una pluralidad de celdilles
-102~ (ver figure 10) y unas pluralidad de celdillas
-103- geparadas a lo largo de la parte terminel. Bs-
tas celdillas se asocian con regpectivas aletas de
gufa —-97- en la forma de realizaclén en variante y
estén alineadas con otras tantas ranuras de lados pa-
ralelos ~94-—. Ademds, las celdillas -102~ egtén ali-
neadas con las celdillas ~10%- asociadas y las ra-
nuras de lados peralelos -94~ y separadas entre si.

Con el objeto de acoplar la parte =43~ con

la parte ~42-, la primera tiene una pluralidad de ra
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nuras separadas -104— alineadas con ojales -98— asocia—~
dos y los dientes de menor eldura -86-. Ademds, las ra-
nuras -~104- son aptas pare recibir les divisiones ~TT-
derivadas de la parte —=42-.

Se recordard que el cuerpo cemtral —44- del co-
nector —4l- tiene cares esenclalmente verticales —45-
(ver figura 3). Como se puede apreciar en lag figuras
6 ¥y 10, esta constitucidn permite la recepcién de los
conectores —41l- entre las divisiones —-77- gdyacentes,
aplicéndose'las caras plenas -45- del conector a las
divisiones y siendo las caras planas del conector con—
tiguas a las superficies inferiores de las partes -42-
Yy ~43--

Este montaje de los conectores —4l—~ mantiene
a los conectores fijados dentro del blogue montado y
evita los movimientos laterales o longitudinales impre~
vistos de loé?mismos. Por consgiguiente, se asegura que
lag ramras receptoras de conduotor —52- de los conec-—
tores -41- se mantengan elineadas con ranuras de lados
pareleleos asociadas —-64~ y —-94— de las partes acopla-
das ~42- y -43—-. De este modo, se elimina la posibili-
dad de que cunalquiera de los conductores -32— despla~
z8do hacla el interior de las ramuras distribuidoras
alineadas —64- y -94~ se aplique al extremo spuntado
exteriomente de uno de los bordes de cuchilla -54-—
del conector —4l— asocciado con las ranuras distridbui
doras. “

Ademds, cada uno de los conectores —4l- estd

asociado con una cavidad individuel -105- (ver figura
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6) formada por superficies opuestas y acopladas de las
partes —-42- y -43-. Esto es una consideracién importan—
te desde un punto de vista funcional porque provee un
adecuado aislamiento para los conectores evitendo des—
carga de voltaje elevado con consiguiente interrupcidn
del servicio de abonado en funcionamiento. Se debe ob~-
servar que las divisiones -77- se extienden esenclal-
mente desde la parte inferior del conjunto de blogue de
conexién -34- hasta la zoﬁa superior de los dientes —57—
y -58- y loa correspondientes dientes alineados -86- y -
-87=. Esta configuracién produce una barrera més amplia
a una via de fuga eléctrica de potencial. Para uns pro-
teccidén adicional, se puede ing ctar en cada una de las
cavidades un compuesto de sellado o impermeabilizacién
que encierra los conesctores —4l-.

Con el fin de evitar el desmontaje del conjunto
de. blogue conector —-37- se toman medidas para unir las
partes -42- y -43-. Esto puede conseguirse mediante
cualquiera de los warios procedimientos de unidn dls-
ponibles en el mercado. Por ejemplo, se puede wtilizar
un equipo de unién ultrasbnico para unir ultrasénicae-
mente las partes -42- y —4%-. Con el fin de unir ultra-
sbnicamente las partes -42~ y -43-, se puedeﬁ proveer
directores de energia (no ilustrados) sobre las divi-
siones -77- para facilitar la uniﬁn. A este respecto,
véase la obra “Designing Plastic Parts for Ultrasonic
Assembly” de D.J. Kolb, impreso con fecha 16 de marzo
de 1967 y editado por Machine Design.

Como se puede ver mejor en la figura 6, el po-
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sicionamiento de los conectores —-4l- con respecto al
eje vertiocal del conjunto del bloque de conexidn ~34-
es importante por lo que se refiere al empleo del con-
junto de bloque de conexién en la disposicidén de cone-
xién -30-, Se debe observar que las porciones extremas
superiores del conector —4l- estén situadas un tanto
por debajo de las caras superiores -59- y -61l- de los
dientes -57- y -58-, respectivamente. Por otra parte,
el oonector —4l- se conecta a las partes ~42- y =43~
de menera que las porciones que penden inferiormente
de los brazos =46~ se extienden por debajo de las por-
clones laterales en forma de pared delgada -69= y =96,
respectivamente. Con el £fn de apreciar la importancia
de la estructura de la regleta divisora -33-, se hace
referencia a la figura 1 que es una vista en despiece
de un conjunto de blogque conector -34- alineado para
ser acoplado con una regleta divisora. Previamente se
ha distribuido una pluralidad de conductores ~3l- trang
versalmente a y acoplados con la regleta divisora -33-,
moviendo seguidamente los conductores -3%2-, por ejem-—
Plo, hacia el interior de las ramras receptoras de
conductor —64- y =94~ del conjunto de blogue del oconeg
tor. El desplazamiento de los conductores —32- hacia ”
el interior de las ramuras =64- y -94- agociadas apli-
ca los mismos & la poreién de entrada del conector
-4l- para cortar la envoltura aislante. Después de un
posterior movimiento hacia ebajo efectuado por el ing
talador en €l fondo de la ramra alargade =64-, el
conductor -32- es desplazado a lo largo de y acoplado
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con las caras de contacto de los brazos =-46- del co-

nector -4l-. Esto determina el acoplamiento con condng
cidn eléotrica entre los conductores ~32- y los coneoé
fores -41- asocliados. |

La regleta divisora -33%- presenta una placa de
base o suelo -106- (ver figuras 1, 6 ¥y 7) que tiene dos
hileras de dientes paralelos opuestos y de altura al-
ternada «107- y =108-, ILos dientes opuestos =-107- y
=108~ estén coneotados mediante separadores -109- y
~1ll~ regpectivamente. Lés caras superiores ~112- y -l1l3%
de los dientes de altura alternada -107- y -108-, res-
pectivamente, son aplanadas y tienen senlas porciones
laterales egtrechadas -114~ y -11l6-, que determinan en
tradas abocerdadas ~117- para el gulado de los conduo;
tores =31~ asociados por el interior de ranuras recep-
toras de conductor o ranuras distribuidoras -118- for-
madas entre dientes adyacentes.

Cuando los conductares asociados -31- han aido
desplazados por el instalador por el interior de las
ranuras ~ll8-~ los extremos libres de los conductores
se acoplan con la place de base ~106- de la reglete di
vigsora =33~ (ver figura 1). Sin embaergo, ocomo se puedé
ver en la figurs 2, los conduetores -3l- se pueden deg
plazar en una distamncia @ lo largo del lado de la re—u
gleta divisora -%3%3- antes de ger poéioionada en una
de las ramras -118- asociadas. Durante la experimenta
cién, se han apreciado algunas dificultades para tenef
espacio adecuado a lo largo de la placa de base -106-

en el lado conductor pare los conductores situados lon
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gitudinalmente, asi como los de distribucidn transver
sal. Para eliminar este problema, en una forma prefe;
rida de redalizacién, la placa de base -106- estd pro-
vista en el lado conductor de una porcidn escalonada
=119- (ver figuras 1 y 9).

Ia regleta divisara —33- estd asimismo provis-
ta de medios para sujetar el conjunto de blogque conec=
tor =34~ a la regleta divisora. En los dientes -107~ y
-108- estén incorporados senlos botones -121- que so-
bresalen lateralmente de dichos dientes (ver figura 2),
ouyos botones son alojables en respectivos ojales ~Tl-
asociadog de las partes =42- y =43-.

Con el fin de conectar las regletas divisoras
=33~ 8l panél'posterior ~%6-, aquéllasg estédn dotadas
de espigas =122~ en su cara inferior, dirigidas hacia
ebajo y separadas. Taeles espigas se introducen a tra-
vés de orificios del panel posterior -%6~ que tiene
lapg porciones inferiores deformadas para asegurar las
regletas divisoras en el panel posterior.

Ia regleta divisora -33- estéd conformada de
maners que se asegura la retencién de cualguiers de
log varios calibres cuyo empleo se prevé dentro de las
renurag receptoras de conductor -118~ asociadas antes
del montaje de los conjuntos de blogue de conexién
-34- gobre la regleta divisora. Como se puede ver me-
jor en la figura 8, las caras laterales de los dien~
tes de altura slternada -107- y ~108- que forman las
ranuras receptoras de conductor -118- son estrechadas

formando ranuras cénicas en una direccidn transversal
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a la regleta divisora -33—~ con la dimensidn de mayor
anchura hacia el exterior de la regleta divisora. De
este modo, con el conductor -% - de calibre mds peque—
fio que se podria emplear en este sistems de conexi6n,
las paredes de la ranura -118- asociada entren ligera-
mente en el aislamiento, prendiendo firmemente en el
conductor.

En una realizacidén que incorpora los principios
de la presente invencidn, los conectores —4l- tienen
un espesor de 0,8 mm, una longitud de 21 mm y uns an=-
chura de 27 mm a través de las ocaras —45= que se estre
chan hasta 1,6 mm en sus extremos libres. Los oonjun-»
tos de bloque de conexidn -34~ estén constituldos pa-
ra glojar uno, tres o cinco pares de conductores =32-,
En el conjunto de blogue de oconexién de cinco pares
-~34~, la longitud total es aproximademente de 38 mm,
la altura de aproximadsmente 19 mm y la anchurs a tra-
vés de su porcidén inferior de alrededor de 6,3 mm.
Ademds, le separacidn formada entre las caras opuestas
de los brazos —46~ del conector —-41l—- es de aproximé.da-
mente 0,05 a 0,1 mn en la parte exterior de los mismos,
estrechdndose un tanto hacia sus zonas intermas.

Si bien la invencién ha sido deserita princi-
palmente con relacién a conductares con aislamiento,
le misma se aplica igualmente a conexiones entre hilos
conductores desnudos. ;

Dentro del marco de la presente invencién que
dan comprendidas ain otras configuraciones del oconecw

tor de clavija o patilla tipo clip de aceidn répida
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-41—. Bn la fabricacién del conector -41l- ilustrado en
la figura 3, las ramras alargadas -47- se congtituyen
de manera que permiten la formacién del corte de las
ranuras receptoras de conductor -52- ., Sin las ranuras
~47-, la formacidn del corte tiende & deformar los
brazos —46- fuera del plano del conector. Ia anchura
del conector —4l- es mayor que la necesarié para el
alojamiento de los brazos —46~ en las ranuras —47- que
no son funcionales después de ser fabricado el coneo-
tor. Esto, desde luego, compérta un material adicional
e incrementa las dimensiones totales del conjunto de
blogque de conexidn =34-.

Como se puede ver mejor en la figura 12, un
conector modificado ~130- presenta un cuerpo central
=131~ que tlene dos pares de brazos -132- opuestos.

Ias porciones extremas ~133~ de los brazos
~-132~ gon estrechadas de manera que formen una entra-
da en V para une ramra receptora de conductar =134
definida entre las caras opuestas de log brazos me-
diante la deformacién de los lados opuestos del coneg
tor —4l-. Ilas porciones extremas estrechadas progre?
sivamente -133— presenten bordes de cuchilla doblemen
te biselados ~136~ para el carte del aislamiento de ﬂ
los conductores ~3l= y =32~

Por supuesto, las partes —42- y ~43-~ debenv ser
modificadas para recibvir y fijar el conectar -13%0-
contra un mc;vimiento lateral y longitudinal imprevis-
to. Esto puede conseguirse teniendo las caras latera-

les de los brazos ~13%32- enmberamente acopladas & las
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divisiones =77=- y sel ientes y entrantes de acoplamien-
to para resciblr el cuerpo central desplazado =l13l-.

Ademds, la fegleta -33- se puede modificar de
manera que ocompremie gufas en forms de paredes delgadas.
Estas gufas se extienden sobre la sbertura longitudinal
entre las hileras de dientes -107- y ~108-, alineados
con sendas ranuras de distribucibn de la regleta divi-
sora. Como se puede ver mejor en la figura 10, las par-
tes superiores de lag gufas proporcionan algo de sopor-
te pare los conductores -31- posicionados en las ranmu-
rag de distribucidn, cuyas partes superiores de las
guias estén sproximademente en el mismo plano que las
partes inferiores o fondos de las renuras digtribuido-
ras.

Como se puede ver en la figura 2,-un grupo de
conductores -31- asociados con lfneas telefénicas esgpe~-
cf{ficas son seleccionados de un cable y conducidos a
través de orificios del penel posterior -36-. Este dl
tipo se equipa previamente con las regletas divisoras
~33~ que tienen sus espigas -122- introducidas a tra-
vés de orificios del panel posterior y sujetas en el
mismo. Inego los conductores ~31- son puestos adecuga=
damente a través de un grupo de las regletas divisoraes
-33%- que provee el @lmacenamiento de los conductores
en una gecuencis previamente preparada con fines.de
identifioacién. Cuando se precisan conexiones de cir-
cuito, uno de los conjuntos de bloque de conexién —34-
equipado con el adecuado mimero de conduotores, por

ejemplo, dos, seis o siete, se inmtroduce en la regleta
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divisora —%3-. EL operador establece simulténesmente
las conexiones de los conductores -31-, distribuyéndo-
los y desplazéndolos hacia el interior de las ranuras
receptoras de conductor -118-. A continuacién los con-
ductores de interconexifn -32- son introducidos en la
parte superior del conjunto de bloque de conexién -34-.

El ingtaledor, deseoso de proveer servicio a
uno o m4s usuarios, selecciona uno de los conjuntog de
bloque de conexién -34- y lo desplaza, alinedndolo con
las regletas divisoras -33- (véanse figuras 1 y 7). Deg
pués, el instalador desplaza el conjunto de bloque de |
conexién =34~ hacia abajo, moviéndo las aletas de guia
«590- y =97~ entre los dientes ~107-~ y =108~ de altura
dlternada de modo que los dientes de altura alterﬁada
de la regleta divisora se alinean con los dientes de
eltura alternada del conjunto del bloque de conexidn,
En la forma de realizacién en variante, en la que en
las partes —-42- y -43- estén»formadas solamente aletas
de gula extremas -70- y ~97-, estas aletas se alinean
con las ramras receptoras de conductor -118- extremas
de la longitud de la regleta divisora -353- gue se ha
de emplear pare el montaje. Los botones =121~ hechos
de un material eldstico, se desplazan sobre la super—
ficie inferior de las paredes laterales —68- y -96- y
pesan por el interior de los orifiocios ~7l-~ para rete-
ner el conjunto de bloque de conexidén -34- en la rTe-
gleta divisara ~33-.

Los entrantes de profundidad alternnda ~72- y
~T3~ de la perte -42- y los entrantes de profundidad
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alternads =99~ y ~10l~ girven para el apropiado'aseny
tamiento del conjunto del bdloque de conexién =34~ so=-
bre la regleta divisora -33-., Como se puede apreciar
en la figura 10, los entrantes de profundidad alternada
-72-, =73-, =99~ y -10l- tienen una configuracién que
se degtina gl acoplamiento con las hileras separadas
de los dientes separados de altura alternada =107- ¥y
~108~ de la regleta divisora =-33-. El asentamiento ade
cuado de los dientes ~107- y ~108- de la regleta divi;
sora -33- en los entrantes del conjunto de bloque de
conexién -34- coincide con la entrada de los botones
~121- en los ojales =Tl- y -98- de los brazos =78~y
-06~, Cuando el conjunto ée bloque de conexién -4l- ge
agienta adecuadamente en la regleta divisara -33-, los
bordes inferiores de las partes -42- y —-43~ se separan
por encima de la superficie de soporte en la placa de
base =106~ y el reborde =119~ de la regleta divisora.

El movimiento hacia abajo del conjunto de dlo
gque de conexifn -34- hace que las porciones dirigidas
hacia abajo de los brazos —46- del conector —«4l- se
desplacen y apliquen a los conductores -31- asociados
previamente posicionados en la regleta divisora =33%-e
El movimiento continuado hacia abajo hace que los bor-
des de carte —=54—~ corten el aislamiento de los condugc
tores -31- y los desplaza eventualmente hacia el inte-
rior de las ramras receptoras de conductor -52- for~
madas entre las caras de contacto de los brazos —46-
(véase figura 10).

Los conjuntos de bloque de conexién -34- se ing
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talan sélo a medida que se requiere servicio de abona-
do. Por consiguiente, s6lo es necesaria la instalscidn
con regpecto al equipo que proveerd un retorno soBie
esa instalacibén. Ademds, cuando se interrumpe el ser-
vicio, no es necesario retirar el conjunto de blogue
de conexidén, sino m4s bien sblo los conductores de in-
terconexidn extensibles -32- terminados sobre la parte
superior del conjunto de blogue de conexidn.

A oontinuecién, el operario selecciona algunos
de una pluralidad de pares de conductores -32- que se
pueden separar previamente por medio de técnicas que se
describen en la patente estadounidense n? %.459.878.
Los conductores -32— se desplazen dentro de las porcio
nes de entrada abocardads formadas entre los dientes
de eltura alternada =57~ y =58~ y los dientes de aco-
plemiento -86- y —-87— y desde aqui dentro de las ranu-
ras de distribucién -64- y -94~ entre los dientes. Du-
rante tel movimiento, los conductores =3%2- se aplican
a los bordes de cuchilla -~54~ de las porciones estre-
chadas progresivamente de entrada de los oonectares
-4l- y luego son desplazados dentro de las ramiras re—
ceptoras de conductor ~52- para establecer acoplamien-
to eléctrico con las caras de contacto —48- y —49- de
las mismas. Por ello, se establece una conexidén elée-
trica entre iés conductores -32- y los conductores =3%l=
introduocidos entre los brazos —46- de las porciones d;.'
rigidas hacia abajo de los conectores ~4l- (véase £1m

gura 10).
En la préctica, los conjuntos de bloque de co-
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nexidn —4l- ge suministren en uno de dos_colores, ta=-
les como azul y blanco. Un instelador, que monta los
conjuntos de bloque de conexibn -4l- a lo largo de una
regleta divisora, alterna entre los dos colores cuan—
do selecciona los conjuntos. De este modo, es posible
la répida localizacién de un par de conductores para

la futura manipulacién mediante esta provisién de ayuda
visual para contar los pares de conductores desde un

extremo de la regleta divisora =33,

Se reivindica como objeto de la presente pa—
tente de invenciln:

1. Dispositivo para conectar conductores elée
tricos aislados, del tipo provisto de una reglete de
conexién dotada de por lo menos una regleta distribui
dora para montar conductores en ramras de distribu--
cién, un blogue conector de acoplamiento, as{ como ele
mentos de contacto pare establecer conexiones elec—
troconduoctivas entre los hilos conductores y sus ter—
minales geleccionados, y en el que el blogue conec—
tor posee elementos de guls gue se acoplan con ranuras
de distribuoién asocoiadas de la regleta de montaje y
en el que los elementos de contacto tienen una estrug
tura de pdas conectoras y estdn provistos de por lo
menos una porclén extrema de corte para cortar el aig

lamiento del hilo conducfor, cuyos elementos de con-
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tacto se introducen en el bloque conector, caracteriza
do porque estd dotado de partes dieléotricas de aco-
plamiento (42, 43) provistas de medios eptos para alo-
jar y sujetar los elementos de contacto (41) cuando se
montan las partes dieléctricas entre sf, y porque los
elementos de contacto (41) son conectores de un tipo
fijable dentro de un blogue conector (%4) cuando se
acoplan las partes dieléctricas.

2. Dispositivo, segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porgque las regletas de montaje (%3) estéﬁ
provistas para soportar los conductores (32) acoplados
individualuwente y sujetos a dichas regletas, las cua=
les tienen orificios para la recepcibn de los segundos
extremos dirigidos hacia abagjo de los elementos de con
taoto (41) X o _

3. Dispositivo, segin las reivindicaciones 1
6 2, caracterizado porque las partes dieléctricas de
acoplamiento (42, 43) comprenden medios para alinear
los dientes de las partes dieléctricas con los dientes
de la regleta de montaje con el fin de facilitar el
montaje del bloque conector sobre la regleta de mon—
taje con los elementos de contacto (41) del conjunto
de bloque de:conexién glineados con los conductores
(32) correspondientes de la reglete de montajeo

4o Dispositivo, segin la reivindicacién 3, ca
racterizado porque las regletas de montaje (33) estéﬁ
dotadas de dos hilerag separadas de dientes separa-
dos de altura alternada que sob;esalen de una super-

ficie de soporte.
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5. Digpogitivo, segin las reivindicaciones 3 y
4, caracterizado porque las partes dieléctricas de aco
plamiento (42, 43) estén provistas de hileras de dien-
tes separados de altura albternada que sobresalen de cg
da parte dieléctrica en direcciones opuestas.

6. Dispositivo, segfin las reivindicaciones 3
a 5, caracterizado porque las partes dieléctricas com-—
prenden, ademds, una pluralidad de nervios a alturas
alternadas (77) formados en dichas partes dieléotricas
y que se extienden lateralmente a los dientes.

7. Dispositivo, segin una o més de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizado porgue los conectores
(41) son alargados y hechos de una tira plana de mate—
rial conductivo eléctricamente simétrica con respecto
8 los ejes longitudingl y transversal de la misma y pa
santes por su centro y provista de un primer y un se-—
gundo extremos en forma de V para €l corte del aisla-
miento, cada uno de cuyos extremos en forms de V estd
formado por dos brazos opuestos dispuestos en voladizo
a paertir de una poreidn del cuerpo central del conec—
tor, siendo las porciones extremas de cada uno de los
brazos de secoldn decreciente en el plano del conector
¥y provistas de un doble bisel en el plano del espesor
del conector. _

8. Dispositivo, segin la reivindicacién 7, ca-
racterizado porque estd provisto de orificios para la
recepcién de los nervios de menor altura de la prime-—
ra parte dieléctrica (42) y los nervios de la segunda

parte dieléctrica {43) cuando se acoplan tales partes



para sujetar el conector dentro de las primeras y se-
gundas partes acopladas.

9. Dispositivo pars conectar conductores elée-
tricos aisladose.

Esta memoria consta de treinta y seis hojas

egoritas por una sola cara.

BARCELONA, 17 de Enero de 1.973
7
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