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PATENTE DE INVENCIO

T

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para EBspafia,
sus territorios y plazas de soberania, a fa

voy de:
MITSUI SHIPBUILDING AND ENGINEERING CO. LTD.

entidad japonesa, domiciliada en 6-4, Tsukiji

S5-chome, Chuoku, Tokyo, Japdén, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE AL
MACENADO DE TUBOS"

Inventoregs: Tetsuo Takeuchi y Tadashi Orimoto

Prioridad: Solicitud de patente en Japdn n®
9382/1972 de fecha 25 Enero 1972.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a una instalacidn o estan
teria de almacenado de tubos en la cual pueden almacenarse
una pluralidad de tubos segin la clasificacién de calided,
calibre, espesor y/o otros factores similares, y en la que
los tubos deseados pueden seleccionarse rdpidamente y, en

sSu caso, extraerse, = = = = = = @« « - - s e o e o own e = e

Un objetivo de esta invencidén es proporcionar una
estanterfa de almacenado de tubos que sea de construccién
sencilla y con la gque el tubo deseado pueda extraerse de mo-

do fécil ¥ répidos = = = = = = = =~ = = =& = - - - - - - - -~

En los planos Enexos: = = = = = - = - - - = - - -

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de una estan

terfa de almacenado de tubos segin esta invencidn; = = - - -

La Fig. 2 es una vista en seccién de la estanteria

de almacenado de tubos ilustrada en la Fig, 1; - = = = = - -

La Fig. 3 es una vista en perspectiva de un depdsi

to de tubOS; = = =« = = = - - - e m . - .- - - - - -

Las Figs. 4A-4B y 5A~5B son respectivamente vistas
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frontales y laterales que ilustran el modo en que el peso de

los tubos en el depdsito es ejercido y recibido; ¥ = = = = =

Las Figs. 6A a 6D son ilustraciones que muestran la

operacidén de salida de un tubo, = = = = = = = = = = - ——— - -

Esta invencién se describe ahora en detalle por me
dio de una realizacién de la misma con referencia a los pla-

1N0S BNBXOSe ™ = = m = = = = = - e e e e o . = -

Cada una de las estructuras unitarias 1 que cons-
tituyen una estanterfa de almacenado consta de un par de pies
derechos 3 a lados opuestos de un bastidor 2, y un par de pla
cas 5 de gufa dispuestas paralelamente, colocadas debajo de
cada par de pies derechos 3 para definir un paso 4 de salida
de tubos con las placas de gufa contiguas de la préxima es-

tructura unitariga, = = = = = = = = = B T TNy

La placa 5 de guia tiene una parte arqueada 6 en
la parte superior de su cara anterior, un resalte hacia arri
ba 8 que actdia de retenedor del tubo en el extremo inferior
de la parte arqueada 6 y un escaldén 9 en una parte inferior
de la parte vertical de la cara anterior, una parte arqueada
10 y un escaldén 11 en la cara posterior, para formar el paso
4 en zigzag, de salida, con la contigua placa 5 de gufa. En-
tre cada par de dichas placas 5 de gufa se hallan dispues-
tos unos medios elevadores tales como un cilindro neumdtico
o hidréulico 12 para elévar el tubo 7a retenido por el re-

salte 8. Las estructuras unitarias 1 que tienen la disposi-
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¢idn antes descrita se hallan colocadas en cualquier mimero
deseado en relacidn yuxtapuesta, para con ello constituir
une estanterfa de almacenado que posee pasos 0 espacios 13

en los que pueden almacenarse los tubos 7 clasificadog, - - -

Un ejemplo preferido del depésito 14 usado para csf
gar tubos en la estanterfa se ilustra en la Fig. 3. Este de-
péeito 14 comprende un marco 15 diseflado para contener en su
interior una pluralidad de tubos dispuestos colateralmente.
Dicho marco 15 estd abierto por su parte inferior y, a am-
bos extremos del lado abierto de dicho marco, se disponen 6r
ganos 16 en forma de barra. Una barra 20 de sujecién estd fi
jada de modo amovible a cada uno de dichos érganos 16. Las
barras 20 de sujecidén se extienden haste el extremo superior
del marco a través de orificios en una placa horizontal supg
rior 19 de soporte y, conjuntamente con las placas laterales,
sujetan los tubos. A ambos extremos del lado abierto del mar
co 15 se disponen pasadores 17 que se introducen en los tu-
bos, los cuales pasadores estén introducidos deslizantemen-

te en orificios 18 del Marcde = = = = = = = = « ¢ = = = = = =

Para suministrar los tubos a la estanteria de alma
cenado usando el depdsito 14, se quitan las barras 20 de su~
jecién del depdsito 14 ilustrado en la Fig. 3, y los pasado-
res 17 se extraen en la direccién de la flecha A para sacar-
los del depésito, y luego se colocan los tubos 7 en el depb-
sito. Cusndo el depdsito 14 estd lleno de tubos, se empujan

los pasadores 17 en la direccifén de la flecha B de modo que
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sus extremos se inserten en el tubo 7b que es el més bajo,

y luego se colocan en su posicidn las barras 20 de sujecidn.
A continuacidn, se eleva el depdsito 14 por medio de una
grua, haciéndo pasar los cables & través de ganchos u ore-
jas 14a de acoﬁlamiento con el cable, por el espacio o paso
13 de almacenado deseado, desde el extremo superior. Se ad-
vertird que el tubo 7b mds bajo soportado por los pasadores
17 sobresale ligeramente hacia abajo del fondo abierto del
marco 15, mientras que queda un pequefio espacio a entre el
tubo superior Tc y la placa superior 19 de soporte. Cuando
el depdsito 14 queda colgado de la grua, todo el peso de los
tubos es soportado por los pasadores 17 como ilustra la Fig.
4, pero cuando el tubo més bajo 7b toca la parte arqueada

6 o el tubo que estd mds arriba de entre los tubos ya alma-
cenados en la estanterfa como se indica en la Fig. 5, el pe
so total de los tubos del depbsito es soportado por la parte
arqueada 6 o por los tubos ya almacenados en la estanteria,
y de ahi que no se ejerce carga sobre los pesadores 17 y por
lo tanto pueden extraserse con facilidad. A continuwacién, vuel
ve a elevarse el depdsito, dejando los tubos en la estante-
ria. Asi, la operacién de almacenar los tubos es muy senci-

lla, y no se requieren medios especificos de amortiguedo. - -

Para sacar un tubo deseado de la estanterfa, se
acciona el eilindro 12 asociado con el paso 13 que contiene la
clase de tubos deseada, de modo que la biela 12a se eleve para
alzar sélo un tubo 7a en el extremo delantero de los tubos del

paso 13 como indica la Fig. 6B. Cuando la biela 12a del cilin
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dro. 12 se eleva a su limite superior como indica la Fig. 6C,
el peso W de los tubos restantes es recibido por el adapta~
dor 12b del cilindro, de modo que el tubo 7a permanece en su
posicién elevada sin recibir ninguna presién lateral. Cuando
se baja la biela 12a, el tubo 7a recibe el peso W de los tu-
bos restantes y por tanto es forzado hacia fuera sobre el re-
salte 8 como indica la Fig., 6D. E1 tubo 7a forzado hacia fue-
ra se decelera en el escalén 9 y luego sale como indican las
1lineas de trazos en la Fig, 6D, y el tubo extrafdo es trans-
portado a oftra parte a lo largo de los carriles 21 ilustra-

dos en la Fige 1c = = = = = = st = m n o e e e = e - - -

Como se ha descrito, segin la presente invencién es
posible extraer de modo fdcil y fiable una sola pieza de tu-
bo de una clase deseada de los grupos clasificados de tubos

con una operacidn muy sencilla. = = = = = = = = = = = = - « =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las instalaciones de al
macenado de tubos, caracterizados porque la instalacién com
prende un espacio verticsl para almacenar tubos superpues—
tos, teniendo dicho espacio una abertura de salida en el ex

tremo inferior, un pasode salida de tubos en zigzag que co-
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munica con dichs abertura de salida, teniendo dicho paso un
resalte hacia arriba para detener los tubos almacenados, ¥
un cilindro para elevar el tubo m4s bajo de los tubos alma-
cenados, con lo que, cuando la biela del cilindro es bajada
después de levantar el tubo més bajo, el tubo més bajo es
lanzado sobre el resalie por el peso de los restantes tubos

¥y hecho salir del paso, = = = = = = = = ~ = N

2.~ "PERPECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE AL
MACENADO DE TUBOS", = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de gsiete hojas, foliadas y meca~-
nografiasdas por una sola de sus carag, y de once figuras que

la ilustran.
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