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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se  s o l i c i t a  p ara  España? 

su s t e r r i t o r io s  y p la z a s  de so beran ía , a  f a  

vor de:

MITSUI SHIPBUILDING AND ENGINEERING CO. LTD.

entidad  japonesa, d om iciliad a  en 6-4 , T su k iji  

5-chome, Chuoku, Tokyo, Japón, r e l a t iv a  a :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE AL 

MACENADO DE TUBOS"

Inventores: Tetsuo Takeuchi y Tadashi Orimoto

P rio r id ad : S o lic itu d  de paten te  en Japón nS
9382/1972 de fech a 25 Enero 1972.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  invención se  r e f ie r e  a  una in s ta la c ió n  o están  

t e r i a  de almacenado de tubos en l a  cual pueden alm acenarse 

una p lu ra lid a d  de tubos según l a  c la s i f ic a c ió n  de c a lid a d , 

c a l ib r e ,  e sp e so r  y /o  o tro s  fa c to r e s  s im ila r e s ,  y en l a  que 

lo s  tubos deseados pueden se le c c io n a rse  rápidamente y , en 

su c a so , ex traerse#  ------------------------  -  ------------------------------

Un o b je tiv o  de e s t a  invención es proporcionar una 

e s ta n te r ía  de almacenado de tubos que se a  de construcción  

s e n c i l l a  y con l a  que e l  tubo deseado pueda e x tra e rse  de mo­

do f á c i l  y ráp id o . - -  -----------------------------------------------------

En lo s  p lan os a n e x o s :------------------ -- -------------- -----

La F ig . 1 e s  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de una están  

t e r i a  de almacenado de tubos según e s t a  in v e n c ió n ;------------

La F ig . 2 es una v i s t a  en secc ió n  de l a  e s t a n te r ía  

de almacenado de tubos i lu s t r a d a  en l a  F ig . 1; ------------------

La F ig . 3 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de un depósi 

to de tubos; ------------ -- ----------------------------------------------------

Las F ig s .  4A-4B y 5A-5B son respectivam ente v i s t a s
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f r o n ta le s  y l a t e r a le s  que i lu s t r a n  e l  modo en que e l  peso de 

lo s  tubos en e l  depósito  e s e je rc id o  y re c ib id o ; y -------------

Las F ig s .  6A a  6D son i lu s tr a c io n e s  que muestran l a  

operación  de s a l id a  de un t u b o . --------------------- --------------------

E sta  invención se  d e scrib e  ahora en d e ta l le  por me 

dio de una re a liz a c ió n  de l a  misma con re fe re n c ia  a  lo s  p la ­

nos a n e x o s .--------------------------- ----------------------------------------

Cada una de l a s  e s tru c tu ra s  u n it a r ia s  1 que cons­

titu y en  una e s ta n te r ía  de almacenado co n sta  de un p ar de p ie s  

derechos 3 a  lad o s  opuestos de un b a s t id o r  2, y un p ar  de p ía  

cas 5 de g u ía  d isp u e sta s  para le lam en te , co locadas debajo de 

cada p ar de p ie s  derechos 3 p ara  d e f in ir  un paso 4 de s a l id a  

de tubos con l a s  p la c a s  de g u ia  contiguas de l a  próxima es­

tru c tu ra  u n i t a r i a . ------------------------ -- ----------------- -- -----------

La p la c a  5 de g u ia  t ie n e  una p a r te  arqueada 6 en 

l a  p arte  su p e rio r  de su cara  a n te r io r , un r e s a l t e  h ac ia  a r r i  

ba 8 que ac tú a  de retenedor del tubo en e l  extremo in fe r io r  

de l a  p arte  arqueada 6 y un escaló n  9 en una p arte  in fe r io r  

de l a  p arte  v e r t ic a l  de l a  cara  a n te r io r , una p arte  arqueada 

10 y un escalón  11 en l a  cara  p o s te r io r , p ara  formar e l  paso 

4 en z ig z ag , de s a l id a ,  con l a  contigua p la c a  5 de g u ía . En­

tr e  cada p ar  de d ich as p la c a s  5 de g u ia  se  h a llan  d isp u es­

to s  unos medios e levadores t a l e s  como un c ilin d ro  neumático 

o h id ráu lico  12 p ara  e le v a r  e l  tubo 7a re ten id o  por e l  re ­

s a l t e  8 . Las e s tru c tu ra s  u n it a r ia s  1 que tien en  l a  d is p o s i-



ción  an tes d e s c r i t a  se  h a llan  co locadas en cu a lq u ier  número 

deseado en re la c ió n  y u xtap u esta , p ara  con e l lo  c o n s t i tu ir  

una e s ta n te r ía  de almacenado que posee p aso s o e sp ac io s 13 

en lo s  que pueden alm acenarse lo s  tubos 7 c la s i f i c a d o s .  -------

Un ejemplo p re fe r id o  d e l depósito  14 usado p ara  c sg  

g ar  tubos en l a  e s ta n te r ía  se  i l u s t r a  en l a  F ig . 3* E ste  de­

p ó sito  14 comprende un marco 15 diseñado p ara  contener en su 

in te r io r  una p lu ra lid a d  de tubos d isp u e sto s  co lateralm en te . 

Dicho marco 15 e s t á  ab ie rto  por su p arte  in fe r io r  y , a  am­

bos extremos d e l lado ab ie rto  de dicho marco, se  disponen ó r 

ganos 16 en forma de b a rra . Una b a rra  20 de su jec ió n  e s t á  f i  

jad a  de modo amovible a  cada uno de d ichos órganos 16. Las 

b a rra s  20 de su je c ió n  se  extienden h a sta  e l  extremo su p erio r  

d e l marco a  tra v é s  de o r i f i c i o s  en una p la c a  h o r izo n ta l supe 

r i o r  19 de sop orte  y , conjuntamente con l a s  p la c a s  l a t e r a l e s ,  

su je ta n  l o s  tu bos. A ambos extremos d e l lado ab ie rto  d e l mar 

co 15 se  disponen pasadores 17 que se  introducen en lo s  tu­

bos, l o s  cu a le s  pasadores e stán  in trod u cid os deslizantem en- 

te  en o r i f i c i o s  18 d e l marco. ---------------------------------------------

P ara su m in istra r  lo s  tubos a  l a  e s t a n te r ía  de alma 

cenado usando e l  depósito  14, se  qu itan  l a s  b a rra s  20 de su­

je c ió n  d e l depósito  14 i lu s tra d o  en l a  F ig .  3, y lo s  pasado­

r e s  17 se  extraen  en l a  d ire cc ió n  de l a  f le c h a  A p ara  sac a r­

lo s  d e l d ep ó sito , y luego se  colocan  l o s  tubos 7 en e l  depó­

s i t o .  Cuando e l  depósito  14 e s t á  lle n o  de tubos, se  empujan 

lo s  p asad ores 17 en l a  d ire cc ió n  de l a  f le c h a  B de modo que



su s extremos se  in se rte n  en e l  tubo 7b que es e l  más b a jo , 

y luego se colocan en su p o sic ió n  l a s  b a rra s  20 de su je c ió n .

A continuación , se  e lev a  e l depósito  14 por medio de una 

grúa, haciendo p a sa r  lo s  cab le s  a  trav é s  de ganchos u ore­

ja s  14a de acoplamiento con e l  cab le , por e l  espacio  o paso 

13 de almacenado deseado, desde e l  extremo su p e r io r . Se ad­

v e r t i r á  que e l  tubo 7b más bajo  soportado por lo s  pasadores 

17 so b re sa le  ligeram ente h ac ia  abajo  d e l fondo ab ie rto  d e l 

marco 15, m ientras que queda un pequeño espacio  a  en tre  e l  

tubo su p e rio r  7c y l a  p la c a  su p e r io r  19 de so p o rte . Cuando 

e l  depósito  14 queda colgado de l a  grú a, todo e l  peso de lo s  

tubos es soportado por lo s  pasadores 17 como i l u s t r a  l a  F ig .

4, pero cuando e l  tubo más bajo  7b to ca  l a  p arte  arqueada 

6 o e l  tubo que e s tá  más a r r ib a  de entre lo s  tubos ya alma­

cenados en l a  e s ta n te r ía  como se  in d ic a  en l a  F ig . 5, e l  p^ 

so t o t a l  de lo s  tubos del depósito  e s  soportado por l a  p arte  

arqueada 6 o por lo s  tubos ya almacenados en l a  e s ta n te r ía ,  

y de ah í que no se  e je rc e  carga  sobre lo s  pasadores 17 y por 

lo  tanto  pueden e x trae rse  con f a c i l id a d .  A continuación , vuel 

ve a  e le v arse  e l  d ep ó sito , dejando lo s  tubos en l a  e stan te ­

r í a .  A sí, l a  operación  de alm acenar lo s  tubos es muy sen c i­

l l a ,  y no se  requ ieren  medios e sp e c íf ic o s  de am ortiguado. ----

P ara sa c a r  un tubo deseado de l a  e s ta n te r ía ,  se  

accion a e l  c ilin d ro  12 asociado  con e l  paso 13 que contiene l a  

c la s e  de tubos deseada, de modo que l a  b ie la  12a se  e leve  p ara  

a lz a r  só lo  un tubo 7a en e l  extremo delan tero  de lo s  tubos del

paso 13 como in d ica  l a  F ig . 6B. Cuando l a  b ie l a  12a d e l c i l in



dro 12 se  e le v a  a  su l im ite  su p erio r  como in d ic a  l a  F ig . 6C, 

e l  peso W de lo s  tubos r e s ta n te s  e s rec ib id o  por e l  adapta­

dor 12b d e l c ilin d ro y  de modo que e l  tubo 7a permanece en su 

p o sic ió n  elevad a s in  r e c ib i r  ninguna p resió n  l a t e r a l .  Cuando 

se  b a ja  l a  b ie la  12a, e l  tubo 7a rec ib e  e l  peso W de lo s  tu­

bos r e s ta n te s  y por tanto  e s  forzado h ac ia  fu e ra  sobre e l  re­

s a l l e  8 como in d ic a  l a  F ig . 6D. E l tubo 7a forzado h ac ia  fue­

r a  se  d e c e le ra  en e l  escalón  9 y luego s a le  como in d ican  l a s  

l in e a s  de tra z o s  en l a  F ig . 6D, y e l  tubo extra íd o  es tran s­

portado a  o tr a  p arte  a  lo  la rg o  de lo s  c a r r i l e s  21 i lu s t r a ­

dos en l a  F ig . 1 . ----------------------------------------------------------- --

Como se ha d e sc r ito , según l a  p resen te  invención es 

p o s ib le  e x tra e r  de modo f á c i l  y f i a b le  una s o la  p ie z a  de tu­

bo de una c la se  deseada de lo s  grupos c la s i f ic a d o s  de tubos 

con una operación  muy s e n c i l l a .  ------------------------------------------

N O T A

Se d eclaran  de novedad y propiedad p ara  Espada, su s 

t e r r i t o r io s  y p la z a s  de so b eran ía , l a s  s ig u ie n te s : ------------  '

R E I  V I  N D I  C A C I O N E S

1 .-  P erfeccionam ientos en l a s  in s ta la c io n e s  de a l  

macenado de tubos, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  in s ta la c ió n  com 

prende un espacio  v e r t ic a l  p ara  alm acenar tubos superpues­

to s ,  teniendo dicho espacio  una ab ertu ra  de s a l id a  en e l  ex 

tremo in fe r io r ,  un paso de s a l id a  de tubos en z igzag  que co-
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mímica con d icha ab ertu ra  de s a l id a ,  teniendo dicho paso un 

r e s a l t e  h a c ia  a r r ib a  p ara  detener lo s  tubos almacenados, y 

un c ilin d ro  p ara  e le v a r  e l  tubo más ba jo  de lo s  tubos alma­

cenados, con lo  que, cuando l a  b ie l a  d e l c il in d ro  e s  b a jad a  

después de le v an ta r  e l  tubo más b a jo , e l  tubo más ba jo  es 

lanzado sobre e l  r e s a l t e  por e l  peso de lo s  re s ta n te s  tubos 

y hecho s a l i r  d e l p aso . --------------- -- --------

2 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES DE AL 

MACENADO DE TUBOS". --------------------------------------------------------

presen te  memoria que con sta  de s i e t e  h o ja s , f o l ia d a s  y meca­

n o g ra fiad as por una s o la  de su s c a ra s , y de once f ig u r a s  que 

l a  i lu s t r a n .

Todo e l lo  conforme se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a

MADRID, 2 "i E r  *973

f, A. M. CUREÍL SUÑOÍ

mpm.
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