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Ia presente invencién se refiere a un procedimien
to y dispositivo para unir dos bordes que chocan uno con
otro de por 1o menos una pldncha_conformable plasticamen—~
te, especialmente uné chapa metdlica en la qué unc &s los

bordes presenta dos plegades de 902 aproximadamenie, en
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1la compresidén del pliegue. Epa por banto necessrio intercalar
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cada caso,'dispuestos separados uﬁo de otro y dohlados en igual
direccidén en cads caso, y el otro horde presenta adicionalmen
te un piegado de aproximadamente 902 doblado en direccidn con-
traria y situgdo més retirado del eibremo de ls plancha, por
medio de diverscs pares de brganos confeormadores de los que

un par de érganos conformadores sirvé éara déblar hacia den-
tro el extremo libre del borde plegado por triplicado, y pars
esto uno de los érganos conformadores de este par presenta una
ranura con pared inclineda. Ia invencidén se refiere también

a un procedimiento para unir dos bordes de la planchs que cho-
can uno con otro.

Al unir dos bordes que chocan unc con otro ;
mediante plegaﬁo, se ha mostrado al Cercar el extremo libre
doblado anteriormente al extremo del otro berde, que el extre-
mo libre doblado, después del pioceso}de doblgdo durante el

cual debe comprimirse el pliepue, retorna por flexibn e impide

una fase de trabajo adicional que lleve al extremo libre do-

blado a una situacién en la cual no pueda y= obstaculizar la

sipuiente fase de trahajo retornado por flexidn, i

ILa presente invencidén tiene por objetivo eli-!

) . i

minar la fase de trabajo, lo cual ahorra ademds el efecto necgi
sario para evitar el rctorno por flexidn del extremo libre,

Este cometido se soluciona segln la invencidn porgue otro par

;
|
%
de érgenos conformedores girve para doblar la zons que se en-—

cuentra entre dos plégados situados mds préximos sl centro de |

la piancha vy rara arrimar el extremo libre, doblado anteriormei
te, al extremo del otro borde, para lo cual uno de los 6rganos!
i
{

conformadores presenta una ranura con una pared inclinada y el:
i ]

|
otro organo conformador presenta un resalte a modo de curia que.
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libre de uno de los bordes con respecto al extremo del otro

actla en cooperacién con la renura. Mediante el doblado de la
zona que se€ encuentre entre dos plegados situedoé mag préxi-
mos al centro de la placa, el extremo libre se lleva g una
situacién en la que queda obstaculizado péra retornar por fle-
xién, de forma querel siguiente proceso de trabajo, que sirve
pera comprimir el pliegue, puede suceder sin impedimento por
parte del extremec libre doblado antes.

| El procedimiento para unir dos bordes que
chocan uno con otro de por lo menos una plancha conformable
plasticamente, especislmente una chapa metélica, doblandose

hacia dentro el extremo libre del borde plegado por triplicado

estd caracterizado pdrque al doblar hacia dentro el extremo

borde a su situacibén final, se dobla separéndose del extremo !
¥
libre a doblar en su situsciébn final la zona contigua de dmbos

bordes situada entre dos plegsdos, y porque el extremo dobla-

o

do hacia dentro Jjuntamente con partes ‘e dmhos bordes que tran
curren paralelas a €1, se arrims la zona doblada en ls fase de
traba jo precedente que se halla en dmhos bordes entre dos ple-

gados.

B

De la descripcidn y el dibujo resultan otfam
caracteristicas ventéjosas. En el dibujo estd repregentado
esquemd ticamentie como ejemplo de ejecucidn del objeto de la
invencién un dispositivo para unir dos hordes que chocan uno
con otro de dos chapas metdlicas planag.

Lg figura 1 muestra una vista latersl.

ILa figura 2 muespra los bordes de dos cha-

pas en el estado de partida.

Ia figura 3 muestra una seccidn por la 1i-

nea ITI-ITII de la figura 1, estando encajadas chapas preparadais
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altura y giratorios .cuatro pares de rodillos 2 a 9, Los rodi-

‘{pares de rodillos contiguos. Una rueda denteda unida fija al

correspondientementie a 1le figura 2.

-

Les figura 4 2z 6 muestran secciones correspon-
dientes a las lineas IV-IV, V-V y VI-VI de la figura 1, con
chapas correspondiertemente conformadas.

En un meTco le estan alojadbs ajustables en

llos de un par de rodillos estan unidos entre si mediunte rue-
das dentadas, Uno de los rodillos de un par de rodillos en cada
caso es accionable mediante una cadena desde el par de rodillos

contiguo uniendo entre si en cads caso una cadena solo dos

giro con los rodillos 2 a 9 estd unida fija al giro con un
motor de accionamiento. Los rodil1oé 2 a' 9 son pues en cade
caso accionables con iguales nﬁmeios de revoluciones.

Ia figura 2 muestra en seccién transverszl dos
chapas 1l y 12 a unir entre si. Ia chapa 11 tiene tres plega-
dos 13 a 15 a un dngulo de %o0¢ en cads caso, estando doblados
los plegados 14 y 15 en.la misma direccién y el plegado 13 en
direccidén contraria. La.chapa 12 tiene dos plegados 16 v 17 |

doblados en cadacaso 902 en la mismz direccidn, Los plegades i

13,14 y 16,17, asi como preferentemente también 14, 15 estdn

separados entre si en igual magnitud. Tos extremos libres de lg
chapes 1l y 12 estdn designados con 18 y 19, y las zonas situa%
das entre los plegedos con 21,22 y 2% respectivemente . lLas 1
longitudes de los extremos libres son algo mas cortas que las
éeparaciones de los plegados 13,14; 16,17 o bien 14,15, Ias

chepag 11 ¥ l2vpueden ser planss con excepcidn de los plegades,
o estar dobladas alrededor de un eje que transcurre paralelo

a los plegtdos. Es también posible doblzr las chapas 11,}2

dotadas de los plegados 1% a 17, durante el replegado de sus
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bordes 19,21,22 y 18,23 ejecutado correspondientemente a las
figuras 3 8 6, alrededor de un eje que es perpendicular a las
zonas 21 y 23 de la figuras 2., El p}iegue'acabado puede pues

trangcurrir en un tubo acabado, paralelamente a su eje léngi—
tudinal, en forma de enillo en torno a su periferia o en for-
ma de hélices sobre su periferia. “

,Con‘ayuda de los rodillés 2,3 se dobla
el extremo libre 19 en un dngulo entre 15 y 80§, especialmente
50 y 602, Fara esto el rodillo 3 presenta una: ranura anular
27 dispuesté entre dos bridas, que ﬁiene‘una pared inclinada
28 y una pared 29 que transcurre perpendiculsr a su eje de
giro. El rodillo 2 estf ejecutado cilindrico.

In 1la siguiente fase de trabajo se grrima
el extremo libre 19 al extremo libre 18 correspondiente a la
figura 4 y las zonas.21,2% gse doblan en direccién haciz la
chapa 11 en un dngulo entre 16 y 759, especialmente entre 30
y 60°. Para esto el rodillo 4 presents una& ranura anular 30
con una pared 31 gue trancecurre inclinada y con una pared 32
que trancurre perpendicular al eje de giro, haciendo contacto
las partes 31 en la zoha 21 ¥y la pared %2 en la zons 22.

El rodillo 5 tiene un resalte anular 33
cuya cara inclinada 34 hace contacto en la zona 2% y cuya
pared 35'que transcurre perpendicular al eje, hace contacto en
extremo libre 19, Los rodillos 4 y 5 tiene ademds bridas 36
y 37 de las cuales-la brida 36 presenta la pared 32 que h:ce
contacto en la zona y limita la ranura anular 30.

A causa del doblez de la zona 23 el extre~
mo libre 19 ataca en un 4ngulo agudo y estd obgtaculizado por

lo tunto en la retroflexidén. Ademds de esto la pared %2 se

3

ocupa de que al doblar el extremo libre 19 mediante el rodille
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Y no se presione la zonz 22 c¢n direccion hacia el rodillo 4.

El par de rodillos 6,7 sirve para situar

iparalelos los extremos libres 18,19 asi como la zona 22, s las

.zonas 21 8 2% y para arrimar el extremo libre 19 a la zona 23,

Con este fin el rodillo 6 presehta>funa ranura anular 41 con

ung pared inclinada 42, y el r6d1110‘7 presenta un resalte anu

lar 43 que trabaja en cooperacidén con la ranura anular 41 con

correspondiente pared inclinada 44, Los rodillos 6 y 7 tienen
ademis bridas anulares 45 y 46,

En la siguiente fase de trabajo se pone el
pliegue perpendicular 2 l2s chaepas 1l y 12 con ayuds de rodi-
llos 8 y 9 cilindricos.

Mientras que la ranure anular 27 del rodillo

% se halla a un lado de las partes a mecanizar 18,19,21,22 y

{2%, las ranurgs enulares 30 y 41 de los rodillos &4 y 6 respec-—

tivamente se enéuentran en el otro lado.

Los bordes deAchapa pueden conformarse del
modo descrito también con ayuda de herramientas de estampa-
c¢ibén o similares, eh lugar de con rodillos. Si se ubkilizan
solo herramientzs de estampacidén para conformar los bordes de
lss chares, son necesarios adicionalmente rodillos de avance,

-NOTA -~

Descrita suficientemente ls naturaleza del

invento, asi como la maners de remlizarse en la préctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicedas
gon susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren suAprincipio fundamental. También se hace constar que

el invento corresponde a una solicitud de Patente present=da
en Alemsnia bajo el nimero y ls fechas siguiente: nimero P

22 10 055.6 de 2 de Margo de 1,972, acogiéndose por lo tanto
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a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye 1la ésencia del referido inven-
to y por lo que se solicita una Patente de Invencién por 20 ‘
afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA UNIR
DOS BORDES QUE CHOCAN UNO CON omno; DE POR 1O MENOS UNA PLAN-
CHA CONFORMABLE PLASTICAMENTE, caracferizéndose por lo siguien

te: _
1.~ Procedimiento y dispositivo para unir dos

bordes que chocan uno con otro de por lo menos una plancha
conformable plasticamente, especialmente una chapa metdlica

en la que uno de los bordes presenta dos plegados de 902 apro-
ximadamente en cada caso,‘dispuestés separados uno de otro y
doblados en igual direccién en cada ceso, y el otro borde pre-
senta adicionalmente un plegedo de aproximadamente 902 dobla-
do en direccidn contraria y situsdo més retirado del extremo
de la plancha, dobldndose hacia dentro. el extremo libre del
borde plegzdo por triplicado, procedimiento csracterizado por-

que se dobls hacia dentro el extremo de uno ds los bordes con

‘lrespecto al extremo del otro borde a su situacién final, sepa-

réndose del extremo libre, al doblar en su situvacién final, la

zona contigﬁa de ambos bordes situada entre dos plegados y
porque el extremo doblado hacia dentro jﬁntamenﬁe con partes
de ambos bordes que transcurren paralelas a él1, se arrima a
la zona doblade en la fase de trabajo precedente que se halla
en ambos bordes entre dos plegasdos.

2.- Dispositivo para 1la aplicacién del proce-
dimiento segin la reivindicacién 1, del tipo que presenta di-
versos pares de drganos conformadores dé los que un per de
6rgagos conformsdores sirven para doblar hacia déntro el extre

mo.libre del bhorde plegado por triplicasdo, paras lo cual uno
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| blar la zoma que se encuentra entre dos plepgados situados més-

'nura,,y porque se dispone otro par de drganos conformadores

| que sirven para comprimir el pliegue, pars lo cual uno de los

| conformable plasticamente, tal Yy como queds sustancialmente

de los 6rganos conformadores de este par, presenta uns vzuura
con pared inclinada, caracterizado porque se dota al disposi-

tivo de oﬁno paf de 6rganos conformadores que sirve para do~

préximos al centro de la plahcha, ylpara arrimar el extremo

libre doblado anteriormente, al extremo del otro borde, para
lo cusl uno de los érgenoa conformadores presenta ung ranurs
con uns pared inclipada y el otro 6rgano conformadob presenta

un resalte a modo de cufia que act(a en cooperacibén con la ra-

érganos conformadores presenta una ranurs con una pared incli-
nada vy el otro 6rgano conformador presenta un resalte a modo
de cufig que actlia en cooperaciém’ con ls ranura,

5e— Procedlmlento y d13posxt1vo para unir dos

bordes que chocan uno con otro, de por lo menos una plancha

descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos

adjuntos,

Esta Memoria consts de 8 hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid- 23 ENE 973

XAVER LIPP,

1. GOMEZ ACEBD'Y Dus
™ p.Elmudol L Gaela amiqdlg
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