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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de introduccidn por

diez afios, para Espafia y sus Poseslones, por

PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL CORTE DE MATERIALES TEXTI-

LES, MATERIALES PLASTICOS EN LAMINAS, TEJIDOS DE MATERIA PLASTICA

CARTULINA Y MATERIALES SIMILARES,

Solicitante : VILHELM PEDERSEN Ltd.
Nacionalidad : Danesa
Residencia : HOENG, Dinamarca.

Fuente de informacidn: Patente italiana ne $87.249, del propio
solicitante.
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MEMORIA DESCRIPTIVA:

La presente invencibn se refiere a un procedimiento pa~
r, el corte de materiales textiles, hojas de materias plisticas,
tejido de materias plhsticas, cartulinas y materiales similares
gque se presenten bajo forma de hojas o liminas de grandes dimen-
siones, o bandas de grandes dimensiones y anchura, en las que se
desea efectuar un corte en numerosas partes o elementos del citadd
folio, lé&mina o banda, ¢omo por ejemplo, de varias partes de un
artfculo de vestuario completo (vestido, manto o abrigo o bien hid
bito, etc.)o bien de varias partes recorfiadas de material plésti-
co o de material textil para tapiceria o revestimiento de mobilia=
ricy y mis especialmente a la miquina para la préctica del mismo.

Tales partes venfan siendo cortadas anteriormente con

base a dos principios fundamentales distintas:

1 - E1 material que debfa ser cortado, va apoyado o
aplicado sobre un plano de un tablero situable, tras lo cual las
cuchillas de corte va aplicada sobre el material y con la hoja
cortante vuelta hacia abajo en direccidn de este filtimo después

de que el plano del tablero juntamente con el mismo y con las cu-

chillas de corte son introducidos o guiados en una miquina corta
dora, por efecto de la cual todas las partes resultan cortadas en
una sbla operacidn. Este procedimiento es ventajoso muando el area
completa o superficie a cortar no es excesivamente grande y donde

la longitud del corte no es excesivamente grande, dado que estas

dos circunstancias hacen necesario el empleo de una maquina cortal

dora que tenga considerables dimensiones y sea capaz de aplicar

una elevada presiln de corte, lo que implica el inconveniente de

que la maguina cortadora, a causa de sus grandes dimensiones y de

su notable presibn, resulta demasiado costosa y por tanto hace an-
tiecondmico el trabajo de corte.

2 - E1 segundo principio del cual se hace uso, entonces,

es la citada cortadara con la hoja de corte dirigida hacia arribé
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Las cuchillas de corte van, en este caso, reunidas en
una estructura unitaria sobre placa en la que van acopladas con 1
hoja de corte dirigida hacia arriba, y el material a cortar va
simplemente zaplicado o apoyado sobre las cuchillas de corte, tras
lo cual la ciitada placa con las cuchillas va guiada en la miquina
cortadora, donde las partes del material son cortadas en un orden
de sucksidn. Este procesimiento resulta ventajosoe cuando se trata
de una produccidén muy uniforme; y alm, para que el trabajo de cor4
te pueda ser ejecutado y debidamente vigilado, el material debe
ser apoyadobajo las cuchillas de corte, pero por esta razdm, no
es posible observar directamente cémo dichas cuchillas se hallan

dispuestas con relacibn a un eventual disefio o motivo ornamental

en el citado material.

En la industria de la confeccibn, por ejemplo, donde !
se trabaja con una produccibn diversa dentro de unos limites muy
amplios, y con un gran nunero de modelos y de diversas tallas que
varfan tanto en longitud como en anchura, y con numerosas clases :
de tejidos diferentes entre si, de variados tipos de tejido, de

distintos disefios y diferentes largos, no es posible aplicar efi-

cazmente el sistema descrito, habida cuenta de que las cuchillas

de coete van dispuestas sdlidamente en posicidn en un plano de so
porte, y no pieden ser reciprocamente movidas, y el recambio o la
substitucidn del grupo de cuchillas de un modelo para otro de &s-
tos resulta una operacibn demasiado complicada o larga, dado que
la plémina con las cuchillas de corte para un articulo completo
de vestuario, generalmente pese una longitud hasta 3,5 m.y una
anchura de unos 0.80 m. De otra parte, tal ckase de banda o lémina
presenta el inconveniente @e una manipulacidén dificultosa.

Por estas razones se ha intentado también el aplicar
las cuchillas de corte separadamente, una por uma sobre el tejido
¥y, sucesivamente, el conjunto, era girado de mamers que el tejbdo

viniese a bncontrarse arriba y las cuchillas viniesen a encontarie
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abajo, de manera que pudiera iniciarse la operacibn de corte en un

orden de sucesidn.

Hasta ahora, pues, era preciso que el material se ha-
llase en la parte superior, sobre las ocuchillas, si el corte de-
bia venir siguiendo un orden de sucesibn, ya que las cuchillas
sufrfan una deformacibn por flexidn. Afin en la practica se ha de-
mostrado que esta solucién regueria un aparato o una instalacibn
demasiado grande y por tanto de manejo diffcil y complicado, par=
ticdarmente cuando se trabaja con materiales gque presenten una
gran extensibn de anchura.

El fin de la presente imvencibn es indicar un procedi-
miento mediante el cual, a través de una simple disposicibn, es
posible cortar, por ejemplo, todas las partes de un vestido com-
pleto, con una serie o grupo correspondiente de cuchillas de cor-
te, siempre en la misma operacidn, y en el cual las cuchillgs de .
corte sean aplicadas y puedan ser colocadas en posicibén singular-
mente o una por una, teniendo en cuenta los disefios relativos de
la tela, como también el grado de utilizachdén de la misma de ma-
nera que las cuchillas de corte, durante la operacibén de éste,
quedan aplicadas encima sobre la tela, mientras la operacifn de
corte se priduce en orden de sucesibn, en cuyo caso, simulténea-
mente es posible utilizar una mfquina cortadora relativamente pe-
quefia para el acabado que se requiera.

Este resultado se obtiene aplicando el procedimiento s
gln la invencidn, la cual se caracteriza por lo que al efecto se
describe en la parte esencial de la reivindicacidn 18

La presente invencidn se refiere asimismo a un mecanis-
mo o aparato de corte, para la realizacidn del procedimiento en

cuestidn, y tal mecanismo de corte se halla caracterizado, segim

la invencifn, en lo que al efecto se describe en la parte esencial

de la reivindicacidn 23,

De ello se desprende que es factible obtener el corte

Tl
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pital, y trabaja de mamera sencilla y répida, tanto para materia-

les estrechos como para materiales anchos.
Para mejor comprensidn de esta memoria se acompafian log
dibujos adjuntis que muestran un ejemplo de realizacibn no limita-

tivo, de los varios gue caben en el cuadro general de la invenci&q

I
t

sin que el mismo se altere. En tales dibujos:

La fige 1 muestra un alzado lateral de una instalacidn
de corte, segin la invencibn.

La figoe 2 es una planta de la fige l.

La fig, 3 es una vista en seccidn correspondiente a la

linea A-A de la fig. l.

La figo 4 muestra un ejemplo de realizacidn, simplifical

da, vista en alzado lateral.

De confirmidad con la invencidn referida a los dibujos
adjuntos y en especial a las figs. 1 y 2, la instalacibn comprende
una méquina cortadora (1) de puente, por ejemplo, una miquina cor-
tadora de tipo bidimensional, de cuatro columnas, en la que la pla

ca superior (1A) se halla accionada verticalmente hacia arriba y

hacia abajo, y sobre la plancha de peesidén inferior (1B) en la cu%l

va montado un blogue (2) que va dotado a ambos lados de superficie
inclinadas (2a) mientras su superficie superior (2) es planas

A cads extremo de la miquina cortadora va dispuesto un

soporte (3 - 4) provisto de un plano superior de mesa (5) y (6)

'

de material plegable o flexible. Estos planos de mesa van dotadoé

ventajosamente del lado ﬁés préximo a la maquina cortadora, de
elementos elisticamente cedibles o muelleantes (7) como por ejem—
plo, cilindros neumdticos gque van provistos,de manera generalmenté
usual, de unas vilvulas de reduccidn de la presibn del aire compri

mido de maners gue sea posible regular con facilidad su fuerza de

soporte.

A través de estos elementos amortiguadores y en la mise

8
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- dibujos, es al miximo igual a la distancia que intercorre a partir
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ma lpinea vertical, se disponen tornillos de ajuste (8) provistos
de contratuercas (9) en el puente de la miquina cortadora.

Sobre la placa o plano de mesa (5) se aplica un plano
de soporte flexible (10) como por ejemplo una limina de material
tipo nylon o similar, portadora del material (11) que debe ssr
cortado; y las cuchillas de corte (12) se hallan colocadas sobre
dicho material, como muestra el dibujo. El plano inferior de so-
porte (10) de corte puede ser transportado sobre la lfmina o pla-
no de mesa (5) a través de la maquina cortadora, para llevarlo so-

bre la limina o plano de mesa (6) a travds de un sistema de trans-

misién en cadena (13) provisto de un motor (14) y de una barra de
traceifn (15) que conecte dicha cadena (13) con el plano de sopor=
te inferior de corte (10).

La operacidn de corte se realiza de la manera siguien-

Después de que el material (11) y la cuchilla cortado-
ra (12) se aplican sobre el planoc inferior de soporte (10) este
filtimo es transportado a aquélla posicidn en la cual se ve en la
figoe 1, tras lo cual se realiza el rexorrido de corte; y la placa
de presidn superior (1A) de la mhquina cortadora determinari el
descenso a presidn de la primera cuchilla a través del material
apoyado sobre el plano inferior de soporte (10), por efecto de qui
el blogue (2) con su parte plana, imparte a la superficie la neces
ria comtrapresidn. Aquélla parte del material (11) y del plano in-
ferior de soporte (10) que se encuentra sobre la superficie obli-
cua (2a) del blogue (2) se plegarh hacia abajo temporalmente a cay
sa de la presidn ejercida en el momento de corte, por el hecho de
que los tornillos (8) aplican presibn temporalmente hacia abajo
al extremo de las p.Anchas o planos de mesa (5=6).

La distancia de estos tornillos desde la limina o pland

de mesa situado debajo en la posicibn que ilustra la fige 3 de los

de la plancha de preeidn superior de la maquina cortadora hasta el

Y
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borde superior de las cuchillas de corte aplicédgg o apoyadas so-
bre el material a cortare. Cuando la plancha de presibn superior déd
la méquina cortadora cumple nuevamente su recorrido hacia arriba,
el extremo de las planchas o planos de mesa K5 - 6) se separarén
165 del mismo hacia arriba para adoptar la posicidn ilustrada, por el
hecho de que son alzadas por los elementos de muelle (7) antes
citados,

Despuds de que la plancha de presidn superior de la mi4
quina cortadora ha asumido nuevamente su posicidn superior, el pli—

170 no inferior de soporte (10), junto con el material y con las cu-

chillas de corte, va transportado en un cierto trayecto que correg-
pande a la largura del blogue (2) o, eventualmente un poco menos,

en la mAgquina cortadora, y ahora se produce una nueva carrera de

corte, y asf{ sucesivamente hasta el momento en que el material in-
175 tegro ha sido completamente cortado.

A cada operacidn de corte, por consiguiente, el extremo
de las placas o planos de mesa (5 - 6) es comprimido en un corto i
trayecto hacia abajo, de modo que el plano de soporte inferior :
(10) y el material a cortar, puedan seguir el movimientd de des-
180 censo y por tanto impedir que las cuchillas sufran una deformacidn
por flexidn, dado que la parte de las cuchillas que es activa en
el instante del corte, resulte bien sostenida por la plancha de
presifn superior de la mfquina cortadora, y aquélla parte de las
cuchillas que se extiende saliendo hacia el exterior fuera de la
185 placa de presibn, no pueda reciﬁir ninguna contrapresién de parte
del material que se halla debajo despus de que el mismo a sido

bajado junto von el extremo de la plancha o plano de mesa (5-6).

Por otra parte, la operacibn completa puese ser autofa

P

tizada de manera, en si, conocida, de manera que cada recorrido d

190 corte sea seguido automlticamente de un transporte por el trayec-

to deseado de longitud, y, sucesivamente, se verifica de nuevo

]
un recorrido de corte gque va seguido del de transporte, y asi SU-|
|

cesivamente hasta terminar la operacibn completas
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* la presente invencidn caben cuantas variantes constructivas como
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La disposicibn ilustrada en los dibujos es ventajosa

cugndo se trata de opwra, con méquinas cortadoras de gran anchu-
ra de paso. En el casd de méquinas cortadoras de menor anchura
de paso puede utilizarse més frecuentemente una disposicibn més
sencilla, como la que se ilustra en la fig. k4.

En este caso el elemento de muelle elfstico que lleva
la placa o plano de mesa (5 = 6) consiste en algunas piezas de go+
ma esponjosa (16) y en este caso, la fuerza que debe ser aplicada
primeramente hacia abajo, o para llevar hacia abago el extremo de
la placa o plano de mesa (5-6) partird de aqudlla parte de la pla-
ca de presidn indicada con (14) de la mfquina cortadora, gque pre-
senta una mayor extensidn en anchura del bloque (2) ¥y pasard a
través de las cuchillas de corte (12), a través dek material a
cortar (11) y el plano de soporte inferior (10).

Puesto que la parte de las cuchillas cortadoras, que
transmite esta fuerza, esti bien sostenida también por la parte
de la placa superior de presidn superior (1A) de la méquina cortaT
dora, las cuchillas de corte no pueden doblarse en esta disposi- '

cidén mientras se dedarrolla el curso del corte. También, con esta

dnmﬁﬁ&esﬁdlermeﬂtmmmneuldmeOphm,
t
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de transporte inferior (10) sea mecanizado, como también es fécill

sincronizar este transporte con la carrera de corte, de manera q

las operaciones se realicen mecanicamente.

Finalmente, tras lo descrito sbdlo resta sefialar que en

sean posibles, sin que se altere la esencia general de la misma.
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NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta sefialar

que lo que se considera nuevo, propio y no practicado en Espaifia,

del solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perf@ccionamientos en mAguinas para el corte de ma;
teriales textiles, materiales pladsticos en liminas, tejidos de mar
teria pléstica, cartulina y materiales similares, con auxilio de
un grupo de cuhillas de corte, de las cuales, las hojas de corte
corresponden a las partes que deben ser remortadas por la maquima
cortadora, en cuyo caso las cuchillas son aplicadas de acuerdo com
el disefio deseado sobre el material a cortar, que va colocado so-
bre un plano portador inferior, el cual es introducido junto con
el material, paso a paso, en la miquina cortadora, donde dicho ma¢
terial es cortado en un orden de sucesibn; caracterizados por el
hecho de que las cuchillas cortadoras correspondientes a las vaw-
rias partes de género a cortar, van colocadas separadamente, una
a una, con el filo de corte directamente hacia abajo, sobre el mas
terial a cortar, con un determinado ajuste en posicidn regulado
visualmente, teniendo en cuenta el disefio del material a cortar,

v* del grado de utilizacibn del mismo; y que aquélla parte del

plano poriador infedor que se encuenira, durante el desarrollo de:
la operacidn de corte, externamente respecto a la zona activa de ;
la méquina cortadora, va determinada u obligada, juntamente con ‘
el material y las cuchillas de corte, a seguir a la plangha de !
presidn durante el movimiento que efectla esta fltima, de manera

que dichas cuchillas se hallan constantemente en posicibn aproxi-

madamente horizontal, dentro del Area de la citada planzha de pre~
t

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 18 carac—

terizados porque la maquina cortadora, del tipo de puente, dispo-
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ne de la citada plancha de presidn superior, la cual es movida

verticalmente hacia arriba y hacia abajo, y dispone de soportes
portatableros, cuyas superricies constituyen las superficies de
apoyo del plano inferior portador del material a cortar; y la pars
te de la superficie de apoyo que se halla més pr6xima a la méqui-
na cortadora propiamente dicha, es sostenida ellsticamente, y es
presionada hacia abajo por la plancha superior de presibn, duran-
te su movimiento de descenso.
3 = PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL CORTE DE

MATERTALES TEXTILES, MATERIALES PLASTICOS EN LAMICAS, TEJODOS DE

MATERTA PLASTICA, CARTULINA Y MATERIALES SIMILARES.

Todo seghn se describe en la presente memoria que consta
de diez hojas foliadas y escritas por una cara, con doscientas

sesenta y cinco lineas y dibujos anexos.
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