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Los extremos o bordes longitudinales de una placa grande

Resumen del descubrimiento

compuesta de una diversidad de placas unitarias soldadas june
tas no son uniformes o parejas y, por lo tanto la plancha no
puede ser utilizada f£4cllmente en esas condicicnes, En otras
palabras, las porciones desiguales de ambos extremos de tales
planchas grandes deben cortarse para producir los extremos para-
loloss Un aparato de cortar planchas grandes ha sido previsto,
el cual comprende principalmente un par de railes dispuestos a
lo largo de los extremos de una plaﬁcha grande y que se extiende
en direccién longitudinal de la misma, un par de miquinas de coxr
tar montadas sobre los ralles para viajer y desplazarse sobre
los mismos, y um detector de desviacién para detectar la canti-
dad de desviacién de posicién de una plancha grande parada, por
medio de lo cual, de acuerdo con el valor do una desviacién de-
tectada, los dos railes se hacen girar en una relacién paralela
sobre la superficie de la plancha~grande, para determinar las 11
neas de corte a lo largo de los extremos de la plancha grande,

y los dispositivos de corte se ponen entonces en funcionamiento
para oliminar la cantidad que se desese de ambos extremos de la

plancha para producir los extremos o bordes paralelos.

Fundamento del invento

En general, ol presente invento se refiere a aparatos de
corte para planchas y, méds partioularmente{ a un eparato de cor
te, el cual ha sido disefiado para cortar planchas grandesi, tales
como planchas de piel o de concha .o cascos, utilizadas como blo
ques de cascos de buques, con una eficacia mayor y una gran
procisibn,

En este arte ha sido usual hacer cortes paralelos de pla~-

cas unitarizas en sentido longitudinal con una cepilladora de

1lama»(Méqnina de corte paralelo) y despuéds soldar una diversi-
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dad de placas unitarias cortadas en paralelo unidas por medio
de soldadura en un lado, produciendo con ello una placa gran-
de de cualquier tamafio deseado para utilizarla como un blogque
de casco de barco, por ejemploy Las caras o superficies exw
tremas as{ producidas no son ni rectas ni paralelas (véase
Fige 8 de los adjuntos planos) y por ello se ha seguido la
prdotica de cortar manualmente las porciones desiguales en
ambas superficies oxtremas de la plancha para desbastar las
superficies extremas. En la Fig. 8, las lineas quebradas ine
dican las lfneas de corte. Sin embargo, existe también una des
ventaja en que puesto Que la operacidn de coxrte se efectia ma-
nualmente con la resultante ineficacia extrema y falta de pa=
ralelismo satisfactorio entre las lfneas de corte, la eficacia
de trabajo viene adversamente afectada cuando la operacién
de alineacién de los bloques se realiza en un desprendimiento
de edificacidn,

Por lo tanto, el objetivo del presente invento es el de

resolver estas diflocultades,

Otro objeto del presente invento es el de habilitar un
aparato de corte para planchas grandes, compreondiendo un pex
de carriles dispuestos, respectivamente en cada lado de un
dispositive de transporte, tal como un transportador de rodie
llos para efectuar el transporte de planchas grandes, esto es,
en las proximidades de cada extremo de una plancha grande ¥y
rotatorio en un plano, un detector de desviacién de posicilén
de una plancha grande y un tapén o tope colocado entre los
4xtremos de los carriles (1lfnea de tope o parada), un detec=
tor de rotacién previsto para cada uno de los carriles, y un
dispositivo de corte montado sobre cada uno de los carriles

para desplasarse a lo largo de los mismos,
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Resumen del invento

El presente invento conslste principalmente en un apara-
to de corte para planchas grandes, comprendisendo un mecanismo
0 dispositivo de transporte para efectuar el transporte de la
plencha grande, un ocarril longitudinal giratorio dispuesto en
cada lado del citado dispesitivo de transporte y desplazable
de acuerdo con el ancho de dicha plancha grande, de forma que
pueda ser colocada subtancialmente perpendicular a las juntue
ras de dicha plancha grande, un diépoaitivo de corte accionado
por medio de un motor para desplazarse a lo largo de ca&a unoe
de dichos carriles longltudinales, un deteoctor inocluyendo un
transformador diferencial para cada uno de los citados carri-
les longitudinales, un dotec?or incluyendo un transformador die-
ferencial para cada uno de los referidos carriles longitudinas
las para detectarl el grado de rotacién o giro de los mismos,
y un detector de desviacién incluyendo transformadores difoe
renciales para detectar la desviacifii do la posicién de para=-
da, de la referida plancha grande, estando dicho detector de
desviacidn situado coerca de un tope o limitador para detener
v perar la citada plancha grande en trédnsito, mediante lo ocual
cuando la plancha grande es transportada por el dispositive
de transporte es llevada al punto de detencién cerca de la 1f-
nea de parada, el detector de desviacién para detectar la des-
viacién de la posicién de parada de la planéha grande detec—
ta la diferencia entre la lfnea central del dispositivo de
transporte y la lfnea oentral de la plancha grande parada en
el dispositivo de transporte, de forme que, por lo menos, uno
de los carriles longitudinales de ambos lados de la plancha

grande se desplace de acuerdo con la dssviaci&n detectada con

respecto al ancho de la plancha grande y, al mismo tiempo, am-
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bos carriles longitudinales se hacen girar para ajustar la po=-
sioién de los mismos de forma que se vuelvan a colpcar los
carriles substancialmente perpendiculares a las junturas de la
plancha grande y despuds de ello hacer que el dispositivo de
corte de cada uno de los carriles longiltudinales se desplacen
a lo largo de los mismos para el cortado de los extremos de la
plancha grandes

Breve desoripodén del plano

Estas y otras caracterfsticas, objetivos y ventajas del
presente invento se apreciardn més pronta y fdcilmente por la
siguiente desoripcién detallada cuando se toma y considera en
conjunto con los planos anexos, on los cualoes:

La figura 1 es una vista de plano esquemdtico que repre=-
senta la oonstruﬁci§n genoral de un aparato de cortar planchas
grandes, conforme al presente invento;

La figura 2, es una elevacién delantera de la figura 1;

La figura 3, o8 una vista secolonal tomada a lo largo de
la linea III~III de la figura 1, representando en detalle la
parte del pivote en ol centro del carril fijo;

La figura 4, es una vista seccional tomada a lo largo de
la lfnea IV-IV de la figura 1, representando en detalle la poxw
cién de pivote de cada extremo del carril fijo;

La figura 5 es una vista ampliada de la secoidn A en la
figura 2, representando en detalle la estructura de apo&o del

dispositive de cortej
La figura 6 es una vista seccional tomada a lo largo de la

linea VI-VI de la figura 1, represontando en detalle la por=
cién de pivote en cada extremo del carril mdévilj
La figura 7 es una vista secclonal tomada a lo largo de la

linea VII~VII de la figura l, representando en detalle la por-
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cién de pivote en cada extremo del carril mévil;
La figura 8 es una wista de perspectiva de una plancha
grande la cual puede ser sometida a la operacién de corte por

medio del aparato objeto del presente inventos

Desoripeidn detallada del invento

Una plancha grande 1 que puede ser sometida a la opera=
cién de corte por medio del aparato del presente invento es-
t4 compuesta de una diversidad de planchas unitarias 2 corta=-
das y soldadas preliminarmente por medio de aparatos y proce=
sos separadoss IEn dicha plancha grande, conforme se repXesen~
ta en la figura 8, sus oxtremos longitudinales 3 y 4 tienden .
a hacerse desiguales y, por lo tanto, es necesario desbastar
los extremos 3 y 4 para producir los extremos paralelos 3 y Y
lo largo de las lfneas X e Y como lfneas de corte. Para este
propésito, la plancha grande 1 es desplazada sobre los medios
de transporte 5 y 6, tales como rodillos desde la direcc:u@n de
la flecha de la lfnea quebrada de la figura 1 y se hace avan-
zar hacia un aparato de corte de placa ¢ plancha grande, con-
forme al presente invento, En este caso, la lfnea central de
la plancha grande 1, gque ha avanzado asf hacia el a;pa.ra.to no
coincide necesariamente con la lfmea central del dispositivo
de transporte. En consecuencia, la colocacién y disposicién
de la plancha grande eos confirmada por um detector de desvia-
cién que serd explicado méds adelante, de forme que los carri=
les longitudinales se hacen girar de acuerdo con la desviacién
detectada. En las consideraciones que siguen, el término "plan
cha grande" significa una plancha grande de acero, perd el pre~
sente invento no se ha proyectado para que se entienda 1¥mita-~
do 2 la "plancha de acero" y cualquier material que debe cor-

tarse para obtener y producir extrsmos paralelos puede sexr 830
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metido a la operacidn de corte medieante el aparato conforme
al presente invento, Los términos "longltudinal" y "transver-
sal" se utilizan tamblién para indiéar rQSpactivémen%e la die
rooéi@n longitudinal y la direccién transversal de la figura
7’i

La plancha grande 1 que avanza hacia el aparato de corte
de planchas grandes est4 posicionado por medio de un tope o
limitador @no representado) de un tipo conocido que estd dis-
puesto en una linea de parada 7. Dispuestos en un lado de los
medios de transporte 6 estdn los carriles transversales 8,9 ¥y
10y, que estdn dispuestos substancialmente perpendiculares a
los medios de transporte 6, y mesas 1ll, 12 y 13 movibles de
lado a lado estdn dispuestas respectivamente en los carriles
transversales, Un carril 1oﬁgitudinal 15 sobre el cual viaja
desplazédndose el dispositivo de corte, estd montade sobre las
mesas 11, 12 y 13 Unos motores 16 y 17 estér respectivamen~
te habilitados para las mesas 11l y 13, de forma que el funcio
namiento de estos motores hace desplazar el carril longitudi-
nal 15 haclia la izquierda o hacis la derecha de la llustraw-
ci¢n sobre los carriles transversales 8, 9 y 104 Para despla
zar el carril longltudinal 15 haocia la izqﬁierda o la derecha
de acuerdo con el ancho de la plancha grande 1 que se ha trai
do al aparato por medio del transportador, es necesario que
los motores 16 y 17 sean accionados por medio de un interrup-
tor de accionamiento sencillo, el cual es controlado desde un
panel de comtrol (no representado) de forma.qua desplace ol
carril longithdinal 15 totalmente paralelo a la plancha gran=
de 1,f

Por otra parte, la mesa 12 estd provista de un eje (al

cual serd explicado més adelente) para girar el carril longi-
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tudinal 15 del plano, de forma que cusndo o bied el motor 16
6 17 es accionado para desplazar la mesa 11 § la 13 en direc~
cién treansversal, el carril longitudinal 15 gire en sentido
destrégiro (en sentido de las manillas del reloj) o on senti=
do siniestrégiro (contrario a las manillas del reloj) del pla<
no ocon su punto intermedio 18 como punto de apoyo. La posi=-
ci@n del carril longitudinal 15 y el de otro carril longituw
dinal 35, el cual serd explicado méds adelante, han sido dipee
fiadas y ajustadas de acuerde con la 1linea central del aparato
de corte en el curso del disefiado del dltimo y, por lo tanto,
o8 nocesario ajustar las posiciones de los carriles longitudi-
nales 15 y 35 de forma que se ajusten al avance de la plancha
grande al aparato de corte con cierta desviacién a la 1linea
central del mismo., En otras palabras, el movimiento giratorio
de los cvarriles longitudineles se efectda de acuerdo con el
grado de deeviaocién de la plancha grande colocada 1 con respecw-
to a la linea central del dispositivo de transporte, ajustane
do mediante ello las posiciones de los carriles longlitudinales
para ser colocados substancialmente en gentido perpendicular
a las junturas de la plancha grande 1 (representada en 19, 20
¥ 21 de la figura 8)if En este caso, la transicifn del movi-
miento lateral al rotacional del carril longitudinal 15 es
efectuada desde el panel de control (no representado).

El carxril longitudinal 35 estd dispuesto en el otxro lado
(el lado izquierdo en la ilustraciﬁn) del dispositivo de trans
porte, de forma que de manera similar al ocarril longitudinal
15, un dispositivo de corte 34 puede desplazarse a lo largo
del carril longitudinal 35. El carril longitudinal 35 esté
montado scbre las mesas 31 v 33 que estén adaptadas para dos=-

plazarse hacia la izquierda y la derecha sobre carriles transe
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versales 38 y 39, de forma que cuando wn motoxr 37 es acclonade
para mover la mesa 33 o la mesa 33 es accionada por un motor
36, de manera igual al carril longitudinal 15, el longitudinal
35 se hace girar en la direccién o en sentido sinestrégiro a
5 un punto intermedio 32 como su punto de apoyo. Sin embargo,
debe observarse que el carril longitudinal 35 no estd{ adapta=-
do para que se desplace totalmente hacia la izquierda o la de=
recha, de acuerdo con ¢l ancho de la placa grande l.
Conforme la plancha grande 1 es transportada y colocada
10, entre los carriles longitudinales 15 y 35, su posterior moviw
miento en la direccidén a la flecha de linea quebrada es dete-
nido por el tope limitador anteriormente mencionado (no repreo=-
sentado) dispuesto en la lfnea de parada 7, trayendo de esta
forma la plancha grande 1 a un punto de paradas. Preliminarmene
154 te dispuesto cexca de esta posicién se encuentra un detector
de desviacién de la posicién de plancha 22 que comprende trans
formadores diferenciales 23 y 24 montados en los extremos del
mismo, con lo cual cuando el extremo superior de la plancha
grande 1 enﬁra en contacto con los transformadores diferen-
20 clales 23 y 2l el grado de desviacién es detectado y traducie
do a un potencial eléctrico. El detector de desviacién de la
posiclién de plancha 22 puede servir tambidn como tope y as{i

e8 posible eliminar ¢l tope mencionado anteriormente,

Los detectores 25 y 26 estén respectivamente habilitados
25+ para los carriles longitudinales 15 y 35 cerca del centro de
los mismo para detectar los grados de rotacidén de carril. Los
detectores de rotaoi@n de carril 25 y 26 estén féqpectivamante
provistos con transformadores 27 y 28 los cuales, respecti-
vamente, convierten los grados de giro de los carriles longi-

304 tudinales 15 y 35 en potenciales eléotricos. Asf pues, o bien
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los motores 16 y 36 6 los motores 17 y 37 son accionados de acuer
do con las diferencias entre los potenciales producides por los
transformadores diferenciales 23 y 24 y aquellos producidos
por los transformadores diferenciesles 27 y 28, por medic de lo
cual giran los carriles longitudinales 15 y 35 en sentido desw~
trégiro o siniestrégiro, hasta que las desviaciones de las 1fw
neas X e Y para cortar la plancha grande 1 desde las lineas
en las cuales los dispositivos de corte 14 y 34 se han hecho
desplazar son reducidas a cero, haciendo asf que las lfneas
estén paralelas unas con otrasy Los motores 16 y 36 6 17 v 37
dejan de girar cuando las diferencias potenciales llegan a sex
de ceros

El presente invento ser4 explicado con més detalle en lo
que se refiere a las figuras 3 y 44 La figura 3 ilustra en de=
talle una seccién tomada a través de la porcién media del ca-
rril longitudinal 354 Un eje rotatorio 41 fijado al extremo ine
ferior del carril longitudinal 35 y que se extiende en sentido
descendente desde el mismo se acopla en un bastidor 40 firmew
mente colocado sobre el suelo. El eje rota'l;orio 41 estd pro-
visto de una diversidad de cojinetes 42, 43, 44 y 45 que es=
tdn montados, respectivamente, en las porciones periféricas y
extrema deo los mismos para facilitar la rotaciﬁn del ejeo 41
del bastidor 40.! La porcién media del otro carril longitudinal
15 estd construfda substancialmente de la misma manera como se
representa en la figura 3 y, por lo tanto, no se hard de la
misma ninguna explicacién detalladas. La figura 4 es una vistae
detallada de la porcién extreme pivotada del carril longitudi-
nal 35 (es decir, la porcién en la cual el carril longitudinal
35 estd oconectado a la mesa 31 é 33) en el cual um eje 47 forw

mado integralmente con los carriles transversales 38 y 39 estd
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colocado de manera giratoria en un bastidor 46 el cual estd
firmemente colocado sobre el suelo. Cuando el carril longitue~
dinal 35 se hace girar en sentido destrégiro o sinlestrégito
con el punto medio 32 como su punto de apoyo, los carriles
5 transversales 38 y 39 también giran con el eje 47 como punto
de apoyo del mismo, de acuerde con el grado de rotacién del
carril longitudinal 35/ De modo similar a la construccién re-
presentada en la figura 3, los cojinetes 48 y 49 estdn monta~-
dos, respectivamente, en los lados y el extremo del eje 47 pa=-
10. ra facilitar su rotacién. El carril transversal 38 6 39 integral
con el eje 47 estd formado en la superficie superior del mismo
con una ranura o acanaladura en forma de V 50 que se extiende
en direcoién longitudinal en la ilustracién, y una proyeccién
en forma de V en la suporficle inferior de la mesa 31 6 33
156 apoyando el carril longitudinal 35 estd adaptada en la ranura
50. Asi pues, como respuesta al funcionamiento del motor 36 6
37y la mesa 31 é 33 es desplazada, con la ranura de forma de
V 50 actuando como gufa para la misma, en direcfién longitudi-
nal de la ilustracién (a la izquierda o la derecha de la figu=
20 ra 1)+ Los némeros 52 y 53 designan los cojinetes.
Refiriéndonos ahora a la figura 5, estd ilustrada en de-
talle la estructura de apoyo para el dispositivo de cortes, Las
estructuras de apoyo para los dispositivos de corte 14 y 34
son idénticas en su construccién y, por lo tanto, solamente la
254 estructura de apoyo para el dispositivo de corte 14 serd ex~
plicada con referencia a la figura 5. El dispositivo de corte
14 comprende una varilla movible verticalmente 55 que tiene so-
pletes 54 montados sobre la misme y el dispositivo de corte 14
es llevado y sostenido sobre un brazo 56+ El ntimero 57 designa un

304 motor para mover el dispositivo de corte 14 y el motor 57 estd
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montado fuertemente sobre un bastidor 58 del brazo 56, El mo~-
tor 57 hace girar un pifién 60 el cual estd engranado con una
cremallera 59. La oremallera 59 se extiende a lo largo del pxo
longamiento longitudinal del carril longltudinal 15 sobre la
superficie superior de la misma y asf el dispositivo de corte
14 puede desplazarse a lo largo del carril longitudinal 154 El
bastidor 58 estd provisto de rodillos 61, 62 y 63, soportando
respectivamente entre los mismos los extremos del carril lon-
gitudinal 15 de los lados superior o inferior del mismo y de
esta manera ol dispesitivo de corte 14 puede desplazarse a lo
largo del carril 15 suavemente sin rechinar ni traquetears

Las figuras 6 y 7 representan la estructura inferior del
carril longitudinal 14, especialmente aquellas porciones del
carxril longitudinél 15 que estén conectadas a los carriles trans
versales 8 y 10, Las estructuras de estas porciones son idénti-
cas y, por lo tanto, la descripcién quedard limitada a la es=~
tructura de la conexién entre el carril transversal 8 y el
carril longitudinal 15

En las figuras, el ndmero 65 designa una bancada firmemen=
te colocada sobre el suelo v el carril transversal 8 estd fuer-
temente y de manera segura montado sobre la bancada 65+ El
carril transversal 8 tiens una cremallera 66 fijamente montada
sobre el miesmo v la cremallera 66 estd engranada con un pifién
67 del motor 16 montado sobre la mesa 11, de forma que la mesa
11 es desplazada hacia la izquierda o la derecha de la figura
6 como respuesta al accionamiento del motor 16. Los rodillos
B8, 69, 70, 71, 72 y 73 estdn previstos de forma que la mesa
11l pueda ser desplazada suavemente, y estos rodillos también
soportan entre los mismos los extremos del carril tramnsversal

8 desde los lados superior e inferior asf como en ambos lados
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de los mismos, Montado sobre la mesa 1l hay un soporte T4 fiw
Jado al extreme inferior del carxril longitudinal 15, El so=-
porte 74 estd formado com una ranura o acanaladura 75 que tie
ne una secoién transversal rectangular segin se representa en
la figura 6 y un rodillo 76 montado sobre la superficie supe
rior de la mesa 1l estd colocado en la acanaladura 75, con lo
cual la mesa 1l es desplazada en la direcocién de la flecha en
la figura 7 ocuando gira el carril longitudinal 15+ El nfimero
T7 designa los ocojinetes que sirven para reducir la fricecifén
que se produce entre ol soporte 74 y la mesa 1l durante el
movimiento giratorio del carril longitudinal 15,

Con la construccidén que se ha descrito mds arriba, el
funcionamiento del aparato de corte, conforme a lo expuesto en
el presente invento, serd explicado ahora.

Cuando la plancha grande 1 sostenida en el dispositivo de
transporte (por ejemplo, un transportador de rodillos de disco)
colocada entre los carriles longitudinales 15 y 35 se hace avan
zar hacla ol aparato de corte,el movimiento posterior de la plan
cha grande 1 es detenldo por el tope limitador (no representado),
preliminarmente colocado a lo largo de la lfnea de parada 7. '
Concurrentemente con la parada o detenci@n de la plancha, la des
viacién de posioién de la plancha grande 1 (la desviacién de la
1lfnea contral de la plancha grande parada desde la lfnea central
del dispositivo de transporte) es detectada por medio de los
transforﬁadores difereﬁcialas 23 v 24 del detector de desviaocidn
22 puesto en contacto con la plancha grande 1 y los transformado
res diferenciales 27 y 28 de los detectores de rotaci@n de caw=
rril 25 y 26¢Como resultado de ello, las posiciones de los carri
les longitudinales 15 y 35 estédn ajustados de tal manera que se

ehcuentran dispuestos perpendicularmente a las jumburas 19, 20
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v 21 en la plancha grande 1.
Después de ello, los dispositivos de corte 14 y 15 se

desplazan, respectivamente, a lo largo de los carriles longi-

tudinales 15 v 35, de forma que los sopletes de estos dispo~

sitivos de corte quitan, con precisidn mecdnica y gran afica-
cia, la cantidad deseada de los extremos longitudinales de la
plancha grande 1 para producir extremos paraielos. Sin embare
go, en este caso, los dispositivos de corte 14 y 34 no nece-
sitan necesariamente ser accionkdos en sincronisme unos con
otros,

Asf pues, podrd verse por la descripeién precedente que
el aparato de corte para planchas grandes, de acuerdo con el
presente invento, estd diseiiado de tal forma que la desviacidn
con respecto a la lfnea central de los elementos de transporte
para el avance de una plancha grande hacia el aparato de corte
viene detectada y los carriles que tienen los dispositivos de
corte montados sobre los mismos giran de acuerdo con la des-
viacifn detectada para ajustar las posiciones de los carriles
de manera que se ajusten a le desviacidn detectada y asi
pues eliminan la cantidad deseada de ambos extremos de la Plan
cha grande por medio de los dispositivos de corte para pro=-
ducir extremos paralelos. Por tanto, existe la ventaja de que
las planchas grendes con extremos paralelos altamente perfec-
cionados y de una calidad mejor perfeccionada pueden ser pro-
ducidos y ademds es posible el funcionamiento automdtico con
la mejoria resultante de uma mejor y mds eficaz operacifn de
trabajoe.

Lo que reivindicamos es:

12, UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA

PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, ocom.
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rrendiendo este aparato de corte los medios o elementos de
transporte tales como un transportador de rodillos para trans-
portar una plancha grande, un carril longitudinal rotatorio
dispuesto en cada lado de dichos elementos de transporte y mo-
vibles o desplazables de acuerdo con el ancho de la referida
plancha grande, de forma que pueda ser colocada substancial-
mente perpendicular a las junturas de dicha placa grande, unos
elementos de corte para desplazamiento a lo largo de cada uno
de dichos carriles longitudinales mediante un motor, un de-
tector para detectar el grado de rotacidén o giro de cada uno
de dichos carriles longitudinales y disponiendo de un trans-
formador diferencial, y un detector de desviacién que tenga
una diversidad de tramsformadores diferenciales y situado cexrw
ca de una lfnea de parada o tope para el paro o detencién de
dicha plancha grande que se encuenitra en trédmnsito o transporte,
al objeto de detectar una desviacién de posicién de dicha plan
cha grande detenida por la mencionada lInea de parada.

2%, UN APARATO DEACORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, con-
forme a lo expuesto en la reivindicacién 18, en el que por
lo menos uno de dichos carriles longitudinales o8 un carril
longitudinal rotatorio movible y desplazable de acuerdo con
el ancho de la referida plancha grande y adaptada par ser po-
sicionada substancialmente perpendicular a las junturas de la
menclonada plancha grande.

38, UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, con=-
forme a la reivindicacién 1%, en el que por lo mencs uno de
dichos carriles longitudinales estd montado sobre una diversi-

dad de mesas movibles o desplazables respectivamente a lo lar-
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go de una diversidad de carriles transversales dispuestos subs
tancialmente perpendioculares a las lfneas en las cuales dicha
plancha estd cortada, ¥y un eje montado sobre la cara o super-
ficie inferior de la poroién central de, por lo menos, dicho
carril longitudinal que es giratoriamente recibide en una de
las citadas diversidades de mesas méviles,

Le - UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, cone
forme a la reivindicacién 1, en el que por lo menos uno de los
citados carriles longitudinales tiene un eje montado sobre la
cara inferior de la porecién central del mismo y rotativamente
recibide en un bastidor fijo, cuyo extremo de cada wno de los
mencionados de estos railes estd soportado sobre una mesa mone
tada mévilmente y desplazable sobre un carril transversal, y
cada uno de dichos carriles transversales estd Integramente
formado.con un aje rotatorioc recibido en un bastidor fijo.

525« UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTIREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, cone-
forme a la reivindicacién 4, en el que dicho carril transver=-
sal con el eje extendiéndose desde la cara inferior del mismo
estd formado con una acanaladura en forma de V sobre la super-—
ficie superior de la misma, y dicha mesa montada sobre dicho
carril transversal estd provisto de una proyeccifn en forma de
V sobre le superficie o cara inferior de la misma, con lo cual
dicha mesa es moviﬁle mediante la intervencién de cojinetes
sobre el citado carril transverﬁal con la citada acanaladura
de forma de V actuando como gufa de la misma.

62,= UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE FRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, con=—

forme a la reivindicacidén 1%, en el que cada uno de los citaw-
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dos elementos do corte estd montado por intermedio de un brazo
sobre un bastidor, que tiene montado sobre el mismo una diver
sidad de rodillos que soportan entre los mismos los extremos
del carril longitudinal desde los lados superior e inferior de
los mismos, un pifién engranado con una cremallera dispuesta
sobre la superficie superior del citado carril longitudinal
para prolongarse a lo largo de la longitud longitudinal del
mismo, y un motor para girar el mencilonado pifién.

7%= UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS, con-
forme a la reivindicacién 12, en el que los valores detectaw-
dos del mencionado detector de desviacién para contactar y
detectar la desviacién de posicién de la plancha grande y los
cltados detaectores de fotaciGn son convertidos en potenciales
eléctricos, ocon lo cual los referidos carriles longitudinales
se hacen girar hasta que la diferencia entre dichas posiciones
eldctricas queda reducida a cero.

8#,= UN APARATO DE CORTE PARA CORTAR LOS EXTREMOS DE UNA
PLANCHA GRANDE AL OBJETO DE PRODUCIR EXTREMOS PARALELOS",

Todo segdn se describe en la presente memoria que consta
de diecisiete pdginas escritas a mdquina y las hojas de planos

que sSe acompafian,

Madria, 17 ENE. 1973

JOSE DEL CORRAL,
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