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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION 

DURACION : 20 AÑOS

OBJETO : " CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC 

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR "

A favor de : SPRECHER & SCHUH. 5.A. 

Domicilio : 5001 AARAU (SUIZA) 

Nacionalidad: SUIZA
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La presante invención, tal como su enunciado indi­

ca, se refiere a una cámara de extinción para interrupto—  

res eléctricos de liquido extintor, según la descripción - 

que de la misma se realice, que ha de entenderse en su más 

amplio sentido y no restrictivamente.

La invención se refiere a una cámara de extinción 

para interruptor eléctrico con discos en la cámara de cor­

te.

Los interruptores eléctricos con liquida extintor, 

por ejemplo, aceite, son empleados para interrumpir las - 

corrientes eléctricas que circulan por los conductores de­

alta tensión. De un interruptor eléctrico de liquido ex­

tintor se espera que pueda cortar la potencia de cortocir­

cuito que en casos de defecto circulará a través del con—  

ductor de alta tensión hasta el sitio del defecto. A mayor 

potencia de la red eléctrica de alta tensión, aumenta tam­

bién la corriente de cortocircuito) que en caso de defecto 

se presenta, y que el interruptor debe interrumpir. Los - 

interruptores eléctricos de líquido extintor, en particu—  

lar los interruptores de pequeña volumen, tienen como míni 

mo una cámara de extinción, en la cual el arco que se esta 

blece al separarse los contactos eléctricos es exting.uido- 

Una cámara de corte conita de un tubo aislante y de unos - 

discos que se encuentran apilados y fijados en dicha cáma­

ra dejando unos huecos intermedios. Los discos de las cá—
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maras de corte pueden estar dispuestos para soplado trans­

versal o axial del arco. El tubo aislante no entra en contac 

to directo con el arco eléctrico a interrumpir. La resisten­

cia eléctrica y mecánica necesaria del tubo aislante se lo­

gra perfectamente con los materiales aislantes conocidos. El 

arco a interrumpir es soplado y extinguido en los orificios 

de los discos y por el liquido extintor que se logra éntre­

los discos.

Los discos de la cámara de corte son directamente - 

expuestos al arco. Los discos deben resistir durante la du­

ración del arco las solicitaciones térmicas y golpes de pre­

sión, es decir, deben tener una alta resistencia mecánica - 

con elevadas temperaturas, Después de la extinción del arco-

aparece en las bomas del interruptor la tensión de resta--

blecimiento. Los discos deben entonces, después de la solici 

tación térmica y mecánica, tener una suficiente capacidad 

aislante.

Para los discos de cámaras de corte de interrupto­

res eléctricos de extintor líquido, se han probado y utiliza 

do numerosos materiales. Los materiales más importantes eran 

materias prensadas, en las cuales como materiales soportes—  

se emplearon papel, tejidos, fibras naturales y articiales.

La materia prensada más empleada es el papel duro-

50
impregnado con resina fenólica o cresólida. Esta materia - 

prensada muestra una elevada resistencia meeánica con altas
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410695
temperaturas. La resistencia a las corrientes de fuga y el 

arco son relativamente bajas. El material se carboniza pro­

gresivamente con altas temperaturas y pierde la buena resijs 

tencia dieléctrica inicial. Con gran sorpresa se ha podido- 

comprobar en este material, que la resistencia al arco su—  

perficial depende mucho de la zona del material que se tra­

te. Se ha determinado en la superficie de una placa disper­

siones hasta de un 90% sobre el valor medio. Los ensayos - 

fueron ejecutados sobre distintas muestras de diferentes fa. 

bricantes, en las. cuales los resultados medidos permanecie­

ron prácticamente iguales. La no constante resistencia al - 

arco del material de los discos de las cámaras de corte, — 

puede originar una dispersión relativamente grande en el po. 

der de corte de los interruptores.

Como elemento aglomerante de las capas de papel se - 

probaron la Urea y resinas de Melamina, La resistencia a - 

las corrientes de fuga de este material es mejor a aquel de 

resinas fenélicas o cresélicas. Este material se agrieta sin 

embargo fácilmente y es poco resistente a elevadas tempera—  

turas. Las propiedades dieléctricas con altas temperaturas - 

no son particularmente buenas.

Es conocida la resina epoxi como aglomerante para - 

materiales estratificados. Papeles endurecidos con resinas - 

epoxi son homogéneos y tienen muy buenas propiedades mecáni­

cas. Papeles endurecidos con resinas epoxi tienen sin embar-
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go semejantes desventajas a los papeles endurecidos con re­

sinas fenólicas o cresólicas. La resistencia al arco en la- 

superficie de una placa aislante depende también de la zo­

na afectada. Por este motivo, el papel endurecido con resi. 

ñas epoxi es también inadecuado para la fabricación de dis­

cos de cámaras de corte.

Discos para cámaras de corte con resina fundida ( - 

moldeados), manifiestan en general buenas características 

eléctricas, pero son inadecuados como material dB discos 

de cámaras de corte debido a su pequeña resistencia mecánica

El -problema de la invención es encontrar un mate--

rial para discos de cámaras de corte en interruptores con - 

líquido extintor, con una alta resistencia al arm e indepen 

diente de la zona de dicho material y que tenga suficiente - 

resistencia mecánica y eléctrica.

El problema propuesto queda resuelto, si los dis-- 

cos de la cámara de corte estém compuestos de un estratifie& 

cado con muchas capas de fiaras y una resina epoxi cicloalí- 

fática, Bn la cual exista unido como mínimo un grupo epoxi - 

sobre un eAlace de ester al anillo cicloalifático. Las fi—  

bras constan preferencialmente de celulosa. Seguidamente se 

describirá ipás en detalle un ejemplo de la invención con - 

ayuda del plano, se muestra:

Fig. 1. una cámara de extinción en sección longitudinal, y 

Fig. 2. una cámara de extinción en planta.
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En la Fig. 1, se representa una cámara de extinción 

para un interruptor de pequeño volumen de aceite. Ella 

consta de un cilindro exterior aislante 1, de los discos - 

de soplado pegados 2 y de los anillos distanciadores 3. - 

Los discos de soplado pegados 2 y de los anillos distan­

ciadores 3. Los discos de la cámara de corte 2 están dise­

ñados para soplado axial. El tubo aislante 1 es fijado en- 

el interrcoptor, no representado. Con el interruptor cerra, 

do, la varilla de contacto que une ambos contactos del in­

terruptor se encuentra en los taladros 4 de los discos de- 

la cámara de extinción. En la interrupción la varilla de - 

contacto es sacada de la cámara de extinción, con lo cual- 

se establece un arco en el eje de la cámara atravás de los 

taladros 4 de los discos de extinción 2. Al vaporizarse el 

líquido extintor se establecen entre los discos de la cáms! 

ra de extinción 2 muy altas presiones, Los discos de la cá 

mara de extinción 2, deben ser capaces frente a las solici­

taciones mecánicas en presencia de la elevada solicitación - 

térmica del a reo.

Después de la extinción del arco, las superficies 

de los discos de la cámara de extinción 2 deben de asegu­

rarse el aislamiento eléctrico para la tensión de restable­

cimiento. El material de los discos de la cámara de extin—  

ción muestra una alta resistencia al arco independientemen­

te de la zona, esto quiere decir que después de una solici-
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tación al arco no existen zonas conductoras eléctricas su­

perficiales .

Los discos de la cámara de extinción 2 constan de un 

material estratificado con varias capas de fibras de celu­

losa y una resina epoxi cicloalifática, en la cual por ló­

menos un grupo epoxi se encuentra unido sobre un enlace de 

ester al anillo cicloalifático.

Como ejemplo de una resina epoxicicloalifática, en - 

la cual como mínimo un grupo epoxi está unido sobre un en­

lace de ester al anillo cicloalifático, sea considerado el 

enlace en la fórmula siguiente

El material estratificado con múltiples capas de celulosa 

Poliester, Poliamida o Fibra de vidrio, como elemento único < 

o mezclado, y con la resina epoxi cicloalifática, en la cual 

como mínimo un grupo epoxi se encuentra unido sobre un enla­

ce de ester al anillo cicloalifático, muestra una alta re—  

sistencia al arco independiente de la zona qee se trate, y 

una suficiente resistencia mecánica yaeléctrica para los —  

discos de la cámara de extinción de un interruptor eléctri-

CH2
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co con liquido extintor.

Descrita suficientemente la naturaleza de la pre­

senta invención, se hace constar expresamente que cualquier 

modificación de detalle que pudiera introducirse, se consi­

derará incluida dentro de la misma, en tanto no altere o - 

modifique sustancialmente sus características fundamentales.

Por último, se declaran de novedad y propia in—  

vención las siguientes

R E I V I N D I C O  A C I O N E S

le).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR, con discos en la cámara de extin­

ción, siendo los discos 2 de un material estratificado con - 

múltiples capas con fibras y una resina epoxi ciclo ali^áti- 

ca, en la cual por lo menos un grupo epoxi se encuentra uni­

do sobre un enlace de ester al anillo cicloalifático.

23).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR, según la reivindicación 1§, ca­

racterizada porque las fibras son de celulosa.

3a).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR, según reivindicaciones anterio—  

res, caracterizada porque las fibras son de Poliester.

43).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizada porque las fibras son de Poliamida.
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53).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizada porque las fibras son de vidrio.

63).- CAMARA DE EXTINCION PARA INTERRUPTORES ELEC­

TRICOS DE LIQUIDO EXTINTOR.

Todo ello, tal y como queda expuesto en la presente 

memoria descriptiva, que consta de nueve hojas, foliadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos espacios— 

y hoja de planos adjunta.

Madrid, 17 de Enero 1.973 

M a n a  Regía Ruíz-Granatfos
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Por Poa'er
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