
410693

PATENTE DE INVENCION

por 20 años

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DE PLASTICOS A 

MATERIALES TEXTILES", a fa v o r  de KUFNER TEXTILWERKE KG, 

de n acio n alid ad  alemana, d o m icilia d a  en D-8 MUNCHEN 25 , 

Irsch e n h a u se rstr . 10 /12.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  P atente de Invención tie n e  como ob 

je to  un procedim iento para l a  a p lic a c ió n  de p lá s t ic o s  a 

m a te ria le s  t e x t i l e s ,  especialm ente para e l recubrim iento 

por puntos de e n tr e te la s  para prendas de v e s t i r ,  c o n s is -  

5. tien d o básicam ente en la  suspensión del polvo de p l á s t i ­

co en una so lu ció n  acuosa de la  s a l  amónica de un ácido  

orgánico polím ero, en una con cen tración  d e l 0,05 a l  2% 

en peso, y que con tien e además de un 0,2 a un 4% en peso 

de un ácid o  graso re p a rtid o  con la  máxima homogeneidad,

10. ap licando posteriorm ente l a  p asta  formada sobre e l  mate­

r i a l  t e x t i l ,  por ejem plo, por medios de im presión.

En e ste  medio de suspensión pueden d is t r i b u i r ­

se homogéneamente y  con fa c i l id a d  la s  adecuadas masas de 

m a te ria l p lá s t ic o ,  de una forma g ran u lar de menos de 150 p ,
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obteniéndose d ich a d is tr ib u c ió n  homogénea a base de l a  

s e n c i l la  operación  de a g it a r  l a  m ezcla. In clu so  añadién­

d o les  p la s t i f i c a n t e ,  la s  p a sta s  obtenidas de e s ta  forma 

pueden a p o rtarse  s in  p ertu rb acion es de ningún género, y  

5 . dentro de period os de tra b a jo  de b astan te s  horas de du­

r a c ió n , a una máquina de im presión donde a tra v é s  de 

r o d i l lo s  de p resió n  dotados de o r i f i c i o s  d isp u esto s  en 

forma r e t i c u la r ,  d ich as masas son aportadas sobre e stru c  

tu ra s  s u p e r f ic ia le s  t a le s  como la s  de lo s  t e j id o s ,  lo s  

10 . géneros de punto, lo s  f i e l t r o s  y  lo s  m a te ria le s  esponjo­

sos que se emplean preferentem ente en ca lid a d  de e n tre te  

la s  dotadas de recubrim iento por puntos d isp u esto s  con 

forma r e t i c u la r  para la s  prendas de v e s t i r .

Tanto en e l  recubrim ien to como en l a  su b sigu ien  

15 . te  m anipulación de la s  e s tru c tu ra s  s u p e r f ic ia le s  re c u b ie r  

ta s  u t i l iz a d a s  en ca lid ad  de e n tr e te la s ,  se ob tien e toda 

una s e r ie  de v e n ta ja s  té c n ic a s .

Ha podido a v e rig u a rse  que e l  empleo de un por­

c e n ta je  de ácid o  graso más elevado que e l  p re v is to  u su al 

20. mente, puede p roporcion ar mayores v e n ta ja s ,  t a l  como a 

co n tin u ación  se in d ic a .

a) En lo s  p lá s t ic o s  de c o n s t itu c ió n  c a s i  a p o lar 

-como por ejem plo, e l  p o lie t i le n o  de a l t a  y  b a ja  p re sió n - 

y  en lo s  p lá s t ic o s  de c o n stitu c ió n  p o la r  que posean un 

25. p o rcen ta je  comparativamente escaso de grupos p o la re s  -co  

mo por ejemplo la s  copoliam idas te r n a r ia s  con un porcen­

t a j e  re la tiv a m en te  elevado de una componente de p o lim eri 

za ció n  poco p o la r , como por ejem plo e l  componente monóme 

ro 12 -lactam a lá u r ic a .  G racias a su c a r á c te r  más a f in  con 

e l  de lo s  á cid o s g ra so s , t a le s  p lá s t ic o s  admiten mayores30 .
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can tid ad es de d ichos á cid o s g ra so s , s in  que por e l lo  se 

produzcan sep aracion es de fa s e s  n i ro tu ras  por asp ereza  

en l a  masa de p lá s t ic o  ya se c a .

Los p o rcen ta jes  de ácid o  graso hacen que en ta  

5 . le s  p lá s t ic o s  disminuya l a  v isco s id a d  de fu s ió n  y aumen­

te  e l poder de adhesión con la s  t e la s  su p erio res  dotadas 

de ap resto s  re p e le n te s  a l  agua -  como son por ejemplo la s  

p op elin as impregnadas de s i l ic o n a  o Lien de "S c o tc h g a rd "-  

s in  que por e l lo  sufran  menoscabo l a  r e s is t e n c ia  a l  agua 

10 . n i  l a  r e s is t e n c ia  a lo s  procesos de lim p ie za  por produc­

to s  quím icos, y  s in  que l a  zona de fu s ió n  experim ente una 

dism inución e x c e s iv a . Esto ú ltim o es im portante en e l  

planchado de prendas de v e s t i r  en l a  co n fe cc ió n , donde l a  

rap id ez de lo s  tr a b a jo s , con l a  co n sig u ie n te  in s u f ic ie n -  

15 . c ia  de a s p ira c ió n , puede p ro d u cir una nueva a c t iv a c ió n  

d e l se lla d o  y e l  co n sig u ie n te  a flo ja m ie n to  de l a  unión 

por ad h eren cia, en caso de que l a  zona de fu s ió n  haya di¡s 

minuído excesivam ente.

b) En la s  a d ic io n e s de gran can tid ad  de p l a s t i  

20. f ic a n t e s  de g e la t in iz a c ió n  ráp id a  a masas p lá s t ic a s  de 

c o n stitu c ió n  más p o la r  -  por ejem plo, 6, 6/6, 12 -  copo- 

liam id as con un p o rcen ta je  medio de 12 -lactam a lá u r ic a .

En e sto s  ca so s , mediante un p o rcen ta je  más elevado de á c i  

do g ra so , se f a c i l i t a  l a  in tro d u cció n  exenta de co agu la- 

25 . c ion es d el p la s t i f i c a n t e .  T a les  copoliam idas suspendidas 

y  r ic a s  en p la s t i f ic a n t e  son especialm en te adecuadas pa­

ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e n tr e te la s  con recubrim iento s e l l a ­

do en c a lie n te  y  r e s is te n te  a lo s  procesos de l im p ie z a ,y  

a la s  cu a les  se le s  exigen unas con d icion es de se lla d o  

30 . muy suaves -  como por ejem plo, para la  fa b r ic a c ió n  de en



t r e t e la s  para p ie le s  y  cueros n a tu ra le s  y  s in t é t ic o s .  En 

e s te  caso puede s e r  también conveniente increm entar e l  

p o rc e n ta je  de l a  s a l  d el ácid o  polím ero en e l  medio de 

suspensión.

5 . c) En e l  s e lla d o  de la s  e n tr e te la s  sobre la s  te

la s  su p erio res  y  también en e l  planchado de la s  prendas 

de v e s t i r  con plancha normal y  con prensas de planchado 

a l  va p o r. E l elevado p o rcen ta je  de ácido graso hace que 

sea menor e l  p e lig r o  de que e l  adhesivo de se lla d o  en ca 

10 . l i e n t e  a tr a v ie s e  l a  e n tr e te la  y  l a  t e la  su p e rio r , y e l i ­

mina además totalm en te e l  m olesto fenómeno de que en oca 

sio n es a l  p lanch ar l a  prenda, e l  fo r ro  se pega a l a  en­

t r e t e l a .

d) Al tro q u e la r  y  c o r ta r  la s  e n tr e te la s .

15 . Aquí puede suceder que se ensucien la s  cu ch i­

l l a s  de tro q u elad o , a s i  como que queden pegadas unas a 

o tra s  la s  e n tr e te la s  que en la  p i l a  d isp u e sta  para c o r ta r  

e stán  s itu a d a s  con e l  recubrim iento de unas tocando a 

la s  o tr a s . Elevando e l  p o rcen ta je  de ácid o  graso quedan 

20. to talm en te elim inadas e s ta s  fu e n te s  de d e fe c to s .

Además, según l a  p resen te  P aten te , se  toma tam 

bién  en co n sid eració n  la  p o s ib ilid a d  de que e l  medio de 

suspensión pueda contener la  so lu ció n  acuosa de o tra  s a l 

d is t i n t a  a l a  amónica de un ácido  orgánico polím ero, en 

25 . una co n cen tración  de 0,05  a 3% en peso.

A s í pues, l a  p resen te P aten te se basa en l a  sus 

pensión d e l polvo de p lá s t ic o  en un medio de suspensión 

que e s tá  c a ra c te r iz a d o  porque se compone de una so lu ció n  

acuosa de l a  s a l  de un ácido orgán ico  polím ero en una con 

30. c e n tra c ió n  de 0,05  a 3% en peso, y  porque además con tien e
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d is tr ib u id o  con l a  máxima homogeneidad, de un 4 a un 15% 

en peso de un ácid o  graso no s u s t itu id o  o b ien  de un 0 a 

un 15% en peso de un ácido  graso con átomos de s u s t i ­

tu id o s .

5 . En e l  medio de suspensión de r e fe r e n c ia ,  y  en

un p o rcen ta je  en peso d e l polvo de p lá s t ic o  d e l 35 a l  40%, 

pueden ponerse en suspensión por a g ita c ió n  de forma t o t a l  

mente homogénea y  con gran fa c i l id a d  adecuadas masas p lá s  

t i c a s ,  como por ejemplo e l  a c e ta to  de p o l iv in i lo  y sus 

10. polim erizados -  por ejem plo, copolim erizad os de e t i le n o -  

v in i la c e t a t o ,  además de p o liu re ta n o s  y  poliam idas termo- 

p lá s t ic a s  no r e t ic u la r e s ,  y esp ecialm en te, copoliam idas 

te r n a r ia s  y  cu a te rn a ria s  fa b ric a d a s  por co p o lim erizació n  

o condensación a p a r t ir  de la  caprolactam a-6 l a  lactam a 

15 . lá u r ic a - 1 2 ,  la  hexam etilendiam ina 1 ,6 ,  l a  isoforon d iam in a, 

e l  ácid o  a c e la ic o ,  e l  ácid o  se b á c ic o , e l  ácid o  a d íp ic o , 

e l  ácid o  7-am ino-enantico y  e l  ácid o  11-am inoundecano, o 

b ien  p o l ie t i le n o s ,  y  esp ecialm en te, p o l ie t i le n o  de b a ja  

p re s ió n , añadiendo, dado e l caso , em ulsionadores amónicos 

20 . y  p la s t i f ic a n t e s  h a sta  elevados p o rc e n ta je s . Como produc­

to  de e sta s  suspensiones se obtienen unas p astas dotadas 

de f lu id e z ,  que no se coagulan n i sedim entan, y  que a l  

mismo tiempo son ap tas para s e r  a p lic a d a s  en lo s  procesos 

de im presión, no originando durante lo s  mismos p ertu rb a - 

25. c io n es de ningún género.

Además de lo s  á c id o s  grasos sa tu rad o s, como por 

ejem plo e l  ácid o  e s te á r ic o  y  e l  ácido p a lm ític o , pueden 

a p lic a r s e  también en l a  m ayoría de lo s  ca so s , mezclados 

con lo s  ácid o s grasos satu rad o s, á cid o s grasos no sa tu ra  

30 . dos como por ejemplo e l  ácido o lé ic o ,  a s í  como ácid o s en
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lo s  cu a le s  uno o v a r io s  átomos de H de lo s  correspondien 

te s  á cid o s saturados o no sa tu rad o s, están  s u s t itu id o s  

por o tro s  grupos o x i- ,  n i t r i l - .  a lq u il-, a r i l - ,  y/o por 

átomos de f lú o r  y  c lo r o .

5 . Mediante l a  adecuada e le c c ió n  de lo s  á c id o s ,

grasos sa tu rad o s, no saturados o de átomos H s u s t itu id o s ,  

com binables por lo  demás en tre  s í ,  pueden a ju s ta r s e  lo s  

p lá s t ic o s  a a p l ic a r  para obtener la s  óptimas c a r a c t e r ís ­

t ic a s  de co m p atib ilid ad  de la s  fa s e s ,  adhesión, re g ú la ­

lo. ción  d el punto de fu s ió n  y  de l a  v isc o s id a d  de fu s ió n , 

a s i  como de r e s is t e n c ia  a l  vap or, e l  agua y lo s  procesos 

de lim p ie za  a base de productos quím icos y  e l  e fe c to  h i ­

drófugo .

S i es p re c iso  a p o rtar p la s t i í i c a n t e  de g e l a t i -  

15 . n iz a c ió n  especialm ente rá p id a , lo  más conveniente es mez 

c i a r  por a g ita c ió n  y  separadamente en tre  s i  polvo de p lá s  

t i c o  con medio de d is p e rs ió n  y  p la s t i f ic a n t e  con medio 

de d is p e rs ió n , a cuyo medio de d isp e rs ió n  pueden añ ad ír­

s e le  unos pequeños p o rc e n ta je s  de amoniaco. Una vez r e a -  

20. l iz a d a s  e s ta s  op eracio n es, se m ezclan ambas d isp ers io n es  

u t i liz a n d o  para e l lo  un m ezclador de gran v e lo c id a d .

E sta  forma de tra b a jo  r e s u lt a  por ejemplo ade­

cuada para l a  m ezcla de 6, 6/6 y  12 -cop oliam id as o b ten i­

das por co p o lim e rizac ió n  y  condensación de aproximadamen 

25. te  1/3 p a rte  en peso de caprolactam a, 1/3  p a rte  en peso 

de lactam a lá u r ic a  y  1/3 p a rte  en peso de s a l  AH, con to  

lu o ls u lfo n á c id o e tila m id a  como p la s t i f i c a n t e .

Como s a le s  de ácid o s orgán icos polím eros re s u l 

tan adecuadas a q u é lla s  que, d ilu id a s  en agua, o rig in a n  ya 

30 . para escasa s  co n cen tracion es un pronunciado incremento de
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l a  v is c o s id a d . A este  re sp e c to , re su lta n  especialm ente 

adecuadas la s  s a le s  amónicas de lo s  á c id o s  a c r í l i c o s  ho­

mo- o copolím eros y/o de lo s  á cid o s m e ta c r ilic o s , que son 

d is tr ib u id a s  en e l  mercado por la s  empresas fa b r ic a n te s  

5 . ya en forma de so lu cio n e s v is c o s a s ,  o b ien  -  en caso de 

c o n s is t i r  en sus á cid o s l ib r e s  -  en forma de d is p e rs ió n .

En e l ó ltim o caso , e l  ácid o  l i b r e  se separa añadiendo 

amoniaco a la  s a l amónica.

Sin embargo, además de la s  s a le s  amónicas pue- 

10. den emplearse también o tra s  s a le s  s o lu b le s  en agua, t a le s  

como s a le s  a lc a l in a s  y  s a le s  con aminas p rim aria s, secun­

d a ria s  o t e r c i a r ia s ,  y  también la s  s a le s  con m onoetanola- 

mina, d ietanolam ina, tr ie ta n o la m in a  o m o rfo lin a . En caso 

de em plearse lo s  á cid o s l i b r e s ,  la s  s a le s  pueden d is o l-  

15 . v e rse  fá cilm e n te  mediante a d ic ió n  de á l c a l i  o amina.

Finalm ente, en lu g a r  de la s  s a le s  de lo s  ácid o s 

a c r í l i c o s  o m e ta c r ilic o s  homo- o copolím eros, pueden em­

p le a rs e  también s a le s  con o tro s  á cid o s p olím eros, como por 

ejemplo s a l  con ácid o  de g l ic o lc e lu lo s a ,  o bien  con e s t i -  

20 . r o l  polím ero de ácid o  m aleico . E stas o tra s  s a le s  pueden 

emplearse preferentem ente también como s a l  amónica, pero 

también en c a lid a d  de o tra s  s a le s  d is t in t a s  so lu b le s  en agua.

La ap o rtació n  y  l a  d is tr ib u c ió n  homogénea de 

lo s  á cid o s grasos -  como por ejem plo lo s  á c id o s  e s t e á r i -  

25. eos, p a lm itico  u o x ie s te á r ic o  -  se r e a liz a n  sen cillam en te  

por e l  sistem a de que la s  so lu cio n e s de l a  s a l  d e l ácid o  

orgánico polím ero juntamente con e l  ácid o  g ra so , y  dado 

e l  ca so , también con a d ic ió n  de a lg o  de amoniaco, se ca­

l i e n t a  h a sta  por encima d e l punto de fu s ió n  d e l ácid o  

. g ra so , con a g ita c ió n  m ecánica. Lo más cómodo para r e a l i -30
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za r  e s ta  operación  es a p o rta r  directam ente vap or. A l t e ­

ner lu g a r  e l  en friam ien to  con a g ita c ió n , e l  ácido  graso 

c r i s t a l i z a  de nuevo uniformemente d isp ersad o . E l agente 

de suspensión t ie n e  un aspecto  blanco le ch o so .

5 . Ejemplo 1 :

Se m ezclan 14 p a rte s  en peso de una so lu ció n  a l  

10% de una s a l  m o rfo lin ic a  de un á cid o  a c r i l i c o  polím ero 

con 86 p a rte s  en peso de agua, y  a 36 p a rte s  en peso de 

e s ta  so lu ció n  acuosa se le s  añaden 6 p a rte s  en peso de á c i  

10 . do 1 2 - o x ie s te á r ic o  y  0 ,2 p a rte s  en peso de amoniaco a l

25%. Por ap o rtac ió n  d ir e c t a  de vap o r, l a  m ezcla se c a lie n  

t a  encima de 90 0̂ , con lo  cu a l e l  ácid o  o x ie s te á r ic o  de 

l a  m ezcla se funde y  queda em ulsionado. Por condensación 

d e l vap or, e l  increm ento de peso de l a  emulsión es de 

15 . o tra s  5 ,8  p a rte s  en peso aproximadamente.

A co n tin u ación  se toma l a  em ulsión c a lie n te  y  

se m ezcla por a g ita c ió n  con 38 p a rte s  en peso de l a  a r r i  

ba mencionada so lu ció n  d ilu id a  y  c la r a  de l a  s a l  m o rfo lí 

n ic a  d el ácido polím ero.

20 . Una ve z  en friad o  y  tr a s  una nueva a g ita c ió n ,

e s te  preparado queda co n vertid o  en e l  medio de suspensión 

para polvo de poliam ida.

64 p a rte s  en peso d e l medio de suspensión se 

m ezclan con 36 p a rte s  en peso de una copoliam ida te r n a r ia  

25. m olida h a sta  una f in u r a  de grano de 100 que e s tá  fa b r i  

cada a base de unas 25 p a rte s  en peso de caprolactam a, 25 

p a rte s  en peso de s a l  AH y  50 p a rte s  en peso de lactam a 

lá u r ic a  en p re se n cia  de agen tes d e s a rtic u la d o re s  de l a  r e ­

a cc ió n  en cadena, que se funde en e l  banco de calentam ien 

30 . to K o fle r  a la  tem peratura de 1259C, y  que posee una v i s -
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cosidaó de fu s ió n  de unos 3.000  p o ise  a 1608C. A c o n ti­

nuación se mezclan asimismo por a g ita c ió n  3,6 p a rte s  en 

peso de b en zo l-su lfo n ácid o -N -b u tilam id a  como p a s t i f ic a n -  

t e .  Una vez a g ita d a  y  dotada de c o n stitu c ió n  homogénea,

5 . l a  p asta  queda inmediatamente l i s t a  para l a  im presión y  

puede se r  impresa sobre e n tr e te la s  s in  p ertu rb acio n es y 

a modo de re tic u la d o  por puntos.

La p asta  seca  y exenta de grumos se funde en 

e l  banco de calentam iento K o fle r  a l a  tem peratura de 

10 . 1153C aproximadamente. La p asta  posee una v isco s id a d  de

fu s ió n  de 800 p o ise  a 1603C. La masa fundida y  e n fria d a  

es de c o n stitu c ió n  análoga a l a  goma dura, y posee r e s is  

te n c ia  e lá s t ic a .  No e x is te n  ro tu ra s  por a sp ereza .

Las e n tr e te la s  im presas pueden ser  s e lla d a s  en 

1 5 . c a lie n te  con la s  t e la s  su p erio res  bajo  con dicion es compa 

rativam ente su aves, a p a r t i r  de 130SC aproximadamente. La 

unión de adh erencia se c a r a c t e r iz a  por su r e s is t e n c ia  a 

la s  s o l ic it a c io n e s  que se producen en lo s  procesos de coc 

ción  y  lavad o . Tras la  prim era lim p ie za  a base de produc- 

20. to s  quím icos, la  r e s is t e n c ia  de adh eren cia  queda incremen 

tada en un 20% aproximadamente.

Ejemplo 2 :

Se mezclan 14 p a rte s  en peso de una so lu ció n  a l  

10% de l a  s a l  amónica de un ácido  a c r í l i c o  polím ero, t a l  

25 . como l a  d is tr ib u id a  normalmente en e l  com ercio, con 86

p a rte s  en peso de agua, y  a 36 p a rte s  en peso de e s ta  sô  

lu c ió n  d ilu id a  se le s  añaden 6 p a rte s  en peso de ácido 

e s te á r ic o  y  0 ,2  p a rte s  en peso de amoniaco a l  25%. Median 

te  ap o rtac ió n  d ir e c t a  de vap or, l a  m ezcla se c a lie n t a  has 

30 . ta  sobre lo s  65^0, con lo  cu a l e l  ácid o  e s te á r ic o  de la
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m ezcla se funde y  queda em ulsionado.

Por condensación d e l vap or, e l  incremento de 

peso de la  emulsión ascien d e a o tra s  5,8  p a rte s  en peso 

aproximadamente. A co n tin u ació n , l a  emulsión c a lie n te  se 

5. m ezcla por a g ita c ió n  en 3,8  p a rte s  en peso de l a  a r r ib a  

mencionada so lu c ió n  d ilu id a  f r í a  de l a  s a l  amónica d el 

ácid o  polím ero. Una ve z e n fria d o  y  a g itad o  nuevamente, ej3 

te  preparado se co n v ie rte  en e l  medio de suspensión para 

polvo de poliam id a.

10 . 45 p a rte s  en peso d e l agente de suspensión se

m ezclan con 30 p a rte s  en peso de una copoliam ida tern a­

r i a  m olida h a sta  una f in u ra  de grano de 100 j i ,  fa b r ic a d a  

a base de unas 34 p a rte s  en peso de caprolactam a, 33 par 

te s  en peso de s a l  AH y  33 p a rte s  en peso de lactam a lá u  

1 5 . r i c a  en p re se n cia  de agen tes d e s a rtic u la d o re s  de l a  re a c  

ció n  en cadena, que se funde en e l  banco de calentam ien­

to  K o fle r  a l a  tem peratura de 120^0, aproximadamente, y  

que posee una v is c o s id a d  de fu s ió n  de unos 6.000 p o ise  a 

160SC.

20 . A co n tin u ació n , mediante un a g ita d o r  ráp id o , se

m ezcla lentam ente una emulsión compuesta por 27 p a rte s  en 

peso d e l agente de suspensión y  27 p a rte s  en peso de to -  

lu o ls u lfo n á c id o e tila m id a . Una vez m ezclada homogéneamente 

por a g ita c ió n , l a  p asta  queda inmediatamente l i s t a  para 

25 . se r  impresa y  puede a p o rtarse  sobre e n tr e te la s  s in  p ertu r 

baciones y  según una d isp o s ic ió n  de re tic u la d o  por puntos. 

La p a sta  seca y  exenta de grumos se funde en e l  banco de 

calentam iento K o fle r  a l a  tem peratura de 70SC. La masa 

fundida f r í a  p resen ta  una c o n s is te n c ia  análoga a l a  de la  

30 . goma b landa.
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Con l a  e n tr e te la  puede e fe c tu a rs e  e l  s e lla d o  en 

c a lie n t e  de p ie le s  y  cu ero s, bajo  co n d icion es de tempera­

tu ra  extremadamente suaves a p a r t i r  de aproximadamente 803C. 

La unión s e lla d a  es r e s is te n te  a la s  s o l ic it a c io n e s  que 

5. se producen en lo s  procesos de lavado y lim p ie za  a base 

de productos quím icos. Tras l a  prim era lim p ie za  a base de 

productos quím icos, l a  r e s is t e n c ia  de adh erencia experimen 

ta  un incremento d e l 50% aproximadamente.

Ejemplo 3 :

10 . Se mezclan 20,5  p a rte s  en peso de agua a l a  tem

p eratu ra  de 85^0 con dos p a rte s  en peso de una so lu ció n  

a l  10% de una s a l  amónica de un ácid o  a c r í l i c o  polím ero, 

t a l  como la s  d is tr ib u id a s  normalmente en e l  com ercio, 0,5 

p a rte s  en peso de amoniaco a l  25% y  7 ,5  p a rte s  en peso de 

15 . ácido e s t e á r ic o .  A l r e a l iz a r s e  e s ta  op eració n , e l ácid o  

e s te á r ic o  mezclado se funde y  se em ulsiona por a g ita c ió n  

formando una p a sta .

Uniendo 22,5  p a rte s  en peso de e s ta  pomada con 

un 52,5% de agua y  un 0,65% en peso de em ulsionador, so - 

20. bre l a  base de un producto de o x ie t i la c ió n ,  se ob tien e  

un medio de suspensión propiamente d ich o.

Con e ste  medio de suspensión se mezclan por a g i 

ta c ió n  45 p a rte s  en peso de p o l ie t i le n o  de b a ja  p resió n  

de un punto de fu s ió n  de 134^0 y  una v isco s id a d  de fu s ió n  

25 . de 10.000  p o ise  a 1603C.

Una vez m ezclada homogéneamente por a g ita c ió n , 

e s ta  p asta  f lu id a  queda inmediatamente l i s t a  para l a  im­

p resió n  y puede s e r  impresa s in  p ertu rb acion es sobre la s  

e n tr e te la s  de lo s  c u e llo s  de la s  cam isas. La p asta  seca  

30 . se funde en e l  banco de calentam iento K o fle r  a l a  tempe-
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r a tu r a  áe 133-C, y  posee una v is c o s id a d  de fu s ió n  de 

5.000  p o ise  a 160SC.

Las e n tr e te la s  de c u e llo s  de cam isas, im presas 

normalmente en entramado fin ís im o  de puntos (más fin o  que 

5 . de m alla  20) ,  bajo  la s  con dicion es h a b itu a le s  de se lla d o  

y a l a  tem peratura de 17060 , pueden se r  transform adas en 

e n tr e te la s  acabadas r e s is te n te s  a la s  s o l ic it a c io n e s  que 

se producen en lo s  procesos de cocción  y  planchado.

Todo cuanto no a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o m od ifi 

10 . que l a  e se n cia  d e l procedim iento d e s c r i to ,  será  v a r ia b le  

a lo s  e fe c to s  de l a  a c tu a l P a te n te .

N O T A .

Se r e iv in d ic a  como o b jeto  de e s ta  Patente de

Invención:

15 . 1 . -  Un procedim iento para l a  a p lic a c ió n  de p ía s

t ic o s  a m a te ria le s  t e x t i l e s ,  c a ra c te r iz a d o  por l a  suspen 

s ió n  d e l polvo de p lá s t ic o  en una so lu c ió n  acuosa de l a  

s a l  de un ácid o  orgánico polím ero en una con cen tración  de 

0,05  a 3% en peso, que además co n tien e  d is tr ib u id o  con l a  

20 . máxima homogeneidad de un 4 a un 15% en peso de un ácid o  

graso no s u s t itu id o  o b ien  de un 0 a un 15% en peso de un 

ácid o  graso con átomos de H s u s t it u id o s ,  ap licán d ose  pos­

teriorm en te l a  p a sta  obtenida a l  m a te r ia l t e x t i l .

2 . -  Un procedim iento para l a  a p lic a c ió n  de p lá s  

25. t ic o s  a m a te ria le s  t e x t i l e s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,

c a ra c te r iz a d o  porque e l  medio de suspensión co n tien e á c i -  

/  dos g raso s no saturados y  saturados cuyos átomos de h idró 

/  < geno co rresp on d ien tes a l  en lace  con e l  C están  s u s t i t u l -  

/ ' ^/dos por grupos o x i- ,  c ía n - ,  a c r i l - ,  o a lq u i l ,  y/o por áto  

30 . mos de f lú o r  o c lo r o .
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3 . -  Un procedim iento para l a  a p lic a c ió n  de p lá s  

t ic o s  a m a te ria le s  t e x t i l e s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ó 

2, ca ra cte r iza d o  porque e l  medio de suspensión co n tien e 

á cid o s grasos y/o s a le s  d e l ácid o  de g l i c o l - c e lu lo s a  y/o 

5, d e l ácid o  e s t ir o l-m a le ic o  polím ero.

Sean cu a le s  fu eren  la s  c irc u n s ta n c ia s  que con­

curran en l a  e se n cia lid a d  de l a  P aten te  de Invención, de 

f in id a  en la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , cuyo o b je to  

e s:

10 . 4 . -  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACIÓN DE

PLÁSTICOS A MATERIALES TEXTILES".

Consta la  presente memoria de tr e c e  h o jas fo ­

l ia d a s ,  m ecanografiadas por una so la  ca ra .

B arcelon a,  ̂ 1973

P.A . de KUFNER TEXTILWERKE KG.,

ALFONSO DURAN

JR/mo.
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