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2% CERTIFICADO DE ADICION
por "Un perfeccionamiento en el objeto de la patente principal -
mero 387.259 que recae sobre un procedimiento para la fabricacidén

de articulos de acolchado de poliuretano esponjoso! = = = = w = =

a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Azionl, de nacionelidad
italiene, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aosta, ni-

mero 3, MILANO (Ttalia).—
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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente memorla descriptiva se refiere a un segundo certifi-~
cado de adicidn a la patente de invencidén mimero 387.259 que tiene
por objeto un procedimiento para la fabricacidn de artfoulos de acol-
chado de poliurefano egponjoso, siendo el objeto del certificado per~
feccionar el procedimiento de produccidn descrito en la citada paten=
te principal y su primer certificado de :8dicidn a fin de logrer ar-
4{culos de acolchado moldeados de poliuretano esponjoso mig’\s pexrfec-
cionadosd

La patén'be principal ne 387:"259, se refiere a un procedimiento
para la fabricacién de un artfculo de acolchado moldeado de poliure-
tano esponjoso constitufdo por un micleo interno de tal materisl
con piel formada de poliuretano ¥ caracterizado por el hecho que di-
cha piel, que es mfcmporosa, y estd {ntimsmente unida a dicho micleo
interno, tiene células spifiddisimas uniformemente distribufdas den-
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tro su espesor, en méxima parte no: comunicantes entre sf y con digi-
metro inferior s 0,02 mm. y tiene superficie a la vista prdetica=
mente continua e impermeable &l agua y por el hecho que &l valor
de su densidad estd comprendido entre 0,4 y 0,8;‘

El procedimiento conslste sustancialmente en aplicer en el
moide unc delgadas capa de una primera mezcla lfquida de sustancias
de readcidn aptas de formar una capa de poliuvretano microporoso au=
toreticulado que constituye la piel del artfculo y, seguidamente
despuds de tal aplicacidn, verter en el molde asf revestido una se— -
gunda mezcla llquida de sustencias de reaccidn aptas de former el
nfcleo de poliuretano exponjoso antoreticulado del articulo mismo;
gin que durante la duracidn de todo el procedimiento se aporte ca-
lor del exterior.

E1l primer certificado de adicidn se refiere a un perfec-
cionamiento en el procedimiento de la patente principal por el que
se obtiene, un artfculo de acolchado, particularmente un almohada
pare asientos o respaldos, dotado de un revestimiento de tejido li-
mitadamente a la zona central de la superficie de empleo 0 apoyo,
que consiste en aplicar el tejido, que viene preimpgmeabmzadoi‘
dentro del molde antes de la aplicacidén de la primera mezela lfqui~-
da, la cual viene luego aplicada en el molde y a lo menos sobre los
bordes del tejido.

La superficie de la piel microporosa del acolchasdo se pre—
gsente précticamente continua; Por otra parte conviene que tal piel
presente la superficie rugosa por moldeo, por ejemplo a imitacidn de
cuero natural, ademgs tal superficie puede presentar las conse~
cuencias del empleo de una superficie del molde no perfectamente

pulida. Resultando de ello que la piel pueda tener une superficie
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no lisa al punto de generar un no despreciable roce cuando viene
frétada con otros materiales, particularmente en el caso en el

cual también estos Wltimos no sean lisos. Tel roce es tanto més
pronunciado en cuanto la piel es flexible por sl en la direccidn

de su espesor em virtud de su estructura microporosa. 4demfds, siem=
pre & cause de la estructura micropora, gue permite paredes interw
celulares estrechamente delgadqs, regulte difiecil conferir & la piel
misma un color a un preestablecido punto (metriz), deda la posibi-
1lidad que la gzona de extremo de tal estructura altere el comporta—
miento de la luz que la afecta.

En determinados empleos es deseable que los acolchados cbte-
nidos segin dichas patentes tengan a su vez la superficie de empleo
presentando un elevado grado de resbalamiento. Egto es requerid6
en particular pare la almchada de asientos y respaldos de autove-
hiculos al fin de permitir al conducior, encontrdndose en posicidn
sentada, libertad y prontitud de movimiento, tambi¥n en el caso gyue
el traje por 41 vestido sea de una tela més o menos dspera.

Por otra parte la piel microporosa de los acolchados obtenidos
gsegin el procedimiento de la patente y segin el primer certificado
de adicidn presentan blandura al tacto que la hace particularmente
aprecigble, cuando tales acolchados estdn expuestos al directo con-
tacto con el cuerpo humano y en pariicular con las manos, como caso
son. por ejemplo las almohadas y los respaldos para autovehiculos.

Ve afiadido que dicha piel mlcroporosa presenta un valor de permea—
bilidad al vapor, que es mayor de 150 gr/1000 mm%/24h@- (DIN 53333).

Por 1lo tanto el fin de la ﬁresente invenci&n es aquel de rea—

lizar un articulo de acolchado segdn el obtenido por el procedimien—

to de la patente principal o segin por el del primer certificado de
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adicidn, cuya piel no cause noteble-roce, manteniendo sin embar—
go inalteradas sus caracteristicas fundamentales, y pueda presen—
ter un color & un preestablecido punto (matriz).

Segin la presentesinvencidn a lo menos una parte de la super—
ficie de la piel microporesg,particularmente en correspondencia
del apoyo de una almohada, estd revestida de un delgadisima ca-
pa de poliuretano compacto y pigmentedo, de espesor menor de 0,05
mm,unida directamente a la piel misma con fuerte unidn quimica y
gue confiere un coeficiente de resbalamiento de a lo menos 209
(Bspecificacidn UNI 4818);

Bl elovado coeficiente de resbalamiento del artfculo, debi-
do a la presencia de la capa externa delgadisima de poliuretano
compacto, viene expresado en grados nonagesimales segin la Espe-
cificacidn del UNI 4818, EL método de determinacién del resbala-
miento egbablecidd en-tal Especificacidn consiste en fijar so-
bre un plano de apoyo inelinable el material del cual se deses
deserminar el resbalamiento, en colocar sobre tal mabterial un
cuerpo sdlido cildndrico de peso y dimensiones preestablecidas
¥y con base revestida de un tejido, en sumentar progresivamente
la inclinacidn del plano hasta alcanzar la inclinacién a la cual
dicho cuerpo cilindrico empieza a resbalar libremente, y en leer
sobre un goniémetro el Zngulo correspondiente a la inclinacién
alcanzadas

Con ello se consigue que el coeficiente de resbalamiento
de a lo menos 202 segin la Especificacidn UNI 4818 significa
que el cuerpo ciiindrico puesto sobre el plano horizontal incli-
nable revestido con una muestra de piel delgadisima de poliure-—

tano compacto, segdin la presente invencidn, inicia a resbalar
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ya cuando tal plano ha asumido una inclinacién de 202,

La citada delgadisima cape externa poliuretdnica pigmentada con=
fiere elevadas caracteristicas de resistencias al descolorimiento a
le. piel microporosa. Dado su reducidfsimo espesor, tel capa externa
pigmentada no cubre completamente el color de la piel microporosa de
debajo también pigmentada, por lo cuel el articulo de acolchado obte=
nido segin la presente invencidn presentada el color resultente de
la sobreposicidn de los dos tonos de color de €stas dos capas, de los
cuales uno, es decir la piel, permance protegido por el otro también
regspectc a un descolorimiento.

Ia presencia de la capa delgadisima citada, que no altera la
agradable blandura al tacto de la piel, no reduce lo mds minimo la
permeabilidad al wvapor de la piel misma.

El procedimiento de fabricacidn de que se trata estd caracteri-
zédo por el hecho que antes de aplicar la primera mezcla liguida que
formz la plel microporosa se aplica, sobre a lo menos una parte del
molde y como quiera en las zonas en las cuales estd destinade tal pri-
mera mezela, una solucidn de una mezcla de sustancia de reaccidn ap-
tas de formar un poliuretano compacto para obtener una capa delgadisi-
ma de tal material, se hace evaporar el solvente, el desarrollo de las
reacciones entre las sustencias de esta delgadisima capa producigndose
en su mayor parlie en cooperacidn con las reacciones de las sustancias
de la primera y de la segunda mezcla,

La capa delgadisima de poliuretano compacto puede ser adiciona-
Ga con un agente de desprendimiento que la haga autodesprendible del
molde, en el caso de que tal molde no posea de por si tal caracteris-
tica.

Puesto que la invencidn ha sido descrite o siﬁple tftulo de ejem~

plo no limitativo se comprende que entran en el campo de proteccidn
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todas agquellas modificaciones en su conjunto y en sus detalles que
estén inspiradas en los principios bases spbre los cuales estd fun-
dada la invencidn mismas
NOTA
Por.el segundo certificado de adicidn a que se refiere la
presente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la ex-
plotacidn execlusiva de:
1.~ Un perfeccionamiento en el ohjeto de la patente principal
nimero 387:859 que recae sobre un procedimiento para la fabricacidn
de articulos de acolchados de poliuretano esponjoso, con cuyo per—
fecoionamiento se obtiene un ertfculo acolchado de poliuretano espon—
joso, en particuiar ung almohade pars asientos y respaldos, en el
cual una perte a lo menos de la superficie de la piel mieroporcaa,
particularmente el apoyo de una almohada, estd revestida de una del-
gadisime ceps externa de poliuretano compacto pigmentada, de espesor
menor de 0,05 mm.sunida directamente & la piel por fuerte unién quf-
mica, que 44 un coeficiente de resbalamiento de a lo menos 202 (Espe-
cificacidn UNI 4818) y presenta elevadas caracteristicas de resisten-
- eia al descolorimiento conservando no obstante diche delgadisima cam-
pa la permesbilidad de la piel cuyo valor es mayor de 150 gr/lOObmm2
/24h (DIN 5333), caracterizado por el hecho que antes de aplicar
en el molde la primera mezcla liquida que forms le plel microporosa
ge aplica, sobre a lo menos une parte del molde o como sea en las zo=-
nas en que estd destinada tal primers mezcla, una solucién de una
mezcls de sustancias de reaccidn eptas de former un poliuretenc com-
pacto para obtener una capa delgadisima de tal material y lv.ego ge ha~
ce evaporar el solvente, desarrdldndose las reacciones de las suston-
cias de ésta delgadisima capa en su mayor parte en cooperacidn con

(Aas reacciones de las sustancias de la primera y de la segunda meze

/
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clas. . o-
2e~w Un perfecciomamiento, tal como el especificado en lg
caracterizado por el hecho gue dicha solucidar contiene um agenmte
de desprendimiernto del moldee
Jam Un perfeocionam;ento en el objeto de la patente princi-
pal nudmero 387.259 que recae sobre um procedimiento para la fabri-
cacifn de artfculos de acolchado de poliuretano emponjo=o™s.
Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas fow
liadas, escritas por una sola carae

Darcdlona, 9 de ZEnero de 1972,
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