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Esta invenecidn se refiere a unos perfeccionamientos en

las unidades de vacfo para distribuidores de encendido y a
unas mejoras en los distribuidores de encendido para sistemas

de encendido por chispa de motores de explosifn., = = = = = =

Une unidad de vacfo segin la invencién incluye una car-
casa dividida intermamente en cédmaras primera y segunde por
medio de un diafragma, una varilla de acoplamiento fijada
por un extremo al diafragma y que se extiende desde la pri-
mera cémara para el acoplamiento, en servicio, con la placa
de temporizacién de un distribuidor de encendido, y un so=-
porte fijado a la carcasa mediante el cual la unidad puede
fijarse en su posicién sobre la caja del distribuidor de en-
cendido, estando provisto el soporte de un érgeno posiciona-
dor con el que puede cooperar, en servicio, la tapa aislante
separable del distribuidor, de modo que se posicione la tapa
angularmente en la'posicién deseada sobre la caja del distri~

buidor‘—--——-———-_ ——————— —wm e e wm e -

Preferentemente, el soporte estd configurado de modo que
permita dos posiciones alternativas dela unidad con respecto
a la caja del distribuidor, permitiendo una primera posicién
la rotacién horaria de la placa de temporizacién'del distri-

buidor cuando la varilla de acoplamiento es retirada por la
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unidad, en servicio, y permitiendo la segunda posicién la
rotacibn antihoraria de la placa de temporizacidn cuando

la varilla de acoplamiento es retirada, en servicio, estando
provisto el soporte de un par de Srganos posicionadores para
la tapa del distribuidor, siendo operativo el uno de los ér—
ganos del par en dicha primera posicién del soporte y siendo
operativo el otro de los brganos dei par en la segunda posi~

cidn del SOPOTtEe = = = m = = = = = - = - -

Convenientemente, el soporte estd fijado amovible-

mente a la caja del distribuidor por medio de tornillos. - -~

Segin otro aspecto, la invencidn reside en un dis-
tribuidor de encendido paras utilizar en el sistema de encen-
dido por chispa de un motor de explosién, incluyendo el dis-
tribuidor una caja hueca, un conjunto ruptor de contacto mon
tado para realizar ajusteﬁ angﬁlares dentro de la caja, una
wnidad de vacfo fijada a la caja, por medio de un soporte,
incluyendo la unidad una varilla de acoplamiento que acopla
un diafragma de la unidad a dicho conjunto ruptor de contac~
to, y wna tapa aislante que cierra dicha caja y que lleva
terminales de alta tensién del distribuidor, estando provis-
to el soporte dela unidad de vacifo de un 8rgano posiciona-
dor gue coopera con la tapa aislante para posicionar la tapa

angularmente con respecto a la caja. = = = = = = = = = = = ~

Preferentemente, la periferia de la caja que coope-

ra con la tapa es continua tal como lo permite la provisién

del posiéionador de la tapa sobre el soporte. = = = =~ = ~ ~ =
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Un ejemplo de la invencidén se ilustra

anexos en 108 CUSleS: = m = = w= = - - s o we om e et Sw ew we =

Ia Pigura 1 es una vista en perspectiva de un distri-
buidor de encendido con partes del mismo omitidas para ma-

yor Claridad, -------- e em an s we W e W v W o e =

La Figura 2 es una vista en seccién de la unidad de

vacfo ilustrada de la Figura 1, ¥ = = = = = = = = = = = =

La Figura 3 es una vista en la direccidn de la fle-

ChaAdelaFigllrazn S d W am m B W A ey @ es AT S o - an o .

Con referencia a los planos, el distribuidor de en-
cendido incluye una caja metdlica y hueca 11 dentro de la
cual estd montado con capacidad de giro un 4rbol de leva (no
ilustrado). Soportados dentro de la baja hay un conjunto rup-
tor de contacto (no ilustrado), parte del cual puede moverse
angularmente alrededor del eje dél érvol de leva de la mane~
ra usual, para determinar la alteracién de la temporizacidén
del encendido del distribuidor. Acoplable con la caja 11 del
distribuidor, hay una tapa aislante 12 que, cuando estd en -
posicidn, cierra la caja 11 y que lleva un terminal 13 de en-
trade de alta tensién, dispuesto centralmente, y una plurali-
dad de terminales 14 de salida de alta tensién, espaciados
de manera general equiangularmente. E1 drbol de leva lleva
en su extremo superior un brazo de rotor que estd conectado-
eléctricamente y de forma permanente al terminal 13 de entra-
da de alta temsibn y que gira con el 4rbol de leva del dis-
tribuidor para distribuir impulsos de produccién de chispas

de alta tensién a los terminales 14 de salida, sucesivémenn

'be. ————————— N e e ws e me MR e W e e e m - - o em
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Fijeda a la caje 11 se halla una unidad 15 de va-
cfo que manda el ajuste de la posicidén angular del conjunto
ruptor de contacto del distribuidor, de la manera usual. La
unidad 1% de vacioc comprende una carcasa 16 formada por dos
piezas de acero--estampado interacopladas por sus periferias.
Aprisionado entre las periferias de las dos piezas de acero
estampado de la carcasa 16 se halla la periferia de un dia-
fragma flexible 17 que divide la carcasa, internamente, en
cémaras primers y segunda. Fijada al diafragma 17 y extendién-
dose a travéds de la pared de la primera cdmara se halla una
varilla 18 de acoplamiento y posicionado dentro de la segun-
de cémara y fijado también al diafragma se halla un védstago
19. Actuando entre el diafragma 17 y la paréd de la segunda
cémara se halla un resorte 21 que fuerza al diafragma 17 pa-
ra gue ée mueva en una direccién en que se reduce el volumen
de la primera cdmare. Una coneién 22 se halla prevista en
la pared de la segunda cédmara y mediante la misma la segunda
cémara puede ser puesta en comunicacidn con una fuente de va-
cio. La primera cdmara estd abierta a la atmbésfera y de esta
forma, cuando la presién del interior de la segunda cémara
se reduce, el diafragma 17 y por ello el vdstago 19 y la va-
rilla 18 de acoplamiento se mueven contra la accién del re-

Sorte 21¢ m = = = - e - e e e e e e = e

Pijado a la pared de la primera cémara de la carca-
sa 16 se halla un soporte 23 de montaje. El soporte 23 de
montaje estd también constitufdo por una pieza metdlica es-
tampada y estd configurado para acoplarse a la superficie
exterior cilfindrica de la caja 11 del distribuidor. La caja

del distribuidor estd provista de una abertura a través de
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la cual se extiende la varilla 18 de acoplamiento y, en sus
extremos, el soporte 23 estd provi;to de orificios 24 para

la recepcién de tormillos de f%jacién. La varilla 18 de aco=-
plamiento estd provista, junto a su extremo libre, de un ori-
ficio pasante 25 a través del cual, en servicio, se extiende
un pasador llevado por la parte mévil del conjunto ruptor de
contacto. Asf, la varilla 18 de acoplamiento acopla el dia~-
fragma 17 de la unidad de vacio a la parte mévil del conjun-
to ruptor de contacto, de modo que cuando el diafragma 17 se
mueve segin las fluctuaciones de presidn de la segunda cdma-
ra de la unidad 15 el conjunto ruptor de contacto es movido
angularmente pars ajustar la temporizacibén del encendido del
distribuidor segin las fluctuaciones de presién. De manera
convencional, la segunda cémara de la unidad de vacio comuni~
ca con el colector de admisién del motor de explosiéﬁ-que

utiliza el distribuidor de encendido, = = = = = = - -

Como se ha indicado anteriormente, el soporte 23
estd configurado para cooperar con la superficie exterior ci-
1lindrica de la caja 11. El eje de la unidad 15 de vacfo no
estd dispuesto radialmente con respecto a la curvatura del
soporte 23 y por lo tanto la varilla 18 de acoplamiento se
extiende dentro de la caja 11 del distribuidor junto a la
pared interior de"lé'baja. Se observard que la unidad de va=-
cfo puede montarse en dos posiciones alternativas en la caja
11. Considerando el distribuidor visto en planta, la unidad
15 de vacfo puede montarse en una primera posicién de modo
que la retirada de la varilla de acoplamiento mueve horaria-

mente al conjunto ruptor de contacto (Figura 1) y, alternati-
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vamente, haciendo girar la unidad 15 de vacfo junto con el
soporte 23 en 1802, la unidad puede montarse entonces en la
caja de una manera tal que,considerando de nuevo el distri-
buidor visto en planta, la retirada de la varilla 18 de aco-
plamiento mueva la parte mévil del conjunto ruptor de contac-
to en una direccién antihoraria. Asf, pueden utilizarse las
mismas unidad 15 de vacfo y caja 11 para distribuidores en
los que se requiere el movimiento horario y para distribuido

res en los que se requiere el movimiento antihoraric. - = - =

Como sucede con los distribuidores convencionales

de encendido, es esencial que cuando la tapa 12 y la caja 11
estdn acopladas, la tapa 12 y por ello los terminales 14 es~
tén en posiciones angulares predeterminadas con respecto a
la caja 11 y los componentes llevados por la caja. A fin de
posicionar la tapa 12 en la posiecidn correcta con respecto a
la caja 11, el soporte 23 estd provisto de un érgano posicio-
nador mbresaliente 26 que se extiende hacia arriba y que es
recibido en un alojamiento correspondiente 27 de la paired in
terna de la tapa 12. A fin de posicionar la tapa 12 en wna
direccidn transversal al eje del distribuidor, la caja 11 es-
t4 provista de un resalte circunferencial 11a y de una pared
11p que se extiende hacia arriba y que tiene un didmetro ex-
terno substancialmente igual al difmetro interno de la tapa
12. Dado que 8l Srgano posicionador 26 estd previsto en el
soporte 23, el resalfe 11a y la pared 11b pueden ser conti-
nuos de modo gue se mejora la resistencia de la junta entre

la tapa y la caja a la entrada de contaminantes. = = = = - -



10.

15.

20.

25.

Dado que el soporte 23 estd previsto, como se ha
descrito anteriormente, péra proporcionar dos disposiciones
alternativas demntaje, el soporte 23 estd provisto de un
segundo Srgano posicionador 28 que no se halla en servicio,
en la disposicién ilustrada en la Figura 1. Sin embargo, se
observard que en un distribuidor antihorario el Srgano posi-
cionador 28 cOOperéria con la tapa 12 y el Srgano posiciona-

dor 26 no se hallaria en servicio, = = = = = = = = = - -

Cuando se monta la unidad 15 de vacio, el extremo

libre de la varilla 18 de acoplamiento se deja sin taladrar,
Asi, se monta toda la unidad incluyendo el soporte 23 y, con
el diafragma 17 en una posicién de reposo a la que es forza-
do por el resorte 21, se taladra el orifiecio 25 en el extre~
mo de la varilla 18 de acoplamiento. La operacién de taladra-
do es la dltima operacién que se realiza en la unidad de va-
cio y 1a posici6n del orificio 25 en la varilla 18 se deter-
mina utilizando el drgano posicionador 26 como punto fijo de
referencia. Asi{, el orificio 25 se taladra en la varilla 18
de acoplamiento a una distancia predeterminada del érgano po-
sicionador 26 con el diafragma 17 en su posicién de reposo y
por lo ténto no se incorporan en el posicionado del orifiecio

25, con respecto al drgano posicionador 26, las tolerancias

debidas a la fabricacién de la unidad de vacio. Esta caracte-

ristica es de importancia particulaf puesto que minimiza la

acumulacién de errores de tolerancia dentro del distribuidor
de encendido. Dado que el orificio 25 y el Srgano posiciona-
dor 26 estdn exactamente posicionados uno con respecto a

otro, la tapa 12 y, desde luego, los terminales 14 de la ta-
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pa 12, se posicionardn exactamente con respecto al orificio
25. E1 orificio, como se ha descrito anteriormente, recibe

un pasador por medio del cual se acopla la varilla 18 de aco-
plamiento al conjunto ruptor de contacto del distribuidor y
por lo tanto el seguidor de leva del conjunto ruptor de con=-
tacto se posicionard exactamente con respecto a los termina-
les 14. El 4rbol de leva del distribuidor coopera con el se~
guidor de leva y en ciertos puntos, conocidos convenientemen-~
te como "puntos de ruptura", la leva héce que los contactos
del conjunto ruptor de contacto se abran para provocar con
ello la generacifn de un impulso de produccién de chispa que
se suministra por medio del terminal 13 de la tapa 12 al
electrodo mdvil de alta tensidn de un brazo de rotor llevado
por el drbol de leva. El trayecto de rotacién del electrodo,
a medida que el 4rbol de leva gira, aproxima el electrodo a
los terminales 14, uno después del otro. Cuando es generado
un impulso de produccién de chispa es conducido por el elec—
trodo.al terminal més préximo en este momento y se observard
gque los distribuidores convencionales tienen suficiente exac-
titud para garantizar que los terminales 14 reciban impulsos
de produccidn de chispa con la secuencia deseada. Sin embar-
go, para garantizarlo, y también para evitar la posibilidad
de distribueibn de impulsos a un terminal 14 a gue no le co=
rresponde, el electrodo del brazo de rotor debe tener una
longitud argieada relativamente grande y el espaciado angu-
lar entre los terminales 14 es relativemente grande, preci-

séndose as{ una tapa de gran didmetro, = = = = = - = = ~ = = -

En el presente ejemplo, como se ha descrito ante-
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riormente, el talén del conjunto ruptor de contacto estd po-
sicionado con respecto & los terminales 14 con una inexacti-
tud mﬁnima debida a las tolerancias y, dado que el brazo de

rotor estd soportado por el 4rbol de leva, su electrodo estd
posicionado exactamente con respecto al punto de ruptura del
drbol de leva. Asi, la exactitud total del distribuidor au-

mentz de tal manera que se reduce la necesaria longitud ar-

queada del electrodo del rotor y se reduce también el espa=-

ciado necesario entre los terminales 14,‘permitiendo la re-

duccién del espaciado de los terminales una reduccién del

didmetro necesario de la tapa 12. = = = = = = = = = = = = =

La carcasa 16 y el soporte 23 de la unidad de va-
cio descritos anteriormente estdn formados a base de estampa-
dos metdlicos. Sin embargo se obser&aré que estos componen-
tes pueden formarse también por técnicas de colado en coqui-
1lla. Ademds, la disposicién ha sido descrita como fijada a
la caja del distribuidor por medio de un par de tornillos.
Debe observarse que pueden proveerse otros medios de fijacidn .
¥y en una disposicién en que no se desee proveer la posibili-
dad de recambiar la unidad de vacio el soporte 23 podrfa sol-
darse o fijarse permanentemente de otras forma a la caja. En
la disposicién en la cual se utilizan tornillos para fijar el
goporte 23 a la caja 11 es conveniente proporcionar, en una
placa fija de montaje del conjunto ruptor-de contacto, un
par de lenglietas entre las cuales es recibido el vdstago de
wo de los tornillos de fijacidn del soporte 23, coﬁétituyen—
do el tornillo de fijacién un tope para oponerse a la rota=

cién de la placa de montaje dentro de la caja del distribui-
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Adicionalmente, el uso de uno u otro de los torni-

1llos de fijacién para posicionar la place de montaje facili-
ta el montaje del distribuidor dado que el operario gue mon-
ta el distribuidor ve inmediatamente le orientacién requeri-

da de la placa con respecto a la caja, — — = = = = = ~ « « «

Uno de los tornillos groporcionard la posicién de
la placa en un distribuidor antihorario y el otro tornillo

proporcionard la posicién en un distribuidor horario. - = =

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.= Perfeccionamientos en las wnidades de vacio pa-
re. distribuidores de encendido, caracterizados porgue la uni-~
dad incluye une carcasae dividida internmamente en cdmarasyrime-
re. y segunda por medio de un diafragma, una varilla de acow-
planiento fijada por un extremo al diafragma y que se extien
de desde la primera cdmara para el acoplamiento, en servicio,
con la placa de temporizacibn de un distribuidor de encendi-
do, y un soporte fijado a la carcasa mediante el cual la uni-
dad puede fijarse en su posicidn sobre la caja del distribui-

dor de encendido, estando provisto el soporte de un érgano
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posicionador. con el que puede cooperar, en servieio, la tapa
aislante separable del distribuidor, de modo que se posicio-
ne la.tapa angularmente en la posicifn deseada sobre la caja

del distribuidor, = = = = = = = = = = = - - e -

2.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el soporte estd configurado de modo que
permita dos posiciones alternativas de la unidad con respec-
to a la caja del distribuidor, permitiendo uma primera posi-
cibén la rotacién horaria de la placa de temporizacidn. del
distribuidor cuando la varilla de acoplamiento es retirada
por la unidad, en servicio, y permitiendo la segunda posicidn
la rotacidn antihoraria de la placa de temporizacién cuando
la varilla de acoplamiento es retirada, en servicio, estando
provisto el soporte de un par de drganos posicionadores para
la tapa del distribuidor, siendo operativo el uno de los &r-
ganos'del par en dicha primers posicidn del soporte y siendo
operativo el otro de los drganos del par en la segunda posi;

cidn del SOPOTtes = = = = = = = = - " — - - — .- - -~

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1 §
2, caracterizados porgue el soporte estd fijado amoviblemen-

te a la caja del distribuidor por medio de tornillos. = - -

4.~ Mejoras en los distribuidores de encendido, ca~
racterizadas porque el. distribuidor incluye una caja hueca,

un conjunto ruptor de contacto montado para realizar ajustes

angulares dentro de la caja, una unidad de vacio fijada a la

caja, por medio de un soporte, incluyendo la unidad una vgri-

1lla de acoplamiento que acopla un diafragma de la unidad a
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dicho conjunto ruptor de contacto, y una tapa aislante que

cierra dicha caja y que lleva terminales de alta tensién del

distribuidor, estando provisto el soporte de la unidad de va~
cfo de un 8rgano posicionador que coopera con la tapa aislen-
te para posicionar la tapa angularmente con respecto a la ca-

ja. _____________________________

5.~ Mejoras segin la reivindicacién 4, caracterizadas
porque la periferia de la caja que coopera con la tapa es

continua tal como lo permite la provisidn del posicionador

. de la tapa sobre el s0porte. = = = = = = - - “ - - - -~

6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS UNIDADES DE VACIO PARA
DISTRIBUIDORES DE ENCENDIDO Y MEJORAS EN LOS DISTRIBUIDORES

DE ENCENDIDO": = = = = = o e o e e e m ot o e o e = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de trece hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de dos ldminas de

dibujos que la ilustran.

MADRID, 15 ENE. 1973
P.A. M. CURELL SURNOL

Nt
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