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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:

JOSEPH LUCAS (ELECTRICAL) LIMITED

entidad britdnica, domiciliada en Well
Street, Birmingham 19, Inglaterra, rela-

tiva as

“"METODO DE FABRICACION DE DISTRIBUIDORES
DE ENCENDIDO Y PIEZA PARA SU REALIZA-
CION"
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Inventores: Brian William Cleaver y Alfred Rees

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretafia
ne 2043/1972 de fecha 15 Enero 1972,
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Esta invencién se refiere a un método de fabrica—

cifn de distribuidores de encendido, = = = = = = = - -

Un método segin la invencidén incluye las etapas
de partlr de uns pieza que constituird ls caaa, la cual ple
za tiene una parte de cuerpo acopada y hueca y una parté de
véstago hueca y monopieza con la primera, y soportar la pie
ga que constituird la caja para una operacién de mecanizado
por medio de la cooperacién de dispositivos de sujecién con
cada oreja de un par de orejas opuestas, de manera general

diametralmente, de la parte de cuerpo de la cajas = = = = -

Preferentemente, se hace cooperar oiro dispositi-
vo de sujecién con una zona disquiforme de la pieza que cons
tituird la caja, la cual zona estd provista junto al enlace

de la parte de cuerpo y de la parte de véstagoe =~ = = = = =

La invencién reside ademds en uns pieza para cong
tituir la caja de un distribuidor de encendido la cual com=-
prende una parte de cuerpo acopada y hueca y una parte de
véstago hueca y monopieza con la primera, teniendo la parte
de cuerpo un par de orejas opuestas, de manera general dia-
metralmente, una a la otra y configuradas para cooperar con

dispbsitivos de sujecién por medio de los cuales la caja
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puede sujetarse durante las operaciones de mecanizado., - -

Preferentemente, dichas orejas estdn también con-
figuradas para soportar abrazaderas mediante las cuales, en
servicio, una tapa aislante del distribuidor es retenida en

cooperacifn con la cajas = = = = = = = - - - -

Deseablemente, junto al enlace de la parte de cuer
po y de la parte de vdstago la pieza que constituird la ca-
ja incluye una parte disquiforme monopieza con aquéllas con
figurada para constituir un asiento para otro dispositivo

de sujecifn, = = = = = @ m - . _- - - - - - - -

Convenientemente, dicha parte disquiforme tiene
una zona plana, Siendo el plano de la zona plana paralelo a

wa plano que contiene dicho par de orejas de la parte de

Un ejemplo de la invencién se ilustra en los pla-

Nnos anexos, en 108 cuales: = = = = = = = = - « - - -

Ia Pigura 1 es una vista en alzado lateral de la

caje de un distribuidor de encendido, -

Ia Pigura 2 es una vista en la direccién de la

flecha A de la Figura 1, = = = = = - v wm . ms em o - - - -

Ia Figura 3 es una vista en seccién de la caja

ilustrada en la Figura 1, y = = = = = = = = = = = = = « = ~



La Figura 4 es una vista en la direccidn de la

flecha Bde la Figura 1. = = = = = = = = = = = = = = = = =

Con referencia a los planos, la caja del distribui
dor incluye una parte 11 de cuerpo, acopada y hueca, que
5. tiene, formando uns sola pieza con la misma, una parte 12
de vdstago substancialmente cilfndrica y hueca. ILa caja es-
t4 formada por moldeo de una pieza que la constituird y por
mecanizado posterior de la pieza a la forma requerida de la
caja. Asf, la pieza moldeada que conatituird la caja inclu-
10. ye la parte 11 de cuerpo y la parte 12 de védstago. Se obser
vard que, a fin de minimizer el peso y el coste, el espesor
de las paredes de la caja debe mantenerse mfnimo. Sin embar
g0, el minimizar el espesor de las paredes presenta proble-
mas en el mbntaje de la pieza que constituird la caja para
15, sus operaciones subsiguientes de mecanizado, de tal manera
que la distorsién de la caja sea minima. A fin de I‘eéolver
estos problemas, la parte 11 de cuerpo estd provista de un
par de orejas 13 y 14 que forman una sola pieza con la mis-—
ma y, de manera general, diametralmente opuestas. La oreja
20, 13 estd provista, en una cara extrema, de una ranura 15 de
seccién transversal en forma de V, mientras que la corres-
pondiente cara extrema de la oreja 14 estd provista de un
alojamiento cénico 16. Ademds, junto al enlace de la parte
11 de cuerpo y de la parte 12 de vdstago la caja estd pro-
25. vista de una parte disquiforme monopieza 17. Dado que la
parte 12 de vdstago es hueca, la parte 17 es de hecho un
anillo y el didmetro de la parte 17 se elige de forma tal

que la parte contiene una considerable profundidad de me~
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tal. Le parte 17 est4 provista de una superficie plana peri
férica 18 cuyo planc es paralelo a un plano que contiene

1as orejas 13§ 14e = = = = = = = = = = m == -

la pieza que constituird la caja es montada para
el mecanizado mediante la cooperacidn de dispositivos prime
ro y segundo de sujecién con las orejas 13 y 14, respectiva
mente, Los dispositivos de sujecidén incluyen cada uno una
primera mandfbula que tiene una parte cénica o esférica que
se introduce, en un caso en la ranura 15 y en el otro caso -
en el alojamiento 16 y una segunda mandfbula plana que coo-
pera con el extremo opuesto Jde la correspondiente oreja. la
provisidn de la ranura 15 en la oreja 13 en vez del aloja-
miento 16 eﬁ la oreja 14 permite que los dispositivos de su
jecién, que forman parte de un cuerpo comin, absorban peque
flas diferencias de didmetro de las piezas que constituirdn
las cajas. Se observari que las fuerzas de sujecién aplica-
das a las orejas 13 y 14 pueden mantener rfgidamente la pie
za que constituird la caja, provocando una distorsién mfni-
mg de la parte 11 de cuerpo de pared delgada de la pieza.
Adicionalmente, un tercer dispositivo de sujecién coopera
con la parte disquiforme 17 de la pieza que constituird la
caja, minimizando la profundidad de material de la parte 17
la distorsidén de la pieza debido a las fuerzas de sujecidn
ejercidas sobre la parte 17. El tercer dispositivo de suje=
cién comprende un primer componente que coopera con la zona
plana 18 de la parte 17 y un segundo componente que coopera
con la parte 17 diametralmente opuesta a la zona plana 18.

El segundo componente estd constitufdo por dos piezas mévi-

»-
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les una con respecto g la otra las cuales definen conjunta-—
mente un alojamiento en forma de V en el cual se asienta la
parte 17 diametralmente opuesta a la zona plana. Las dos
piezas definen, cada una, una cara de la V y el movimiento
relativo de las dos piezas absorbe las desalineaciones, ha-
ciendo que una cara de la V entre en contacto con la parte

17 antes que la otra caras = = = = = = = = - - - - -

Una mandfbula de cada uno de los dispositivos pri
mero y segundo de sujecién y un componente del tercér dispo
sitivo estdn soportados por una pata de una mordaza, estan-
do llevadas las otras partes de los dispositivos por una sg
gunda pata de la mordaza y moviéndose las dos patas una ha-
cia otra en lados opuestos de la pieza que constituird la

caja para sujetar la pieza. = = = = = = = = = =« = = = = = =

Una ventaja adicional del montaje por tres puntos
proporcionado por la parte 17 ¥ las orejas 13 y 14 es que
substancialmente la totalidad de la pieza que constituiri
la caja es accesible para el mecanizado y que todas las ope
raciones de mecanizado a realizar sobre la pieza pueden asfi
realizarse en una sola secuencia de mecanizado sin necesi-
tar la transferencia de una caja parcialmente mecanizada en
tre mdquinas. Asf, en un ejemplo, la pieza que constituird
la caja es sujetada en una mdquina vertical, de posicienado
gradual por rofacién, para varias unidedes, y es sometida a
la perforacidn de orificios laterales y de orificios extre-
mos para la descarga, a un torneado basto y a una operacién

de perforacién de la parte del védstago, a un torneado basto
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¥y a una operacién de perforacidn de la parte del cuerpo y

luego a operaciones de torneado y de perforacién finas de

las partes del véstago y del cuerpo. = = = = = = « = = = =

las orejas 13 y 14 se configuran ademds para reci
bir los extremos de abrazaderas correspondientes para rete-
ner la tapa aislante del distribuidor en cooperacién con la
caja. Las orejas son provistas de hendiduras que reciben
partes extremas cilindricas de las correspondientes abraza-
deras, para montar las abrazaderas con posibilidad de movi-
miento pivotante con respecto a la caja. Se observard que
en una disposicidén en la que las orejas 13 y 14 estén confi
guradaes para soportar correspondientes abrazederas de reten
cién de la tapa, la segunda mandfbula de cada uno de los
dispositivos de sujecidén se configurard de modo que no dafie
las ranuras provistas en las orejas para las abrazaderas de

retencidn de la tapae = — = « = « = - - - . --—- - - - - -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = -

REIVINDICACIONES

1.~ Método de fabricacidén de disiribuidores de en
cendido, caraecterizado porque incluye las etapas de partir
de una pieza que constituird la caja, la cual pieza tiene

una parte de cuerpe acopada y hueca y una parte de védstago
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huecs y monopleza con la primera, y sopertar la pieza que
constituird la caja para una operacidn de mecanizado por me
dio de la cooperacién de dispositivos de sujecién con cada
oreja de un par de orejas opuestas, de manera general dia-

metralmente, de la parte de cuerpo de la cajas = = = ~ = =

2.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque otro dispesitivo de sujecién coopera con una zona
disquiforme de la pieza que constituird la caja, la cual zo
na estd provista junto al enlace de la parte de cuerpo y de

la parte de vdstagos — = = = = = = = - — - - - ——-— - -

3.~ Pieza para constituir cajas a utilizar en 1la
fabricacién de distribuidores de encendido, caracterizada
porque comprende una parte de cuerpo acopada y hueca y una
parte de vdstago hueca y monopieza con la primera, teniendo
la parte de cuerpo un par de orejas opuesbas, de maners ge-
neral diametralmente, una a la otra y configuradas para co=
operar con dispositivos de sujecién por medio de los cuales

la caja puede sujetarse durante las operaciones de mecaniza

d_o.- —————— - oW em s e e —~——~~_‘—-_-"-_-

4.~ Pieza segin la reivindicacién 3, caracteriza=
da porque una de dichas orejas estd provista de un aloja-
miento en el que se posiciona parte de dicho dispositivo de
sujecién y la otra de dichas orejas incluye una ranura en
la que se introduce otra parte de dicho dispositivo de suje
cién, garantizando la ranura de dicha otra oreja que sin

ajuste el dispositivo de sujecién pueda cooperar con piezas
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de diferentes dimensiones dentro de una gama predeterminada

de dimensiones. « = = = = = @ = - - - - - o e e e e w w.

5.~ Pieza segin la reivindicacién 3 6 4, caracte-
rizada porque dichas orejas estdn también configuradas para
goportar abrazaderas mediante las cuales, en servicio, una

tapa aislante del distribuidor es retenida en cooperacidn

6.~ Pieza segin cuzlquiera de las reivindicaciones
3 a 5, caracterizada porque junto al enlace de la parte de
cuerpo y de la parte de vdstago la pieza que constituird la
caja incluye una parte disquiforme monopieza con aquéllas
configurada para constituir un asiento para otro dispositi-

vo de Bujeciblle = = = = = =~ - - _—— - - - - - - -

7.~ Pieza segin la reivindicacién 6, caracteriza-
da porque dicha parte disquiforme tiene una zona plana,
siendo el plano de la zonapana paralelo a un plano que con

tiene dicho par de orejas de la parte de cuerpoe = = = = =~

8.~ "METODO DE FABRICACION DE DISTRIBUIDORES DE
ENCENDIDO Y PIEZA PARA SU REALIZACION": = = = = = = = = ~ =~

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y meca-



nografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro figuras

que la ilustran,
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