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La presente invenclon 8@ refisre a un praiauL*aanto

y un dispositivo para ila fabricacién de productos &9 G ITINES

conglutinados./
El procedimianto actualmante adoptado para ren N E
5, desachos de espuma, Ppor gjemplo, espumna de poliuretand. poanens

| S ~_POOR
QUALITY



10,

15,

20,

25,

30,

410632

de principalmente las stapas que consisten an: deamenuzer 198

£

{
. i
desachas en copos, depositar éstos copos en un mezclador silin

drico horizontal que comprende unc o Mas tornillos da maaclado%

pulverizar un agente adhasivo sobre la masa da CoOPOS, putver.—

i

ke . y £
zar o no gl agua sobre la masa antes o despuses de lza aplliossic

|
del adhesive, depositar, en un molds, la mass mgzclada y gue

ha recibido la pulverizacién, antes o después.al menos del

. PO . ’ -
fraguado parcial de la masa, COMPriMiT la masa y por ultimo,
recortar el blogue de espuma conglutinado asi obtenido, a Fin |

de formar capas de espuma dei sspasor deseado.

51 se desean obtener capas ds espula de una loengitud

superior a la del molde citado, es necesario pegar pyrhyvemo CON .
: |

extremo dos o mas de los bloques ds espuma conglutinades cita-~i
i

dos antes de su racorts, Este procedimisnto conacido prasenta
. {

numerosos inconvenientes. Tal es asi que, muy & menudo, uno o

mas de los_pulverizadores de adhesivo son parcialmente obstrui

dos. En este caso, 8l 1iquido no es ya pulverizado, sinc qus
transcurre de la mansra babitual, saturando asi un cierto Rl
mero de copos, Iras la polimerizacién, astos copos formsn Jii-,
mos duros en la espuma conglutinada, lo gue no as 8n qrerte

guno desesable para la calidad.

A fin de asegurar la impragnacidn de todus los copoT.
conviene pulyerizar, sobre la masa, una cantided d& agur supoe-
rior al volumen tadricamente requerido, lo que exipe un seando;
ulterior de la masa.

1
e

Los mezecladores deban ser limpiados diariamci?

T
P

r“\"i
que necesita numerosas horas ds trabajo.

. -~ Y o - : :

La prasents lnvenclon parmite eliminat gomplotamenis

los inconvenientes citzdas. A esta nfecto, se prave un praces

dimiento que comprende asencialmente las stapas que cnﬁsisﬁgu q
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eh: asparcir regularmsnta unos copos de wsapuma @cbra_ﬁﬂﬁ cara
soporte que avanza, pulverizar por via electrostatica un adhagh
vo sobrs los copos, despues comprimir momantancamente log So-
pos qua han recibido ls puluerizacién hasta gue se obtiene un
conglutinante, Durante la compresion, es preferible gz lentar
los copos nque han recibido la pulverizacién.

Como adhasive, sse puede, por mjemplo, emplear una i
mezcla reaccional de:

Partes en pesdy

~ un poliol de un indice OH da 50 100

(por ejemple, un polieter)

s

- un diisocianato de tolueno 80/20 33

-~ agua . . 3 i

- 6rgano—estmﬁo 0,2 ;

-~ organo=-silicio 1 %

~ N-etilmorfolina 0,5 ;
0,25 |

- tristilamina.
fferced a la pulverizacién 0la atomizacion electros— |
: . i

’ s . .7,
tdtica de la mazcla, se sviia el desplazamiento o ls expulsion

de los copos, manteniendo asi una eapa siempre regulsrT, puest’
que tambien eéta pulvarizacién electrostética tiane lugar -
ausencia total de prasion,

La densidad del conglutinante es detesrminada por al

peso de copos aplicado por unidad de superficie sobre la paps

| (4 » ?
soports, asl como por el grado de -prasion,

La invencicon se refiesre igualmente a un dispesitive
que permite aplicar el procedimientb deserito anteriowmente,
Un dispositivo de este tipo comprehda ssencialmente un=
soporie, elementos con vistas a desplazar esta capa sopo¥

L

slementos con vistas a extender regularmente unos cCopus de .o
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por via glectrostética sobre la capa 4. E

puma sobre esta capa soporte, slementos con vistas z pulvari-
zar por via electrostitica un adhasivo sobre los znpos CETER N
cidos, asi como elamentos con vistas a sometsr momentane .. antnj
a una combreaién, los copos que han recibido la nulverizesion,
hasta que se cbtiene un conglutinante.

La invencion sers deserite a continuacidn de uns ma-—
nera mas detallada con referencia a los dibujos anexos esguama
ticos en los que lasfiguras 1 y 2 son vistas lateralec da doé}
dispositives que pueden ser considerados ssgin la invenciin, !

i

Como lo muestra la figurs 1, asts dispgositivo com-

i
i
prende una capa soporte, por ejemnla, una bands trqnqparuamoza
sinfin 1 que se desplaza continuaments. Por encima e una porg
cion extrema de ssta banda, ssta previsto un dispositivo de 'g
descarga 2 que deposita unos copos de espuma 3 8n una capa re-
gular 4 sobre la banda transportadora,
Por medio de unaz cabeza de pulverizacidn 7 unida a

un cargador 6, un adhasivo, por ejemplo, una mezcla resccin-

. ,
nal que procede de una camara de mezclado 5, 8s pulverizado

Esta cabeza de pulverizacidén pueds ser, por ujemnulo,

del tipo ds campana y puede sfectuar un movimiento de vaivén

a través de la bands transportadors. ;

s . ’ -
Tras la pulverizaciaon, los copos son comprimiges pom

9 adaptada alrsdedor de la banda 8, ~ [
A su salida de la camara de sacada, ji/;r’gfutinantﬁ
10 es enrollada, ///’7 %
Cuando el conglutinants h//,///Bzadc un cisrto *SFP4

saor, 38 recomienda trabajar cc;’”Jw bandas transportaderas i
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como lo muestra la figura 2, a fin de asegurar una pulvsxiza-
cidn eficaz sobre todos los copos, Tal como se ha descrito wn-
teriormente, los copos son esparcidos en una delgada cap. 30~ ;
bre una banda transportadora 1, despues son sometidos & una |
pulverizacion y caen & confinuacion sobra una seyunds handas .
transportadora 11 que se deaplaza mas lentamente que la bands
1. Preferentemente, la velocidad de acciopamisnto de la bands
11 es regulablse. . !

Igualmente es deseable poder regular la tamperatura_;
que reina en la camara 9, preferentemente entre 50 y 250¢C, i
Comc se representa con trazos punteados en la figurag
2, sventualmente ss pusde aplicar una o doz capas deo reculildie
miento 12 y 13 raspsctivamente sobre sl conglutinanta, Por re—z

gla general, la fuerza de adhesrencia de los copos que han reci

bido la pulverizacion es suficiente & este efecto pero, ah ca-
so necesarioc, se pueds sventualmente pegsr las caras de estas

capas que no-entran en contacto con los copos,

La longitud da la banda 8 ss elige en funcion ds 1z
duracién de polimerizacion de la mezcla reaccional mmplesds,

habida cuenta' de la temperatura que reina en la camars Y.

Evidentemente, los ejemplos descritos anterivifeiie

no tienen ningln caracter limitativo, dado que numsrosas Fou-
(] 13 ” ) s

mas de realizacion pueden ser consideradas. Tal es asi que, :

por o jemplo, se pueden prever varias cabezas de pu1VBrizaciBn

1

que pusden ser desplazadas o no segdn un tipo de pulverizzcidn
' i

previamente slgido, Se podrian prever dos o mas discositives
i

de extensibilidad y de pulverizacion a fin de forma= sangli- |
tinantes muy espesos que pueden ser recortadeos a las lengivue

des desesdas a la salida de la camara de secade y/o dai ris-
{

positivo de cqmprasi6n;
i
i
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NOTA

Descrita suficientemsnte la natursleza del invento

as{ como la manera de realizarlo en la préctics, debe heserse

cnnstar.qua las disposiciones anteriormente indicadas son sus+
ceptibles de modificaciones de detalls en cuanto no alteren SU;
principio fundamental. Tambien ss hace constar que sl inventn ;
corresponde a una solicitud de patants prasentada an Balgica g

con el n@ 778,106 {PV, 51589) de 17 de Enero de 1,972, acoglen:

t

i
dose por lo tanto a los bensficios que concaden los Convenios |

Internacionales en vigor, siends lo gue constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita una Patente de
Invericion por 2@ afics en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO Y DLSPB*i
SITIYO PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS EN ES?UMA CONGLUTINA~
DOS, caracterizandose por lo siguients: ;

1.~ Procedimiento y dispositiuo.para la fabricacion
de productos sn espuma conglutinados, el procedimiente carace~ |
terizado porque comprende esencialmente las stapas qus consis-
tsn en extander unos Eopos de sspuma sobre una tcapa soporte
que avanza, pulverizar o atomizar por via slectrostatica un i

- 4 P :
adhesivo sobre los copos, después comprimir momentanesrmnis

Ny 3 > > 4 3 he
los copos que han recihido la pulverizacion, hasta nue se abhi.

ne un conglutinante, _ !

2,~ Procedimiento segin la rsivindicacidn 1, carac—
terizado porque dﬁrante la compresidn-de los copos, se calian-
tan estos Ultimos,

3.~ Procedimiento ssglin la reivindicacidn 1, carac—

terizado porque los copos citados estan cdnstituidos deg ung esj

puma de poliuretano.
sz s 2 !
4,~ Procedimiento segln la reivirdicacion 1, errac= |

H

terizado porque se esparcen los copos sobre una primers caps
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i ' : . .
soporte y porque se les sometes a una pulvarizacmén, tras lec )

cual se les aplica sobres una segunda capa sopbrte sobre las

que se les comprime,

5.~ Procedimiento segOn la reivindicacion 4, carac-
terizado porqus la primera y la segunda capa soporte citadas
se desplazan a velocidades mituamsnte diferentas.

6.~ Dispositivo para la realizacion del procedimien—
to sagﬁn las reivindicacionss 1a 5, caractsrizado porqus com-

prende esancialmente una capa soporte, elementous von vistas a

desplazar essta capa soporte, elementos con vistas a esparcir
regularmente unos copos de espuma sobre esta capa soperte, elaT
mentos con vistas a pulverizar por via electrostatica un adhe~
sivo sobre los copos esparcidos, asi como unos elahentos con

L4 -’
vistas a someter momentaneamente, a una compresion, los copaos

que han recibido la pulverizacion, hasta que se obtisne un cond

glutinantae,

7.~ Dispositivo seqln la reivindicacidn 6, caracteri-
zado porque estd igualmente equipado de elementos de calenta—
miento a fin de calentar los copos que han recibido la pulve-
rizacidn durante la compresion de estos Gltimos,

8.~ Dispositivo segin la reivindicacion 6, cavacte-
rizado porque la capa soporte citada esta constituida por una
banda transportadora sinfin,

9,~ Dispositivo segln la reivindiecacion 8, caracte-
rizado porque comprende al menes dos bandas transportadoras,
a saber upa primsra sobre la quse los.copos son ésparcidos y
reciben la pulverizacidn, asi comalina segunda sobre la gue son!’
comprimidos los copos que han recibido la pulverizmcién.

10,~ Dispositivo segﬁn la reiﬁindicacién 6, carac~

terizado porque los slementos de pulverizscion citados compren




den al menos una cabsza de pulverizacién_del tipo de campana.
1.~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacion
de productos an espuma conglutinados, tal y como gqueda statan-
cialmente descrito en la prasente Memoria e ilustrado en las
dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de B hojas escritas a maguina
por una sala cara,

N 13 EME. 1973
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