MEMORIA DESCRIPTIVA
QUE SE ACOMPANA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DE
PATENTE DE INVENCION
Poxr 20 afios en Espafia y Provincias de Ultramar
a favor de:
BITEX, S.A., domiciliada en P2 de Gracia, 11
Barcelona.
Por:
YPROCEDIMIENTQ DE FABRICACION DE UN COMPLEJO DE

TEJIDO Y ESPUMA DE CLORURO DE POLIVINILO®,
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La invencién se relaciona con la industria dedica-
da a la fabricacién de tejidos provistos de soporte laminar
inferior, proporecionando en concreto un nuevo procedimiento
para la obtencién industrial de un complejo de tejido-espuma
dé P.V.C., de ventajosas caracteristicas, tanio en lo que
eoncierne al procedimiento en sf, como en lo que atafie al
producto obtenido a través del mismo.

En 1inéas generales, el nuevo érocedimiento que se
preconiza, cbnsiste en relacionar el tejido con la espuma de
base mediante "soldado" de ambos componentes, a través de un
proceso continuo.

Para ello, segin el invento, la espuma de P.V.C.

o cualquier otra resina espumada, en estado pastoso, se de-
posita sobre un papel siliconado, que tiene la propiedad de
ser antliadherente, y cuyo papel circula entre rodillos hori-
zontales, desenrolléndose de la bobina de carga y enrolldn-
dose en la de recogida, finalmente.

Sobre la pasta del P.V.C., asi aplicada, se depo-
sita el tejido, que igualmente va desenrollindose de la bo-
bina de carge y que puede ser de rizo, yute, ete.

El conjunto papel siliconado-pasta de P.V.C.=tejido,
superpuesto entre sf, se hace circular a un horno de secado
por aire caliente, en donde se efectfia la polimerisacién del
P.V.C. junto con el tejido.

Una'vez finalizado este proceso, a la salida del
horno de secado, el complejo tejido-espuma se separa del pa-
pel siliconado, enrolldndose el primero en una bobina y el
gsegundo en-otra, como antes se ha dicho, con lo que se recu-
pera este elemento que puede volver a ser utilizado en otro

proceso sigulente.



10

15

20

25

30

El procedimiento de fabricacidén descrito y propues-
to por el invento, permite obtener un artioulo antideslizante,
estable al lavado tanfo a mano como & méquina, y no absorben~
te, 1o que facilita el secado., Ofras de sus cualidades son
su alto efecto amortiguador, aislante de. ruidos, etc.

Las particularidades y. caracteristicas més notables
de la realizacién que se estéd comentando, se podrén apreciar
con més claridad gue a través. de '1a explicacién puramente li-
teral realizada hasta aqui, por la que seguidamente se efec-
tuarid de los dibujos adjuntos, en los cuales, solo a titulo
de ejemplo, se representa una preferente forma de realizacidn.

En dichos.dibujos estd contenido un esquema.de la
instalacidén en la que se lleva a.cabo el procedimiento y que
por ser éste y no aquella lo caracteristico del invento, re—
sulta suficiente para los fines aclaratorios perseguidos.

Segin se aprecia, la espuma de P.V.C. -0 resina -
que se utilice~ estd contenida en el depbsito 1, por cuya
parte inferior abierta cae, debidamente dosificada, sobre
el papel siliconado 2, existiendo en la zona de conitacto me~
dios 3 para regular el gruesac.

Dicho papel siliconado 2, proviene de modo conti~
nuc de la bobina 4, y al final del proceso, como luego se
verd, se enrolla en la sefialada con 5 en donde es recuperado.

Sobre la capa de espuma 10, se aplica el tejido 6
que estd enrollado en la bobina 7, oprimiéndose el conjunto
adecuadamente, por ejemplo, mediante rodillos. Seguidamente,
el complejo pasa por el horno de secado 8, que actda por aire
caliente, para producir la polimerizacién del P.V.C. junto
con el tejido. '

Una vez finalizado el proceso de polimerizacién
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comentado, a la salida del horno, se separa del papeél sili-

-gonado 2, gque como se ha dicho se enrolla en la bobins 5,

del complejo tejido-espuma de P.V.C., el cual, por su parte,
se enrolla en la bobina 9. '

Como puede comprendarse? el invento proporciena un
excelente procedimiento para los fines considerados, que por
su especifica y peculiar condiéién, detepmina un excelents
producto, prictice, duradero y que puede obtenerse a un costo
adecuado.

Descrita suficientemente en lo que precede la natu-~
raleza de la Patente, as{ como el modo de llevarla ventajosa-
mente a la prdctica y demostrado que constituye un positivo
adelanto técnico en la fabricacién de un complejo de tejido
y espuma de cloruro de polivinilo, es por lo que se solicita
registro de Patente de Invencidn, por veinte aﬁos'en Espafia
yAProvincias de Ultramar, haciendo constar que las disposi- .
clones anteriormente indicadas, son susceptibles de modifi-
caclones de detalle, en cuanto no alteren su principio fun-
damental, siendo 10 que constituye la esencia del referido
invento, lo que a continuacién se especifica en las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES

1l2,~ Procedimiento de fabricacién de un complejo de te-
jido y espuma de cloruroc de polivinilo, gque esencialmente
consiste en producir la unién de un tejido con un soporte de
espuma de, facultativamente, P.V.C., a través del soldado de
ambos componentes, de modo continuo, en un horno capaz de de-
terminar la polimerizacién del cloruro de polivinilo citado;
para lo cual, de acuerdo con el procedimiento propuesto, se

hace eircular una cinta de papel siliconado, o medio andlogo,
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por debajo de un depésito conteniendo la espuma del P,V.C.,
que cae por gravedad y es dosificada y, eventualmente, dis-
tribuida sobre dicha cinta, que posee un movimiento coniinuo
¥, por ello, circula recublerta de dicho producto.

28,~ Procedimiento de fabricacién de un complejo de te-
jido y espuma de cloruro de polivinilo, segln apartedo ante-
rior, que esenclalmente se caracteriza porque sobre la capa
de espume de P.V.C. gue recﬁbre superiormente el papel sili-
conado, se depasita de modo continuo una tira del ancho de-
seado del tejido a utilizar, siendo presionado el conjunto
mediante, facultativamente, rodillos, tras lo cual, el con-
Junto papel siliconado-egpuma de P.V.C.~tejldo, es llevado
por el propio movimiento rectilineo del sistema & un horno,
en el oual, facultativamente mediante aire caliente, se de-
termina la poliherizacién del P.V.C.

38,~ Procedimiento de fabricacidén de un complejo de te-
jildo y espuma de cloruro de polivinilo, segin apartados ante-
riores, que esencialmente se caracteriza porque a la salida
del horno en el que se verifica la polimerizacidén del P.V.C.
¥ con ello su soldado al tejido, dicho complejo es enrollado
en una bobina de carga, separdndolo del papel siliconado, que
igualmente se gnrplla en otra, por lo que resulta recuperable:
para una produccibn siguiente.

La presente solicitud de registro de Patente de

Invencién, debe recaer sobre:

48,~ PROCEDIMIENTO DE~EABRI¢AGION DE UN COMPLEJO DE TE-
JIDO Y ESPUMA DE CLORURO DE POLIVINILO,

Todo ello segin queda sustancialmente dsscrito en

la pregente memoria y reivindicaciones y representado por los

adjuntos dibujos para los fine éciticados.
Mgdrid, 13 ENE 1873
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