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PERFECCIUNAMIENTDS EN RELES TERMICOS,

é%;ﬁnﬁmnﬁw LA TELEMECANIQUE ELECTRIQUE, entidad

S

francesa, residente en 33 bis avenus
du Maréchal Joffrs, 92000 NANTERRE,

Francia,

. + ¢ .
La presente invencion se refiers a unos parfsc-

. . &, b4 .:~ .
. clonamientos sn reles termicos destipadeos a provocar el cop.-

te de la alimentacidn de un; contactar, que comprenden un jug~
|
go de contactos mdviles cuya apertura puede ser provocada o

' bien per intervencion de un dispositivo de disparo libarado
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1te demasiado intensa, o bisn con ayuda de un mando manual, gue

cuando unas laminas bimetalicas son recorridas por unas corriep

sirve por lo demas para gl armado dsl dispositivo ds disparo,

Dichos relés térmicos son en particular utilizades
para-asegurar en casc de sobrecarga o de desequilibrio de fa-
ses la pruteccién de aparatos polifésicos alimentados por un
contactor, '

En ests tipo de rslé termicao, es importanta hacer
imposible 8l cisrre de los contactos y el armado del mecanis~
mo de disparo mientras las condiciones tdrmicas de las laminas
bimetdlicas, que son el reflejo da la situacidn térmica del
aparato consumidor de corrisnts, na hayan sncontrado un valor
normal, a félta de lo cual la deﬁresiﬁn manual del boton ds
armado provocaria una agravacién de las circunstancias que han
conducido al corte,

Se conaocen ya relés térmicos del tipo mencionado an-
teriormente en los qus los contactos fijos pueden ser desplazé-
dos mientras la intensidad consumida por.un aparato sobrepasa
un valor elegido de antemano, Uno de los inconvenisntes de es-
te tipo ds aparato es que los contactos fijos deben ser consc—
tados por unas trenzas a los bornss de conexion o acoplamisnto
con vistas a permitir su desplazamiento, Otra desventaja es de-
bida al hecho de gue el squipo movil que provocara sl desplaza
miento de los contactos'Fijos esta sometido cuanda los contac-
tos astan cerrados a una carga permanents que disminuye la sen-
eibilidad del aparato.

La invencion se propone por consiguiente realizar un
sistema de disparc y de armado en sl quevlos contactos moviles
no podran recupsrar su paaicién de cierré cantra contactos ab-

solutamants fijos, mas que cuando el dispositivo de disparo

~
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haya recupsrado una posicion estable correspondi
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dicidén térmica satisfactoria.

Segln la invencidn, este resultado es obtenido merced
2l hecho de que el accionamiento del drganc da armado manual
produce por una parte, la cooperacidn de un primar elemento
ligado a @sts para provocar el alejamiento de los contactos ma-
viles, y por otra la cooperacion de un segundo elemento ligade
a este para desplazar a una corredera de disparc hasta la posiyg
cidn en que es susceptible de ser retenida por un pestillo co-
nectado a las laminas bimetilicas, misntras qus la soltura del
drgano dé armado manual asegura el mantenimiento sn posicion
de apertura de los cﬁntactos durapte una carrera superior a la
que es necesaria para que la corredera se snganche sobre sl
pestillo s igUalmente'superior a la que es necegsaria parz que
dicha corredera provoquse, sn casc de no enganches, un ratrocese
suplementario de los cantactos. | |

Seqin una realizacidn ventajosa de la invencidn, los
contactos moviles son dispusstos sobre un porta-contactos cuyas
talon puede ser desplazade por un asiento de la corredera en
contra de un primer organo elastico que_tiendé & aplicarle so~
bre los contactos fijos y una de cuyas porciones sxtremas coo~
pera ©@n una primera rampa, que constituys el primer slemento,
y situada en la porcién extrema del organo de armado, mientras
que una sagunda rampa de ests ﬁltimo, que constituye el ssgun~
do elemento, - coopera coﬁ la corredera para psrmitir sl despla-
zamiento del asiento hacia el taldn durants la scliura del 4r-
gano de armado manual bajo la influencia de un segundo slsmen-—
to elastico 15 de fusrza superior a la del primer elemento

plastico.

La invencion sera me jor comprendida con ayuda de la
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descrlpcion que representa un sjemplo de realizacidn na lim1~

tativo de la ‘invencidn y de las figuras que ilustran ds la si-
guiente Formé: '

La figura 1, representa sl rélé térmico en su posi-
cion de trabajo.

La figura 2, reprsssnta sl mismo aparato en su posi-

. P
cion ds reposo,

~

Las figuras 3 y 4, representan dos fases sucesivgs
dal procesoc de armado, .

En la figura 1, el relé térmico ssta en posicidn de

trabajo, 8s decir que el organo de armado 1 ssta en posicidn

por un puente 23 sbn aplicados sobre los contactos fijos 26,28

por un slemento elastico representado por sl resorte 22 y que
sl dispositive de disparo representado por la corredera 10 éﬁ-
ta enganchado por su reborde?12 sobre el-pastillov16 cuva pasi
cion corresponde al estade frio de las léminag bimetalicas.
. El organo de armadﬁ 1 es normalmente solicitado sn
el sentida de la flscha F1 por un.resorta;S cuya porcidn extres
ma sa engancha en el alogamlentu 8 mientras qus la corredera
esta sometida a la accion de un resorte 15 qya tiende a hacer-
la desplazar en el sentido qe la flecha Fz.
En la raalizaciénsilustrada por las figuras, los re-
sortes 5 y 15, son en raalidad las pﬁrciones axtremas de un
mismo resorte de torsidn moﬁtado sobrs un saporte cilindrico 6.
Se obssrva en la figura que el pusnte ds contactos
23 s8 cploca en un alojamieﬁto 25 practicads en un parta-con-
tacto 20 gus prassnta uﬁa pbrcién extrema redondeada 21 y un

talon 29, Este parta-contacto es sometido a la accidn del ré~

sorte 22 para realizar un movimiento en el sentido FS cuando
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el taldn 29 o la porcidon extrema 21 no estan en contacto con
un ostacula, "

El movimisnto en cuestion es guiade por una ranura

13 previsté gn la corredera gs disparo 10 y pueds opsrarse li-

bremente mientras el talon 29 no venga a aplicarse contra sl
asisnto 14 de la corredsra.

Como esta Gltima e§ movil en el sentido de la flecha
FZ’ puads por tanto arrastréf al porta-contacto 20 con ella
bajo el afecto del resorte 15 gus ejercs por el alojamiento 7
un empuje superior al que se desarrolla por el resorta 22,

La corredsera Presebta igualmente una supgrficie 11

' inclinada:con respecto al sehtido del dssplazamiento F3 y por

consiguisnte, inclinada igua&menta con respecto al sentido F1
que as perpendicular a F

El drgano de armado 1 estd colocado de tal forma gue
un primer elemanto que le pertenece, repressntado por la rampa

3y la superficie des apoyo 4, pueda coopsrar con la porcion

‘| extrema 21 dal porta-contacto cuando ss realiza un accionamien|-

to en,él santido de la flecha F'4 migntras que-un segundo sle-
mento.rapresentado pof la rampa 2 pusde cooperar con la super—
ficie inclinada 11 que pertenece a la corredsra 10, en este
mismo movimiento, 4

La situacidn en la ﬁue se encuentran los diversos
0rganos muestra que el desplaZamiento del oOrganc de armado 1
hacia Fp va a prOVOCar un ligero retroceso de la corrsdera en
el sentido Fz y un retroceso mas importante del porta-contac-
to 20 en el sentido F2 real;zando la separacion de los contac-

tos fijos y moviles rapresentada en la figura &,

El drgano de armado gque juega por consiguisnte, cuap)

e, I n [4 - . . 3
do las laminas bimétalicas estan frias, Unicamente la misidn
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de un intafruptnr, sera utilizadb de asta mansera cusndo se de-

sea provocar la desexcitacion del contactor cuyo circuitc de

s . 2 . ‘ . . .
alimentacitn de la bobina esta dispussto sn seris con los con-

tactos 26, 24, 27, 28, !

En el momento en qhe la intensidad consumida por un
equipé alimentads marced al ?ontactbb va a’sar dsmasiado 8le=
vada, las laminas bimatélicag vienen a deformarse para provocal
el desplazamiento dal pestillo 16 en el sentido F, y por con-
siguiente el movimiento ds lé corredera 10 en gl sentido Fz-
bajo el efecto del resorte 1%, ocasionando la apertura de los
contactns debida al empujs dé 14 sobre el talon 29 y la pussta
en posicidn de reposo de los diferentes 6rganos que esta repres
sentada en la figura 2. 7

Ademas de la funcion de disparo que acaba de ser ma-
lizada, el rslé térmico debe asegurar igﬁalmente que el cisrre
de los contactos no pueda hacerse mas que cuando las condicio-
nes térmicas de las laminas bimetalicas, que son la imagen de
la condicidn térmica del aparato consumidor han tomado su esta
do normal. Es preciso por_consiguiante,.que toda accionamiepto
del érganc ds armado sea sin efecto sobrs los contactos mien-
tras la corr;dera 10 no ss susceptible de ssr retenida engan-
chada por sl pastilio 167

Las figuras 3 y 4 representan las etapas sucesivas
de un proceso de armamento de los contactos,

Cuando, a partir de la situacion ds réposo ilustra~
da en la figura 2, se dasplaza'el organo de armado sn el sen~
tido F,, s Va encantrando primeramente en la situacidn repre-

sentada en la figura 3 que corrssponde a un desplazamientoe de

la corredera 10 en sl sentido F3 Yy a una descompresion del.r9~‘

g

sorts 22 que precede de un pesqueffo desplazamiento del porta-
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contacto 20 en 8l mismo sentido.

Un desplazamiento ulterior de esta pisza es ahora
impedido por la cooperaciﬁn de la rampa 3 y despugs de la su-
perficie 4 con su porcidn extrema 21; de ello resulta que los
gcontactos no puedan cerrarggﬁdggznta el procsso de armado y
que el intérvalo dy no va a dejar de agrandarse. Sin embargo,
sl desplazamiento de la corrsdera es insuficiente para que el
reborde 12 venga enfrente del psstilloc 16. ’

© En la figura 4, sl desplazamiento de la corredsra

ha resultado suficisnte para que el pestille 16 pusda venir a

enganchar el reborde 12 cuando las liminas bimetdlicas estan

‘ enfriadas, Si,sin embargo, el pestillo ha conservado su posi-

cion correspondiente a unas laminas bimstdlicas calientes re-
presentadas por 16', el cierre de los caontactos que no pusds
realizarse mas qus durante la soltura del organo de armado en
el sentido F1 va a Sar impedido ya que el desplazamiento d2
necesario a este cierre es superior a la distancia dq que se~
para sl taldn 29 de la corredera y gue esta distancia no deja
de disminuir a medida que el 6rgano de armado 1 se desplaza
hacia la parte superior de la figura.

En otros términos, la carrera hacia la parte supe~

| rior del boton que debe parmitir el desplazamlento del porta—

contacto hasta la posicion de cierrs, es superior a la qua es
necesaria para que la corrsdera venga a aplicar un rstroceso
suplementario alvporta~éontacto en el santido Fz; ssta carrera
es igualmente superior a la fque es necesaria para que la co-
rredera quede enganchada.sobré el pestillo a.falta ds lo cual,
los contactos no podrian cerrarse.

- El ejemplo de realizacidn representado en las figu~

ras no es en modo alguno limitativo, ya que se pusde imaginar
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que sl porta-contacto y la corredera sean guiados de forma in=-
dependiente, La naturaleza de sus desplazamientos podria igual~
mente ser modificada y tomar una naturaleza eircular, Asimismo,
los elemsntos del organo de armado que cooperan con la corrade-
ra y con al porta-contacto pusdsn ser ascciadds a unos organos
intermedios para transformar el sentido de los movimientos.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invanto

asi como la mansra ds realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposicionss antesriormente indicadas son sus--
ceptibles ds modificaclones de detalle en cuanto no altsren su
princibio fundamental, Tambien se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada sn Francia
con el n® 72,01368 de 14 de Enero de 1,972, acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que concedsn los Convenios Internaciona-
les gn vigor, sisendo lo que constituye la ssencia del re%erido
invento y por lo que se solicita una Patente ds Invencidn por
20 afios en Espafia, sobres PERFECCIONAMIENTOS EN RELES  TERMICOS,
caracterizdndose por lo siguiente:

| 1,~ Pgerfeccionamientos sn relés termicos, dastinédos
a provocar ebﬁofta da .la alimentacidn de un contactor, que com-
prenden un juege de contactos maviles cuya apertura pueds sar
provocada o bien por intervencion de un dispositivo de dispaiu
liberado cuando las laminas bimetalicas son racorridas por una
corrients demasiado intensa, o bien con ayuda de un mando ma-
nual, que sirve pof lo dsmas paré 8l armado del qispositivo de
disparo, caracterizados porque el accionamiento del 6rgano de
armado manual produce por una parte la cooperacidn de un primes

elementddiQado a eéste para provocar sl alejamientoc ds los con-

tactos méviles y por otra, la cooperacion de un segundo elemen=

I

i
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Iparo para permitir el desplazamiento del asiento hacia el talon

to ligado a. éste para despla§ar una corredera de disparo hasta
la posicidn en que es susceptible de ser retenida por un pesti-
1lo conectado a las laminas bimetdlicas, misntras que la soltu-
ra del organc de armado manual asegura el mantenimiento sn posi
cién de apertura ds las conﬁécﬁos durante una carrsera superior
h la que és necasarig para qus ia corredera se enganche sobra
1 pestillo e igualmente supérior a la que es necesaria para
que dicha corredera praVquQi en caso de no enganche, un retro-
£eso guplementarin de los co%tactos,;
" 2.~ Perfeccicnamientos segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque los contactos méviles estan dispusstos so-
brs un porta=~contacto cuyo télﬁn puede ssr desplazade por un
ksiente de la corredera en contra de un primer drgano eldstico
que tisnde a aplicarle sobrse.las contactos fijos y una de cuyas
porciones extremas coopera con una primera raﬁpa gue constituye
el primer elemento y situada en la porcién extrema del érgano
ds armado,.mientras que una seﬁhnda rampa de este Ultimo, que

constituye el seéundo slemento cocpera con la corredera de dis~

durante la scltura dsl érgano de armado manual bajo la influen-—
cia de un segundc elemento elastico ds fuerza superior a la del
mimer elemento elastico.

3,~ Perfeccionamientos ssgin la reivindicacion 2,
caracterizados porque las dos rampas estan situadas en sentido
opuesto y vienen a insertarse entre la porcion sxtrema del por-
ta—~contacto guiade esn una ranura de la corredera de disparo y

,

una superficie inclinada de la citada corredera de modo a co-

municar a estos dos drganos unos movimientos de sentido opuestol

4,- Perfeccionamientos en relés térmicos, tal y como

queda sustancialmente descrito an la pressnte flsmoria e ilustrg
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