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Procedimiento pars el tratamiento de gases de es-

cape.
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Gﬁéﬁkﬂbﬂﬁy FOSECO INTERNATIONAL LIMITED, entidad inglesa, reai-
dente en 285 Long Aors, Nechells, Birmingheam B7 3JR,
Inglaterra. '

Este invento se refiere a un procedimientsc y
reactor para el tratamlento de gases.,
Entre los diversos medios de reducir los niwvalesz

de mondxido de carbono e hidrocarburos sin quemar ex

5. los gases de escape de los motores de combustidn intup.
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na, se encuentra la introduccidn de aire extre, a presidn,
en el chorro de escape, por ejemﬁlo, en lsg lumbreras de es—
cape de la cabeza del cilindro (o bloque de cilindros cuando
se trata de un motor de explosidn con vdlvulae laterales),
que produce la oxidacidn de estos gases motivo de objeecidn -
reduciéndolos a2 una mezcla inocus de diéxidb de carbono y
vapor de agua.

Evidentemente es conveniente que la mezcla de aire y
gases de escape se mantengs a temperature elevads durante el
mayor tiempo posible para que le oxidacidn pueda llegar a su
culminacién. Tenlendo esto presente, la mézclaAgaseoaa se

alimenta en una cdmara conocida como "reactor de gases de eg

. oape" que se encuentra prdxims al motor de explosidn (para :

conservar el calor) y contiene comunmenxe un dispositivo més

0 menos complicado dé deflectores para aumenter, dentro de un

espacio compacto, la distancis que debe recorrer las mezocla
gaseosa, sumentando por lo tanto 1s oportunidad de que reac-
cionen los componentes de la mezcla geseosa: Algunos reactg
res pueden contener materias catal{ticas de variams clases pa
ra promover, respectivamente, le reduccidén de dxidos de ni-
trdégeno y, en presencia de aire, la oxidacidn de materia or— |
ganice en los gases de escape.

Muchog de los medlos ofreeidos,éxigen el empleo de al-
gune clase de caja reactéra que resista tanto las temperatu-
ras elevadas como las condicioﬁes altaménte corrosivas; es~
to exige en general el empleo de materiamles de construcecidn
costosos, como son las aleaciones de niquel, cuya fabrice~
cién es ademds diffcil.

Otra dres de utilizacidn de los reactores de gases se

encuentra en la tecnologia quimica donde une corriente o cho
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. to‘eficaz. Como los deflectores son solidarios, se eliminan

rro de fluido puede exigir un tratemiento catal{tico. Para |
efectuarlo, el chorro de fluido puede pasar & través de un
reactor que contenga el catalizador sostenldo sobre un scpcx i
te apropiado. Evidentemente, para consegulr un tratemiento
satisfactorio, es conveniente hacer Qué~el'ohorro 0 corrien~
te de fluido recorra un largo treyecto y, con este fin, s«
pusden emplear deflectores.

Segqin una primeras caracteristics del presente invenioc,
gse proporcions un elemento reactor que comprende un cuerpt de
materia cerdmics de estructura oelulai porosa provista de dg
flectores cerdmicos internos soliderios. En la préotica, ¢
te elemento se coloca en unﬁ caja apropiada y se dispone que
el fluido que se haya de trater pese a través del elemento
reactor. Deblido a los deflectores solidarios, el fluldo deg

eribe un trayecto largo y tortuoso ¥ se obtlene un trateniens

las fugas alrededor de espacios de separacién entre los de-

flectores y la materia poross del elemento y, ademds, o1 con

Junto es robusto como un todo y puede resistir el manejo y l
las vibraciones. | _

Los prooédimientos empleados para fabricar materiss ce
rémicas porosas apropladas para utilizarse en elementos reag
tores segin el presente invento se describen en las memorias
de patente britdnica 923.862, 916.784, 1.004.352, 1.019.807
1.054.421. Segin estos métodos, el procedimiento general occn

siste en emplear una mesa o cuerpo de materis celular or@émi
oa porosa, V.g., espuma de poliuretano; impregnar la egpums

con una suspensidén espesa de materia cerdmice finamente divi

dida, normalmente en agua, y finalmente secar y cocer la eaw

tructura asi obtenida. Ia espuma orgénica desaparece al oaxm;
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1a ocon una materia refractaria termoaislanté, conteniéndo el

materia cerdmica porosa altamente permeable. Por ejemplo, los

_ salen de una capa penetren en la siguiente. Como variante,

410611 ..

cinsrse dejando una estructura cerémica. Para conseguir cohe

rencia, la suspensidn.acuosa espesa puede contener un agluti~‘
nante, como puedé ser una arcilla, un fosfato o un silicato
sodico. |

Para utilizarse con el presente.inVénto, son preferi-
bles aquellas materias cerdmicas pordsas que se FPabrican 2
partir de una espuma orgénica reticular. Ia resistencia, pex
megbilidad y uniformided de la permeabilidad de dicha materias
son preferiblemente muy elevadas y, para conseguirlo, se pue=
den emplear las'técnicas descritas en nuestras solicitudes ‘
pendientes 1.927/72, 1.929/72, y 1.930/72 (¥.8. 705, 707 ¥
708‘respectivaﬁante) presentadas con la misme fecha que’ la
presente. 7

Ségﬁg se he indicado anteriormente, un tipo de reactor
de importancia es el reactor de gases’de escape. Este tipo
de reactor puede comprender una céﬁara que contiene un ele--
mento reactor de ung materia cerémida_porosa altamente permeg

ble, quedando contenido el elemento en la cémara al rellenar-

elemento deflectores en su interior para obligar a los gases

de escape & que describan un trayecto tortuoso a través de la

deflectores pueden extenderse completamente a través del ele-!
mento dividiéndolo en capas separadas, habilitdndose aberti- §,
!

ras en el lado del elemento para permitir que los gases que

los deflectores pueden extenderse desde lados alternos del
elemento hacla el lado opuesto, pero sin alcanzarlo. lLos de-

flectores se forman por una capa delgada de materia cerdmica

impermeable solidaria de la materia cerdmica porosa. EL ele-

1
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'permeables empleando capas de materia lsminar poross, v.:.,

tura suficiente pare formar un aglutinante cerdmico entre

'y la espuma habrén desaparecido pero permanece la estructura
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mento reactor puede hacerse también impermeasble. Los Gdéttius:

3

a emplear para conseguir capas superficiales impermeables porg

vidriado, se describen en nuestra solicitud pendiente 1.931/ i

72 (P.S. 709) presentada en la misma feche que la presents, v

se ﬁueden emplear para el exterior del elemento reackor. I

la masa de materia porosa se pueden disponer defleoctomes wi. |

papel, que se han sumergido en una suspensidn espesa wiv uve]
tenido de materia cerdmica, preferiblemente idéntice u s
suspénsién espesa empleada en la fabricacidén de la maisriz
ceramica porosh del elemento y depositadas entre blognes «:
materia celular impregngda con suspensidn acuosa espess. B

cuerpo en conjunto se seca y se cuece después a uns temps:o-—
las part{oulas refractarias. Después de la cocidn, el .papel
cerémica.

Légicemente, la longitud dsl trayecto, tamaflo 8a uene, .

permeabilidad general y geccién transversal del ﬁrayeatu nug

den verliar a voluntad y ajustarse para dejar tlempo suficanw;

te para que se produzcaen las reacclones hasta su finnlimaciéAQ

- 8in ofrecer una resiétenoia al flujo gaseoso tan grande i~

pudiera verse gravemente perjudicado el rendimiento dol wo-- |
tor. f
La oxidacidn de los componentes orginicos de los gase: ;
de eacape puede tener lugar simplemente debido al tiempo qQue !
permanecen calientes o, si se desea; la materlia refrectaris |
porosa altamente permeable puede contener sgentes qus pr it -
van los cémbios quimicos exigidos, V.g., la cordmice y.ch

i
i
i

contener, servir de soporte o estar compuesta entermnwnnie po
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-mo referencia el di%ujo adjunto que represehta ung vista en

- seccidn longitudinel tomada a través de un resctor de gases

 forma que los gases de escape que penetran en la oz ja desde
“la parte superior (segin se ilustra en el dibujo), sigen wr |

trayecto tortuoso en zig-zag a través del bloque 3.

i
4

| doett

un cataelizador. Los reactores disefindos para librar de Sxi-

dos da'nitrégeno 2 los gases de escape contendrsn siempre un

catalizador.

El elemento reactor cerémico,'cuando Se empisd oMo :
. . 1
1

reactor de gases de escape, se monta preferiblemente en mu

recipiente que 1o aisle de lms pérdidas térmices y de los ahg |

"ques’ y vibraciones mecénicos.

‘La produceién y empleo de elemenfos reactores uvrirs
otros fines distintos gl del tratemiento de los graes de oo~
cape son, 1légicamente, andlogos. ILa materia cerdmica pAYv-omn
se puede febricar ‘don cualquier forma o tamafio convenientes
y se bueden inddcif en la misma las propledades que se deseen
durante le fabricecidn o después de dicha fabricacidn. E1 mon
taje del elemento reactor se puede ofectuar tambidn de cuale
quier forma convenlente édaptada a laé clrcunstancias de su
empleo. -

El invento se ilustra, a fitulo.de ejemplo, tomando co~

de escaepe gue comprende un elemento reactor segin este Lnvans |

to. '

Refiriéndonos al dibujo, el reactor de gases de esceps

consiste en una caja metdlica 1 revestida interiorments con
r

una capa de material refractario termoaislante fibroso oy mid

blogque 3 comprende deflectores formados solidariemente 4 de

Pgra fabricar el diépositivo ilustrado en el dibujs wo-

junto, se siguid el procedimiento indicado a continumcidn:



5.

10.

15.

25.

_leculaf, segﬁh se describe en nuestra sclicitud pendienie

. 1.930/72 (P.S. 708).

 térmica.
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Unas ldminas de poliuretano de poliéstbr raticuisis
con uns cantided de poros comprendida entre 4 y 2 porcs or
cm lineal de 25 mm de espesor, Se sumerglevron om wna =olii.
cidn el 0,01 % en peso de polimcrilamida anidmice = 'ire vy,
cla 50/50 de metanol/mgua, centrifugdndose y sevendte: .
gire caliente. _ : '

Se preperd una pasta liguids agitando entré of Loeomo-
teriales que siguen:

partes oy i

Dextrina V ' , 0 é

Caolin L 50 |

Petalite (toda ells de menos de i
0,075 mm) 50

Ague _ 100

Monoetanolamipa 15

Por cadas litro de pasta ligquida se afiadieron 5 ws de

una emulsidn de silicona y de un aleohol de elevado peBo Mg

Se cortaron trozos de papel absorbente del misms ancho !
que las léminas de poliéster pero més cortas en unos 2% mm o
algo més, Este tamafio equivalia a 1,25 veces el tamafio del

producto final deseado, para dejar margen para la eontraccié:?

Las piezas de poliéster trmtadss se sumergieron en la
pasta 1iquida, se centrifugaron para eliminer el exceso ds

paata, ¥y se secaron en un horno de microondas. Se sumergic-

ron una segunds vez en la solucidén de poliserilamids, me -on
trifugaron y se secaron al igual que anteriorments. De:juf:

se sumergieron une segunds vez en la pasta liguida cesdim’ca
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Yy se centrifugaron. El papel sbsorbente 86 Teoubris artit. |
ces por inmersién.en la paste l{quidas, pero como esi me Tov. |
me una estructura de doblé_capa cuando el papel se quemgm WMl %
tegiormehte; se recubrid sobre un lado haoiéndolo £ioiar ROw |
bre la superficie de 1a pasta lfquida. i
Unas piezas de.espuma’revestidas de pesta liquice y E
unas plezas de papel révestido de pasta lfquida se engwull as |
ron entonces gltermativamente para formar une pils do 1o i
tructura ilustrada en el dibujo. El eﬁerpo resultante ss scod
entonces en un horno de microondss, despuds se calentd =
régimen que no excedfa de 100°C/hora, hasta 1.250°C, me mantu
vo a 1.250°C durgﬁte 16 horas, y despuds se enfrid a un rézi-
men que no excedfa de 100°C/hora, preferiblemente 50°¢/hore.
Un cesquillo 2 y una tapa 2 se fabriceron de msterils
aislante cerdmica fibrosa segin el procedimiento deserito en
nuestra solicitud pendiente 18.638/71, con dimensiones inter-

nas correspondientes a las drmensiones:externas del cuverpo o

masa cerdmica preparade anteriormente, se recubrisron interioy

] : i
mente con un agente aglutinante de cerdmica apropisdo y 3¢ em~|

pujé el cuerpo de materis cerdmica en el interiocr del casgui

1lo. El conjunto se ensamblé en la caja metdlice 1, qus en

fibrosa se puede construlr de chapa de acero suave w uiroL mg

l
|
t
virtud del aislamiento proporcionado por le materis cocdmiza ;
|
terieles baratos. {

' |

El cuerpo o masa cerdmica porosa se puede dotar de wne _
|
cemisa cerdmica fibrosa 2 por induccion de vacio, v.g., & ous |

i
v

superficies superior e inferior e immersidn en una suspensidc

espesa fibrosa con ulterior secado y cocidn si fuera necenariog

si el aglutinante para le camisa es-un sol de silice coloidai,!

11a cocidn es innecesaris. l
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El cuerpo cerdmico poroso 3 puede estar provisto de ,
paredes laterales virtuslmente impermeables ensembldndolo.
mientras se encuentra todevia en estado crudo, sn el iut: -

rior de un tubo de papel absorbente ¥ratado con pasta ligui-

‘de la cocidn éatas paredes latérales se pueden vidriar o d&igm-
creeidn,

En el tipo de construccidn descrito se ha averigund.
que es imporﬁante mantener el bloque 3 firmemente en su #i .
‘tio. Esto tiene una importancia partiocular en los vehfov.os
de motor de combustidén interna donde todo el conjunto del mn
tor se somete a una‘vibracién considerable. Con este fin ss
puede emplear un apisonado apretado, o0 bien el bloque s& pie=
de‘mantener ligeramente comprimido, v.&., mediante muelles.

O T A

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
asi como la maners de realizarlo en la préctice, debe hacerw
se comnstar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptiﬁles de modificaclones de detalle en cuanfo no alte~-
ren su principio fundamental. Tambidn se hace»constaf que ol
invento .corresponde a una Solicitud de Patente, presentads en

‘Inglaterras, con fecha 14 de enero de 1972, bajo el nimerc

1932/72, acogiéndose por lo tanto a los beneficlos que ~rium
den los Convenios Internacionales en vigor, siendo l¢ que ’
conatituye la esencia del referido invento y por 1lo que se
solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre:

PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE GASES DE ESCAPE; caractel

rizédndose por lo siguiente:

18.~ Procedimiento para el tratamiento de gases de es- 5
' |
|

cape, caracterizado porque comprende hacer basar el gas a tra

0
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| orgdénica porosa he sido impregnada previamente con uns suspenr

~ ja por medio de una capa de material termoaislante refractario

vés de un elemento reesctor gue comprenda un cuerpe ¢ mase de
materis cerdmica de estructura celular porosa provisﬁa de de=

flectores cerdmicos internos solidarios; cuys materias celuler

sidn espesa de materia cerdmica findmente divididas, secada y
coeclds. B ) |
" 28,- Procedimiento segdin la reivindicacidn 1, caracte~
rizado porque los'deflectores se forman colocando en la mass
celular impregnada de este modo, antes de la ocociodn, capas
de material laminar poroso impregnades con suspensidn espesa
cerdmice en los lugares donde se desea formar los deflectorvs
en el elemento acabado. - .

| 38.- Procedimiento segin las reivindicsciones 1 & 2,
caracterizedo porque el exterior del reactor estd recubierio
parcialmente con una cape impermeable.

48,~ Procedimiento segin las reivindicaclones 1 & 3, ca

racterizado porque el elemento reactor se mentiene en una va-

précticameh$e impermeable.

5¢ .- Procedimiento segin la reivindiomeidn 4, caracieri
zado porque el material termoaislante es uns materia cerdmica|
fibross.

68.~ Prdcedimiento para el tratamientd de gases de escy
pe, tal y como queda sustancialmente descrito en la presentet
Memoris e ilusfrédo en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta ae 10 hojas, esoritas a méguine por
ung sola cara. o ‘- -1 ABR 1973

Madrid .
POSECO INTERNATIONAL LIMITED

GOMEZ ACEBO Y MONEY
(P Flemader L. Gaota Fat
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