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Procédmiento para la produccion .de una a_;tructura
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 Este invento se réffieré Aau'l;a fabricacidn de ma-
wrius l..eramicaa porosas o permaablw, :
, Los nétodos de fabricar materias (,ex-amicas poro..
» aan D dsscriben en las patentes bri tdnlcas 923.862, .
5. 916.784, 1.oo4 %2, 1.019. 807. 1,054,421, Segin es—
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_plenie por parfe de la suspensidn espesa cerdmica a humede—

tos métodos; el procedimiento general consiste en emplear
uns mesa de materia celular orgénica porosa, V.&., espuma de
voliuretsno; impregnar le espume con una suspensidén espesa
de materia cerdmica finamente dividids, normelmente en aguaj
¥ finslmente secar y cocer la estructura ssi obtenida. Ia es
puma orgdnicn desaparece en la coocddn dejandc una. estructura
certmica. Para tener la seguridad de conseguir coherencia(
la suspensidn espesa puede contener un aglubinante, por ejem
plo uns arcilla, un fosfato o un silicatoc sddico.

i se empleah los métodos descriios en las patentes

citadss, surgen dificultades debidas a una tendsncia insufi-

cor ol meierial de la espuma y uns tendencia z former "puss-
tegv y "paredes celulares® o "ventanillas® en la estructura
de lm ospuns, Si dichas "ventanillas® psrmanecen coherantes
darants 1a cceldn, entonces la permesbilides finél del pro-
dunto couido ew indeseablements baja pers nlertas aplicacio-
nz8, V.g., soportes de catalizador, difusorss y dispositivos
dn contreto de gas/liquide. Bste es un inconveniente perti-
culsr cusndo la meteria celulsr organica de partide se elige
ccmo tns Sopume wwy permeable, v.g.,‘una eapuma reticular sin
paredeos celulares o ventanillas,

In ndicidn de agentes humectentes ayudn a la suspensiég.
oapasn o oanmadecer el materisl de la egpums, pIro hovroduc@ Qp
modio algume lo tendencls & la formacidn de puentes y la fore
nneidn ﬁa.venﬁanillap; de hecho, dicha tendenclia se ve reala%y
din @ensralnente. }

Hosotros hemos descublerto que la difiovdtad menciona-

dg de la formecidn de puentes serpuede evitar Y producirse

materislen porosos de gran permeasbilidad si la suspensién.es»
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pesa do impregnacién, de materia ceérdmice finamente dividida,
contionz una proporeidn muy elevadds de uh agente antlespumax

+e oonosido per se. 7
Por lo tanto, segﬁnAel presente invento, se proporcio-

parmeable que domprendez impregnar una espuma organice con
uns suspensidn espesa de una materia cerdmics finamenté divi-
dida, ouye suepensidn éspesa contliene ung elevads concentira-
tidn de wa agente antiespumante, y secar y coger le espuma
sl impreguads. o

Ta condentracién de agente,anfiespumante necesaria po-
re evibar ls difisultad de la formacién de puenltes puede va-
riar con al agenié entlespumante paitioular ampleado, el tie-
po de scopenaidn espesa y eu contenido, perc seréd mucho maé

yor que 1s cantidad de agente que se emplesys normaluente

Poncis. 1n suopensién contiene por lo memss wm 0,01 % en pe-
so {calonlads como agente antieapumante) do agente antlespu~
smibe pard gue no sean evidentes los efactos de formacidn de
pagdes
. Romulia conveniente emplesr agénfas antlaspunantes dig
ponibles on mercado. Exlsten dos clases de materiales amplig)
wenty disponlbles para este fin: siliconas y alcoholes de ale
vado posn molescular, Ia experiencid.ha demostrado que, con
ol prousdimiento del presente invento, se pucde emplear cual
guior 4ivo para conseguir un btien'efe,oto, perro se obtienen

mejores resultados con una mezclaide-los dos wpos. Con an-
wordoridad a este invento, estos matérialaa-ae han utilizado

en ceoncenbraciones de tan molo wnas. cuantas partes por mi-

11én pery conseguir el efecto antiespumente deseado. Los egen
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gue la presente. Se prepard una pasta 1liquids cerdmice
la compondeidn que sigue:
pertes en peso
Lartrina 20 .
Siondta Lefeliniea, tode ella de menos de
2,075 mm ' 35

Caolin ‘ 25
Willite fundida, toda. ella de menos de 0,075 mm 70
Agua, ' 80

.. .| sgltador do gran velooidad. Por cads litro de pasta liguida

' ros (o cdlulas) por centimetro lineal'y ge tratd con ﬁoli—

Tes autiespumgnt@b comerciales se puedén produoir gomo soluL
clones o emulsiohbe que suelan'contgnér de un 10 é'uh 40 % en
peso de meterial activo, lo cusl ha de tenerse en .c&entar
cuando el sontenido real de agente espﬁmante per se se ha de
ajustar a un nivel deseado. a |

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar el inven-

So cortd a la forma deseada una pieza de espuma de po-

liurstano de polidster reticular, que'tenia entre 13 y 17 p6~

aorilanids enidniea, segin las ensefianzas de nuestra soliel-
tud pendiente nimero 1.929/72 (F’St'7°7)’ de la misma  fecha

«:on.

Bz sgitaron todos los'ingrediéntes entre s{ con un

se afadioron 5 emS de SILCOLAPSE 5.000 (un agents antiespu-
mante de silicone que contiene un 30 % en peso de materigl
activo) ads 5 cm3 de PERMANAL ANA (un'élcohol de elevado pe-
sc'mqlacﬁlar). Se empepd la espuma:en la pesta liguida. Des-

pués se olimind el exceso de pasta 1{guida por centrifuga-

cibn y le espuma ge secd por calentamiento por microondas.
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| ticamenta exento de "puentes®, "paredes celulsres" o "ventani

Doxtrius : 13
Sienits nefelinica, toda ella de menos-de ;075 mm 23
Caolin !.7 - 17
Alﬁmipu'micronizada; tods ella de menos de 0,01 mm 47
Aoa - 'fv , 80
Monoetenoloming 1 , 6

'&Eit&dﬂra de gren velocldad., Se aﬁadiéron, por cada litro de

Butonces se sumergld la espuma deshidratada en ia pasta 1{-
quldae una segunds vez, se centrifugd, se secd, después se
trasladé & un horno de mufla eléctrico, donde se calentd a
an régimen que no exceda de 100°C/hora heste una temperatué
ro de 3007C, se mantuvo a 300°C durante 4 horas, después se
eslenté a un régimen que no excedfa de 100°Cfora haste una
temperciure de 1.30000, ge mantuvo s 1.3@000 durante 16 ho-
rag, donpnds se enfrid hasts alcanzar la temperatura smbien~
te 2 un ragimen maximo de 100°G/hora,.preferiblemente a
rdimun no superior a 50°C/hora. Se .obtuvo un cuerpo cerdmi

co de perceelana reticular altemente permesble y fuerte, préc—

1lasH.

Se20vtd a la forma deseads unae piers de espums de Po-j
) 1

Loarcio e pplidster reticular, que teniu -atre 20 y 30 po
wos (o v2luisg) por centimetro lineal, y se tratd con polim
aordilon. s Jnidnice segin les ensefianzss (o nuestra solicltud
vendiente ndmero 1.929/72 (F.8. 707), de la misun fecha que la
presenio. Ye propard una pasta ligquids cerémica con la compo-
sieidn que sigues

partes en pego

Se aglteron todos los ingredientes emtre sf, con una
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paste 1fquida, 8 em3 de emuleidn antiespumante RD, vns emul-
sidn de agente antiespumante de silicona, que contenfa un 10%
en peso de material activo. Entonces se empapd la espuma en
la pasta l{quida, se 61iminé el.exéesé de pasta 1f{guids por
centrifugacién y la espume se deshidraté por calentaMienfo
por mieroondaé. Se sumergid la esﬁﬁma-seca de-nuevo en la pag)
ta liqulda, se centrifugd y se secd, despuds se cocid en un

horno de mufla eléctrico, con el mismo progrema de temperaty

. ras que se ha deserito en el Ejemplo 1. Se obtuve un cuerpo

cordmlco retlcular altamente penméabie ¥y fuerte de porcelana
con gran contenido de alémina, précticemente exenta de "ven-
tanillas" segin se ha descrito.
EJEMPLO 3

Se cortd a la forma desesda una plezs de espuma ds po-
liuretano de polidster reticular, que tenfa entre 4 y 6 poros
por centinatro lineal, y se tratd con una poliacrilemids se-
win le cncefionza de nuestra solicitud pendiente nimero 1.929/
T2 (F.E. 7707), de la misma.feeha que la presents. Se prepard
una pasts L{quida cerdmice agitando antre g 1los ingredientes
con- la couposicidn que sigue, con uns. agltadora de gran velo-
cldad. | »

partes en pesol

Petalits, toda ella de menos de 0,075 mm 70

Caolin - 30
Dextrine : ' - . 25
Agaa 100

Se afisdieron, por cade 1itro de pesta 1iguide, 22,5 ca3
de PEFMANAL ANA. Entonces se empapé. la espuma en_la,paqta 1{-

quide, se elimind el exceso de paétgtliquida por centrifuge-

cién y me secd la espuma. Debido a la neturaleza tan abiertg
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- pu contenido se enfriars en su interior. E1l promedio de en-

| muy permeable y fuerte de cersmica, rqsistenta al choque tér—

i poraturss entre el reblandecimientoVy'descamposicién.de PO=

| liuvretano de polidster (200 -~ 300°C) y el comienzo del agluti
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de la espuma empleads en este ejempléd, fué suficiente emplear |

une corrisnte de aire caliente para secar lsa egpumg recubler-
ta con la pasta liquida. '

Se sunergidé la espuma seca de nuevo en la pasta liqui~-
da, se éentrifugé y se deshidratd, despuds se colocd en una
caja de arellla refractaria cerrada, eh un horno c¢eldeado
por gas, y se calentd s 1.290°C, a un régimen que no excedfa
de 100°C/hora, .y se mantuvo & 1.290°C por espacio de 14 ho-

rag, después de lo cunl se desactivd el hornd y se dejé que
friemiento fué de 50°C/hora. Se obtuvo un cuerpo reticular

mico, practicamente exento de los defectos de "venmtanillas®
descriteos anteriormente.

Lp finglidad de la dextrine mencionada en los sjemplos
watsrdovsr, tlene por objeto:s primero, aglutinar la materia
bortlevlindy, con segurldad, al substrato de poliuretano deg-
puds del wecado, perc antes de la coccidn; y en segundo lugen,
carbonlzar durante el proceso de coceldn pars formar un esgue

i6to de carbono que sostiene la estructura en la ganme de teme

nemiento ceraémico (aproximadamente 1.00000, depsndiendo de la
férmuln). Este esqueleto se calciné firalmente y no guedan
trazas cn ol producto finsl, Xl aglufinanta de lo materls
partioulada en el articulo sin oocer;ée puede mejorar tame
bidn empleando solueidn de poliacrilamida (segin se indlea

on nuestrs solicitud pendiente némers 1,929/72), y secendo
entre el primer y el segundo recubrimientos de pasta liguide

cerdmica.
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bescrita suficientemente la naturéleza deliinvénto, asf |
como lg manera de realizarlo en la practica, dsbe . hacerse cons_

tar que las diapoaioiones anterionmente indicadaa, son suscep—

>tibles de modificaciones de. detalle en ouanto no alteren su

principio fundamental. También se hace .congtar que ‘61 1nren~-
to corresponde a una Solioitud de Patenxe, presentada en’ Inglg'
%erra con fecha 14 de enero de 1972, bajo el fifmero 1930/72,

acogidndose por lo tanto a los beneficios que opnceden los

Convenios Intornaocionales en vigor, éiendo lo que constituye

la esencia del referido invento y por lo que se solicita Pa-

tente de Invéngién por 20 efios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO

PARA IA PRODUCCION DE UNA ESTRUCTURA CERAMICA PERMEABIE; ocareg
terizdndose por lo siguiente:

. 18,- Procedimiento para la producoién‘de ung estructu=
re cerdmlices permemble, caracterizado porgque comprende impreg-
nar una esPuméAofgénica con une suspensidi espesa de ung mate

ria cerdmicm finsmente divididae, ouya'suspensién espesa con-

- tiene una eleVada concentracidn de un agente antiespumante, y

“gecar y cocer la espuma asi impregnada.

29,~ Procedimiento segin la reiyindiéaqiéﬂ.T; caracte~
rizado porgue la conqentraoién de agente antiespumante es de
por lo menos un 0,1 % en peso. . |

38,~ Procedimiento segin 1as.raivindicaeion§s 16 2,
caracterizado porque el agente antiéspumante e3 una silicona
"o un alcohol de un elevado peso molecular. A

4%.- Proocedimiento segin las reivindicaciones 1 & 2y

caracterizado porque el agente antiespumante es ung mezola de

“una o mds siliconas y uno o mas alcoholes de elevado peso mo-

' lecular.
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3¢, Procedimiento para 1a produ.ccion de uns estruce
b ceedwdca permeable, tal y como queda sustanclalmente
domepits an la presente Memoria. |

Beke Meporia consta de 9 hojas, escritas a méquina
phy e goLa cara. , ‘
Maaria 50 HAR. 1973

MOSECO INTERNATIONAL LIMITED

1. GOMEZ ACEBU Y MobEr
ity Kl Elmadm L. Gaota Ferséade
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