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Este invento se refiere en general & un meétodo
y un aparato para'controlar paremetros de funcionamiento
teles como la presién, la temperatura y, en algunos ca-
808, el caudal, de un fluido.

5 Lgs en particular, el método se refiere al con~
trol de los anteriores parémetros con respecto & fluidos
polimeros, ¥y el aparato a un conjunto de valvula que es
particularmente adecuado para uso en equipo para trata-
miento de polimeros, en el cual el polimero es sometido

10 a elevadas temperaturas y presiones. El conjunto de val-
vula de este invento proporciona unos medios pare adaptar
répida y comodamente tal equipo & los cambios en la capa=
cidad y en los parametros de funcionamiento que se hacen
necesarios de vez en cuando. El conjunto de valvula es

15 también ventajoso pars superar ciertas difiocultades de
funcionamiento (como se verd de la descripeidn que si-
gue) que ocasionalmente afectan a tal equipo.

Se dispone de une diversidad de equipo para
tratar materiales polimeros a elevadas presiones y temps

20 returas. Para fines Unicamente aclaratorios e ilustra-
tivos, el aparato y el método de este invento se descri
birén en relacion con un equipo de tratamiento en uso
comercial en la actuelidad y designado como "Secsdora~-Ex-
pendidora" que se describe detalladamente en la Patente

25 para los EE.UU. numero 3.222.797 del solicitante (vednse
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en particular las Figuras 1, 6-13 y la exposicion que

empieza en ja columna 7, linea 36 de la citada patente

nimero 3.222.797). La denominacidn "Secadora-Expandido=-

ra" ftal como equi se uea, signifioa*un aparato del tipo
5 deserito en la citada patente numero 3.222.797.

Lz secadora~expandidora tiene numerosos usos,
pero es Util en particular para secar materiales polime
ros similares a cauchos sintéticos y naturales, tales
como el caucho de butilo, el polibutadisno, el poliiso~

10 preno y similares. En tales materiales, la cantidad de
agua que hay en el producto acabado es una especificaoion
oritica de produccion y, de ordinario, debe ser unifor-
memente menor que el 0,5% y de preferencia menor que sl
0, 3%. Puesto que muchos cauchos polimeros contienen or=-

15 ginalmente cantidades sustanciales de agua, por e jemplo
del 50% o mds, el material debe ser secado & fondo en
una cierta etapa durante su tratamiento, Los materiales
polimeros se deshidratan t{picamente hasta un contenido
en humedad del 5 al 20% usando un equipo conocido, tal

20 como el aparato de prensa expulsora, descrito tambidn en
la citada patente numero 3.222.797, y luego se secan en
la secadora-expandidora hasta obtener un producto con
un contenido de menos del 0,5% de humedad, usando el pro-
cedimiento de secado que se describe en la citada paten~

25 +te numero 3.222,797.
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Le secadora-egxpandidora conocida comprende (1)
une cémara de tratamiento que tiene una lumbrera de en=
trads y une lumbrera de salida; (2) medios, tales como
un conjunto de tormillo sin fin de compactacicn montado
gobre un eje giratorio, para hacer avanzar el material
nolimero @ través de la cémera dé tratamiento y para au=-
mentar gradualmente la presion dentro de la cémara; (3)
medios para aumentar gradualmente la temperatura delrma-
terial polimero al paser este a través de la cemara y
(4) medios de dsscarga tales como una placa de hilera
dispuesta sn un extremo de la cemers & fin de mantener
contrapresiones adecuadas en la cémara de tratamiento.

A medida que el polfmero avanzae a través de la cémars de
tratamiento se aumentan gradualmente la temperature y
la presién° Una caracteristica de lsa secadora~expandido
ra os que se wmantiene dentro de la cémara de tratamien-
to una presidn suficientemente alta para impedir que la
humedad asociada con el waterial polimero gse vaporice
dentro de la cdmars & las temperaturas reinantes en la
cdmara. Esto se logra impidiendo la liberacion de la pre
si6n desarrollada dentro de le cémara, mediante la coo=
peracidn del conjunto de tornillo sin fin de compacta-
cion y le pleca de hilera.

Al ser descargado material polimero himedo

desde la cémara de tratemiento a través de la placa de
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hilers, entra el mismo en una zona cuya presidn es sufi
cientemente baja pars hacer que el ligquido caliente pre
peute on el material polimero se veporice subita o rédpi
damente. Algo de 1fquido es expulsado forzadamente del
polimero en forma de gotitas en este punto. El polimero
v ol 1{quido residual contienen calorfas suficientes pa-
rs vaporizar sibiteamente en esencia todo el liguido re-
sidusl, convirtiendolo en vapor en la zona de baja pre-~
sidn. El escape del 1fquido vaporizado desde el polime-
ro origina wie expansidn del polimero a una estructura
porosa (de aqui el nombre de "secadora-expandidora"),
que permite la evaporacion coﬁtinuada del 1iquido ﬁasta
que se obtiene un polimero sustanciaslmente seco.

Le pleca de hilera de descarga corrientemente
usada con tal aparato es, de ordinsrio, una placa que
tiene un numero fijo de aberturas y de un tamafio de aber-
tura fijado. Como resultado, si resulta necesario, cowmo
es frecuentemente el ocaso, ajustar la capaclidad u otros
parametros de funcionamiento de la secadora-expandidora
wée alld de aquéllos para los cuales es adecueda la cone
figuracion de hilera, se debe parar el aparato y efectuar
un cambio adecuado para oblener la configuracion de hi-
lera dessada. Este tiempoc de parada puede ser costoso y
eNngorrogo, ¥y podria eliminarse ventajosamente mediante

una placa de descarga que permitiese efectuar el ajuste
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requerido de la capacidad o de otros parametros de funeio-
namiento del aparato mientras el wismo continuase en
funcionamiento.
Ademds, a medida que el polimero calentado y
5 puesto bajo presidn es descargado desde el aparato a la
zona de presidn reducida, la humedad se veporiza subita-
mente, pasando a estado de vapor frecuentemente con unsa
fuerza violenta y explosiva. En el caso de los polimeros,
tales como los cauchos de estireno-butadieno y polituta-
10 dieno, los cumles tienen viscosidades y resistencias a
la traccidn relativamente bajas, existe una acusada ten-
dencia & que al menos una parte del polimero se fragmen
te, se desintegre o se subdivida de otro modo en parti-
culas muy finas, que tienen t{picemente una dimension
15 de 0,5 um & menos. Estos materisles fragmentados se de-
signan en la téenica como "finos".
Los "finos" preséntan varios problemas. Por
e jeuplo, deben ser recogidos usando campanas y otro squi-
po de recogida pare evitar que la atmdésfera se contamine
20 indebidemente. Ademds de le pérdide de polimero produci
da por los finos, tienen éstos también tendencia & re-
cubrir la superficie de las campanas y Gel equipo de rg=-
cogida donde, al permanecer durante periodos de tiempo
prolongados, se degradan. Los finos que recubren las su-

25 perficies interiores tienden ademés a recoger la humedad
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del ambiente. Puesto que las campanas y el equipo de re
coglda han de estar necesariamente en estrecha proximi-
dad al producto seco descargado, hay que poner gran cul
dado pare asegurar que esos finos degradados o humedeci
dos no vuelven a incorporarse de algun modo &l producto
de secado, contamingndolo con materiasl degradado o hime-
do. Granos aislados de finos himedos en un producto pue=-
dan dar por resultedo, por ejemplo, un producto cuyo con-
tenido en humedad exceda del especificado. Seris ventajo-
80 en grado maximo disponer de unos medios adecuados pa~
ray, de un modo seguro y cémodo, recuperar, recoger y
convertir los finos a una forma en la cual pudieran ser
menipulados més fdeilmente.

Teniendo presente lo que se acabs de deocir, el
objeto general de este invento eg proporciomar unos me-
dios y un método por los cuales se pueda ajustar y regu
ler rdpida y convenientemente el caudal de un material
similer e un fluido, tal como un material polimero, gin
necesidad de interrumpir el flujo del fluido ni de parar
ol equipo & través del cual esté circulando el fluido.

En general, por lo que se refiere al aparato ello se lo-
gre proveyendo un conjunto de vdlvula en el conducto,

en vez de la placa de hilera, estando el conjunto de vdl=
vula adecuadamente relacionado con el conducto para per

mitir ol fdoil ajuste de la presidn, la temperatura y,
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en algunos casos, el caudal, de un material similar a
un fluido en el conducto.

Mas concretamente, con respecto al método he-
mos previsto, de acuerdo con el invento, un método de re-
guler la presicn del caudal de un material que circule
& través de un conducto, que comprende aumentar gradual-
mente la presion en dicho conducto y crear uns contra-
presidn en dicho conducto que actia sobre dicho material
a medida que este fluye aguas sbajo en dicho conducto,
caracterizado porque se crea la contrapresion proporcio
nando en dicho conducto a2l menos una obstruceidn que
tiene una pared que define con une pared interior de di
cho conducto un canal de drea de seccidn transversel
que estd reducida con relacidn a la de dicho conducto,
agrandando el érea de la seccion transversal de al menos
une parte de dicho canal quitando paras ellc una parte
de pared de una de las paredes que definen el canal, y
ajustando el volumen de dicha parte sgrandaede indepen-
dientemente de dicha obstruceidn, para eduitir mds o
menos waterial del que circula a través de dicho canal
& diche parte agrandada, ajustando con ello la resis-
tencia al flujo del material en el conducto, y, por'lo
tanto, la contrapresidn que actie sobre el mismo.

Por lo que se refiere a] aparato hemos previsg

to, de acuerdo con el invento, un conjunto de valvula
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gue couwprende un conducto & través del cual estd desting
do a fluir un material, y medios para aumentar gradual-
mente }& presidn en dicho conducto, que actua sobre dicho
material, incluyendo dichos medios unos medios para crear
contrapresion, caracterizado porque dichos medios para
srear oontrapresién comprenden un estrangulador del flu~
jo en dicho conducto para reducir el grea de la seccion
transversal del conducto para proporcionar un canal en-
tre una superficie del estrangulador y una superficie in-
torior del oonducto, teniendo dicho canal un area de sec-
¢idn trensversal menor que la del conducto, un alojamien-
to de vdlvula formado con una cémara dentro de la cual
estd dispuesto & deslizamiento un miembro de valvula, es-
tando montado en dicho alojamiento oon relacidon a dicho
conducto para permitir el ajuste de la posicidn del miem-
bro de vélvule con relacidn a dicho canal, permitiendo
con ello el ajuste de la resistencia al flujo del mate-
rial a través de dicho conducto.

E1l conjunto de valvula puede ser conectado ven-
tajosamente con una cemara alargada que tiene una lumbre
re de entrada y une lumbrera de salida. Si se provee, el
extremo de la cémars comunica con el extremo de aguas
abajo del canal formado por la estrangulacidn del flujo
en el conducto. Esta camars de aguas abajo, cuando se

usa, recogera los finos descargados desde el extremo de
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aguas abajo del canal, si se usa el conjunto de valvula
conjuntamente con una secadora-expandidora que esté tra
tardo un material que produzca "finos". También se pue-
den proveer medios parae compactér y hﬁcer avanzar los

5 finos a través de la cdmara slargade hacia su lumbrera
do salida.

La cémara de aguas abajo, cuando se usa, ests
deseablemente libre de cualesquiera obsirucclones que
pudieran ser causa de que existiera una disparidad sus-

10 tancial (por ejemplo, de unos 3,5 kg/bm2 o mas) entre la
presidn en la lumbrera de entrada de la cémara y en el
punto de descarga de l& cémara de aguas abajo durante
el uso del conjunto de vélvula. La presion en el punto
de descarge es menor que la del material aguas arriba

15 del conjunto de vdlvula, creandose asi una zona de baja
presidn en las proximidades de le lumbrera de entrada de
la cémara. Cuando se descarga material polimero bajo pre-
gidn, himedo, desde el extremo de aguas abajo del conjun
to de vélvula, se descarge éste en esa zona de baje pre

20 sidn. E1 agua se vaporiza sibitamente, pasando & vapor,
y el vapor dscapa pasando & través de la cdmara y & tra-
vés de la lumbrers de salida de la cdmara, sin volverse
& condensar sobre el materiael polimero seco que fluye &
través de la cémara.

25 Si se han de volver a aglomerar los finos me=-
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diante la compactacién a la cual son sometidos en la
camara alargada, es deseable crear una ligera contrapre
si6n (de menos de unos 3,5 kg/bmz) en la camara. Ello
se logra convenientemente montando una placa de hilera
5 & través de la lumbrera de salida de la cémara alarga-
da, la cual contiene al menos una abertura. El grea de
la seccidn trensversal total de todas las aberturas es
suficientemente grande, con relacidn a la de la céamars
alargads, para que no existan diferencias de presién sug~-
10 tanciales entre las lumbreras de entrada y de salida de
la cdmars de aguas abajo durante el uso del conjunto de
valvula.
El aparato y el método de este invento se deg
criben con mayor detalle en lo que sigue, conjuntamente
15 oon la descripeidn de las realizaciones preferidas ilus
tradas en los dibujos que se acoumpaflan, en los cualess
La Pigure 1A es una vista en corte lateral,
parcial, del conjunto de vélvula de este invento (repre
sentado en el lado izquierdo de la Figura 1A) usado con
20 juntamente con una "secadora-expandidora" de la tecnica
enterior (una parte de la cual se ha ilustrado en el la
do derecho de la Figura 1A). Una linea divisoria verti
cal I-L separa el aparato de la técnica anterior del
correspondiente & este invento.

25 Ie Figura 1B es una vista lateral, parcislmen-

12,2.73 - 11 -
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te en corte y parcialmente en forma esquemdtica, que es

una prolongacidn del lado de la dereche de la Figura 1A

y en la cual se ilustra la estructura adicionel de la ég
cadora—expandidors de la técnica anterior.

Ie Pigura 2, es une vista, parcialmente en cor
te, tomada en general & lo largo de la linea 2-2 de la
Figura 1A y que ilustra el conjunto de valvula en su jole}
sicion cerrada.

La Figura 3 es una vista, parcialmente en cor
te, tomada en general & lo large de la linea 3-3 de 1la
Figura 14 y que ilustra el conjunto de valvula en la mig
me posicidn cerradas de la Figura 2.

Le Figura 4 es una'Vista idéntica a 1la de la
Figure 2, excepto en que ilustra ol conjunto de valvula
en una posicion abierta.

Is Figura 5 es una vista idéntica a la de la
Figurs 3, excepto en que ilustra el conjunto de vdlvula
en posicién abierta.

la Figura 6 es una realizacidn modificada del
aparato del invento, similar al ilustrado en la Figura
1A, en la que se ha omitido el conjunto de tornillo sin
fia de cowpactacion del lado izquierdo de la Figura
1A.

La Figura 7 es una vista de una parte fragmen

taria del aparato de la Figura 1A y en le que se ilus-
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tran medios para wnir el aparato de este invento a equi
po existente no provisto con el mismo.

Para fines ilustrativos unicaments, el aparato
de este invento se he representado en uso con la seca=
dora-expandidors de la teécnice anterior aqui estudiada
en lo que antecede. Aungue necesariamente se ha de pre-
sentar algo de la estructura de la secadora-—expandidora,
se remite al lector a la Patente para los EE.UU. Numero
3.222,797 para una descripcidn més detallada de la seca
dora~expandidora. La secadora-expandidora se he ilustrg
do en la Figura 1B y en el lado de la derecha de la Fi=-
gura 1A, ias cuales, para mayor claridad, deberén colo-
carse yuxtapuestas como se ha indicado. Con referencis
a las Figuras 1A y 1B, la secadora-expandidora coumpren-
de un alojamiento cilindrico alargado 10 gque contiene un
conducto eilindrico 10a en el cual hay dispuesto un eje
giratorio 11. Un conjunto de tornillo sin fin de compac
tacidn que comprende une pluralidad de tornillos sin fin
12 osté montado de modo desmontable sobre el eje 11, me
diante el collarin 12a de tornillo sin fin (el cual es
enterizo ocon los tornillos sin fin 12) y la chaveta 12b,
la cual ajusta en un chavetero formado por gargentas axia-
les cooperantes en la superficie exterior del eje 11 y
en la superficie interior del collari{n 12a (de menera si=-

milar & la ilustrada en las Figuras 2 y 4 y que se estu

12.2,73 - 13 -



dia agui con detalle en lo que sigue). El collarin 12a
esta frenado contra movimiento exial & lo largo del eje
il por une tapa de eje 80 (véase la Figura 1lA) que se
estudia aqui con més detalle en lo que sigus. El eje
5 11 est& goportado por un extremo por la estructurs de

cojinete 13 y es accionado para rotacion por el conjunto
de motor 14, ambos ilustrados esqueméticamente en la Fi
gura 1B. El alojemiento 10 comprende parsdes metalices
anulares exterior e interior 15 y 16, respectivamente.

10 E1l alojamiento 10 no estd aireado, de modo gque no se li-
bera la presion que se desarrolla en el conducto 10a.

En funcionamiento, se alimenta & 1# secadora-
~gxpandidore un materiel polimero cauchoide con un con-
tenido del 5% al 20% aproximadsamente de agua, desde una

15 tolva a través del conducto de caida de entrads, 17,
(Fig. 1B). El material polimero es hecho avanzar al in-
terior del conducto 10a por los tornillos sin fin 12 gi
ratorios de alimentacion. A medida que el material avan
za a través del conducto 10a es compactado, como resulta

20 do de la disminucion gradusl del paso de los tormillos
sin fin 12. La accion de compactacidn hace que aumentse
graedualmente la presidn en el conducto 10a & medida que
el polimero avanza & través del aparato. Al entrar sl PO=
1{mero en el conducto 10a es sometido a la accidn de la

25 pared interior calentade 16, y su temperatura va aumenw
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tando gredualmente & medida gue avenza & través del con
ducto 1l0a. El calor es aportado & le pared 16 por cuales
guiera medios usuales tales como, por ejemplo, una cami
sg de vapor de agua o un cableado eléctrico dge alta re-~

5 gistencia (no ilustrado).

£l conducto 10a estd provisto de una plursli-
dad de pernos rompedores 18, los cuesles se extienden
dentro del conducto 10a y que se han ilustrado dispues-
tos en la parte superior y en la parte inferior del alg
10 jamiento 10, aproximadamente con una separacion anguler
de 1802 entre sf{. Los pernos rompedores 18 estén monta-
dos en une barra 19, la cual este fijada a la superficie
exterior del alojamiento 10. Los pernos rompedores impi
den que el polimero gire con los tornillos sin fin 12 y
15 ;1 collarin 12a, y aumenten la compactacidn del polime-
ro. Bn el conducto 10a se mantiene le presiom en un va=-
lor que garantice que la humedad asociada con el polfe
mere permenece en su estado liquido. Para producir el
sumento de presidn deseado en el conducto 10a es necess
20 rio proporcionar en la lumbrera de salida 20 medios pa-
ra crear una contrapresion en el conducto 10a. Anterior
mente, esto se lograba de ordinario mediante elbuso de
una placa de hilera provista de aberturas, como la que
se ha considerado aqui en lo que antecede. El conjunto

25 de valvula de este invento representa unos medios me jors,

1292573 - 15 -
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dos para orear la necesaria contrapresién, ¥y puede usar

se ventajosamente para sustituir a la place de hileras
designada por el numero Ge referencia 79 en la Figura 6a
de la Patente para los EE.UU. Numero 3.222.797.

EL conjunto de valvula 21 de este invento (véa-
se el lado de la izquierda de la Figura 1lA) estd pro§;§
to de une pestefia 22 gguas arriba dispuesfa adyacente a
la lumbrere de salida 20 de la secadora-—expandidors y
estd montado en una pestafia 23 aguas abajo de la secado-
rg~expandidora mediente pernos 24, como se ha ilustrado
en la Figure lA. El conjunto de valvula 21 comprende un
conducto 25 de sustancialmente les mismas dimensiones
que el conducto l0a del alojamiento 10. E1 conducto 25
comunice por su extrewo de aeguas arriba 25a con la lumbre
ra de salida 20 de la secadora-expandidora. El conducto
25 ests definido por paredes exterior e interior 26, 27,
simileres & las paredes exterior e interior 15 y 16 de
la secadora-expandidora.

Dentro del conducto 25 hay dispuesto wn eje gi-
retorio 28, el cual coopera con el eje 1l de tal manera
que los ejes 28 y 11 giran al unf{sonc. Esta cooperascidn
se puede lograr haciendo el eje 28 enterizo con el eje
11, como se ha ilustrado en la Figura 1A, o bien acoplan-
do o fijando de otro modo el eje 28 por su extremo de

agues arriba al extremo contiguo de aguas abajo de un eje
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10

15

20

25

12.2.73

11 preexistente. En la Figura 7 se ha ilustrado una de
tales técnicas para acoplar 1os ejes entre si.

Con referencia a la Figura 7, se ve en ella
que el extrewo del eje 11 contiene un rebajo hembra rog
cado 29 en el cual es enroscada la extension mecho 30
del extremo de agues arriba del eje 28. El sentido de laes
roscas 68 tal que cuando gira el eje 1l se aprieta la
union entre los dos ejes. Si se ha de instalar el con-
junto de vélvula 21 sobre una secadora-expandidora
preexistente, se acopla convenientemente el eje 28 al ox
tremo del eje 11 como se ha ilustrado en la Figura Te
En el caso de equipo de nueve fabricacidn, se puede usar
una disposioién similar o bien se puede proveer un S0lo
eje enterizo, como el ilustrado en la Figura 1A, en tOom
da la longitud de la secadora-expandidera y el-conjuntc
de valvula 2l.

Volviendo a la Figura 1A, el érea de la sec-
cidn transverssl del oonddoto 25 queda disminuida por
la obstruccidn 32 montade sobre el eje 28, Como se apre
cis mejor en las Figuras 1A, 3 y 5, la obstruccidn 32
comprende (i) un miembro cilindrico central 33 cuyo eje
geométrico coincide sustencialmente con el del conducto
cilindrico 25, y (ii) dos pertes de borde 34, 34e, las
cuales son enterizas con el miembro 33 y que se estre-

chen cénicamente hacia el eje geométrico del miembro
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33, Como se ha ilustrado en les Figuras 2 y 4, la obs-
truceidn 32 estd montada por collarin sobre el eje 28
mediante una chaveta 31 que ajusta en el chavetero defi
nido por la gargenta 32a de la obstruceidn 32 y le gar-
gante superficiel, longitudinal, 28a, cooperante, del
oje 28. Las partes 34 y 34a se estrechan en un collarin
eilfndrico 39 que ajusta sobre el eje 28. La obstruc-
¢idn 32 es giratoria alrededor de su eje geométrico,
pero estd Erenadae contra movimiento longitudinal a lo
largo de su eje geométrico por la tepa 80 de eje (Figu~
ra 1lA), como se estudia con més detalle en lo que siguee.
Ia obstruccidn 32 estd montada de modo separable scbre
el oje 28, & fin de permitir su sustitucién répida y
couveniente por construcciones de diferentes configure-
ciones geométricas.

El miembro cilindrico 33 crea un cenal enu-
lar delgado 35 entre su superficie periférica exterior
y le superficie interior 36 o pared 27, El drea de la
seccidn transversal del canal 35 es menor que el éree.
de la seccidn trensversal del conducto 25. El grueso del
canal anular 35 puede variar considerablemente, pero de
preferencia es sustancialmente menor que el radio del
conjunto 25. En una reglizacion preferida, su grueso
es de aproximadamente 0,8 mm.

Al ser descargedo polimero bajo presién calen
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tado desde la lumbrere de salida 20 de la secadora-expan
didora y dentro del conducto 25 del conjunto de valvula
21, es desviado por la parte cdnica 34 de aguas arriba
de la obstruceidn 32 a2l extremo de aguas arribe del ca-
nal anular 35 (véase la Fig. 1A). El polfmero pasa a tra
vée del canal 35, saliendo por el extremo de aguas &bajo
del canal 35, y luego se expande mas alld de la parte co-
nica 34a de sguas abajo, de vuelta al conducto 25. Se
ve, por lo tanto, que al menos una parte del eje 28, co
mo la representada por la obstruceidn 32, tiene un drea
de seccidn transversal mayor que la del resto del eje,

y que esta parte agrandada del eje 28 crea un canal de
flujo 35 que comunice con la superficie interior 36 del
conducto 25.

Se puede proveer um tormillo rompedor (no ilug
trado) de medicidn de presion para facilitar la medide
de 1a.presién en ol extremo 25a de aguas arriba del con
ducto 25.

Como se aprecia mejor en las Figuras 2 & 5, 80
bre el conjunto de vélvule 21 hay montados exteriormente
dos alojamientos de valvula 40, dispuestos con una sepa
racién angular entre si de aproximedamente 1802, El alp
jamiento 40 contiene une cémara 41 en la cual hey dis-
puesto para deslizamiento un miembro de vélvule 42. En

las paredes 26 y 27 del conducto hay previstas aberturas
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alineadas 43, de modo que se proporcions comunicacidn en
tre el canal de flujo 35 y la camara 41 del alojamiento
40 de valvula. las aberturas 43 estdn dimensionadas para
acomodar el paso del miembro de valvula 42. El alojamien=—
%0 40 estd montado a la pestafia 22 de aguas arribe median
te pernos 45,

El miembro de vélvula 42 contiene un rebajo
46, el cual estd destinado a recibir el tapdn extremo 47
de la varilla roscada cilindrice 48 de control de la vdl-
vula. La varilla 48 contiene una parte de cusllo estrecha-
de 49, un extremo de la cual este unido al tapon extremo
47. Un collerin 50 .de aro partido envuelve 2 la parte de
ouello 49 y este fijado a la superficie adyacente 42a
del miembro de vélvula 42 por tornillos 51. La superficie
42a del miembro de vélvula 42 contiene una gargante peri
férics 42b, en la cual hay dispuesta une junte de obtura
eion 42¢. La superficie 88 del miembro de vdlvula 42 que
comunica con el canal 35 estd ligeramente curvada, de mo-
do que en la posicidn cerrade quedard sustancialmente
enrasada con la superficie interior 36 del conducto 25.

Una placa 52 retenedora de varills de vélvule
estd fijada a una superficie del alojemiento 40 de valvu-
la por tornillos 54. La placa 52 contiene une cemera ros
cada 53 que comunica con le cémara 41 y que estd disefia

da para acomodar la varills 48. La varilla 48 estd ros-
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cada para cooperar con los hilos de rosca previstos en
1e cdmsra 53. Al ser heche roter la varilla 48 en un sen
4ido, es retirada de la placa 52, retirando sinultéanea-
mente al miembro de vélvula 42 & través de la camara 41
pera abrir con ello la vélvula. Cuando se hace rotar la
varilla 48 en el sentido opuesto, se hace que el miembro
de vdlvula 42 invierte su sentido en la cémers 41 y avan-
ce en la direcoidn del cenal 35 pars cerrar la vélvula.
En le ménsula 56 hay montada une escala 55 que sirve pa-
re controlar exactamente el grado en que se abre o se
cierra la valvula.

En las Figuras 2 y 3 se ilustra la vélvule en
su posiocidn de completamente cerrada. En esta posicidn,
ol miembro de vdlvula 42 no entra en el canal 35 (véase
la Fig. 2). Por consiguiente, se puede producir un cier
%o flujo & través del cansl 35, incluso cuendo la valvu
1a esté en la posicidn cerrada. Se impide que el miembro
de vélvula 42 entre en el cansl 35 mediante la seceidn
sgrandade 58 de la varilla 48 de control de la valvula,
1a cual asiente en el bisel anular 60' de la placa 52
al ser hecha rotar la varilla 48 para cerrar la vélvula.
Puesto que el extremo agrandado 58 de la varilla de com
trol 48 es demasiado grande pera pasar & traves de la
odmare 53 de la placa 52, el movimiento del miembro de

vélvule 42 oesa cuendo la parte 58 alcenze el bisel 60'.
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El extremo agrendado 58 estéd espaciado sobre la varills
48 para asegurar que el miembro de vdlvula 42 se detiene
cuando la superficie curvada 88 del miembro de valvula
42 estd sustancialmente enrasads con la superficie inte=
rior 36 del conducto 25,

En las Figuras 4 y 5 se ilustra la vdlvula en
posicién abierta. Con referencia & esas Figuras, se ve
en ellas que haciendo retroceder los miembros de valvu=-
la 42 se agrenda radialmente hacla fuera, desde el eje
geométrico del conducto 25, el drea de la seccidn trans-
versal de &l menos una parte del canal 35, para propor=
cionar une parte agrandade de canal 35 a la cual tiene
acceso el material que fluye a través del canal 35. Ia
parte agrandade comprende la cémara definida por las
aberturas 43 en las paredes interior y exterior 27, 26,
y le parte de la camara 41 que comunica con las abertu-
ras 43. Como se hs ilustrado en las Figuras 4 y 5, el
miembro 42 no ha sido hecho retroceder totalmente, de mo-
do que le parte agrandada del canal 35 comprende solamen—
te aberturas 43. Si se retirase todavia mds el miembro
42, es evidente que la parte agrandada del canal 35 au=-
mentarie todavia méds para incluir una parte de la cimara
416

Puede verse que el &drea de la secoidn transver-

sal del canal 35 se ajusta Unicamente mediante el ajuste
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del volumen de esa parte agrandédao El volumen de la par-
te agrandada variard dependiendo de la extension en gue
se haya retirado ol miembro de vdlvula 42. A medida que
e retirs el miembro de valvula 42, el material polime-
ro que fluye & traves del canal 35 tendra acceso a la
parte agrendada que se cree con ello, sumenténdose asi
de hecho el drea de la seccidn transversal del canal 35,
para reducir la resistencia al flujo ofrecida por la val-
vula en tanto esté retirado el miembro de vélvula 42.
Cuando e empuje el miembro de valvula 42 hacia el ca-
nsl 35, el meterial polfmero que hay en la cémara 41 ¥
en las sberturas 43.es expulsado al.canal 35 y e reduce
15 seccidn transversel agrendada del cenal 35, aumentdn-
dose con ello la resistencis &l flujo que ofrece le VAl-
vulé.e

Aungue en la realizacion preferida ilustrada
en los dibujos se impide que el miembro de valvula 42 en-
$re en ol canal 35, serd evidente que se podrie modifi-
car fdoilmente el conjunto de valvula pars permitir que
ol miembro de vdlvula 42 se proyectase en el canal 35
en une distancia tan grande como se desease. Por congim-
guiente, se podrfe extender la longitud de la parte rog
cada de la varilla 48, reduciendo para ello la longitud
de la parte 58 para permitir asi que el miembro de vélvu~

1a 42 se extendiese mds dentro del canal 35. En el caso
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en que ¢l miembro de vélvula 42 se extienda dentro del
canal 35, la parte agrandada de dicho canal a que se ha
haoho aqui referencia en lo que antecedse comprende el
propio canal, las aberturas 43 y le parte de la cdmara
41 que comunica con las aberturas 43.

Se ve, por tanto, que la estructura de vdlvula
de este invento permite ajustar la resistencia al flujo
en el equipo de tratamiento de polimero & fin de acomo-
dar el equipo para une capaecided ajustada o para parame-
tros de funcionamiento ajustados, tales como la tempera=-
tura o la presidn aguas arriba, sin necesidad de inte-
rrompir el uso del equipo ni de detemer el flujo de po-
limero & través del equipo. Es evidente que se puede ha-
cer que el drea de la seccidn transversal del canal 35
varie entre amplips 1{mites, dependiendo de las dimensio-
nes del miembro de vélvula 42 y de la extension en que
se retira el miembro 42. Al disefiar el conjunto de vél-
vula se pueden efectuar adaptaciones para obtener el mar-
gen deseado de ceudales y de parametros de funcionamien-
t0 que sean previsibles para le pieza del equipo con el
cuel se haya de usar la vélvule. Ia valvula permanecers
nontada permenentemente en el equipo, y los cambios en
su capacidad o0 en los parémetros de funcionamiento se
pueden efectuar répide y convenientemente mediante el sim-

ple ajuste del area de la seccion trensversal del canal
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35 en el grado apropiado.

Cuendo se usa el conjunto de vdlvula juntamen
te con une secadora-expandidora, es en ciertas ocasiones
deseable proporcionar ademés une cémara alargada que co-

5 nunique con el extremo de aguas ebajo del canal 35. Es-
ta cémara contendrda los finos producidos por las fuerzas
explosivas generadas cuando el polimero sale del cenal
35 a la zona de baja presidn, e impide que los mismos se
dispersen. Incluyendo dentro de la cémere unos medios pa

10 re compactar y hacer avanzar los finos a través de la
camara, los finos son vueltos & aglomerar y descargados
en une forma util.

Con este fin, se ha ilustrado en la Figura 1A
una oamars cilindrica alargada 60, la cual contlens un

15  conducto 61 que esté en comunicacidn con un conducto 25
de iguales dimensiones del conjunto de vélvula 21. Como
se ha ilustrado en le Figura 1A, el conjunto de vélvula
21 y la cémare alargada 60 aparecen como una unided in-
tegral., En los: casos en que los finos no representen un

20 problems, no se requiere el miembro alargado y se coneg
ts el conjunto de vélvula 21 por su extremo de aguas
arriba con la secadora-expandidora, como se ha ilustrado
en las Pigurses 2 y 4, y se termina ventajosamente medien-
te la tapa extreme 80, como se ha ilustrado en la Figura

25 6, en la cual se ilustra ademés una pestafia extrema 59

12:2073 b 25 -



10

15

20

25

en el extremo de sgues abajo del conjunto de vdlvula.
Tanto la tapa extrema 80 como lae pestafia extrema 59 facl
litan la unidn del miembro alargado 60 al conjunto de
valvule si los finos representan un problema, ofectudndo-
se esta unidn de la misma maners que le union entre el
conjunto de velvula 21 y la secadora-expendidora como se
ha ilustrado en la Figura 7.

Por consiguiente, el conjunto de valvule 21 y
le cémars alargada 60 pueden ser elementos enterizos o
geparados, segun se desee. la descripcién que sigue se
hace con referencia a la Figura lA, en le cual el conjun=-
to de vélvula 21 y la cémars 60 estén integrados. Aunque
el conjunto de vélvula 21 y la cdmare 60 tienen en éomﬁn
une serie de oaracteristicas, teles como el conducto cen~
tral y las paredes del conducto, las caracter{sticas co
munes se hen numerado por separado pars mentener una di
ferenciacidn entre el conjunto de vdlvula 21 y la oédma-
ra 60 ya que, en clertos casos, podrian ser estos elemen-
tos separables entre s{ a lo largo de la l{nea vertical
X~-X de la PFigura 1A y como se ha indicado mediante la
Figura 6,

Con referencie a la Figura lA, se ve en ella
que el conducto 61 contiene, dispuesto en el mismo, un
eje giratorio 62 sobre el cual estd montado por colla-

rin un conjunto de tornillo sin fin de compactacion (si
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milar al conjunto 12 de tornillo sin fin en el lado de
la derecha de la Figura 1lA) que comprende una pluralidad
&5 tornillos sin fin 63 de compactacidn. El collarin 63a
de tignillo gin fin esté montado sobre el eje 62 median—
te’ﬁha disposicidn 63b de chaveta y chavetero identica

2 la ilustrade en las Figuras 2 y 4. De preferencia, el
pasgo de los tornillos sin fin 63 disminuye gradualmente
g medida que los tornillos sin fin se van aproximando a
le lumbrera de salida 64 del conducto 61. El conducto 61
astd provisto de paredes interior y exterior 65, 66, si
milares & las paredes 26, 27 y 15, 16. Ia camara 60 con
tiene ademds una pluralidad de permos rompedores 67 mon
tados en la barre 68 de pernos rompedores. Los pernos
rompedores estan dispuestos en filas superior e inferior
espaciadas entre si con wna separacion angular de aproxi
padamente 180%. Se podrfan afiadir dos o mas filas, si se
desease, para crear cuatro filas separades entre sl a

90 grados. Los tornillos sin fin 63 se extienden solamen-
te en las tres cuartas partes del recorrido alrededor de
la periferis del eje 62, de modo que no hegan contacto
con los pernos rompedores 67 al girar el eje 62, Los per-
nos rompedores 67 sirven pare la misma funcion que 1os
pernos rompedores 18 de la secadora-expandidora.

Como se ha ilustrado en la Figura 1A, el eje

62 o5 enterizo con el eje 28 y gira al unisono con el eje
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28 en respueste a la rotacidn del eje 1l.

Los conjuntos de tornillo sin fin 63 y 12, as{
como la obstruccidn 32, estdn frenados contrs movimien-
to longitudinal a lo largo de los ejes 62, 11 y 28, res-
pectivamente, por la tapa de eje 80. La tapa 80 es un
miembro cilindrico cuyo didmetro exterior es aproximada
mente el mismo que el de los collarines de los conjuntos
de tornillo sin fin 63 y 20. Es mantenida en posicidn en
el extremo del eje 62 mediante un saliente 81 macho, rog-
cado, que coopera con el rebajo roscado 82 en la superfi-
cie 83 del eje 62.

El conducto 61 este libre de cualesquiers obs-
trucciones que pudieran hacer que existiese una dispari
dad sustancial entre las presiones en su lumbrera de en
trade 69 y la lumbrera de descarge 64. Le razdn para es-
to es que el material polimero bajo presidn, caliente,
debe salir del extremo de aguas abajo del canal 35 y pa-
sar a una zone mantenida & una presion suficientemente
baja para permitir que el liquido asociedo con el poli-
mero se vaporice subitamente. Puesto que la lumbrera de
entrada €9 comunica con le atmdisfers de baja presidn que
rodea normalmente al equipo (& través del conducto 61 y,
cuando se usa le place de descarga 70, & través de las
aberturas 71 en la placa 70), la presidn en la lumbrera

de salide 69 debers ser sustancialmente la misms que en
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la lumbrera de salida 64. (A este respecto, la cemara
60 podrie también estar provista de sberturas o ranuras

de ventilacidn). El polimero descargado desde el canal

[0}

35 pierde entonces su humedad por evaporacidn, y la hume-

dad evaporada pasa por el conducto 61 y descarga a la
atmésfera. Si, por cualquier razon, la presidn en la
lumbrers de entrade 69 fuese suficientemente alta para
impedir que se vaporizase la humedad contenida en el po
1imero descargado desde el canal 35, no se obtendria un
secado eficaz del polimero. Por otra parte, incluso aun
que se vaporizase la humedad, existir{e la posibilidad
de que la humedad pudiera volverse & condensar sobre

el polimero en el conducto 61, si hubiese presiones ex-
cepsivamente altas en cualquier punto en el conducto 61.
Pare excluir estos efectos no deseables, es preferible
que la presién en las lumbreras de entrada y salida 64,
69 del conducto 61 no varfe sustancialmente, y que la
presidn en le lumbrera de entrada 69 sea suficientemen-
te baja pare permitir la vaporizacidn del liguido arrag

trado por el polimero.

Al salir el polimero del canal 35, el producto

normal y cualesquiera finos generados por esta vaporiza
cion explosiva de liquido son encerrados y recogidos

por el conducto 61l y son transportados desde la lumbre-

ra de entrada 69 del conducto 61 & la lumbrera de salida
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64, por los tornillos sin fin de compactacidn 63. Los
tornillos sin f£in 63 ejercen una presidn suave de compag
tacidn sobre los finos, con la cual se vuelven & aglome
rar 1os finos en una formas més fdcil de menipular. Se ha
comprobado que es deseable una peguefis contrapresién:en
sl conducto 61 pars ayudar a la aglomerzcidn de los fi-
nos. Pare este fin se puede unir, a voluntad, una placa
de descarga 70 a la pestafia 84 de aguas abajo a través
de la lumbrera de salide 64 del conducto 61, mediente
pernos 85. En general, la placa 70 contiene una o mis
aberturas 71. No obstante, el drea de la seccidn trans-
versal total de las aberturas debe ser suficientemente
grande, con relacidn a la del conducto 61, para que no
existan diferencias de presidn sustanciales entre las Lum—
breras de entrada y de salida del conducto 61 durante el
uso. En general, la cdmara elargada 60 de este invento
esté disefiade de modo que la lumbrera de selids 64 co-
munica con un ambiente que egtd ya sea & la presicn at-
mosférica o ya sea o una presidn inferior a la atmosfé=
rica, y en el cual las presiones reinsntes en el conduc=
to 61 durante el funcionamiento son menores de aproxi-
madamente 3,5 kg/bng y estdn de preferencia comprendi-
des en el margen desde aproximedamente 0,7 & 3,5 kg/

2

cm o

Las realizaciones especificas, los dibujos y
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12.2.73

las descripeionss detalladas que se han presentado aqui
en lo que antecede son de cardeter unicamente ilustrati
vo, todas aquellas alteraciones y modificaciones de las
mismas que podrian ser sugeridas por los expertos en la
técnica se deben considerar comprendidas dentro del al-
canoce y del espiritu de las reivindicaciones que se acom-

pafian,

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentads en Estados Unidos de América, con fecha 14 de
Enero de 1.972, bajo el Nimero 217.744, se acoge & los
beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

piedad Industrial.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invenecidn propia y nueve que Se

presentan paras que sean objeto de esta solicitud de Pa-
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tente de Invencidn en Espafia por VEINTE affos, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un método de regular la presidn, la tempe~
ratura o el caudal de un waterial que circula por un con
ducto, que comprende aumentar gradualmente la presidn en
dicho conducte y crear una contrapresion en dicho con-
ducte que actie sobre dicho material al fluir éste aguas
abajo en dicho conducto, caracterizado porgue se crea la
contrapresidn proporeionendo para ello en dicho conduc-
to al menos una obstruccidn que tiene una pared que de~
fine, con una pared interior de dicho conducto, un canal
de drea de seccidén transversal que esté reducida con re-
lacidon a la de dicho conducto, agrandando el drea de la
seccidn transversal de al menos una parte de dicho canal,
quitendo para éllo una parte de pared de una de las pare-—
des que definen el canal, y ajustando el volumen de dichs
parte agrendads independientemente de dicha obstruceidn
para admitir mds o menos material del que fluye a través
de dicho canal a dicha parte agrendads, ejustandose con
ello le resistencia al flujo del material en el conducto
ys por lo tanto, la contrapresion que actua sobre el mig
mo en el conducto.

28.- Un wmétodo segun la reivindicacidn 18, oa
racterizado porque se compacta el material que sale des

de el extremo de aguas abajo del canal.
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38,- Un método segin la reivindicacidn 1%, cg
recterizado porque el material en el lado de aguas arri
be de dicho canal es proporcionado como material poli-
mero himedo calentado, bajo presién suficiente para im-
pedir que la humedad se vaporice & la temperature del me
terial, siendo conducido el material que sale desde el
extremo de agues abajo de dicho canal a una zona en la
oual le presidn es suficientemente baje pera permitir
que el agua asociade con el material se vaporice, secég
dose de ese modo el material, y se compacta Juego el na
terial seco en presencis de presiones suficientemente
bajas para impedir la condensacion del vapor desprendi-
do del material, de nuevo sobre el meterial.

48.- Un método segin la reivindicacidn 38, ca
racterizado porque el material polimero humedo en el la
do de aguas arribas del canal contiene desde aproximada-
mente el 5% hasta el 20% de agua, y el material polime-
ro seco en el lado de aguas abajo del canal contiene me
nos del 0,5% de agua.

58,- Un método segin las reivindicaciones 32
§ 48, caracterizado porque se mantiene la presidn en di
che zona y durante dicha operacién de compactacién en
un velor inferior s aproximadamente 3,5 kg/cmz.

68.- Un metodo segin cuaslquiera de las reivin

dicaciones precedéntes, caracterizado porque se alimente

1202073 - 33 -



10

15

20

25

dicho material aguas abajo en dicho conducto hacie el la
do de aguas arriba de dicho canal, mediante tornillos
sin fin sobre un eje giratorio alrededor de su eje geomé
trico,

7%,- Un método segun cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizado porque se hace ro
tar dicha obstruccion alrededor de su eje geométrico
cuando se hace girar un eje que lleva dicha obstruccion,
¥y se frenan dichs obstruccion y el eje contra movimiento
a lo largo de dicho eje geowdtrico.

88,~ Un método segun cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, en el cual dicha obstruccion de
fine con la pared interior del conducto un canal de sec
¢ion transversal fija y en la region de dicha parte de
pared quitada un cenal de seceidon transversal varieble,
caracterizado porque el ajuste de volumen de dicho canal
de seccion transversal variable se efectia entre un mini-
mo y un méximo predeterminades, y porque para el ajuste
de volumen minimo el drea de le seccidn transversal del
canal de seccidn transversal variable es sustancialmente
igusl a la del canal de seccidn transversal fija, aumen
tando la seccién transversal del canal variable gradual
mente con relacion a la del canal de seccidn transversal
fija el efectuarse el ajuste desde dicho volumen minimo

hasta dicho ajuste de volumen maximo.
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98,- Un método segun la reivindicacion 8%, ca

racterizado porque la seccidn transversal del canal de

‘soceidn trensversal variable se egranda quitando pare

ollo al menos una parte de la pared del conducto en rela
cidn de enfrentada con diche obstruccidn, siendo ajusta-
do el volumen de dicha parte agrendada mediante un miem-
bro de vélvula movible hacia y desde dicha obstruccidn
e través de la parte de pared quitada de dicho conduc-
t0. .

108.~ Un conjunto de vélvulae que coumprende un
conducto & través del cual estd destinado a fluir un me
terial, y medios para aumentar gradualmente la presién
en dicho conducto que actua sobre dicho meterial, inclu
yendo dichos medios unos medios que orean contrapresion,
caracterizado porque dichos medios que crean contrapre-
sidn comprenden un estrangulador del flujo en dicho con
ducto para reducir el dres de la gseccion trensversal del
conducto para proporcionar un canal entre une superficie
del estrangulador y une superficie interior del conducto,
seniendo dicho cansl un rea de seccion transversal me-
nor qué la del conducto, un alojamiento de vélvula for-
medo con una odmara dentro de la cual estéd dispuesto pg
re deslizamiento un miembro de vélvula, estando montado
dicho alojamiento con relacion & dicho conducto para

permitir el ajuste de la posicién del miembro de vélvu-
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la con relacidn a dicho canal, permitiendo con ello efec
tuar ol ajuste de la resistencia al flujo de material a
través de dicho conducto.

112.- Un conjunto segin la reivindicacion 108,
caracterizado por medios paras impedir que el miembro de
valvula entre en el canal.

128,~ Un conjunto segun las reivindicaciones
102 u 118, caracterizado por una camara alargada que con-
tiene una lumbrera de entrada y una lumbrera de salida,
comunicando dicha lumbrera de entrada con el extremo de
aguas abajo del canal, y medios dispuestos dentro de di-
che cemare alargada pare compacter y hacer avanzar & ai
cho material & través de dicha cémare hacia dicha lumbre
ra de salida, estando diche odmere libre de obstrucciones
para evitar una disparided sustancial entre las presio=-
nes en las lumbreras de entrada y de selide de diche cé=
mare durante la eompactacién y el avance de dicho mate-
rial a través de dicha cdmara.

138.- Un conjunto segin la reivindicacion 128,
caracterizado porgque hay monteda una placa & través de
le lumbrers de salide de dicha cémarae alargade, conte-
niendo dicha place 8l menos una abertura, siendo el &rea
de la seccidn transversal total de dichas aberturas su-
ficientemente grande con relacidn a la de la camaras alar-

gada para que no existan diferencias de presién sustan~
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ciales durante el funcionamiento entre las lumbreras de
entrada y de salida.
148 .~ Un conjunto segun las reivindicaciones

128 6 13, caracterizado porque dicho estrangulador for-
5 me una parte integrante de un eje o va conducido por ég

te de modo desmontable para'rotacién con el mismo alre-—

dedor del eje geometrico de dicho eje pero frenado con-

tre movimiento longitudinal & lo largo de dicho eje geo=

s .
netrico.

10 158.- Un conjunto segun la reivindicacidn 14%,
caracterizado porque aguas arriba del estrangulador un
eje lleva medios para hacer avanzar material polimero a
través de dicho conducto hacia dicho canal, definido por
dicho estrangulador, bajo la influencia de una presidn

15 y una temperaturs gque aumentan gradualmente.

162.~ Un conjunto segun la reivindicacion 15%,

caracterizado porque dicho conducto comprende une prime
re. parte de conducto la cual, juntamente con 8l eje que
hay en el mismo y con dichos medios conducidos por el

20 e8je, actia como una unidad secadora-expandidora, incluyen-
do dicho conducto una segunda parte de conducto en le
cual estéd dispuesto dicho estrangulador del flujo, te=-
niendo dicha segunda parte de conducto su extremo de en
trade conectado para funcionamiento al extremo de salida

25 de la primers parte de conducto y estando el respectivo
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eje en cada parte de conducto, si no es de comstruceion
integrada, unido para formar un trozo de eje continuo
gue termina prdximo al extremo de salida de la segunda
parte de conducto.

178.- Un conjunto segun la reivindicacidn 168,
caracterizado porque dicho conducto incluye una tercera
parte de conducto que tiene un eje y que define dicha
cémara slargeda, estando conectado para funcionamiento
el extremo de entrada de la tercera parte de conducto al
extremo de selida de la segunda parte de conducto, con
los respectivos ejes en las partes de conducto segunda
y tercera, cuando no son de construccikon enterize, uni-
dos entre si para former un trozo de eje continuo que
termina prédximo a dicha placa montada a través de la
lumbrera de salida de la cdmara alargada.

188.- E1 conjunto segin la reivindicacidn 178,
caracterizado porque el eje de la tercera.parte de con-
ducto lleva dichos medios para compactar y hacer avanzar
a dicho material a través de diche cémara alargada, com
prendiendo dichos medios de avence en dicho eje en dicha
unidad secadora-expendidora y en dicho eje en diche céma
ra alargade, tornillos sin fin montados en los respecti
vos ejes y giratorios con ellos.

198,~ Un método de regular la presidn, la tom

peratura o el caudal de un meterial que circula por un
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MRS,

conducto, y un conjunto de vélvula.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
v para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y nueve hojas

escritas a mAguina por una sola cara .
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