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Ia invencidn se refiere a un procedimient o para
la fabricacién de artfculos en forms de filamentos, mas
particularmente hilos y fibras, en cuyo procedimiento una
poliamida que contiene al menos 80 por ciento en peso de
nilén 6, sucesivamente se calienta por encimae de su tem-
peratura de fusion y se hila=-estira, proporcionandose al
preducto hilado mientras todevia se encuentra en estado
gin estirar, un acabado de hilado que consta de una emul
sion aceite en agus .

La invencidn se refiere también a un scabado de
hilado para utiliger en el procedimiento anterior.

Bs conoeldo un procedimiento del tipo antes indi
cado. Mediante dicho hilado-estirado ha de entenderse el
hilado del pol{msro part{cular que forma filamentos emplea
do, por extrusidn de dicho polimero a través de uno o mds
orificios de hilado mientras se encuentra en estado lqug
do, enfriamiento del filamento formado de este modo por de
bajo de la temperatura de fusidn del polimero que forma fi
lamentos y seguidamente, gsin devanar el filamento hilado
gin estirar, estirar el filamento en una operacién conti-
nua. E1 filamento as{ fabricado puede devanarse entonces
en una bobina de hilo y/o someterse s uno o mas tratamien
tos posterlores o texturizacion.

Por consiguiente, debe distinguirse el hilado-

-estirado del procedimiento en que el hilado y estirado



se efectian mediante operaciones separadas, Entonces el
producto hilado se devana en forma de ovillos mientras
se encuentra en estado sin estirar.

El hilo de estos ovillos se desenrolla segulds

5 nente en una(peracién gseparada y se estira. Este hilado
vy estirado individueles lleva consigo que pars estogs dos
procedimientos se usen miquinas de hilar y estirar sepa-
radas. Sin embargo, en el caso de hilado-estirado, el hi
lado y el estirado se llevan a cabo en uns y la misma md
10  quine en una operacion continua.

En el procedimiento conocido antes mencionado
existe el problema de que el filamento formado, estirado,
tiene cierto nimero de propiedades desfavorables.

Por ejemplo, las alfombras que constan de hilo

15 de nilon 6 febricadas medlante el procedimiento conocido
vy texturizadass seguldemente, no tienen color uniforme cuan
do ge tifien gino un aspecto veteado. Asimismo la intensi-
dad de color de un hilo preparado medlante el procedimien
to conocido es relativemente mala,

20 Actualmente se ha descubierto un método medisn-
te el cual pueden eliminarse los inconvenientes anteriorss
y que hace posible fabricar hilos medliante el procedimien~
t0 de hilado~estirado, que satisfacen las demandas actua-
les de calidad.

25 La invencion proporciona un procedimiento para

292073° - 3 -
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la febricacidn de articulos en forms de filamentos, mds
particulermente hilos y fibras, en cuyo procedimlento uns
poliamida que contlene al menos 80 por ciento en peso de
nilén 6, sucesivemente se calienta por enoims de su tempe
ratura de fusidn y ee hila-estira, proporcionendose sl
producto hiledo mientras todavia se encuentre en estado
gin estirar, un acebado de hilado que conste de una emul
gion aceite en agua, caracterizado porgue el acabado de
hilado que se utilize contiene de 0,1 a 6 por ciento en
peso de alcohol vene{1lico.

El metodo segin la invencidn hece posible obte
ner hilos de une uniformidad de ocolor mejorade y una ma-
yor inteneidad que los obtenidos mediante el procedimien
to conooldo de hilado-estirado,

El efecto del aloohol benof{lico incorporado en
sl acabado de hilado sobre las propledades del hilo de nil
lon 6 hiledo-estirado, ha de atribuirse probablemente, al
menos en parte, a influencila gobre la estructurs crista-
lina del hilo, Las formas cristalinas de nilon 6 que son
de particular importancia para las propiedades del hilo,
son la hexagonal o forma P y la moncolinica o forms of .
La forms ¢{ es la forma més estable de cristalinided. Por
consigulente, es deseable que el hilo de nilén 6 tenge
un nivel relativamente bajo de forme B y un nivel rela-

tivamente alto de forme o ; en otras palabras, la propor

2020739 - 4 om
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¢ibn beta a alfa (p /¢() debe ser tan baja como sea posi
ble. En el caso de valores bajos de P /of el hilo de ni-
16n 6 exhibe estabilidad después de ser sometido a los
tratamientos termicos utilizedos, por ejemplo, en la tex
turizacidn y coloracidn de hilos para alfombras. Con hi-
los que tlenen una pr0por015n beta a alfa elevada, some~
tidos & un tratemiento térmico empleado, por ejemplo, en
el tefiido y texturizecidn, puede haber, punto a punto,
diferencias en la conversidn de la forma B en le forme
ol 3 1o que da por resultado un producto no uniforme, oo
loreado a vetas.

Una eleveda proporeion B /e( se presenta en eog
pﬁcial an el caso de hilos hilado~estiradbs, Debido al
corto tiempo disponible entre la apliscecidn del mcabado
de hilado al hilo sin estirer y el prooeso de estirado,
el agﬁa contenida en el acabado de hiladoipuede, por re-
gia general, no penetrar suflcientemente en el filamento
de modo que no es posible para ésta tener un efecto de
aceleracidn sobre la conversién de le forms bete en la
forma alfa dursnte el estirado. Como resultasdo, la con-
versidn de beta en alfa durante el eptirado tiene luger
en un graedo insuficlente, de modo que se forma un hilo
que tlene uns proporeién P /of relativemente slte, on ol
que estd orientsda la estructure P .

Bn el procedimiento segin la invencion se hace
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uso de un ascabado de hilado scuoso que contiens de 0,1

a 6% en peso de alcohol bencflico. Inesperadsmente el
alcohol beneflico tiene un efecto fuertemente aceleras-
dor sobre la traensformacidn, bejo la influencia del agua,
de la forme B en la forma ¢ de cristalinidad, cuya con-
version resulta ser orftica durente el hilado-estirado.
Este efecto sobre la cristalinidad del hilo estirado
conduce a una estabilidad al calor mejorsdes del mismo,
de modo que el hilo fabricedo mediante el procedimiento
segin la invenoidn exhibe une meyor estabilided ouando
se somete s tratamlentos de texturizacidn y tefiido. Es=
t0 ds 8 su vez una unlformidad de color mejorads. Ade~-
mas, se sucuentra que la intensided de color del hilo de
nildn 6 febricedo mediante el procedimiento segin lo in
venelcn, es mayor que le de los hilos obtenidos mediante
los procedimientos conocidos de hilado-sstirado.

El uso de slcohol bencflico segﬁn la invencidn
no tiene influenciam o tiene una influencila pequefla sobre
las propledades del hillo tales como encogimiento, tenaci
dad,; elurgamiento, volumen y ntuero de ondulaociones por
unidad de longitud.

El nilon 6 que ha de usarse en el procedimien—
$0 segun le invencidn puede contener aditivos usuwales ta
les como agentes deslugtrantes, colorantes, sstebilizadg

res de la lugz, etc.



Como acebado e hilado purs utllizar en el pro
cedimiento segin la invenoiln pusde servir oualquier emul
5i.0n scelte en agua considerade adecuada por los exper—
tos en la téonice. Pero se requlers que el alecchol benci

5  1ico no perjudique la estebilided de ls emulsidn acuosa.
El slcohol bencf{lico puede afiadirse & la emulsidn acuosa
o puede ser introducido en los componentes ocleosog a par
tir de los ousles se prepsra la emulsidn. Estos componen
tes olecsos pueden oouslstir en un lubricante, un estebi
10 lizador de viscosidad, un emulgente, y un sntiestdtico
que puede sctuer sainiamo en cierto grado como un emulgen
te complementerio. Las cantidades de estos componentes
pueden ser variades dentro de la experiencis de ls téeni
ca, y prepararse emulsiones aceite en aguas que contienen
15 entre 5 y 20% en peso de componentes oleosos. Tales amul
B siones pueden contener de 0,1 8 6 por clento en peso de
alcohol bencflico, viniendo determinado ol l{mite superior
por la solubilidad del aloochol beno{lico en agua,
En el procedimiento segin la invencidn el acaba
20 do de hilado puede aplicarse el filemento sin estirar me-
diente cualquiera de los metodos oonooidos en la tdcniocs,
pér ejemplo, wn rodillo de impregneoidn svave. La adicidn
de alcohol benc{lico no tiene efecto i se aplics al hilo
despuée de estirado., Asimiemo se ha desoublerto que ol

25 efecto producido medisnte la presente invencién no se ob

2:2.73. - T -
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ticne s1 el alcohol beneilico se afinde antes de hiler
Ia invencion se explica adicionslmente en los
ejemplos slguientes en los que todos los tantos por cien

to son en reso, a menos que se indique de otro modo

Ejemplo T

Fregmentos de nilon 6 gque tenfa una viscosidad
relativa (V.R.) de 2,40 y un punto de fusidn de 2202C,
fueron hilado~estirados en un hilo compuesto de 68 fila-
nentos y que tenfa une cuentes de hilo total de dtex 1460
y una V.R. de 2,45;

La velocidad de hilado fue de 600 m/min y la
proporcion de estirade fue de 3,7. Como mcabado de hila-
do se us® una emulsidn sceite en egua que contenfs alcchol
bencilico en una proporeidn comprendida entre O y 6. Bs-
te acabado de hilado se aplico al filamento hilaedo sin
estirar por medio de un rodillo de inpregnacitn suave an=-
tes de estirar dicho hilo. Ia Tabla I indica las prople~

dades de los hilos estirados



TABLA I

PROPITDADES PISICAS DEL HILO ESTIRADO

% _de Aloochol beneflico

5 Encogimiento Alarge~
En el En ol en asgua g Tenacided miento a
acobado hilo* ebulliocion,d _Diex g/dtex ia rotura

0 0 12 1230 343 27
1 0,1 12 1240 3,4 27
2 0,2 16 1220 35 30
10 3 0,3 15 1230 35 27
4 0,4 15 1200 3,6 26
6 0,7 14 1220 3,5 27

¥ ggloulo basado en ol andlisils de aceito de acabado.

15 Las muestras de hilo de la Tabla I fueron aumen
tadas de volumen reuniendo dog extremos y aumsntendo el
volumen mismo pere obtener las propledades fisicas del
nilo aumentado de volumen, ineluyendo la proporcidn de
bete a alfa, que se establece en la Tabla Il que figura

20 & oomtinuaoidn

25
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TABLA IT

PROPIEDADES FISICAS DEL HILO AUMENTADO DE

VOLUMEN
Encogi- Alarga P (me-
niento en Tenaci miento diante ,
Volumen  Ondula- agua g ebu dad. a la ro difr30010§
humedo % cionmes/cm’ llicion % Diex g/dtex itura de rayos X)
16 655 4 2860 2,8 49 52
16 645 4 2830 3,0 45 54
15 55 4 2890 3,0 48 53
15 495 4 2910 3,0 47 37
15 4,5 4 2900 3,0 47 28
17 5 3 2930 2,9 49 25

Loa datos que figuran en las Tablas I y II mues
tran que el alecohol bencf{lico tiene poca influencis sobre
el encogimlento, tenacidad, alargamiento, volumen himedo
y numero de ondulaciones por cent{metro, del hilos

Los hilos mencionedos en la Tabla II fueron tra-
tados para obtener una alfombre que se tifid., Los hilos fa-
bricados & la vez que se utilizaba un acebado de hilmdo
que contenia alcohol bencilico, mostraron una mayor unifor
midad de color e ilntensidad de color que un hilo seme jan-
te al que se nabfa aplicado un acebado de hilado que COn=
tenfa Of de alcohol bencflico. También se encontrd que la

densidad del hilo aumenta 2l aumentar el contenido de al-

w 10 w
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cohol beneilico en el acabado de hilado.
La cantidad P, segun se menciona en la ultimas

solumna de la Tabla II, es una medide de la proporeicn
de los niveles de las formas P ¥y en un hilo, F ze de=
termind partiendo de diagrames de difraccion de rayos X

y se define de la sigulente maneras

I (002)
x 400
T (020-220)

P

en donde
I (002) = Intensidad del pico 002 en wn reglstro de di=

fraccion de rayos X meridional.
I (020-220) = Intensided del pico 020-220 en un regisiro
de difraccidn de rayos X ecustorial,

F no es una medide sbsoluta de la proporeion

: ﬁ /¢l, sino una ocantided relative, con ayuda de la cual

pueden compararse unas con otras, las dlversas muestras.
EL acebado de hilado utilizado en el presente

ejemplo era una emulsion de componentes oleosos(€#) en
agua con porcentajes diferentes de alcohol benc{lico,
segin se ha especificado en la Tabla I. Ia composicidn

del aceite era le sigulentes
77,3% Betearato de butilo (lubricante)
6,5% de Dioctilsulfosuocinato sédico (Estabilizador de

vigcosidad)

- 1] =
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4,9% de Monolaurato de polietilenglicol (peso mol. gr.
600) (Emulgente)

8,7% Fosfato acido de olefle

2,6% de KOH (Solucion al 56% preparada a partir de esca=
mas de 90-92% de pureza)

Ejemplo IT

El metodo descrito en el Ejemplo I se usé pare
hilar-egtirar hilos que en estado sin estirar se humede~
cleron con un acabado de hilado que tenfa la composicidn
eapecificeds en el Bjemplo I, siendo el contenido de 8l~
cohol benc{lico de 4%. Como material de partida para es—
tos hilos se usaron mezclas de nildn 6 ¥y nilon 66, sien=-
do la proporeidn de nildn 6 de 80% o mas.

Los hilos febricedos de este modo se encomtrd
que tenfan une mayor Intensidad de color y una meyor uni-
formidad de color que hilos semejantes tratados con un
acabado de hilado que no contenfa alcohol bencilico.

La viscosidad relativa antes mencionada se mi-
dio sobre una solucidn al 1% de nildn 6 en acido férmico
de 90% a una temperatura de 259C.

En el teflido del hilo de poliamida estirado de
los ejemplos anteriores se utilizaron tecnicas de rutina

de teflldo disperso; los colorantes empleados eran mezclas

- 42 =
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de Azul Disperso 3, Rojo Disperso 55 y Amerillo Disperso 3,
estando presentes dichos colorantes en el baflo de tefiido
en ocantidsdes de 0,15%, 0,25% y 0,81%, respectivamsnte.

La presente solicitud, que corresponde & la pre=-
sentada en Eetados Unidos de América, el 14 de Enero de
1972, bajo el N2 217.839, se acoge & log benefiocios del
Artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad Indus~

frial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenocidn propile y nueva, que se
presentan para que sean obJeto de esta solicitud de Paten-
te de Invenoldn en BEspaila, por VEINTE efios, son los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un procedimlento para le fabricacidn de ar
t{culos en forma de filamentos, mds partioulerments hilos
¥y fibras, en cuyo procedimiento una poliamlda que contiene
al menos 80 por clento en peso de nilén 6, sucesivamente
se calienta por encima de su temperatura de fusidn y se
hila-estira, proporeiondndose sl producto hiledo mientras
todavia se encuentra en estado gin estlrar, un acabado de

hilado que consta de una emulsidn aceite en agua, ocaractg



rizado porque el acebado de hilado que se utiliza contie-
ne de 0,1 a 6 por olento en peso de alcohol benoilico,
08, Un procedimiento segin la reivindicacidn

18, ocaracterizado porque la poliamida usada estd compueg

5  ta enteramente de nilén 6.
38,~ Un procedimiento segin ls reivindicacidn
18, caracterizado porque las poliamida usada estd compues
ta de una mezela de nildén 6 y nilon 66,
48 .~ Un procedimlento para la febricacidn de ar
10  tfculos en forma de filamentos.
Tal y como se ha desorito en la Memoria que ante
ceds, y oon los fines que se han especificado.
Beta Memoria oonsta de catorce hojas escritas a
méquine por una sola cara.
15 8 FEB, 1872
Madrid,
PoA.
égiz? e Efzas

3020730 - 14_ -

MJP/



	Bibliographic data
	Description
	Claims



