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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una selicitud de patente de invencidn por veintd

afios, para Espafia y sus Posesiones, por

PROCEDIMIENTO PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE TELAS, ESPECIALMENTE
TELAS TEXTILES, CON SUS HILOS TENIDOS SUPERFICIALMENTE, BIEN LOS

DE TRAMA, LOS DE URDIMBRE O AMBOS.

Solicitante : BENZAQUEN S.A. Industrial, Comercial, Inmobiliarid
y financiera. '

Nacionalidad : Argentina
Residencia : Caseros (Buenos Aires)

Domicilio : Calle Cafferata n2 4260.
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La presente invencidn se refiere a un procedimiento pmra acon-

dicionar %elas, con cuyo procedimiento se logra, sobre telas ya
tefiidas, efectos nuevos, en lo que respecta a su aspecto, tacto,
coloracidn y tonalidad.

La industria de la confeceidn realiza prendas gue con el usg
se destifien, por efectos de desgaste o lavados especiales y pbesen
tan un prematuro aspecto de envejecimiento.

Dichas prendas se confeccionan en genergl con telas que tie-
nen como caracteristica el hecho de que el‘teﬁido de sus hilos es
superficial, es decir, que pierden con facilidad su coloracidn con
lo cual por efecto del lavado o desgaste ofrecen dicho aspecto de
destifiido.

La invencidn, en cambio, si bien origina en la tela un cam-
bio de tonalidad predeterminado, es decir, que no se trata de un
cambio accidental. caprichoso e imprevisible; combina a tal efectq
con un afelpado de manera simultanea con dicho cambio, logréndose
asf un producto que, frente a las caracteristicas originales de 1la

tela basa utilizada, presenta un notable mejoramiento que hace gqué¢

su aspecto visual y su tacto o mano permita apreciar cualidades qfe

le dan condiciones similares a un agamuzado.

=3

Las telas empleadas para el procedimiento en cuestidn puede

ser de distintos tipos en lo que respecta a su materia prima y te

jido, espesor, etc., ya que el proceso es regulable de acuerdo coh
el tiipo y caracteristicas de la tela base, pero especialmente se
logran las mejores condiciones cuando se trata de telas sup;rﬁi—
cialmente tefildas y entre ellas se destacan las de algoddn y sus
mezclas.

Se conocen telas del tipo llamado indigo por ser éste la b;-
se de su coloracidn, la que se realiza preferentemente sobre los

hilos de urdimbre o cadena, sin que ésto constituya una limitacifn

ya que puede darse el caso de que se tifian superficialmente los Ni-
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log de la trama.
Tambidn se han logrado tefiidos de los llamados padozoicos o

similares, asf como tambidn tefiidos ya sea sobre los hilos de la

trama, de la urdimbre o de abos indlistintamente,con béses naftolas
das.
Una innOVaciSn para conseguir el teiildo superficial del hila-
do se basa en el encolado previo del mismo y posterior tefiido, pox
ejemplo, bases naftoladas. Dicho encolado previo forma alrededor
del hilo una envolvente laminar que hace gue la fijacidn del colod
sobre el mismo sea superficial y sin afectar ak nficleo del hilo.
Las telas del tipo mencionado, cualquiera que sea la deter-
minada forma de tefildo de las mismas o los materiales empleados en
ello, son sometidas al proceso de que se trata para lograr el pros¢
ducto en cuestién, es decir, una tela textil que presenta un prede-

terminado cambio de tonalidad o color con un afelpado simulténeo.

Se conocen telas, en especial de algoddén, en las que por un
procedimiento de frisado se da un mayor abultamiento a las mismas)
Este proceso‘conocido se basa en el sometido de la tela base a la

accidn de guarniciones constitufdas por plas de acero que penetraj

o

en el tejido para desprender sus fibras y dar una masa mis esponj

sa y abultada, y las fibras desprendidas son de substaneial longi
tud. Pero este tipo de tratamiento afecta a la estructura profund%
de los hilados.

El proceso de la invencodn, en cambio, se basa en la realizpw-
cibn de una abrasibn superficial en forma repetitiva o seriada en

la que se regula la tensidn de zpoyo de los medios de abrasi6n, 1h

velocidad relatuva entre la de avanse de la tela y la de tales me
dios de abrasi&n, cuyl tamafio de grano tambifn es variable, asi

como tambifn el arco de contacto superficial entre dichos medios
de abrasidn y la tela, y la tensidn longitudonal de Esta, a lo qJe
se agrega la particularidad, muy imprtante en el proceso, de gque

dicha abrasibn se ejecuta en movimiento compuesto de los medios
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. sea en la urdimbre o en la trama.

que la realizan respecto a la tela en avance, lo que mejora notable~
mente el éspecto de la misma, terminada, ya que se elimina la posi~
bilidad de dejar rayas en el afelpado y se mantiene la estructura
profunda de los hilados.

El proceso en cuestidn, mejorable con la inyecciSn de vapor
permite acentuar las ventajas mencionadas de aspecto y tacto de 1la-
tela obtenida.

Se sabe que en un ambiente seco las fibras textiles se cargin
de electricidad esthtica, por lo que las fivrillas levantadas, de
las mismas, se rechazan, es decir, tienden a separarse entre si.En
ambiente hfmedo, al contrario, debido a la falta o disminucibn de
la carga estitica, el pelo o fibrillas tienden a aplastarse, con
lo cual el resultado de la abrasibn superficial sobre la tela es

distinto, obtenidndose aspectos o efectos especiales. Ademdm, la

humedad produce el hinchamiento de las fibras, lo que mejora nota;
blemente el efecto de gamuzado obtenido por la abrasidn.

El prodesc se realiza asi sobre por lo menos una de las ca~
ras de la tela, en la que se efectfia una abrasibén superficial en
movimiento compuesto con el de avance de la misma, combinados con
una humectacidn con vapor que mejora notablemente sus condicionesrr

Cabe destacar tambidn que dicho procesc es realizable sobre

11

telas impreaas o gofradas, es decir, telas de base de las caracte
risticas antes citadas, a las que se ha formado un relieve y luew
go son sometidas a una abrasibn superficial en la forma antes se~
fialada. Da tela resultante tiene, ademfs del cambio de toné#idad s
gque se acentfiay, un afelpado y un aspecto de labrado, dado qﬁe se

trata, como se ha dicho, de telas con hilados tefiidos en forma

substancialmente superficial, acentuando su bitonzlidad cuando di

cho tefiido se ha realizado cblo con hilados en una direccibn, ya

Asf se mejoran notablemente las caracteristicas de las telgs

substanciakmente bastas, tales como bnas o similares.
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El proceso de acondicionamiento de las telas se basa, pues,
en someter una tela con hilos ya sean de urdimbre, de trama @ amby
indistintamente, teflidos en forma substancialmente supefficial, a
una abrasidn superficial én base a un movimiento relativamente con
puesto entre dicha tela ¥y el medio de abrasifn, determinante de
una decoloracibn y/o cambio de tonalidad predeterminadod, con con
un afelpamiento simultineo de dicha tela, sin afectar la estructu%
ra profunda de dichos hilados.

El prodeso debe realizarse em condiciones predeterminadas
de acuerdo con el tipo y caracteristicas de la tela a tratar.

La abrasidn que se realiza sobre la tela tiene por objeto
que el desfibrado de los hilos de la misma, tefiidos superficialmey
te, s8lo levante fibrillas de éstos, provocando una variacibn en 4
color y/o tonalidad, afelpando la superficie de dicha tela y elimj
nando de lamisma un minimo de pelusa. Bl prodeso, pues, se realiza
en condiciones regulables muy controladas, rratando que el pade dd
la tela; o sea, su circulacibn, durante el tratamientoy se realics
con la menor tensibén longitudinal posible, ya que la tela se hallg
enrollada muy pareja para evitar variaciones en el ancho de la mis
ma, para lo cual se emplea en el enrollado inicial una punfa en~

hebradora,

Ademds, se mantiene una superficie de contacto entre los me-
dios de abrasi&n ¥ la tela en tratamiento, substancialmente peque-
fla, es decir que el arco de abrace entre el cilindro esmerilador
por dicha tela no debe ser muy amplio. Tambifn se regula el désfa—
se de velocidades entre el avance de la tela y la periferia de lo
8rganos esmeriladores, lo que permite asegurar las caracteriatﬁca]
deseadas en el producto resultante.

Es evidente que la reptecibn del tratamiento asi como las di
mensiones de los granos de las superficies de los medios de abra-
siﬁn se estableden en funcidn de las caracteristicas de la tela a

tratar, es decir, de su espesor y peso y tipo de los hilados que

s

u



130

135

140

145

150

155.

NOTA~ Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta seiialar

‘solicitante lo contenido en las siguientes:

la componene

Al avanzar la tela en tratamiento, los cilindros esmerilado-

res u drganos esmeriladores apoyados en la misma giran a una valog

T

dad periffricsflesfasada de la de avance de la tela y simultineamente

se desplazan en movimiento oscilante transversal a dicha direccibn

de avance, para lograr el desfribrado superficial de toda la super

ficie en movimiento combinado, eliminando asi la posibilidad de for

macidn de rayas longitudinales en la misma. Dadas las caracteristi
cas de dicha tela, tal abrasibn superficial provoca su decoloracidh
y/o cambio de tonalidad de manera pareja y determinads, afelpando
simultfneamente su superficie.

Se mejora el prodeso realizfindolo en condiciones de reguladﬁs
de humectacidn, la cual se efectfia poniendo contwmladamente en fun-
cionamiento un sismeta de vaporicacidén por medios adecuados y se
reduce o elimina la posibilidad de que las fibras de la tela asi
humedecida, se carguen con electricidad estitica y el hinchado de
las mismas se favorece con el tratamiento; dichas condiciones ha-
cen que se pueda reducir el nflmero de pasadas a que se somele la

tela.

1

Tras lo descrito sélo resta sefialar que en la presente inven
cidn caben cuantas variantes de realizacidn como sean posibles sin

gue se altere la esencia de la misma.

que en la presente invencibn caben cuantas variantes de realizacifn
como sean posibles sin que se altere su esencia} y que descrito sy-

ficientemente lo que antecede, se declara como propio y nueve del

REIVINDICACIONES:

1 - Procedimiento para el acondicionamiento de telas, espe~
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ciakmente telas textiles con hilos tefiidos superficialmente, bien

los de trama, los de urdimbre o ambos, caracterizado por el hecho
160 de que la tela base que se somete al tratamiento; es desplazada
mecinicamente con tensi8n longitudinal esencialmente baja, y es sg-
metida de forma continua y repetitiva, seguidamente, a una abrasidn
superficial por intermedio de, por lo menos, un medio de abrasién

giratorio, operante en forma simultfnea en dicha direccidn de avape~

165 ce, y transversalmente a la misma; estando la velocidad de desplaf

zamiento de la tela desfasada respecto a la de dicho medio de abra-

134

sidn, y la superficie de contacto con el mismo es substancialment
pequefia; siendo dicha aceidn determinante de un cambio de tonali-

dad y afelpamiento simulténeos y regulares, de la superficie asi

170 tratada,

2 = Procedimiento, segln la 128 reivindidacibn, caracterizadp
por el hecho de que la tela es simetida a una humectacidn con va-
por, que se combina con la abrasibdn superficial realizade en dichh

tela, con sus fibras substahcialmente himedas.

175 % = Procedimiento, seglin reivindicaciones 1 y 2 caracteriza
do por el hecho de que la citada tela es sometida a un tratemientb
de humectacibn, por vapor, o medio similar, durante la abrasién

superficial de la misma, y de manera esencialmente controlada a

lo largo de su trayecto.

180 4 ~ PROCEDIMIENTO PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE TELAS, ESPE
CIALMENTE TELAS TEXTILES, CON SUS HILOS TENIDOS SUPERFICIALMENTE,

BIEN LOS DE TRAMA, LOS DE URDIMBRE, O AMBOS.
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Todo segln se describe en la presente memoria que consta d4
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185 ocho hojas foliadas y escritas por una séla cara con un total de

.clento ochenta y seis lineas.
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