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" PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: _ DON JUAN RAMON DEL POZO TLIANO

—

RESIDENCIA: ... Aguayos.. nave B, bloque B- SANTANDER

ENUNCIADO: , "PROCEDIMIENTO DE MOLDEO PARA TA :
. FAERTCACTON "DEARTICULOS DE GOMA™
.EN DOS COLORES", .

Prioridad: Patente n° . de!




10

18

20

28

30

E1 Estatut& vigente sobée Propiedad Industrial,-de
26 de Julio de 1929, en éu texto refundido publicado el %0
de Abril de 1930, estaﬁiece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, ingﬁrﬁmentos, procesos dé fabricacibn, etc. La an
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevadq
al legislador'a aclarar (Arte. 46) qﬁe la enumeracién con-
tenlda en dlcho cuerpo legal es puramente enunciatlva ¥y no.
limltativa, haciéndola extensiva 1ncluso a los descubrlmlen
tos de tipo cientifico (Arte. 47). .

_ El Decreto de 26 de Diciemﬁre de. 1947, recogiendo
la Orden de 18 de_Noviémbre de 1935, confirﬁa el criterio
legal de que también serdn patentables los instrumenfos, ob
aetos, o partes de los mismos, que aporten & la funcidn a '
que son destinados, un beneflcio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo antg

riormente conocido.

Pues bien, & tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expfesados, debe conside-
rarse, que la invencidn & que se refiere la presente memo-
ria, constituye unﬁ novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merdcedora del privilegio de explo-|.
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

los méritos de quien aporta a la industria del pais uﬁa me-

Jora efectiva y precisamente comprendlda entre las enuncla-

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacion
con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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e iguales'dd.producto terminado.

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miénto de moldeo para la fabricacién de articulos de goma
en dos colores.

"El interés reside en que los dos colores en el
articulo de goma ocupen superficies simétricas e iguales
¥ que la linea de contacto entre ambas sea una curva pla-
nal(en el caso de gorros de goma).

La industrié tralicional de fabricacidn de go-~
rros de goma colocaba dos pastillas del mismo>color que
daban lugar a la hora del moldeo, a las mitades simétricas
derecha e izquierda del producto terminado y no importaba
que el contacto fqpra una lihea irregular puesto que al se]
de un solo color las dog pastillas, en el gorro no queda-
ba seiial alguna. -‘ -

. El citar solo la fabricacidén de gorros de goma
no limita en ningin caso el poder obtener cualquier otro
producto que cuente con dos superficies y se desee que es-
tas aparezcan con distinto color cada una de ellas que -
formen el total del producto.

Para lograr el gorro con las dos mitades igua-
les en dos colores distintos es necesario que en unas con;
diciones determinadas (de presidn y temperatura) mantengan
los distintos colores idénticas velocidades de corrimiento

Importéntisimo tembién es conseguir dos pasti-
1las, una_de cada color, con pesos exactamenteiguales para

que en su momento ocupen las superficies complementarias

Los componentes, que serén los habituales pa=~

ra la obtencidén de cuerpos de goma, se citarén a titulo

W
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de ejemplo las cantidades que entran a formar parte en

tres distintos colores.

Blanco Azul Amarilld

Caucho nétural o sintético .. 5 Kg.

Oxido de ZiNC sevevescserees 250 gr.

Aceite mineral.cceeccccesoan 1 Kg. 700 gr. 800 gr.
Bioxido de titanio eeeccecses 1 Kg. 150 gr. 150 grd
Acido estedrico .ceeee-cvee... 50 gr. 25 gr. S gr.,

Antioxidante ccceeeciscacess 25 gr.
AZqu‘e Sesscee0eseessssseoe 100 gI'.
Acelerantes #0900 s 0P TR RN e 50 gl‘. -

Colorantes seecestveceases i_a 2" 50 gr. 25 gr

4

Los componentes Aceite mineral, Bidxido de tita

nio y Acido estedrico asi como los colorantes se variaran,

dependiendo del color que se quiera obtener y contando si
pre que la velocidad de corrlmlento de estos colores sean
las requerldas para su utilizacion en la fabricacidn.

El.dlspos1t1vo de moldeo, en si conocido, con-
siste en una pieza cenbtral o macho que determina la forma
del gorro y exteriormente se adosan dos piezas mdéviles mol-
de y contramolde que serén las encargadas de presionar las
pastillas sobre el macho, en este caso dichas piezas ten-
drén igual superficie en contacto con el macho.

_El proceso de fabricacidn puede ser manual 6
por inyeccién automatica.

En el prlmer caso ¥ nas tradlclonal se efectue- |
ra una apertura de los moldes y una posterior colocaClon
de las pastillas idénticas en su interior.

Una vez colocadas en puntos simétricamente opueg
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‘superior & los 50 Kg/cm2 con el fin de lograr un reparti-

tos, se procederéd a una primera prensada a baja presidn no

miento previo pero no total durante esta fase la tempera-
tura se mantendri entre 125 a 1302 C,

El.segundo prensado llegari a ser superior a loi
250 Kg/cm2 y la temperatura se mantendri igual a la ante-
rior, consiguiéndose el total repartimiento y el producto
terminado.

Por el sistema de inyeccidén automatica los mol-
des no se mueven y es el propio béuchor el que entra a
las condiciones deseadas y en cantidades idénticas por ca-
da boquilla de inyeccidn. ‘

Las férmulas\de composicibén estan estudiadas pa-
ra cada una de las gomas de color y de tal‘forma que la vuj
canizacidn total se alcance al minuto de haber empezado el
segundo prensado. .

\
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'Hecha la descrxpcmén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuésta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeias alﬁeraciones, basadas sieumpre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la descr;EJ
cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto,vmgente
sobre Propiedad.Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los.cambios de forma, dimeﬁsibnes,
proporciones y materias de un objeto ya'patentado" fijando
as{ el criterio dei legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pﬁedq dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podré ‘apoyarse en ella pgré, a
pretexto de haber introduéido ligeras modificaciones, pre-
sentarla‘como nueva y propia.
ﬁs?e principio, en cuanto al alcence de la piotec— '
cidén del objeto patentado séjréfiere,.se halla confirmado
por'ﬁumerosas Sentencias del Tribunai Supremo, y entre -

ellas, como- mds terminantes, en las de fechss 16 de octubre

de 1954 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 ¥y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitade, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acver
do con lo que se establece en el Ultimo plrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar: -

NOTA DE PEIVINDICACIONES _

En resumen, el priv1legio de explot&01on exclu51~;

va que se solicita, recaeré sobre las-reiV1nd1caclones §i=-

guientes:
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12,~ PROCEDIMIENTO DE MOLDEO FARA LA FABRICA~
CION DE ARTICULOS DE GOMA EN DOS COLORES, que sé caracte-
riza porque comprende la obtencidén de unos preparados de
distintos éolores, del tipo de los que se emplean en la -
industria de articulos de goma, teniendo tales preparados
la caracteristica de téner todos ellos idénticas velocida~
des de corimiento en condicioneé iguales de presibén y tem-
peratura, y siéndo las fases operatives del procedimientc
las siguientes: A) efectuar una apé?tura de molde y con-
tramolde y separacibén del macho, colocando dos pastillas
de idéntico peso y distintos colores, en posiciones simé-
tricamente opuestas de molde y contramolde; B) realizar
un primer prensado, efectusdo a baja presiébn (no superior
a 50 Kg/cmz) con objeto de repartir parcialmente las pas-
tillas por el interior de molde y contramolde, siendo la
temperatﬁfa en los 125 a 1302 C, y ©) efedtuar un Segun—
do prensado a una presidn superior a los 250 Kg/cma, man-
teniéndose la temperatura a 125—13690 y obteniéndose el -
total repartimiento de los preparados y terminados, ha-
biéndose previsto la composicidén de cada una de las gomas
de tal manera que durante el segunde prensado y transcurri
de 1 minuto del comienzo se consiga la total vulcanizaciédn
a la temperatura y presibn antes citada.

28,- Se reivindica por ﬁlﬁimo como objeto sobre
el que ha.de recaer la Patente de Invencidén que se solici-
ta "PROCEDIMIENTO DE MOLDEO PARA LA FABRICACION DE ARTICU-|
I0S DE GOMA EN DOS COLORES". |

e
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que,consta de ocho piginas me

canografiadas. -

Madrid, 11 de EFero de 1.973%
BERNARDO UKNGRIA

-
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