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La p resen te  memoria tie n e  por ob jeto  l a  descrip ­
ción  de unos perfeccionam ientos en l a  fa b r icac ió n  de ca jas  
term inales con p ro tecc ió n  para  cab les independientes, espe­
cialm ente cab les de te le fo n ía  y señalizac ión ; siendo l a  f i ­
n a lid ad  de e s to s  perfeccionam ientos obtener c a ja s  y re g le ta s  
term ina les en la s  que se consiga una f á c i l  rep o sic ió n  par­
c ia l  de cu a lq u ie ra  de lo s  elementos que puedan eventualmen­
te  dañarse y unas m ejores condiciones de seguridad y a i s la ­
miento sobre lo s  elementos de e s te  tip o  actualm ente conoci­
dos.

Conviene añadir que e l  p resen te  aparato  s irv e  para  
p ro teg er d is t in to s  t ip o s  de l ín e a s  de conducción e lé c t r ic a  
y muy concretamente la s  de tip o  te le fó n ic o  de abonado en 
h ilo  desnudo, co n tra  descargas a tm osféricas, o acc id en ta les  
con tactos con o tra s  l in e a s  e lé c t r ic a s ,  t a l  y como pudieran 
se r la s  de alumbrado, fu e rza , e tc . En s ín te s i s ,  se t r a t a  de 
e s ta b le c e r  una conexión en p a ra le lo  en tre  lo s  d is t in to s  pa­
re s  de te rm in a les de cu a lq u ie r tip o  de C aja Terminal s in  pro­
tecc io n es y masa, in te rca lan do  en cada term inal y masa un 
descargador que funciona ta n  solo s i  se produce una sobre­
ten s ió n .

Una de l a s  m ejoras p r in c ip a le s  de e s te  invento se 
r e f ie r e  a l  diseño de l a  r e g le ta  de term inales a lo jad a  en l a  
c a ja . De acuerdo con e l  inven to , e s ta  r e g le ta ,  que c o n s ti­
tuye un elemento de e s tru c tu ra  nueva en e s te  tip o  de c a ja s , 
e s ta  formada por una p ieza  moldeada en re s in a  epoxídica, de 
e s tru c tu ra  angular, dotada en su plano h o rizo n ta l de lo s  
alo jam ientos que enmarcan la s  bornas, que en número adecua­
do quedan in s e r ta s  en dicho plano h o riz o n ta l. En e s te  mismo 
plano h o riz o n ta l van moldeados lo s  alo jam ientos correspon-
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d ien tes para  su f i ja c ió n  en l a  c a ja . En e l  plano v e r t ic a l  
aparece un número adecuado de socavaduras.

En l a  an ted icha r e g le ta ,  y en cada una de l a s  b o r- 
nas, van montados, perpendicularm ente a l  e je  lo n g itu d in a l de 
l a  misma, unos f l e je s  m etálicos de forma adecuada, f i j o s  por 
medio de arandela  dentada y tu e rc a  a l a  bom a. En la s  mismas 
bom as, va montada o tr a  tu e rc a  más, con su correspondiente 
arandela  p lana, que s irv e  para  l a  f i ja c ió n  del h ilo  co rre s­
pondiente.

Paralelam ente a l a  re g le ta ,  y f i j a  asimismo a l  cuer 
po, va montado un angular m etálico  de lados desig ua les . Este 
angular l le v a , en su lado menor, que corresponde en su mon­
t a j e  a l plano h o riz o n ta l, la s  perfo raciones necesarias para  
su f i ja c ió n . El lado mayor l le v a  p rac ticad as  unas em buticio­
nes con r e l ie v e  h ac ia  l a  p a r te  in te r io r  del angu lar, que t i e ­
nen por objeto  o r ie n ta r  e l  montaje de lo s  elementos descar­
gadores, lo s  cuales quedan enfrentados con lo s  f l e j e s  m etá li­
cos montados en la s  bom as de l a  r e g le ta  y se mantienen f i ­
jos a l  angular m etálico , debido a l a  p res ió n  permanente que 
rec ib en  de lo s  f l e je s .

La p r in c ip a l v en ta ja  que supone e s te  montaje es 
que cuenta con lo s  s u f ic ie n te s  elementos m etá licos, bom as, 
f l e j e s ,  descargadores y angular m etá lico , lo s  cuales perm iten 
que l a  toma de s a lid a  a t i e r r a  se pueda r e a l i z a r  mediante un 
solo cab le , su je to  a l angular, aprovechando uno de lo s . to m i­
l lo s  de f i ja c ió n  a l a  c a ja . E ste sistem a es ta n  simple como 
seguro, lo  cual hace que se abara te  su costo de fab ricac ió n .

O tra de la s  m ejoras del invento se r e f ie r e  a l a  
e s tru c tu ra  de l a  c a ja  propiamente dicha, ya que mediante una 
forma esp ec ia l de sus l a te r a le s ,  p a rte  su p erio r e in f e r io r ,
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se e v i ta  l a  en trada de agua y a l  mismo tiempo se f a c i l i t a  
l a  expulsión  de l a  humedad condensada en e l  in te r io r .  Las 
p a r te s  su p erio r e in f e r io r  son curvadas, a . f i n  de que e l  
agua de l lu v ia  escu rra  h ac ia  afuera . Y e l  agua de conden— 
sacion  in te rn a  escu rra  h ac ia  l a  p a rte  c e n tra l  in te r io r  y 
se desggüe por un o r i f ic io  p rac ticado  en e l  cen tro .

Otro perfeccionam iento in troducido  se r e f ie r e  con­
cretam ente a l  sistem a de acoplamiento de l a  tapa a  l a  c a ja , 
de acuerdo con e l  cu a l, e s ta  se acopla en forma d es liza n te  
mediante movimiento de a r r ib a  a abajo, para  lo  cu a l, l a  tapa 
p resen ta  unas guías in te r io r e s  en sus bordes superio r y l a -  
te ra le s{  y l a  c a ja  unas a le ta s  en lo s  correspondien tes bor­
des sup erio r y l a te r a le s ,  siendo una c a r a c te r í s t ic a  p a r tic u ­
l a r  de e s te  sistem a de acoplam iento, e l  que la s  guías l a t e r a ­
le s  de l a  tap a  solamente e s tán  s itu ad as en l a  p a rte  supe­
r io r  de l a  misma, borde su p erio r y m itad superio r de lo s  
bordes l a t e r a l e s ,  con e l  f i n  de que, una vez desplazada l a  
tap a  h a s ta  aproximadamente l a  m itad de su re co rrid o , pueda 
sep ara rse  de l a  c a ja  mediante un movimiento f r o n ta l ,  a f i n  
de poder co locar l a  c a ja  en zonas muy próximas a  cua lqu ie r 
tip o  de co rn isa  o s a l ie n te .

En gen era l, se ha estudiado una l ín e a  geom étrica 
del conjunto (c a ja  y elementos in te r io r e s ) ,  t a l  que o frece

P f  . ,unas c a r a c te r ís t ic a s  técn ica s  funcionales muy elevadas (mejo­
r e s  que la s  de cu a lq u ie r aparato  s im ila r  ex is ten te  en e l 
mercado) con dimensiones reducidas a  un mí ni mn razonable, 
lo  cu a l o frece  una re la c ió n  calidad /peso  o b ien  c a lid a d /p re -
cio  muy sup erio r a l a  de lo s  aparatos e x is te n te s  en e l  mer­
cado.

30. Con e l f i n  de f a c i l i t a r  l a  mejor in te rp re ta c ió n
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del invento en lo s  dibujos ad jun tos, complementarios de l a  
p resen te  exposición, se re p rese n ta  una forma de re a liz a c ió n  
p rá c tic a , que solamente se inc luye  con c a rá c te r  meramente in ­
formativo y no l im ita tiv o  del mismo.

En lo s  d ibujos: La f ig u ra  1 m uestra e l  angular que 
soporta  lo s  descargadores, en p e rsp ec tiv a , a s í como d e ta lle  
del extremo con l a  toma de t i e r r a .

La f ig u ra  2 m uestra l a  r e g le ta  de term inales en 
p e rsp ec tiv a , con lo s  f l e je s  montados en la s  bom as.

La f ig u ra  3 m uestra una sección  por 111-111  de l a  
f ig u ra  4, y un d e ta l le  del encaje de la s  guías de tap a  en l a  
a le ta  l a t e r a l  de l a  c a ja .

La f ig u ra  4 m uestra una v i s t a  f ro n ta l  de l a  c a ja  
term inal con sus: regL eta, angular, f l e j e s  y descargadores 
montados, y tap a  parcialm ente desplazada.

La f ig u ra  5 m uestra una sección V-V de l a  f ig u ra  4 
y con l a  tap a  suspendida.

La f ig u ra  6 m uestra una v is ta  l a t e r a l  de l a  c a ja  
con in d icac ió n  de la s  t r e s  posic iones c a r a c te r ís t ic a s  de l a  
tap a  para  su separación de l a  c a ja .

La f ig u ra  7 m uestra una sección VII-VII de l a  f ig u ra  
4 en l a  que se ap rec ia  l a  s itu a c ió n  del o r i f ic io  de s a lid a  
del agua condensada en e l in t e r io r .

En la s  c ita d as  f ig u ra s , la s  re fe re n c ia s  numéricas 
corresponden a  lo s  s ig u ie n te s  elementos:

3..- Angular para  soporte de descargadores.
2.  -  Descargador.
3 . -  F le je .
4 .  -  R eg leta .
5 . -  S a lien te  de f i ja c ió n  de espárragos roscados.
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6.  -  Esparrago roscado o borna.
7 .  -  O rif ic io  pasante con alojam iento para  to r n i l lo .
8 .  -  Socavadura l a t e r a l  para  guía de cab le .
8 ' . -  Taladro pasante para  guía de cab le .
9 .  -  O rif ic io  pasan te para  f i ja c ió n .

10.  -  T o rn illo  con arandela  para  f i ja c ió n  del angu­
l a r .

11.  ** Cable de toma de t i e r r a .
12.  -  Caja.
13. -  Tapa.
14. -  Guías l a te r a le s  de tapa .
15. -  A le ta  gu ía de c a ja .
16.  -  Tetón de apoyo para  r e g le ta .
17. -  Tetón de apoyo p ara  angular.
18.  -  Cadena.
19. -  T o rn illo  para  f i ja c ió n  de l a  re g le ta .

20. -  Soporte de f i j a c ió n  de l a  ca ja .
21.  -  N ervios.
22.  -  A bertura para  paso de cab les de acometida ex­

te r io r .
23*** O rif ic io  p ara  s a lid a  de cab le  toma de t i e r r a .
24 . -  Embuticiones p ara  guía de descargadores.
25 . -  O rif ic io  para  desagüe in te r io r .
Como se m uestra en l a  f ig u ra  1, e l angular para 

soporte de descargadores e s tá  co n s titu id o  por una p ieza  1 

de forma an g u la r, con lados desiguales rea lizad o  en la tó n  
con acabado de n íque l o cromo b r i l l a n te .

Como se m uestra en l a  f ig u ra  3 , e l  angular va mon­
tado con su a b e rtu ra  b a c ía  e l  i n te r io r  de l a  ca ja  12 y su a la  
menor apoyada sobre dos te to n es  17. En l a  f ig u ra  4, se obser-
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va que dicho angular 1 e s tá  situado  paralelam ente a l a  ca ra  
in te r io r  l a t e r a l  de l a  c a ja  12 y f i j o  a é s ta  por medio de 
lo s  to r n i l lo s  10, lo s  cuales van montados a tra v é s  de lo s  
o r i f ic io s  9. Como se observa en dicha f ig u ra  4, la s  embuti­
ciones 24 del angular 1 van o rien tad as en l a  c a ra  in te r io r  
del lado mayor y s irv en  para p o sic ion ar lo s  descargadores 2 

f re n te  a  lo s  e je s  de bom as 6 de l a  r e g le ta  4 .
En l a  f ig u ra  1 , se observa que e l  to r n i l lo  10, s i ­

tuado en e l  extremo in f e r io r  del angular 1 , s irv e  p ara  f i j a r  
simultáneamente e l  cab le  de toma de t i e r r a  11.

Como se m uestra en l a  f ig u ra  2, l a  r e g le ta  e s tá  
c o n s titu id a  por una p ieza  4; de form a.sensiblem ente angular 
re a liz a d a  en re s in a  epoxídica moldeada, b ien  sea por compre­
sión , tra n s fe re n c ia  o inyección  de term oestab les. Asimismo, 
se puede observar una s e r ie  de s a lie n te s  5 , s ituados en l a  
ca ra  a n te r io r  de l a  r e g le ta  4 convenientemente d is tr ib u id o s , 
cada uno de lo s  cuales e s tá  atravesado longitud inalm ente por 
un o r i f ic io  destinado a a lo ja r  lo s  espárragos roscados 6, 
que co n stituy en  una bom a de conexión. Como se observará, 
e l  n iv e l sup erio r de esto s espárragos roscados, vez 
montada l a  r e g le ta  4 en l a  c a ja  12, no sobrepasa e l  n iv e l 
superio r de dicha c a ja  12. En esto s espárragos roscados 6 

va montado e l  f l e j e  3, rea lizad o  en acero in o x id ab le , bron­
ce fosforoso  o alpaca , con acabado de n ique l o cromo b r i l l a n ­
t e ,  que se f i j a  a l a  r e g le ta  4 por medio de arandela  dentada 
y tu e rc a  exagonal a b ie r ta . Asimismo se puede observar que l a  
p ieza  4 p resen ta  unas prolongaciones en 'su s extremos. En es­
ta s  prolongaciones ex is ten  dos o r i f ic io s  7 p a ra  su f i ja c ió n  
a l a  c a ja  12 mediante lo s  to r n i l lo s  19 que se observan en l a  
f ig u ra  4.30
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En l a  f ig u ra  3 se observa que l a  c a ra  v e r t ic a l  de 

l a  r e g le ta  4} l le v a  p rac ticad as  en su borde sup erio r una se­
r i e  conveniente de socavaduras 8 destinadas a  l a  o rien tac ió n  
y guía de lo s  h i lo s  de conexión o acometida e x te r io r , lo s  
cuales se abrochan en lo s  espárragos roscados 6, mediante 
una segunda arandela  p lana y tu e rc a  exagonal a b ie r ta . Dichas 
socavaduras pueden se r de tip o  almenado 8, o b ien  en forma 
de ta la d ro s  pasan tes 8 ' .

Como se m uestra en l a  f ig u ra  3, l a  esp ec ia l d is ­
p o sic ió n  de l a  r e g le ta  4 con su paso de cab les 8 u 8' ;  la s  
bom as 6; lo s  f l e j e s  3 haciendo contacto  con lo s  descargado­
re s  2 y e s to s , a su vez, con e l  angular l ,  co n stituy e  ima 
a u te n tic a  prolongación de cada h ilo  de conexión, que, aunque 
su acometida se e fec tú a  individualm ente en l a  c a ja , e l  con­
junto de dichos h i lo s  se transform a en una so la  masa de sa­
l i d a  a t i e r r a  a tra v é s  del angular 1 que re c ib e  toda l a  ca r­
ga de l a  t o t a l  o p a rc ia l  ocupación de la s  bom as de l a  re g le ­
ta .

Como se observa en la s  f ig u ra s  3, 4, 5 y 6 , tan to  
l a  r e g le ta  con sus componentes, a s í  como e l angular que so­
p o rta  lo s  descargadores se montan en e l  i n te r io r  de úna c a ja  
12 de c a r a c te r ís t ic a s  esp ec ia le s  de acuerdo con e l  inven to . 
Dicha c a ja  p re sen ta  en su fondo: dos te to n es  16 y o tro s  dos 
te to n es  17 unidos a lo s  bordes de l a  misma por nerv ios 21 

p ara  mayor re fu e rz o , lo s  cuales p resen tan  un roscado para  
acoplamiento de t o r n i l l o s .19 y 10 respectivam ente, pasantes 
a tra v é s  de lo s  o r i f ic io s  7 de l a  r e g le ta  y 9 del angulai?.

La c a ja  e s tá  re a liz a d a  en m ateria  l ig e r a  y r e s is te n ­
t e ,  por ejemplo, en aluminio magnesio inyectado , m ate ria l 
muy r e s i s te n te  a lo s  agentes a tm osféricos. Dicha c a ja  e s tá
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lim ita d a  por dos paredes l a te r a le s  p lanas y dos paredes su­
p e r io r  e in f e r io r  convexas. Comprende además unas a le ta s  15 
sa lie n te s  destinadas a s e rv ir  de gu ía a l a  tap a  13. Su fon­
do e s tá  dotado de lo s  nerv ios 21, además de lo s  te to n es ló 
y 17 an tes c ita d o s , y se prolonga exteriorm ente mediante lo s  
soportes de f i ja c ió n  20, in f e r io r  y su p e rio r, dotados de una 
ranura  para  paso de lo s  to r n i l lo s  de f i ja c ió n . La d isposic ión  
curva del tab ique su p e rio r, a s í como l a  l ig e r a  in c lin a c ió n  de 
la s  paredes la te r a le s  aumentando su separación  en e l tab ique 
in f e r io r ,  perm ite que e l agua proyectada sobre l a  c a ja  flu y a  
h ac ia  lo s  la te r a le s ,  impidiendo que en tre  en su in te r io r ,  
en toda l a  lo n g itu d  de l a  c a ja . Por o tra  p a r te , l a  forma tam­
b ién  curva del tab ique in f e r io r ,  hace que e l  agua condensada 
en e l in te r io r  pueda desaguar por e l  o r i f ic io  25, s ituado  en 
e l e je  v e r t ic a l  de l a  c a ja  y tangente a su fondo.

El o r i f ic io  para  en trada de cab les 22, va moldeado 
en el tab ique in f e r io r  de l a  c a ja  y ab ie rto  h a s ta  su borde 
su p erio r.

E l esp ec ia l diseño y la s  inm ejorables condiciones 
an tes expuestas de l a  c a ja , hacen que se abarate  e l  costo de 
fab ricac ió n .

La tapa 13 p resen ta  unas guías l a te r a le s  14 vuel­
ta s  h ac ia  e l  i n te r io r ,  co inc iden tes con la s  a le ta s  15 que 
s irv en  de gu ía  a dicha tapa . Dichas gu ías, tien e n  su pared 
e x te r io r  in terrum pida a p a r t i r  de l a  m itad de l a  lo n g itu d  
de l a  tap a , de manera que, para  acoplar ambas p a r te s  de l a  
c a ja , b a s ta  r e a l iz a r  un movimiento f ro n ta l  seguido de un des­
plazamiento lo n g itu d in a l de a r r ib a  a  abajo , siendo dicho des­
plazamiento de un medio de reco rrid o  de l a  c a ja . Con esto se 
consigue que l a  c a ja  pueda s i tu a rs e  en lu g ares  que no permi—
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ta n  l a  p o s ib il id a d  de grandes desplazam ientos de l a  tap a  ha­
c ia  l a  p a r te  su p e rio r, por ejemplo, debajo de co rn isas , b a l­
cones, e tc .

P ara  que l a  tap a  no tenga p o s ib ilid a d  de ca ída  du­
ra n te  l a s  m anipulaciones de in s ta la c ió n  o re v is ió n , se une 
a  l a  p a rte  in f e r io r  del cuerpo de l a  c a ja  mediante una ca­
dena 18, que perm ite d e ja r la  suspendida! como se muestra en 
l a  f ig u ra  5. Dicha cadena debe se r  fab ricad a  en un m ate ria l 
de propiedades a n tic o rro s iv a s .

En l a  f ig u ra  6 se m uestra claram ente la s  p o sic io ­
nes c a r a c te r ís t ic a s  de l a  tap a  para  su disacoplam iento de 
l a  c a ja . A sí, en l a  p o sic ión  A l a  tap a  se encuentra t o t a l ­
mente acoplada cerrando perfectam ente l a  c a ja . P ara a b r ir
éstas* b a s ta  d esp laza rla  en e l  sen tido  de l a  f le c h a  v e r t ic a l--1
desde l a  p o sic ión  A a l a  p o sic ió n  B, es d e c ir , aproximada­
mente l a  m itad de. su lo n g itu d  y a continuación, se l a  mueve 
en e l sen tido  de l a  f le c h a  h o rizo n ta l h a s ta  l a  po sic ión  C, 
en l a  que queda to talm ente desacoplada. La tap a  queda suspen­
dida, como ya se ha ind icado , para  proceder a l a  manipulación 
de l a  r e g le ta ,  f l e j e s  o descargadores, todo lo  cual perm ite 
asimismo que l a  colocación de l a  c a ja  pueda r e a l iz a r s e  en zo­
nas muy próxima s a cu a lq u ie r tip o  de co rn isa  o s a l ie n te .

Evidentemente, en e l ejemplo d esc rito  son p o sib les 
m odificaciones de forma, m ateria , d isp o sic ió n  de lo s  elemen­
to s  componentes; siempre que e s ta s  a lte ra c io n e s  no supongan 
v a ria c ió n  su s ta n c ia l del fundamento del inven to .

E l s o l ic i ta n te  se re se rv a  e l  derecho de extender 
e s ta  demanda a lo s  p a íse s  ex tra n je ro s , re iv indicando l a  mis­
ma p r io r id a d  de l a  p resen te  s o l ic i tu d  a l  amparo del Convenio 
In te rn a c io n a l p ara  l a  P ro tecc ión  de l a  Propiedad In d u s tr ia l .30



Igualm ente e l s o l ic i ta n te  se re se rv a  e l  derecho 
de in tro d u c ir  en l a  p resen te  invención cuantos perfecc iona­
mientos sobre l a  misma puedan d e riv a rse , mediante l a  s o l i ­
c itu d  de lo s  correspondien tes C e rtif ic ad o s  de Adición, en 
l a  forma señalada por l a  Ley.

N O T A
La P a ten te  de Invención, que se s o l i c i t a  por vein­

te  anos, para  España, de acuerdo con l a  v igen te  L eg islac ión , 
deberá re ca e r sobre: "PERFECCIONADENTOS EN LA FABRICACION DE 
CAJAS TERMINALES CON PROTECCION PARA INTEMPERIE", según la s  
c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia le s  de la s  s ig u ie n te s : 

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1§ . -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r icac ió n  de ca­

ja s  term inales con p ro tecc ión  para  in tem perie , c a ra c te r iz a ­
dos porque en e l i n te r io r  de una c a ja  re c ta n g u la r lo n g itu d i­
n a l se f i j a ,  sobre te to n es  de apoyo, una r e g le ta  angular de 
n a tu ra lez a  a is la n te , dotada en e l  a la  v e r t ic a l  de una p lu ra ­
l id a d  de en ta llad u ras  o perfo raciones de paso de lo s  cables 
de conexión, m ientras que en e l  a la  h o riz o n ta l, p ro v is ta  de 
r e s a l te s  superio res regularm ente d is tan c iadas se preve en 
cada uno una bom a de conexión dotada de un f l e j e  m etálico 
convenientemente curvado de forma que lo s  extremos l ib r e s  
queden enfrentados y en contacto  permanente con unas p iezas 
descargadoras montadas sobre un angular m etá lico , enfrentado 
paralelam ente a l a  r e g le ta ,  cuyo angular ac túa  como elemento 
conductor único de puesta  a t i e r r a ,  debidamente embornado por 
un extremo a un solo cable de s a lid a  a t i e r r a . .

23 .- Perfeccionam ientos en l a  fa b r icac ió n  de ca jas 
term inales con p ro tecc ión  para  in tem perie , según l a  a n te r io r  
re iv in d ic ac ió n , ca rac te rizad o s porque sobre e l a la  v e r t ic a l
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del angular conductor de puesta  a t i e r r a  se adosan unas p ie ­
zas descargadoras que se posicionan  mediante unas em buticio­
nes p rac ticad as  en dicho a la ,  de forma que l a  ten s ió n  mecáni­
ca del extremo l ib r e  de cada f l e j e  f ija d o  a  cada #orna de l a  
r e g le ta ,  p resione sobre l a  ca ra  f ro n ta l  de l a  correspondiente 
p ieza  descargadora m anteniéndola f i j a  en su posic ión .

3 3 .-  Perfeccionam ientos en l a  fa b r icac ió n  de ca jas 
term ina les con p ro tecc ió n  para  in tem perie , según an te rio re s  
re iv in d ic ac io n e s , ca rac te rizad o s  porque tan to  l a  r e g le ta  por­
tad o ra  de la s  bornas de conexión como e l angular de puesta  a 
t i e r r a  se f i j a n  en e l fondo de l a  c a ja  p ro te c to ra  mediante 
unos to r n i l lo s  calados en lo s  extremos de ta le s  elem entos, 
con l a  p a r t ic u la r id a d  de que uno de lo s  to r n i l lo s  de f i ja c ió n  
del angular de p u esta  a t i e r r a  perm ite embornar e l  cable de 
s a l id a  a  t i e r r a .

4 3 .-  Perfeccionam ientos en l a  fa b r icac ió n  de ca jas  
term ina les con p ro tecc ió n  p ara  in tem perie , ca rac te rizad o s  
porque la s  paredes extremas de l a  c a ja , p re v is ta  para  se r 
f i j a d a  v ertica lm en te , adoptan una forma curvo-convexa h ac ia  
e l  e x te r io r , m ientras que la s  paredes lo n g itu d in a le s  compor­
ta n  una l ig e r a  d ivergencia en sen tido  descendente, p rev in ién ­
dose en l a  pared  in f e r io r  un o r i f ic io  de drenaje del p o sib le  
agua condensada en e l in t e r io r ,  a s í  como una e n ta llad u ra  de 
acceso de lo s  cab les conductores, y o tro  o r i f ic io  de paso del 
cable, de p u esta  a t i e r r a .

5 3 .-  Perfeccionam ientos en l a  fa b ricac ió n  de ca jas 
term ina les con p ro tecc ió n  para  in tem perie , según l a  a n te r io r  
re iv in d ic a c ió n , ca rac te rizad o s  porque l a  c a ja  so c ie r r a  con 
una tap a  d e s liz a n te , su scep tib le  de se r desmontada después 
de re c o rr id a  en sen tido  ascendente l a  m itad de l a  lo n g itu d30
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de l a  c a ja , para  lo  cual se previenen por e l  e x te r io r  de l a  
c a ja  unas a le ta s  lo n g itu d in a le s  próximas a l  borde superio r 
de lo s  la te r a le s  co rrespond ien tes, por cuyas a le ta s  d e s liz a  
y se gu ía l a  tap a , dotada en l a  p a r te  in te r io r  de lo s  bordes 

5. lo n g itu d in a le s  de unas guías p a ra le la s  s itu ad as  en l a  m itad 
su p e rio r, a l  ob jeto  de f a c i l i t a r  e l desmontaje de l a  tap a  
una vez desplazada en sentido  ascendente l a  m itad de l a  lon­
g itu d  de l a  c a ja .

6 a .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAJAS 
10. TERMINALES CON PROTECCION PARA INTEMPERIE.

Según queda sustancialm ente d esc rito  en l a  presen­
te  memoria,, que consta  de tre c e  h o jas , e s c r i ta s  a máquina por 
una so la  ca ra , y acompañada de d ibujos.

Madrid, 11 de enero de 1973
15. D. R afael GOMEZ-CORDOBES SALCEDO
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