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10.

MEMORIA DESCRIFTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Introduccibn que

por diez sfivs, se solicita s faver de la flrma “HISPANA DB

MAGUINARIA, S.4.", fle nacionslidad espefiols, residente en

Barcelons, Travesera de Les Corts, nR 346, = = » = ~ = « T

p o r

"MAQUINA PARA EL MCLDEC DE PLEZAS METALICAS EN VACIO EN

FRUCESO DE CERA FERDIDAM

- S ——
Fl objeto do la presente Patente de Introduccibn

so refiere a uns miquina pars efectusr el moldeo en vacfo

en procesc de cers perdide, ton la que puede moldearse una

gran variedad de plezss destinadas & las industrius de jot
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yerfa y bisuterfa e incluso es factible el moldeo de pien&
grandes con una precisifn sbazoluta y con superficies total

¥

nente exentzs de la porosidad que provecan losg gases de lop
pPocedimientos practicsdos con las miquinas actusles.
5. La méquina enx cueatifn proporcions une mayor maler—

‘bilidad y la nisms no es constructivamente compliceda a la
vez que su nmanejo resulta sencillo, a base de un procedi-
miento simple, todo ello con ventaJa respecto a las méqui-
nas y sistenae conocidos de moldeo en proeceso de cera per-
10. dide.
Por tode lo expuesto, puede considerarse que la nf-
quina de que se trataz constituye un avance importante en el
moldeo con moldes de ceram perdida.
Para una corrects interpretaciln se describe, a
15. continuacién, un caso préctido de ejecucidn de la mfquins
de estas Patente, & tftulo de ejemplo, no limitativo, acompz*—
fifndose de dos hojas de dibujos en las ques

En la figura 1, se ilustra el conjunto formsdo po

la parte moldeadora y el grupo de vacfo de la mfquins, aqui
av, 11z congiderads en seceiln por un plano vertical intermedid
¥ ¢l segundo en algzado, en representaciln un tanto esquemé-
‘tica.
| Y en la figura 2, se muestra en perspectiva la mé-
quina completada, cuando apgf conviene, con un equipo de fud
25. 8ién por alts frecuencis.

Comprende la mfquina para el moldeo de piezas metf-

‘1icas en vacfo en procesc de cera perdida un molde ds yeso
%(1) obtenido por fraguado de lechada intreoducida en un molde
%de cera con multiplicided de orificlos en su pared obturadous
0. l1301?- unz cinta dentyro del cumpl hay un noyoe de cera constituildo
por un nfdcleo central (6) y remificaciones (8) que terminan




en las pieges m cbtener, cuales terminsciones son igualmentie
de cera, Yy una vez fraguado el yeso se reitirs la cinta ob-
turadors de la parte externa del molde de pera y el blogue
obtenido se pone a cocex con lo que la cera se derrite con
Be el cslor y las paredes de cera del molde y del neyo poxr li-
cuacifn se escapan dejando orificios guedendo solamemte el
yeso ¥y por tanto furmedo ssf el molde que de esta forme tie-
ne una multiplicidsd de sberturas pasantes (2) en sus pare-
des y se introduce en una clmara de vacfo (3) a través de
16. [una abertura superior de tsal clmara, de modo que, al prac-
ticar el vacfo y verter conm el oportuno criscl (4) ol metsll
on estado de fusifn (5) en el molde, por su boea superior,
ge produce, por efecto de la depresidn, una sbaercifn a tra-
vés de los orificios (2) de la pared del molde gue determi-
15. na la splicacifn del metal fundido contra la cara internma
del vaciedo de la pared del molde (1) hasta su completa so-
[1idificecifn y consiguiente obtencién de la plege metflica
Imoldeada.

Fl molde comprends un conducto interior axil (6)

roviste superiomente de wn sbosardado (7) para facilitar
el vertido del metal en estado de fusifn (3), cuye conducto

iene una plurslidsd de pasos ramificsdos (8) por los que
e introduce y distribuye dicho metal en el molde.
Gueds comprendido el dispositivo de acoplamiento
25, que se aplica en la sbertursa superior de la cémara de vecfo
3) y somprende varios aros amovibles complementarios (9)
sra el acoplemiente de moldes de diferentes difimetros.
El grupe generador de vecio (10) que, sccionsdo
or un interruptor (11) situado al exterior, comunica con
30. a ofmara de vacfo (3) m través de una vilvula de retenciln

s vacfo (12) y de un filtro (13) pera ls retoncifn de impul-




rezss.

La cfmsra de moldeo (14) que cirocunda sl molde (1)
y comunica con le chuurs de vacfo (3) por nedio de un cone
ducto (15), con interposicifn de una véivula de dos pasos
5. (16) que, prevista en dicho condueto, es sccionsble por un
nendo (17) exterior a la clmers de vacfo, de menera que,
despuds de practicado el vecfo en fase anterior a la de vexn-
tido del mmterinl en fusifm, se puede obtener la depresifn
en 1s cfmeras de noldeo de msnera contimua o intermitente y
1c. la consiguiente mplicaciln, por succiln, del metal fundide
contra el mclde. |

Cuando asf convenge, queds comprendide un equipo
{de fusifn de metal por altm frecuencia (18).

Hebifndoge descrito ampliamente la natureleza del
15. invento, asf como su reslizaciln en la préctica, se hace
constar que el mismo es susceptidle de variaciones de dete
1le, sin que por elle se altere su prineipic fundemental q‘ﬂe

censtituye la esencie de la invencifnm.
¥ ¢ ¢ &

20 Deserito el objeto de la invencidn, lo que se de-

iclare como no divulgado ni practicsdo, ni pueste en ejecucién

'en Espafie, comprende las sigulentes reivindicscioness

1%.~ Mquina para el moldeo de piezas metflicas en

:hmc'io en proceso de cera perdida, caracterizada esencialmen
25. ékbe por comprender un mulde. de yeso obtenido por fraguado de
;j.enhaé.a introdueids en un molde de cera con multiplicidad d{a
Eorificios en gu pared c¢btursdos por una cinta, dentro del

éasual hay un noyo de cera comstituide por up nfcleo central
}y ramificaciones que terminsn en las piezas a obtensr, cua-

30 les terminsciones son iguelmente de cera y una ver fraguado




el yeso se retira la cinta obturadora de 1a parte externa
del molde de pere y el blogue obtenidoc se pone a cocer con
lo gue la cera se derrite con &l calor y les psredes de cey
ra del molds y del noyo por licuecidn se escapen dejando
5 orificios quedsndo solsuente el yese y por tanto formado
asf el molde que de esta forma tiene una multiplicidad de
sberturss pasantes en sus psredes y se introduce en una cf+
mare de vacfo » través de una sbertura superior de tal cé-
mara, de modo gue, al pracficar el vacio y verter con el
10. oportunc erisol el metal en estado de fusibn en el molde,
por su boea superior, se produce, por efecto de la depre-
8i8n, una absorciln a travds de loa orificios de la pared del
molde que determina la splicacifin del metsl fundide contra
la cara interna del vacisdo de la pared del molde hasta su
15. completa sclidificacién y consiguionte obtencibn de la pied
' ze metilica moldeada.

28,.~ Méquina para el moldeo de plezas metfilicas
en vacio en proceso de cers perdids, segln la anterior rei-

vindicacidn, en la que el molde comprende un conducto inte-

20. rior axil previste superiormente de un abocerdsdo psra fac
litar el vertido del metal en estado de fusifn, cuyc cond
t0 tiene una pluralided de pasos ramificedos por lovs que s
introduce ¥y distribuye dicho metal en el molde.

38,~ Miquins para sl moldeo de plezas metélicas
25, en vecic en proceso de cera perdidam, segin las anteriores
reivindicaciones, en la que queda comprendido el dispesiti-
vo de acoplamiento que se aplica en la sbertura superior d
;1« cémara de vecfo y comprende varios aros amovibles conpljr-
wentariocs pers el acoplemiento de moldes de diferentes aié~

30. etros.
48 .- Miquina para el moldeo de plegas metélicas




Se

10.

15.

depresidn en la c¢fnera de moldeo de maners continua o inte

prendido un equipo de fusifn de metal por alts frecuencia.

en vaclo en procesc de cera perdida, seglin lss suteriores
relvindicscienes, en la que queda comprendido un grupo ge-
nerador de vacfo gque, accionzdo por un interruptor situsde
gl exterior, comunica con la cfmara de vacfo & través de
una vilvula de retencifn de vacfo y de un filtro para la
retencibn de impurezas.

54, Migquina para el moldeo de plezus metélices

en vacio en proceso de cera perdida, segln las anteriores

reivindicaciones, en la que gqueda comprendida una cfmars dL

noldeo que ¢ircunds a)l molde y comunica con la clmera de

vacio por medio de un conducto, con interposicidn de una

valvuls de dog pasos que, prevista en dicho comducto, es a&-

cioneble por un mando exterior a la clmaera de vacio, de ma+

nera que despuds de practicado el vacfo en fazse anterior a

la de vertido del meterisl em fusiln, se puede obtener la

mitente y la consiguiente aplicaciln, por succiln, del metLl

fundido contra el molde.
62.~ Mlquina para el moldeo de pilezas metflicas
en vacio en proceso de cera perdidas, segfin lss snteriores

veivindicaciones, en la que cusndo asf convenga, queda coXs

78.- HAGUINA PARA IL HOLDEO DE PIEZAS NETALICAS
EN VACIO EN PROCESO DE CIRA FERDIDA.

v,
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Sogfn se describe y reivindica en la presonte Mes
moria deseriptiva que conata de siste hojas folledan y es-
eritas por una sola cera y acompafiaden de Gun 'hodmde dibu-
Jog.

Madrid, a 11

de Enere de il novecientos
sgtenta ¥y tres.

Poha,
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HISPANA DE MAQUINARIA, SA.
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