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PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA FABRICACION DE
NAPAS FIBROSAS NO TEJIDAS.

Solicilante: RHONE-POULENG-TEXTILE, entidad francese, residente en
21, rue Jean Goujon, 75-Paris 8Bame, Francias '

———— s a W oy

La presente invencién se reflere a un nuevo dis-—
poaitivo para la fabricacidén de una napa textil no tejida
del tipo de las que se deaignan a veoes en la literatura
bajo el nombre gendrico de "spunbdnded“.

Por "spunbonded" (expresildén gue se adoptard por
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|- dimiento de fabricacidn, se efectus wn calibrado o un calan—

‘

nedida de ‘simplificacidén en lo que sigue de descripeidn®, sé.
designa una nepa no tejida formada por filamentos continuos,
digpuestos preferentemente al azar a través de la napas Is
fabricacién de estas napas consiste, esquematicamente, en
extrusionar a través de una hilera un polimero Srgenico fun—|
dido, incluso disuelto, en orienter los filementos extruidos
por estirado del haz por medio de uno o mas chorros de aire
comprimido, y por ¥ltimo en recibir el haz de forma deter—
minadq sobre un transportador mévil, siendo la velocidad y
la direccién de avence de éste trangportedor reguladas de mo-
do g formar una napa no tejida sensiblemente reguler y de
espesor deseado., In la prdctica, en este estado del procé-

dreado, preferentemente en caliente, de modo que los filae
mentos elementales sean ligados entre si, 1o que sumenta no-
tablemente ‘la cohesidén de estau napas. Bn general, un cali-
brado ligero es suficiente. ’ )

Durante la fabricacidén de estas napas, tras la ex-~
trusién y estirado por medio de un dispositivo a fluido, en
egpecial a aire comprimido, se depositan log filamentos so-
bre un transportador mévil receptor. Ia reparticién de los
filamentos sobre dicho transportador se hace en especial con
ayuda de deflectores. Il haz de filamentos llega'sobre el
deflector segin un clierto dngulo y después, tras el impacto,
se abre progresando tangencialmente al deflectororLos tdeflec-
torea se presentan bajo la forma de superficies planasg o cur-
vas, preferentemente de revolucién, pudlendo ser estas Ulti-
mas concavas 0 convexas con respecto a la direceidn de llega-

da de los filamentos sobre el deflector.

Eg conocido utilizar deflectores £ijos que permiten
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- obtener napas regulares y egto con un digpositivo fijo, por

»

tanto simple., Por el contrario, lu extensibilidad de estas
napas, asl como su solidez, dejan a menudo que desear. Ahore
bien, results ventajoso utilizar dispoéitivos que den una
gran extensibilidad ya que permiten, para una anchura dada
de. 1a napa finel, disminuir el mimero de posiciones de hi~
lado. Para obtener wna extensililided suficiente, es prociso
haber recurrido a reflectores de superficies complejas, o
incluso a deflectores moviles que conducen & extensibilida~
des importantes, incluso con deflectores plancs. Sin em]oargo,1
egtog dispositivos moviles son mecanicamentes complicados y
costosés, v ademds, dificilmente regulables con prscigién, ¥y
poco fiables,

in consecuencia, no se ha llegads, hosta el pro-
sente, con ayuda de deflectores, n obtener I~ Yorna simple
napas elementnlos & la vez golidas. regulagres ¥ auricienhee
mente anchas,

Por lo demds, es conocido, para iz fabricacidn de
napas no tejidas a pertir de filamentos quimicos son®tinnos
que comprenden la extrusidn y el estirade ds filemeutos, la
deflexiln sobre una superficie plana o curva, fija o ndvril,
de hacer actuar senglblemente en el punto de lmpacto de los
filamentos, un chorro de aire procedente de atras dsl punto
de impacto. Liste chorro de aire tilene por efecto dar a los
filenmentos desviados, la energia suplementaria suflclente
pare franquear mas facilmente la distancie cwmprendida entre
la poreidén extrems posterior del dsflector y el trensporta=
dor de rmecepcidn. il chorro de aire tiens trubien por efecto

poner Jou filamentos en estirade, de mnods yue ge depositen

en bucle gobre el transportador de recepcidn horizontal. Tam-

»
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- vo gimple para la obtencién sobre el deflector de un haz de

. por Ultimo en repartir los filamentos sobi-e wn trangportador

{ plana o no; es de cualquier material rigido tal como metal,

bien se ha utilizado un dispositivo a chorro de fluido bajo
presién situado delante del punto de impacto. .

La presente invencién tiene por objefo un dispositi

filamentos desviados. que poseen una exbtensibilidad mejorada.
Se refiere a un dispositivo para la produccidn de
una napa fibrosa no tejida, segun un procedimiento que consis
te en extrulonar al menos un haz de filamentos a través de
las hileras, en estirar los filmicntos de forma conocida,

receptor mévil por medio de un deFlector, caraclterizado por—|
que dicho deflector estd animado de un movimiento de vibra-
cidén gobre toda o parte de su superficiea '
| Ia parte de la superficie del deflector donde el
hoz de filamentos tiene una abertura mdxima, os decir antes
de caor aobre el transportador mévil, estd siempre animada
de un movimiento de vibracidn. El impacto de los filaméntos
tlene lugar sobre la parte fija o la parte vibrante del de-;
flector. '
£l deflector es o bien fijo, o bien mévil, de formal|

producto estratificodo, que permita un coeficiente de fric-
cién suporficial compatible con la materia extrusionada y
que no dificulte la buene marcha del dispositivos Cuando es
vibrante en parte, la parte vibrante puede estar constituida
de metal o estratificada como anteriormente, asl como de elag
témero, de film o de producto de caractor papelero,

. £l deflecbtor vibrante permite una mejor mezcladura

de los filamentos, una mejor reparticidn de estos Wltimos en

la napa y una mezcladura del haz antes de su impacto sobre



Lo

. 10.

15.

20.

25.

30.

-5 =

410350

la telera receptora; estas mejoras permiten la realizacién
de napas mas regulares.

Ia puesta en vibracidn del deflector se efectus
por cualquier medio conocidos meodnico, olectro-magnético,
magnético, neumatico, o por rosonanciaj; la vibracién puede ser
tembien provocada por el aire incidente.

Lo porcidn extremo vibrente efectua en general
de 100 a 60,000, preferentemente 500 a 3,000, idas-vuelta/
minuto, o gea una frecuencia preferente de 3 a 50  vibraoclones/
gegundo, La amplitud varia, segin la dimensidén de la parte
vibrante, en general de 5 @ 30 mm en la porcién extrema pars
un deflector cuya purte vibrante es de 100 mm. de longitude

Bl digpositivo segin la invencidn gerd mejor com~
prendido con ayuda de las iguras anexas dadas a titulo indi-
cativo pero no limitativo.

La, figura 1 representa wna vista de perfil y la
figurs 2 una vista de frente de un dispositivo segin le in-
vencidn.

En estag figuras 1 6 2, un haz de filamentos 1,
procedente de un dispogitivo de extrusién no representado, o8
estirado en un tobera 2 de aire comprimido, a la salida de. 1o
cual el haz viene a golpear la parte fija del deflector 3. Seh
giblemente en el punto de impacto, es enviado un chorro de
eire couprimido con ayuda de una tobera 4 que permite la ex-
tensibilidad del haz; este Ulitimo encuentra a continuacidn
la parte vibrante 6 del doflector. Lo vibraocién es obtenida
-~ tal como se representa on la figura 2 titulo de ejemplo -
por medio de una leva de perfil cuadrado puesta en movimiento

por medio de uwn motor M. #1 haz ceénbinue abriendose bajo la

influencia de la vibraciones, esta aberbturs se acentua y los

I
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_es venbajoso decalarles, manteniondo a la vez constante la

"decakBdos de modo gque los planoy tangentes al punto de impacto

filementos ondulan wn poco, transformendo el haz plano en un
haz tridimensional; a continuacidén son enviados & un trans-
portador (eceptor 5 animado de una velocidad inferior a la
de log filamentos, y se depositan entonces sobre el transpor-
tador en forma de unn napae.

Lo distancin entre el punto de impacto del haz 80—
bre el deflector y el transportador receptor, es regulable
por deaplazamientn del transportador. Je puede'hacer'variar
el peso de la napa formads regulando por ejemplo, de ws, par-
te lavelocidad del transportador rsceptor y, de otra, la
cantidad de materia extrusionada. Se ha comprobado que la
utilizacidén del deflector vibrante permitia obtener napas
ligeras que presentan una excelente reguloridad; los spunbonq
ded asi realizados pesan generalmente entre 10 y 2,000 g/m2.
Segdn la anchura de napa deseada, varias poaiciones, que com= .
prenden al menos wan hilera, una tobera de estgdo ¥y un deflec
tor vibrante, pueden ser montadas lado a lado, formando asi-
cade hoaz de filaméntos une poreidn elemental de la napa f£inall,

Dada la simplicidad de la instalacidén y la facilidagd
de adaptacidn, el deflector vibrante puede ser montado soﬁre
cualquier dispositivo de fabricacién de spunbonded.

Para evitar que los haces desviados se perturhén

entre si en el momento de su depdsito sobre el transportador,

distancia del punto de impacto de hoz sobre el deflector del

transportador, Para hucer esto, los deflectores deben ger

sean »aralelog y no confundidos y vue los puntos de impactou
sean alineados en una recta parclela &l plano del transporta-

dor recepbor.

e
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Ctdtudo 1ndlcatxvo pero no limitativo,
Bjemplo 1

Ia telera sin fin 5 pusde wstar animade 46 un mo-
vimiento de despluzamliento transversal; lo wismuv ocurre con
lag pogiciones mencionadus anterioruente.

Il spunbonded es realizado yb gea en crudo, O bien
coloreado en la masu; es 0 bien utilizado tal cual, o bien
imprimido, impregnado, pulverizado de adhesivo u otros pro-
ductos, agujeteado en una o masg cepas, ¢t6.. Puede ser reali-
zado en material termoadhesivo o no, siendo obtenids la termo
pegadura de los filamentos por tratamientotérmioo.
. Bl spunbonded realizndo con el dispositivo de la
presente solicitud es ubilizado en vestuwario, en‘amueblamiento
pera aplicaciones téenicas tales como la filtracidn, la cona-
truceidn y los trabajos publicos, la carrcceria el aislamientlp
térmico y f£énico.

_ La puesta en prdetica del dispositivo se la present
solicitud, és iluatrada por los ejemplos siguisntes dadog &

[¢)

Se realiza una napa por extrusién de dos haces pa~ | -
ralelos formados cada uno de TO filamentos de 8,8 dtex, en
politereftalato de etileno de glicol, &1 caudal es de.20 Kg/
hora por hilera; el entreeje entre log dos hileras es de

480 mm. ,

Log filumentos son o continuwecidn estirados a un
grado de 3,5, en una tobera de aire comprimido, y despuds
pagsan a un dispositivo congtituido por wa tube rectilineo y
un conducto sitvado en la porcién extrema de este tubo, que
comprende wna superficle plana 1n011ﬂad% 10° con regpecto
al ele del tubo y que coria a dicho ejs. Los filamentos pro-

cedentes de esta superficie cuen gobre un deflector fijo vie

4
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dad de la telera receptora, tal como se indica en 1 cuadro

brante segin la invencidn, qgue presents las caracterfsticas
siguientes: .

- una parte plana, fija, de 150 mm de loﬁgitud,
100 nm de anchura, en vidrio, y wna parte plana vibrante,
en acero entabonado, pulido, de longitud 150 mm, 90 rm. de
anchura, longitud dispuesta paralelamente a la telera recep-
tora;

—~ inclinacidn de la parte fija con respacto al
tubo: 1259; '

- inelinacién de la parte fija con respecto a la
telera de recepcién: 45°9;

- velocidad de vibracién: 2.000 idas-vuelta/minuto,
0o sea una frecuencia de 33,3;

~ amplitud en la porcidn extrema de la paxte vibran)
te: + 10 mm;

~ puesta en vibracidn de la paﬁte vibrante por mo-
tor hilera cuadrada de 57 mm de lados

Los filamentos procedentes del deflector vibrante
coen a continuacién sobre una telera inclinads a 45° con res-

pecto a la horizontal. Con estas dos posiciones, se obtiene

‘una napa de 1 metro de ancha, de peso varisnte con la veloci-

siguientes
; Velocidad . 3 : o
i m/mn - 9,5 0,7 : 3935 : 2,20 :
. Peso . ¢ 300

Py :70 200 200
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T napa o8 a coutir}uacién aoujeteada Sobre una card
con 50 golpes/cn?2, por medio de agujas de 9 cm. de longitud,
que comprenden 3 aristas con 3 rebabas cada una dispucstas en
hélice; penctracién de la aguja: 15 nm. ‘

Ta napa de 200 g/m? prescnta las caracteristicas

mecdnicas siguientes:

Registencia

trensversal :

: H : - orr L ey rrey : o |*
: : a la rupbura - Alax t,amionto_: JJes\,urr@dur..t;
* Sentido lon ° : : 1 X
\ : - : Y s 1 4 H
gituainel ¢ dtEE 1 TOw o ALTKe b
.o« . . . . ; J

Io miema napa, realizedd sin deflector vibrante,

<0

presenta los caracterfaticas mecdnicas sigvientes

.

tesistencia :

ey a

Alerganiento

: :  o_la ruptura; , Desgarradura
Sentido , : : )
“trensversal ° 42 kg : 60 : 15 Kg
:Jentido lon : . :

2 15 kg 3% ' 5Kg

seitudinal

=

.. @

e eo oa e
a9 se s »
ae

WS Bb &% e % % 6% 66 &

Se comprueba un aumento de la isotropia de la napa
realizada con el deflector vibrante.

Io napa asi obtenida puede ser utilizada para la
fabricacidn de thibaude, soporte de enluccidn.
Ejemplo 2 '

So realizd wno napn en lag misnaz condleiones de

extrusidn que en el njemplo 1, siendo el entre-oje entre las
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dos hileras de 720 mm, reemplazando al deflector fijo por un

deflector plano animado de un movimiento de rotacidn/traslu-

- ¢idn alrededor de su eje de fijacidn (60 idas-vuelta/minuto)

Ins caracteristicas del deflector vibrante son las sigulentes

~ parte fija plana en vidrio, parte vibrante en
acero empavonado, espeéor 042 mmj; /

| ~ dimensiones parte Lija: iBO mm de longitud y
100 mm de anchura; |
= dimensiones parte vibrante: longitud: 150 mm,

anchura: 90 mm; | ’ ‘ .

- la disposicidn del deflectér es tal que la lon=
gitud debe sexr pafalela a la telera receptora en su:posicidn
mediasy | '

- el deflector forma con la vertical un dngulo de
125%; ' |

- distancia del borde inferior del deflector a la
belerat 45 cm; . , A

- distancia del dispositivo tubo/conducto, descrito
en el ejemplo 1, al deflector: 20 mm;

-~ digtancia impdcto de los filamentos o 1la teleras
690 nm, estando el impacto de los filamentos en el centro
del deflector sobre la parte no vibrantej

- la parte vibrante tiene una velocidad de vibra-
cién de 1.000 idas~vuelta/minuto, o sea una frecuencia de
16,63 ‘

~ amplitud de la poreién extreme de la parte vibran|
tes 12 mumy

-~ puesta en vibracidn de la purte vibrante por pro—'
cedimiento electro-misnébico. |

Con estas dos posicionas, se obtiens una napa de

e
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1,4 metros de ancha, de peso variante como mencionado en el
ejemplo Lo .

Una napa de 200 g/m2 es agujeteada como en el 8] om~
plo 1 = penetracién de ngujas : 15 mm - Sus caracteristiocas
mecdnicas son las sisguientes:

~ "homogeneidad®": 8,25 — Se designa por aspeofo el coe-
ficiente de varlacién del peso por metrocusdrado calculado

a partir de los pesos de 400 nmuestras de

..

Resistencia ° Alargemiento
g la ruptura °

e a8 ea & Je

% me 8 6 4% o e &

: Sentido ; :

¢ longltudinal 35 kg 72 %

* Sentido. . o :
. trensversal 37 kg X 55 » .

5% 5 en tomadas al azar -
Una napa realizada en lua mismas condiciones, pero
gin parte vibrante, presenta lus caracteristicas siguientess
- homogeneidad : 9,8%.

5 : ftesistencic : Alargemiennto :
: : & la rupburs :
: Sentido : : :
: longitudinal ° 29 kg = 64 % :
' Sentido : . . :
. tromsversal 40 kg : 59 % :

e comprucbn por tawbo yue la napa realizada con
purte vibronte, presenta una mejor homogeneidad y una resis—
tencia o 1a ruptura en el gentido longitudinal, mejornda.

Is napa asi realizuda cs wbilizoda poara la fabrd-
cacidn de revestimionto murals
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Ejemplo 3
' 3e realiza una napa de 120 g/m2, por extnlsi&n de
6 haces. pa.raleloé, formados cada uno de 60 filementos de 4,4
dtex, en politereftalé,to de etileno glicol, El caudal es
54 9,3 ke/hora por hilers y elentre-ejeentre las hileras de
370 mme
Tos filamontos son a continuacién estirados al ladd
de 3,5, en una tobera de aire cowprimido, y después caen
sobre un deflector fijo usociado o wna tobera nevmatica que
10. actua en el punto de impacto de los Ffilamentos sobre el de-—
flector, y situada delante del punto de impacto con respecto
al sentido de los filamentos desviados. _
Las caméjteristicas de deflector son las sisuientes:
- parte fija, longitud 150 mm, anchura lQO buiink:
15. - parte vibrente, longitud 150 mm, anchmra 90 mm;
- la pesrte fijo es de vidrio, y la varte vibrante
en estratificado, vidrio, poliester; '
- amplitud de la poreidn extrema de la parte vibray
te: 410 mm.

20, Los filamcentos procedentes del deflector vibrante caen a

™

continuacidn sobre wan telera inclinada a 450, y animade de
una velocidad de 4 metros/minuto. ’
La napa de 120 g/m2 y 210 um de anchura, obtenida,

pregenta las caracteristicas giguientes:

25. ~ homogeneidad :.5,5
H v . T :
: : geiisiﬁggtia i Alorgamiento :
Lze*f;;igra.l g . 54 G
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~tanto aumentar la regularidade.

+la fabricacién de napes fibrosas no tejidas; ceracterizdndos

V//// 1%.- Perfeccionamientos en dispozitivos para la fa-

Realiznda zin porte vibrante, la napa de 120 &/n2
presente las coracteristicas siguientess

~ homogeneidad : 6,5%.

: ' lesistencia : ., N :
) f o la rupbura Alargamiento :
* Sentido : | : ;
! longitudinel : Wk 0%
¢ Sentido : | o ;
: transversal ° 37 kg ) 42 % :

Lo utilizacidén de la parte vibrante permite por

Bl no tejido asi realizado es utilizado para la

fabricacidén de soporte de enlucceidén ligero o de entretela.
N O T A

Descrita sufioientemente la natureleza del invento
agi como la manera de realizarlo en 1la préctica, debs hacers
conatar que lag dispogiciones anberlormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. Tumbien se hace comsbar que el
invento corresponde & una solicitud de patemte presentada en
Francia ne 72/00264 del 4 de Lnerc de 1972, acogléndose por
lo tanto e loa beneficlos que conceden los Convenios Interna-
clonales en vigor y siendo lo que constituye la esencia déll
referido invento, se solicita Patente de Invencidn por 20 '
afios en Espafila smobre: Perfeccionamientos en dimpositivos parI

bor lo gigulente:
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| tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en

=S

bricacién de napas £ibrosas no tejidas, segin un procedimiento
que conslste en extrusionar al menos un haz de filamentos, en
egstirar estos ¥ltimos, y en repertirles sobre un transporte-
dor receptor mévil por medio de un deflector, caractefizados
porque dicho deflector esta animado de un movimiento de wibrai
cidn.

28 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12,
caracterizados porque toda la superficie del deflector estd
animeda de un movimiento de vibracién.

38,= Perfeccionamisntos segin le reivindicacién 18,
caracterizadoa porque una parte de la superficie del deflectol

est4 animada de un movimiento de vibracién. _
48 .~ Perfeccionamientos segin una de las reivindica--
ciones 18 a 32, caracterizados porque la poreifn extrems vie |
brente del deflector, efectus de 100 a 60.000 y preferentemen
te de 500 a 3.000, idas-vueltes/minuto.
58 g Peffeccionamientos en d13positivbs paranla fa-

bricacién de napas fibrosas no tejidas, tal y oomo quede sus-

los dibujos adjuntos.

Este Memoria consta de catorce hojas escritas e md-

qﬁina por una sola cara.

Madrid,
RHONE—POULENC«%EE&%Ig?s
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