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El presente invente se refiere a baterías 
de acumuladores y crea un procedimiento para la fabri­
ca ci&a de las mismas. Las baterías de acuerde con el 
invente están caracterizadas por una ejecución especial 

5 de les terminales polares.
Las baterías de acumuladores se conectan en 

el aparato de consumo a través de los terminales pola­
res presentes en la cara exterior de la batería. Estos 
terminales polares se encuentran por lo general arriba, 

10 sobre la tapa del elemente correspondiente desde el
cual se realiza la conexión? pero también pueden hallar­
se en una de las caras del elemento.

El presente invente se refiere a baterías de 
acumuladores con tal ejecución especial de les termina- 

15 les polares así come a un procedimiento para la fabri­
cación de estas baterías de acumuladores.

Las baterías de acumuladores de acuerde con 
el invente se caracterizan porque los terminales pola­
res se montan en su totalidad de manera estanca en la 

20 tapa antes de que esta sea colocada sobre la batería
o sobre el elemento. La fijación en los puentes pola­
res o en otro dispositivo de conexión de les electrodos 
del elemento se realiza luego a través de aberturas de 
la tapa que, después, pueden cerrarse de una manera 

25 apropiada.
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Las Laterías de acumuladores de acuerdo con 
el invento presentan varias ventajas en relación con las 
construcciones anteriores conocidas.

Se conocen diversas formas de ejecución anteria- 
5 res de baterías de acumuladores y de terminales polares

para ellas.
Ba comparación con éstas, en el caso de las ba­

terías de acumuladores de acuerdo con el invento, es mei-ar 
el peligro de fugas del electrolito en. los terminales pa * 

10 lares, y ello tanto sobre la base de la construcción coam
también en razón de su capacidad para resistir las accio­
nes exteriores. Otra ventaja consiste en que ya no se 
necesita un repaso de la parte exterior del terminal pelan? 
o polo terminal. En el caso de ciertos tipos de acumulá­

is . dores, per ejemplo acumuladores de plomo, el polo positíís 
tiende además a resbalar hacia arriba en la tapa, lo que 
trae como consecuencia un peligro de escape de electroli­
to. También esto se evita con la construcción del presen­
te invento.

20 El invento se describirá en lo que sigue hacien­
do referencia a acumuladores de plomo y está ideado en 
primer lugar para los mismos. Pero no queda limitado a 
acumuladores de plomo, ya que, por ejemplo, puede em­
plearse también para acumuladores de níquel-cadmio.

25 Les problemas inherentes al pase del terminal
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polar a través de la tapa de un acumulador M u  sido 
resueltos anteriormente de diversas maneras.

Une de les métodos consiste en montar en la 
tapa, al hacerla, un terminal polar hueco del mismo ma- 

5 terial del que debe hacerse el terminal pelar propia­
mente dicho. Sobre el electrodo, o el grupo de elec­
trodos, al cual, (o a los cuales), debe conectarse el 
terminal polar, se dispone un terminal polar más delga­
do que atraviesa el citado agujero. La inserción hue­

lo  ca y el terminal polar que penetra en ella se unen ade­
cuadamente, por ejemplo, mediante soldadura, pudiendo 
también resultar adecuado colar al míame tiempo el ter­
minal polar exterior. Sin embargo, esta construccién 
adolece de varios inconvenientes; por una parte puede 

13 ser difícil obtener una unién satisfactoria, tanto des­
de el punte de vista mecánico como también desde el 
punte de vista eléctrico, entre las distintas piezas 
del terminal polar y, además, porque la construccién de 
la tapa queda expuesta a un gran calor. Esta congtruc- 

20 cién trae consigo además que la fabricad én suponga de­
masiadas operaciones.

Otro procedimiento conocido para el pase del 
terminal consiste en disponer un material obturador en­
tre el terminal polar y la tapa. El acumulador puede 

23 hacerse entonces de modo que se monta una espiga polar
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prefabricada en su totalidad sobre el electrodo o so­
bre el grupo de electrodos y luego se coloca la tapa.
La espiga polar puede penetrar por un agujero de la 
tapa, cuyo diámetro es algo mayor que el de la espiga 
polar. A continuación se dispone un anillo de junta 
hecho de caucho y se establece una presión de tope con­
tra la espiga polar y la tapa, por ejemplo mediante una 
unión de tomillo. Tales construcciones tienen incon­
venientes, ya que la seguridad contra fugas nunca puede 
ser completa, en parte en razón del desplazamiento, an­
tes citado, de ciertas espigas polares y en parte tam- 
bión a causa del envejecimiento del material de la jun­
ta y otras degradaciones.

Estos problemas son resueltos con una batería 
de acumuladores de acuerdo con el presente invento que, 
además, constituye una solución ventajosa desde el punto 
de vista de la tócnica de la producción.

El invento será descrito con más detalle en 
lo que sigue haciendo referencia a los dibujos adjuntos, 
en los cuales;

la figura 1 muestra una sección parcial de una 
batería de acumuladores de varios elementos;

la figura 2 muestra en sección transversal el 
mismo acumulador;

la figura 3 muestra un acumulador, visto desde

5



arriba, Rabiándose quitada una parte de la tapa; y
la figura 4 muestra en detalle una forma de 

ejecución de un terminal polar de acuerdo con el inven­
to.

5 Un acumulador de acuerdo con el invento con­
siste en una caja de batería 1 con tapa 1a. La caja de la 
batería puede estar subdividida en varios vasos 2. En ca­
da vaso está dispuesto un grupo de electrodos 3, en el 
cual los electrodos positivos o les negativos están uní- 

10 dos por los correspondientes puentes polares 4 con la 
pieza de conexión 4a. La pieza de conexión puede deno­
minarse a veces anillo de soldadura. En la tapa 1a es­
tá montado un terminal polar 5 cuya parte exterior 6 se 
denomina espiga polar o terminal polar en la batería ter- 

15 minada. Al fabricar la tapa con el terminal polar monta­
do, éste está rodeado en su parte central por el material 
de <g.e está .hachó la tapa. Esta envolvente 10 se extien- 
** ** " " 4 M * 3 9 S í  "** i*P*rtsnte„qae el. espesor de la 
tapa, hacia abajo hasta el terminal polar. De esta mane- 

20 ra se consigue una buena fijación del terminal polar y
también que áste no pueda girar en tomo del eje central 
de la espiga polar. El largo recorrido, a causa de la 
envoltura, para el electrolito que intente eventualmente 
escapar, evita también estas fugas. Para una mejor ob- 

25 turación, el terminal polar está provisto de una pestaña
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11. El terminal pelar y el puente polar están anides 
en las superficies designadas con 7. A través da las 
aberturas 8 de la tapa se introducen en el vaso las he­
rramientas y el material necesarios para el acoplamiento.

5 Una vez realizado éste las aberturas se cierran con la 
tapa 9.

Pueden imaginarse varias formas de realización 
' alternativas de la que hemos descrito más arriba sin apar­
tarse por ello del espíritu del invento. Así, por ejem- 

10 pie, la espiga polar puede montarse en un costado de la
batería, pudiendo el terminal polar estar doblado, como 
se ha indicado en la figura 4, o ser recto. En un termi­
nal pelar recto debe tenerse un cuidado especial de que la 
parte encerrada en la tapa no se haga con sección trans­

ís versal circular. Para evitar que el polo pueda girar en 
su fijación, la sección, en cambio, dpbe ser rectangular 
por ejemplo.

Una batería de aoumularoes de acuerdo con el 
invento está caracterizada porque los terminales polares 

20 se montan en su totalidad de una manera estanca en la
tapa antes de que ésta se coloque sobre la batería. Re­
sulta especialmente ventajoso, naturalmente, que esto 
pueda realizarse en un proceso de trabajo al fabricar la 
tapa. Así, por ejemplo, cuando la tapa es de un material 

2$ sintético obtenido por moldeo por inyección, los termina)^

- 7 -
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pelares pueden colocarse como inserciones en el molde 
de colada. Los terminales polares asi montados deben 
estar totalmente terminados, es decir, que las espigas 
polares deben poseer su forma definitiva y su aspeóte 

5 definitivo y la parte interior del terminal polar debe 
unirse en la batería directamente con el puente polar 
o su parte de conexión. Para el acoplamiento del ter­
minal polar y de les puentes polares hay en la tapa de 
la batería unos agujeros a través de les cuales pueden 

10 introducirse en la batería las herramientas y el material 
para el acoplamiento. Estas aberturas se cierran luego 
con una tapa separada.

Esta solicitud que corresponde a la presenta­
da en Suecia, el 5 de Enero de 1.972, bajo el número 

15 91/72, se acoge a los beneficios del Articule 51 del vi­
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

20

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten- 

25 te de Invención en España, por VEINTE años, son los que
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se recogen en las reivindicaciones siguientes:
13.- Disposición de batería de acumuladores 

que consiste en uno o varios vasos con tapa oomdn así 
como al menos dos terminales polares, caracterizada 
porque los terminales polares se han montado empotra­
dos en la tapa en su totalidad de un modo estanco antes 
de colocar 3a tapa sobre la batería.

23.- Disposición de batería segdn la reivindi­
cación 13, caracterizada porque la fabricación de la ta­
pa y el montaje de los terminales polares en la tapa se 
han llevado a cabo en una operación simultánea.

33.- Disposición de batería segdn cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por­
que los terminales polares montados están totalmente 
acabados para la conexión a los puentes polares o a la 
conexión exterior.

43.- Disposición de batería de acumuladores.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de diez hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,1 3 FES, 1974
AlertoP . A .
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