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. ~ Esta invencién se relaciona con un procedimiento
pars preparar nuevas composliciones de cemento adecuadas pare

recubrir suelos, 'paredes y similares. ‘
Ia Patente britdnice No. 1.192.864 desoribe y rei-

5. vindica composiciones de cemento que tienen, como ingredien-
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| &rupos isocianato. Estas cbmposiéiones, une vez mezcladas, fng
;des en donde el tiempo transeurrido ‘entre el recubrimiento y
mentosas conocidas no son todos compatlbles entre s{, El agua y

-isoeianato, por ejemplo, un poliéter di-o tri-hidrzco 0 un

] . :
-talacién utilisadas para prepardr y depositar las composicio-~

feiébn de 1as mismas,
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tes esenciales, un cemento hidréulico, una carga de silice, |

agua y un compuesto orgénico que contiene una pluralidad. de

guen rapidamente y, de este modo, son muy Qtileés cuando es ne-

cesario proporcionar un nuevo reveétimiento de’suelos o'paré-

gu utilizaclén es minimo.

Sin embargo, los componentes de las camposiciones ce=|

el isocianato son inmiscibles ¥y las composiciones contienen _

normalmente, en adicién, un compuesto orgénico reactivo cou

poliéster que puede no ser compatible con el 1socianato y/o
agua, y al objeto de obtener una mezcla sétisfactoria de;los
diversos ingredientes es & veces pecesarib'empleaf un_diéoi;
vente orgénico. El empleo de un disolvente aumenta conéidefa-_
blemente el costo de las composicignés y contribuye también a
un peligro de'§uego. En adicién, las herramientas’y otralins-:

neé, han de ser limpiadas'con disolvente, con las desventajas
ya mencionadas. - »

. Se ha descubierto ahofa que si las composicicnes
contienen un polimero soluble en agua, el sistems llega & ser
entonces compatible con agua, la cial puede utilizarse en lugar
de los disolventes orgénicos pard’adeigaZar las'compogicibnés

¥ pare limpiar el equipo utilizado en la preparacién y aplica-

De acuerdo con la presente invencién, se proporciona

una composicién curable que comprende, en,mezcla,_un,cemento

hidrdulico, une carge, ague, un-joliisocianatovorgénico y”un
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-polimerO'solublq en ague, en une cantidad suficiente para asééf

gurar que, despuéa del mezclado,.~ la qompos;oién .pemanezba com |
patibla con el mgua, y dispersayle bor egta ﬁltima, hasta que |
la composioién ha curado hesta el punto de fraguado iniciﬁl.

. . El término "fraguado 1nigialﬁ~seidefine como el punto
en el cual la:composiciéﬁ comienze & solidificar dejando de ser
libremente trabajable y capaz dévesparcirse. | » |

. Los 'polimeros solubles'én agua, que pueden ser-emplea
dos, ineluyen derivados de celulosa, por ejemplo, éteres alqui
licos, hidroxialquilicos, earboxlalquilicos ¥ alquilhidroxi~
alquilicos de celulosa, tales como metilcelulosa, etilcelulosa,
hidroxietilceluloaa, carboximefilcélulosa éédica metilhidroii- '
propilcelulosa, etilhidroxipropilceluloaa, etilhidroxietil—
celulosa, metilhidroxietilcelulosa y. metiloarboximetilcelulosa
aédiga, pueden emplearse también alcaholes“pqliv1nilicoa,Apoli
oxietilegglicolss, los copolimeros en blogﬁé; solubles en>ﬁgua,
de poliqxiétilgne/bxiprbpilenglicoi’obtenidos por la adicién
de 6xido de etileno a polioxiprbpilenglicqles (qbteﬁiblesioo--
mqréiaimente bajo el nombre-"Pluroﬁic") (maréa'registrada)'j

productos de condensacién de etapa inicial;de bajo peso mole~

"cular.b.prepolimeros de formaldehido con melamina, urea, emi-

| das, carbvametos, uronas, ureinas, ureidos, imidazolidinonas,

pirdmidinonas ¥y triazinonas y los éteres de alquilo inferior
de tales productos de condensacién de etapa 1nicia1, en donde
los grupos alquilo contienen de 1 a 3 &tomos de carbono, por
ajemplo precondeneados de polimetilolmelamina/hrea, dimetilol
¥y dietiloletilenurea y dihidroxidimetilol y die#iloletilen~
urea. Pueden emplearse también polivinilpirrolidona ¥y produce
tos de adipién de 6xido de etileno, solubles.en-agua, de alco-

.holeslgrasos y alquilfenoles, tales como aloohol,cetilico,
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'alcohol olefilico y mezclas de 1os mismos, octilfenol y nonil—

fenol.

El término "cemento hidréulico" se utiliza ‘en su -sen
tido usual para representar la’ clase de materlales estructurawf-
les que son aplicados en mezcla con ague y que endurecen o fra'

guan a contlnuacién como -resaltado de cambios fisicos o quimi~

| cos que consumen.el agua presente. Ademés del cemento Pbr¢land,

e incluyen:

1. i -Gemenfos de rép;do'endﬁrécimiento, oaraeterizadoér

por aQqellos que poseen. eleVadOS'contenidoz~en aldmina;

2. Cementos de baja capacidad térmica, caracterizados

por elevados porcentajes de silicato dicélcico -y aluminoferrita

| de-tetracaleio ¥y bajos porcentajes de silicato tricdleico y -

aluminato tricédleioco.

3. .7 _Cementos resistentes & los sulfatos, caracterizados

‘por unos porcentajes desusualmente altos de silicato tricédleico

y. silicato dicédleico ¥y porcen#ajes desusaalmente hajoa de alu=
minaxo tricéloico Yy aluminoferrita ‘de tetracalcio.'

| 4. Cementos Portland de alto horno,. caracterizados por

una mezecla clinker de cemento Por%land ¥ escoria granulada.
5. Cementos de mamposteria, caracterizados por mezclas
de cemento Portland y uno o més ds. los siguientes: eal hidra-

tada, escoria granulada, calizea pulverizada{ arcilla coloidal,

- tierra de diatomeas u otras formas finamenke leldid&B de sili-

ce, estearato oélcico y parafina.

6.- " Cementos naturales, caracterizados -por loa materiales

obtenidos de los depdsitos existentes en el Vhlle Lehigh, ‘de -
 USA. '

7o Cementos calizos, caracterizados por 6xido de cal—

3cio en su forma pura’ o impura y conteniendo o no material ‘arci
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8. . Gemento selenitico, caracterizado por la adicién de

| 9. .Cemento puzolénico,. caracterizado por la mezcla de

| puzolaha, kieselguhr, piedra.pémez, tufa, tierra de:santorios

'mento de bajo contenido en hierro y carbono fabricado a partir

preferiblemente lavadas y con un~tamaﬁo de. particula del orden

‘riales que tienen una baja.densidad enzcomparaoién con las
carges sili{ceas anteriommente menqiohgdas, por ejembloi frag-

' mantos de pléstico incoloro o'pigmentado en masa.en forma de

siduo pléstico que se obtiene del desbaste de articulos moldea,

dos por inyeccién o de otros procesos.de moldeo.,Los materiales_
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5 a 10 % de yeao de Paris a cal._V

0 egcoria granulada con mortero de cal,

10. Cemgntos de sulfafo de éaicio,,caractérizados por
aquellos qpé dependen de 12 hidretacién del sulfato cédlcico .
e incluyen yeso de Paris, cemento de Keene y cemento Parien.
El cemento hidréulico preferido es,el'eeménfo'Pbr¢land.‘Puede

utilizarse tembién cemento Portland blanco el cusl es un.ce-

de ingredientes especialmente seleccicnados.
.- Como ejemplos de cargas qué puedén'ser~utilizadas,
se- mencionan las cargas ailiceas, tales como arena, grava y -

agregados similares que tienen un bajo conienido en arcilla,

de un tamiz de 0,076 mm de abertura hasta 4 om aproximadamente.
Estos materiales pusden ser. de origen natural o pueden estar
artifioialmente teﬁidos, por ejemplo, mediante aplicacién de
un colqrante o pigmento, Resultan: también adecuados los frag-
mentos de cristal, que pueden’ ser clarbs, franaldcidos u opa-
cos, incoloros o de color. ' | | |

Otras cargas que pueden ser empleadas -son 1os mate~ -

granza, virutas, grédnulos y similares, convenientemente el re-?
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plésticos adecuados son 1os,polih§fbs-y qopbliﬁerositérmopléseA
ticos’o fermdendurecibles, por ejémﬁlo, pblimeros de nylon;
cloruro de polivinilo, oopolimeros de cloruro de polivinilo/
acetato de polivinilo, polimero de urea/formaldehido, polime-
ros de fanol/formaldehido, polimeros de melamina/formaldehido,

' polimeros ¥y copolimeros acetélicqs,-pplimeroa y.copolimgros

acrilicos, terpolimeros de'acriloﬂifrilo/%ﬁtadieno/bStireno,
acetato de celulossa, acetafobutifato de 6elulosa, poliéﬁrbona-
tos, tereftalatos de polietiiéno, poliestirenos, poliuretenos,
polietilenos y .polipropilenos. e f :

Pueden utilizarse tambiénAﬁlésticos Qépumados;'tales

como espume de poiiestireno y espume de pcliuretano;;serrin,

‘.virutaa;de'madera, piedra pomez,.vérmiculita y materiales fi-

‘brosos de origen natural o sinfético, por ejemplo, amianto,

fibre de vidrio, algodén, lenm, fibre de poliamida, fibre de . .
poliéster y fibre de poliacrilonitrilo.

Mediante el empleo de dichas cargas de baja densidad,

 puede reducirse grandemente 12 densidad global de’ los prodictos

curados resultantes de las composiciones de 1a presente invenw-

eibén, Pueden utilizarse también'las cargas que-tienen un tema-

" |flo ds par%icula fino, es decir, del orden de 75 a 1 micra, pu-

diéndose mencionar como ejemplos de tales materiales las ceni-
z8s volantes de estaciongs de energia eléctrica, arcilla expan-
dida, escoria espumada, mica, crete, talco, arcillas tales como

arcilla caolinica, asbestina, barmtas, silice’ y pizarra en pol—

vo, reducidos al grado necesaiio de subdivieién, sl es necesa-.

rio, mediante molienda, molturaoién, micronizaeién u_otros me~
dios-adecuados, .

Otras cargas apropiadas son un agregado refractario

[

l'de silicato de eluminio producido mediante calcinacién a eleva~
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_merOiélmente bajo el nombre "Molochité“ (marca registfada);

tag" (marca registrada)

'nato, tetrametilendiisocianato, 2,2, 4 ¥y 2 4,4-trimetilhexame-
_tilendiisocianato, diisocianatos aromdticos tales como tolilen=

' ~dii.‘-:lovc'iana,to, 3-mé1;il-difenilmetano-4,4*-diisocianato, me y
| cianato, 4,4'-diisocianato-3,3'~dinetildifenilo y difenil-
éterdiisoeianato ¥y diisocianatos cicloaliféticos tales oomo -

'dioicléhexilmetanodiisocianatos, met11ciclohexilendiisociana~

Tos. triisocianatoa que pueden ger empleados incluyen triisooia—

‘triisocianato-difeniléter. Ejempldsrde otros poliisocianatos
| orgénicos adecuados son los productos de reaccién de un exceso

de un diisocianato con elcoholes pélihidricos,aimples, tales

como etilenglicol, 1,4=, 1,3~ ¥ 2,3-batanodioles, dietilen-

MO 27'7"’

da temperaturs de una arcilla caolinica seleccionada espeolal~ ;

asi como- agregados minerales trituradoa fabrlcados a partir de
pedernales azules obtenidos de depésitos existentes en el.

Valla Themes y disponibles comercialmente bﬂjo el nombre "Fiin

El poliisocianato- orgénico que ge utiliza puede ser
un poliisocianato simple o un prepolimero terminado an,isociae
nato, obtenido por la reaccién de un exceso- de un poliisociana-
to.simpléfoon un poliéter, poliéster o polidsteramida, temi~
nados en hidroxilo. ,

' Gomo eJemplos de poliisocianatos,°pueden menclonarse

los diisocianatos aliféticos, talas comos hexanetilendiisocia-

2y4-diisocianato, tolilen-2,6-diisooianato, difenilméténo-4,4'~

p~fenilendiisocienato, clorofenilen-2,4-diigociendto, xililen-
diisocianato, naftalen-1,5-diisocianato, difenil~4,4'-diiso-

tos ¥y 3-isocianatometil-3,5 5-trimeti1ciclohexilisocianato.

natos erométicos, tales como 2,4,6-triisocianato-tolueno_y ,
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glicol, dipropilenglicol, pentametilenglicol, hexametilen- Cy
glicol, neopentilenglicol, propilengiicol, glicerol, hexano—~ -
trioles, dimetilolpropano, pentaeritritol Yy productos de reao~-.

eién de bajo peso molecular de los. polioles anﬁerlores oon

ﬂéxido de etileno u 6xido de- propileno.

' Pueden emplearse también. dimeros de uretadiona ¥y
poiimeros de-isocianurato de-diisocianatps, por ejgmplo,
tolilen-z,4~&iisacianato, tolilenlz,G-diisooianaﬁo_y“mezclés :
de 1los mismos, y 1os poliisdcianatoéfd§ ‘biuret obtenidos por |

| 1a reaccién de poliisocianatos con agus.

Pueden emplearse mezclas de poliisocianatos, ineLu—
yendo las mezclas obtenidas por fosgenacidn de. 1as poliaminas 7
mixtas_prepaxadas por reaccién de formaldehidoicpn aminas aromg
ticas, %aleS'como anilina y orto-%olﬁidiﬁa bajo condiciohes'.':

acidicas, Un ejemplo de esta. ﬁltima mezcla ‘de poliisoclanatos,

A‘es la conocida .como MIT .en bruto, que se obiiene por fOSgena-
| eibn de las poliaminag~mixtas prepgradas por reaccién de for-
"maldéhidO'oon anilina, en presénéia de écidd clorhidrico ¥ que’
| consiste en difenilmetano~4 4'~diisocianato en mezcla con isé=
:vmeros del mismo y. con polifenil-poliisoclanatos enlazados con

| grupos metileno, conteniendo més de dos grupos isocianato.

Ejemplos de poliésteres y poliésteramidas, termina-

dos en hidroxilo, adecuados para utilizarse en la preparacién

" | de prepolimeros, son los obtenidos por métodos conooidos a-

partir de dcidos carboxilicos, glicoles_y;,segun sea necesarib,'

proporciones menores de diaminas o aminoalecoholes. Acidos di-.
carboxfilicos adecuados son los ééidos succihico,'glutérico; )
adipico, subérmco, azeléico, sebécico, ftélico, isoftélico ¥

tereftélico, y mezclas de los anterlores. Ejemplos de alcoholes

dlhidrmcos son etilenglicol, 1.2~prppilenglicol, 1.3-but11¢n—




5,

10.

15.

20.

30.

410327 -

glicol, 2:3~butilenglicol, dietilenglicol, tetrametilenglicol,

,pentametilenglicol, hexametilenglicol, decametilenglicol y

2:2-dimetiltrimetilengliocol. Como diaminas o aminoalcoholes
edecuados se menclonans hexametilendiamina,'etilendiamina,
monéetaqolamina ¥y fenilendiaminaa..Si se  desea, pueden emplear
se mezclas de poliésteres y poliéstersmidas, Pueden emplearsé
también mezclas de poliésteres y poliésteramidas. igualmenﬁe,
pueden emplearse pequeflags proporciones de alcoholes polihidri
cos tales como gllcerol o trimetilolpropeno, en cuyo caso se
obtienen poliésteres y poliésteremidas ramificados. ‘
Como ejemplos de poliétéres ﬂenminados en hidroxilo
que pueden hacerse reaccionar con un excesc de un poliisocia-

nato orgénico como anteriormente se ha definido, para formar

‘un prepolimero, pueden mencionarse los polimeros y copolimeros

de 6xidos cofclicos, por ejemplo éx%ﬂos de 1:2-alquileno, ta-
les como 6xidc de etileno, epiclorhidrina, 6xldo de 1:2-propi-
leno, 6xido de 1:2~butileno y éxido de 2:3-butileno, oxiciclo-
butano j oxicielobutanos sustitufdos y tetrahidrofurano., Pue-
den mencionarse también los poliéteres obtenidos por la poli-
merizacién de un éxido de alquileno en presencia de un catali-
zador bAsico y agua, glicol o una monoamina primaria. Pueden
emplearse mezclas de dichos poliéteres.

Otros prepolimeros'que pueden ser usados en el pro-
ceso de esta invencién, son los obtenidos haciendo reaccionar
brea de alquitrén de carbén que contiene grupos reactivos oon
isocienato con un exceso de un poliisocianato orgénico, por
ejemplo, dno o mAs de los poliisocianatos orgénicos anterior-
mente definidos, opcionalmente junto con un compuesto orgénico
que dontiene grupos reactivos coﬁ isocianatos, tales como los

poliésteres, poliéstereamidas y polidteres como los definidos

.
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1 anteriormente, Dichos prepolimeros bagados en brea se descri-

ben en nuestre Memorig No. 1.093.375.

Ademds del cemento hidgéulico,_carga,'agua, poli- -

isocianato ¥ polimeros solubles en agua, como antes se ha indi-

cado; les composiciones de esta inveneién puéden contener tam-
bién uno o mAs compuestos orgénicos reactivos con isocianatos,
por ejemplo, cualquieré de los poliéteres,*poliésterés 0 poli-

égteramidas, temminados en’hidroxilo, anteriommente deseritos

gomo adecuados pare la preparacién de los prepolimeros termi-

nados en-isoclanato, y también lo§ alcoholes polihidricos sim—'
ples que contienen de 2 & 6 4tomos de carbono y de 2 a 4 gru~ B
pos hidroxilo y los productos de reaccidén, de bajo peso mole-
cular, de los mismos con 6xido de etileno u 6xido de propileno.
Otros compuestos orgénicos reactivos con isocianatos
gue pueden ser usados, son los aminoalcoholes tal como mono-

etanolaminea, polisminas tales como etilendiamina, hexametilen-—

| diamina, m- y p-fenilendiaminas y 2,4~ y 2,6~diaminotoluenos,

resinas epoxi que contienen también grupos reactivos con iso-
cianatos, por ejemplo, los productos que contienen grupos hi-
droxilo obtenidos por reaccidén entre difenilolprppanoby epi-
clorhidrina, resinas alquidicas modificadas con aceife secante
y con aceite no secante, acelte de rieino, aceite de ricino
hidrogenado,_aceites ureténicos, que son los productos de
reaccién de diisocianatos con los productos de alcoholisis

de un agente secante, por ejemplo, mono- 6 diglicéridos de
aceite de linaza, y alquidos uretdanicos, que son las resinas
alquidicas que en la fabricacidén dé las mismas ha sido reem-
plazada una parte del anhidrido ftdlico por un diisocianato.

Otre resina reactive con isocianatos que puede estar presente

‘en las composiciones de esta invencidn, es la obtenida por la
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reaccién a elevada temperatura de mceite de ricino con una re-
sina compleja obtenida por reaceién conjunte de rosina natural,
glicerol y una resina de resol, a e1evada temperatura., El acei-|
te de ricino y 1a resina compleja pueden hacerse reaccionérVi .
en las proporciones de 95:5 a 20:80_partes en peso, & una tem-
peratura de 230 & 250¢C durante un tiempo de media hora a 2 ho—_
rag, Normalmenté, el aceite'de ricino y la resine compleja, en
una propo;uién.de 4t1 en peso, seléalientan conjunteamente a
une. temperatura de unos 2402C, durante 45 minuios aproximada-
mente, Pare preparar la resina compleja, se calientan, a una.
temperatura de hasta 2752C, en una atmésfere inerte, la roiina
natural (colofonia), el glicerol y el resol (preparado por la
coﬁdensacién de un mol de difenilolpropano con cudtro moleu
aproximédamente de formmaldehido bajo condiciones alcalinas

acuosas a temperaturas moderadas) hasta que el Indice de acidez

Los anteriores compuegstos orgdnicos reactivos con
isocienatos pueden reemplazar en pafte al componente poliméri-
co soluble en agua de la composicidén, pero este dltimo debe
egtar presente en una cantidad suficiente pare asegurer la dis-
persabilidad en agua de la mezcla, de modo que la composicién
pueda ser."adelgazada" affadiendo agua extra como diluyente. -

Las composiciones pueden modificarse también por la
inclusién en lag mismas de un compuesto o mezcla de compuestos
geleccionados entre alcoholes ﬁonohidricos, acidos monocarbo-
x{licos que tienen un peso molecular de como minimo 60 y com-
puestos que contfienen, en promedio, por lo menos un grupo epoxi

pox-molécula, a condicién de que cuando el compuesto epoxi sea

dicho compuesto epoxi contenga no mds de un grupo hidroxilo.
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Como ejemplos de a&lcoholes monohidricos que pueden
ser utilizados en las composiciones, se mencionan: metanol,
etanol, propanol, butanoi, hexanol, isqoctanbl; nonenol, de-

canol, dodecanol, cetanol, alcoholes insaturados teles como

.ellcohol alflico y alecohol propargilico y 1os poliéterelcoholes | -

obtenidos por,interEOCiéh de dlqﬂiléno, por ejemplo 6xido def’-
etileno y/u 6xido de propileno con alcoholes monohidricoé.

Los écidos monocarboxilicos que tienen un peso mole-
cular de por lo menos 60, que pueden ‘ser utilizados en las
composiciones, son, por.ejemplo, los dcidos obteniblqs por oki—
dacién de-cualquiera de los alcoholes monohidricos anteriormmen—
te mencionados que contienen dos o més dtomos de carbono, lps
écidos grasos mixtos derivados de éualqpiera de los aceites
mencionados més abajo y teambién los 4dcidos elaeostedrico,
linolénico, linoléico, 0léico y egteérico.

Como ejemplos de compuestos que contienen &l menos
un grupo epoxi.por moléocula, puedeh mencionarse los agentes
epoxidmdos, tales como los derivados de aceltes de colza,
tabaco, soja, cirtamo, girasol, vid, amapolas, oéfiamo, nueces,
caucho, linaza, perilla estilinguia, quia, corofor, acelte
para barmizar madere oiticica, pino japones, poyok, ricino,
;1cino deshidratgdo, tall-0il y aceite de pescado. Igualmoﬁte,
pueden emplearsg los productos obtenidos'esterificando en pri-
mer luger los 4cidos grasos mixtos, obtenibles a partir de los
aceites antes mencionados mediante saponificacién, con alcoho-

lgs monohidricos, dioles o polioles de funcionelidad superior

¥ epoxidando entonces los ésteres mixtos as{ obtenidos. Como

.|otros ejemplos de compuestos que contienen grupos epoxi, que

pueden ser empleados en las composlciones de la presente inven-

cién, se mencionen los compuestos'bis-epoxi derivados de di~
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fenilolpropano y epiclorhidring, y que tienen la siguiente
f6rmula generels: ‘ _— ‘

0 : 0H3

1enla que nes 06 1.

Otros compuestos que oontienén.gzupoa epoxl que pue-

| dén ser empleados, son aguellos que contienen al menos un 1upo

i epo:cl.ciclohexané 0 epoxiciclopenta‘no,A por ejemplo, compuesics

que tienen la férmula general:

R2 Rz R1
R3 —X
% : Férmula IX
0
4 6
5 |

en la que X represente un grupo divelente que tiene la férmulas

I i ] i i
- ' g1

--OH2-O-L- ' -cnaoc-n.-LocHz y 6 ~0-0-R'~0-C~
en la que R representa un enlace directo o un grupo alquileno
o arileno que contiene de 1 & 12 étomos de carbono, R repre=
sentd un grupo alquilo inferioxr u oxia.lquilend inferior y R1 -
Rg representan, cada uno, un &tomo de hidrégeno o un grupo
alquilo inferior

1 ‘ .
Estos y otros compuestos epoxi adecuados se descxi-

ben, por ejemplo, en las Patentes USA Nos, 2.750.395,
2,890.195, 2,917.491, 3.027.357 ¥ 3.117.099,
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Otro comphiesto epoxi que puede ser empleado, es el .
produc“ao comercialmente disponible como "Carduré E", el cual
es el éster glicidilico de ‘18 resina sintética "Vorsatio 911" '
( "Oardura" ha "Veraatic" son marcas 1'98151?1'3&85) o ,

I.oa compuestos epoxi M:I.lea en J.a preaente 1nvenci6n, _
pueden contener también por 1o menos un gmpo reaotivo con iso
oianatos, por e;]emplo, un grupo hidrox!.loe_ . ,

Ademés de los compuestoe epox!. anﬁeriomen’ce de.f:!.- ‘
nidos, puedon- emplearse también los &steres qua se obtiengn por
la reaceién de por lo menos un éoido graso con un compussto -
epoxi de férmula I, en la cual n es 0-12 inclusivs, 6 con cusle-
quiera de los otros compuestos epoxl que se han descrito antew
riormente como adecuados pare utilizarse en las com_poéicionea
de la invencién, y también los -pro-duotos que se derivan de
estos éstere;s por epoxidacién adioional. |

Como ejemplos de los doldos grasos que pueden ser
reaccionados oon los compuestos epoxl, para da.z; los &steres
deseritos anteriomehte, pueden mencionarse 195' éocidos grasos

mixtos derivados de los agentes anteriormente mencionados,

| as{ como &cido elaébateérioo, linoléico, linolénico y oléfeco.

El efecto de afiadir compuestos que contienen grupos
epoxi como anteriormente se han definido, depende de la estrug
tura del compuesto. Se ha encontrado que si el grupo 0 grupos
epoxl estédn unidos divectamente o indirectamente a un sistems
anular, que puede ser aromdtico o cicloelifético, o forman par-
te del mismo, entonces las composiciones resultantes, cuando
8e ouren, | tienen una elevada resistencie. Cuendo al grupo
epoxi forma parte de une cadena alifétioca, 1osA compuestos, adg
més de tener un efecto plastificante sobre las composiciones

ouradas, tienden también & temer un ligero efecto retardente

wy—
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sobre la velocidéd de fraguado iﬁicial de la composicién, o en :
otras palabras, se alarga ligeramente el periodo en el cual
la composici6én permanece elaborable después del mezclado.

| Las composiciones segin la inveneién pueden conte-
ner fambién disolventes que sean inertes & los grupos isoocia-
nato, al objeto de facilitar la inéorporaeién de componentes
dificilmente solubles o muy viscosoé} Dichos disolventes inclu
yen ésteres, cetonas, hidrocarburos e hidrocarburos clorados,
Disolventes especificos que pueden ser utilizados incluyen
metiletilcetona, metilisobutilcetona, 4-metil-4-metoxipentan-
2-ona, acetato de etilo, acetato de butilo, acetato de etoxi-'
etilo, ciclohexanona, tolueno y xileno.

Otros 1iquidos orgédnicos que pueden estar preéentus
en las composiclones incluyen acelte de_pino ¥ plastificantes
tales como ftalato de dibutilo, ftalato de dinonilo, fosfato
de tricresilo, fosfato de tritolilo, fosfato dé tri~(2~cloro-

‘etilo) e hidrocarburos clorados tales como los vendidos bajo

el nombre "Cersclor" (marca regisfrada).

31 se desea, las composiciones segin la invencién
pueden contener también bitumen (por lo cual se quiere dar &
entender el residuo de 1la destilacién de petrdleo crudo y que
esenclalmente es de naturaleza alifética y precticamente libre
de grupos reactivos con isocianatos), que en genéfal mejora la
flexibilidad y resistencia al agua.

Los }dtimenes de baja viscosided pueden incorporarse
directamente en las composiciones, tal y como se encuentran,
pero para los bitimenes muy viscosos ¥ duros con penetraciones
de aguja de 350 6 inferior, se hace necesario la incorporacién
por medio de una solucién o emulsién. El ensayo de penetracién

de aguja se refiere 8l del Instituto de Ensayos del Petrfleo,
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Método IP 49/67.

‘|de los Grupos I & IV inclusive de la Table Periddica (Tabla

lvario, hidréxido de sodio, hidréxido de potesio, hidréxido de

Comb ejemplos de disolventes que pueden ser emplea-
dos para disolver los bitdmenes muy viscosos o duros, pueden
mencionarse cualquiera de los disolventes anteriommente déq-
critoss i

Ios bitimenes son también obtenibles en forma de
emulsién utilizando tanto agentes emulsionantes aniénicos como
catibénicos y que tienen un conténido en bitumen nominal de
hasta un mximo de 60-62 % en peso, pudiéndose‘utilizar estas
emulsiones para la incorporacién de bitumen en las composi~
ciones de la presente invencién.

Igualmente, pueden afiadirse vreas de alquitranes de
carbén a las composiciones.

En generel, aunque el poliisoéianato ¥y agua estén
presentes conj&nﬁamente en las composiciones de esta invencién,

no se presenta el espumado debido a que ¢l cemento estd presen-

te en una cantidad suficiente y es lo suficientemente bésico
para absorber el dibxido de carbono que se libhera cuando los
isocianatos reaccionan con el ague. La composicién deberéd ser
tal que tenga una tendencié a espumar, por lo gque esta tenden-
cia puede reducirse al minimo mediante la incorporacidén, en la

composicidén, de un compuesto bhgico de un metal seleccionado

Periédica mostrada en la cubierte posterior interior del 1ibro
"Advanced Inorganic Chemistry' de Cotton end Wilkinson, 28
Edicién, publicado en 1966 por Interscience Publishers), Dichos
compuestos bhsicos pueden ser 6xidos, hidréxidos, sales bhsicas,
sales complejas o sales dobles de metales y como ejemplos pue-

den mencionarse: 6xido de caleio, 6xido de magnesio, 6xido de
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" dores como los ya conocidos por catalizar la reaecién entre

| octoato de zinc, naftenato de zinc, octoato eatannoso, cloruro

eéténnico, cloruro férricq, octoato de plomo, oleato de pote-

| e 1 hore aproximadamente y podrﬁn-soporwér un 1igeio trafico . .

transourridas 6-9- horas desde el‘mezclado ¥ deposicién de 1la

simple adicién de mds ague hasta obtener la consistencia de-

41o3zi-w;

litio, hidré:d.do de calclo, hidréxido de bar.to, h:ldnéxido de
magnesio, hidr6xido de cadmio, silicato de oalcio, silicato
de bario, sili cato ‘de sodio, hidréxido de’ plomo ¥ acetato b~

sico de. plomo.

Las composiciones pueden contener también cataliza- -

grupos isocianato y grupos hidroxilo. Gatalizadores adecuados
son, por ejemplo, compuestoa organometélicos, sales metélicas
y aminas terciarias, slendo egemplos esPecificos de los ante-

riores: dilaurato de dibutilestafo, titanato de tetrabutilo,

sio, 2-etilhexoato de cobalto,,N;ﬁ-dimetilpiclohexilamina,

N,N-dimetilbencilamina, N-etilmorfolina,'1,4fdiazabiciclo-2,2,2 :
| octano, 4~-dimetilaminopiridine, trietanolamines oxipropiladas, |

{3-atetilaminoetanol y N,N,N!,N!~tetraquis(2-hidroxipropil)-

etilendiamina.

Ie meyoris de las composicionea.segdn la presente in-

vencién endurecerén superficialmente_en.ggneral.en el espacio

composicién, aunque algunas son de curado més lento que re-
quieren toda 1a noche para endurecer. ’ ‘

El empleo de un polimero soluble en agua en estas
composiciones asegura que los oopstituyentes orgénicos de la
mezcla seen dispersables por agua y, en gonseéuencia, que las -
composiciones permanezcan compatibles con agua deépuéa del

mezclado y pueden'sar dilufdas, pi’es necesario, mediante la

T

seada.
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100 partes en peso de cemento hidréulieo,”puéden emplearse'de

| de agua 'yde 5 a 5.000 partes en. peso de poliisocianato orgé-

'utilizar es la neceaaria pare asegurar 1a diSpersabilidad por

nima. Ia cantidad de polimero aqluﬁle en agua que se utiliza

{cos reactivos con isocianatos, éstos pueden emplearse en canti- -

por. 100 partes de cemento hidrdulico.

‘ " son en peso.

410327 s

Es posible una amplia variacién en 1aa proporciones

de los distintos ingredientes de_las comppsiciones. Asf, por
10 a 20,000 partes en peso de carga, de 5 8.200. partes en peso

nico. Es preferible utilizar de 50 a 12. 000 pertes de canga,
de 20 & 100 partes de agua y de 10-a 4.000 partes de isqcianato.
Ia cantidad minima de polimero soluble en agua que se puede

agua de los constituyentea:oxgénipos, pero puede ut;lizarse-més_

de esta cantided, por ejemplo, hasta 100 veces la cantidad mf-

nbrmalméhte, es tal que asegure la miscibilidad en.agua'de la
domposicién durante aproximaﬁamenté 15 minutos después dél mez-

clado. Cuando- estédn también presentes otros compuestos orgéni-
dades de 0,2 a 25, preferihaemente de 0,5 2 15 partea en peso -

Ia invencién ge ilustra, pero no ae iihité, mediante-

los siguientes ejemplos en los cuales las partes ¥ porcentajes

EJEMPLO 1 _

Se mezclan 20 partes ehubeéo de MII en crudo’ (conte-
niendo aproximadamente 50 % en pééo de difenilmefano-4;4'-d14»i
1socianato, siendo el resto isémeros del mismo'y polifenilpoli-
isocianatos enlazados pof grupos’metileno; conteniéndo més de
dos grupos 1aocianato) en 80 partes de una solucién acuosa al

5 ¢ de una metilcelulosa modificada por la’ inclusién de un pe~

f_gueﬁo porcentaje de grupos hidroxipropilo, ya esta.mezcla sSe

lafiaden, con mezelado adicional, 100 pertes de oemento Porfland
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¥y 300 par*t;es de arena. Cuando 8¢ eﬂxparoe en une cnpn do 143 em
de espesor aprox:lmadamente, la mezcla llega a endurecer super-
ficialmente en una hora aproximadamente y es capaz e soportar

un ligero tréfico de pisadas 'des'pués-de '9-10 horas. La coinpé—‘

.8101611 es cOmpatible ¢on ague durante 15 minutos después del

mezclado - :
EBJEMPLO 2 -

* Se mezclan 60 partes en peeo de u.na solucién scuosa

al 5 % de la misme metilcelulosa modificada con gmpos hidro:d.- :

propilo, que la utilizada en-el ejemplo 1, con 20 part.es de un
producto basado en aceite de ricino/rosina naturel (preparado
como més abvajo se describe), tras-lo cué,l Be afladen y,m_ezolan-

40 partes de MDI en bruto (como el '_eﬁpieado'én_el’e;]emplo 1).

| A esta mezcla se afiaden, con mezcladé adiclonal, 100 p‘e;rters‘ ‘de

cemento Portland y 300 partes de arens y cuando el conjunto
se dispersa y esparce homogeneamente en una capa de 1,3 cm de

espesor aproximadamente, 1llega a_endurecer superficialmente - -

‘en unos 40 minutos siendo cepez de soportar un l;lgerb-_t.réfivco

de pisadas después de unas 5-6 horas., Ia .composicién es d'cm‘xpa-

tible con agua durente 15 minutos después del mezclado. :
! producto basado en aceite de ricino/rosina em~ -

pleado en este ejémplo,.se’ oﬁtiehe,naientando 320 partes de -

- |acelte de ricino de le primera prenﬂaq.da ;]unfo con 80 partes de

una resine resélice de fenol-formaldehido modificada con rosi-

na esterificada, & 2400C, dure.nte ‘45 minutos. Este dltimo com~

) ponente se. obtlene calentando. con;]untamente Tosina natural,

glicerol y el producto de condensaci(_on de difenilolpmpano .
con aproximadamente 4 moles de fonhaldehido en 1a proporeién

de 8 2: 1y 131,0 en peso, & 27520, hasta que el fndice de acidez

‘del material es inferior a 20 mg KOH/gramo.
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_grupos hidroxipropilo por 80 partes de una’ solucién acuosa gl

) milar que fragua a une velocidad semejante.'

de 1,3 om de espesor aproximadamente, larmeécla'llega,a.free; '

EJEMPI.O} | B R
81 en el ejemplo 1, se reemplazan las 80 partes de -

una solucién acuose 81 5 % de metilcelulosa modificada con

5 % de una hidroxietilcelulosa, se obtlene una composioién si-'

-EJEMPLO-& _

Se mezclan 50 partes de una soluoién acuosa al 5. %
de metilcelulosa modificada con grupos hidroxipropilo (como la
empleade en el ejemplo 1) con 60 rartes de una solucién de poli!
isocianato (prepereda como més abajo se describe) y a esta mez-
cla se aﬁade, con mezeclado adicional, 100 partes de oemento

Portland y 300 partes de .arena. Cuango Se esparce en una_oapa

guar supefficialmente en,unag.2~horéa.y,es capaz de soportar

un ligero tréfico de pisadas después de 9-10 horas. Ia -compo-

sicién es cémbétible con agua dufpnfe 15 minutos después del
mezclado. ' ' '

AElfpp;iiébcianato empleado en este ejempiq, Be ob-

“fiene caienﬁando une mezela de'tolilendiisocianéto (1 mol),

trimetilolpropano (0,197 moles) y butilenglicol (0,159 moles)

Ldurante 2 horas, a 6090 en preeencia de- la mitad de su peso

combinado de une mezola 1:1 de acetato de (3-etoxietilo ¥

xlleno. Se efiaden 0,029 moles de un glicerol oxipropilado de

| peso molecular 3000 ¥ se continja el calentamlento durante

4 horas a 6090.‘Se afiade entonces suficiente xileno para dar.

una solucién cuyo eontenido en.sélidos es del 70 %,

EMPLO ] A T

Se mezelan 50 partes de uha solueién acuosa el 5 %

lde un precondensado de polimetilolmelamina/hrea/formaldehido,
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metilado, con 60 partes de una solucién de poliisocianato

'(preparéda como més abajo se déscribe) ya esta mezcla se afia-

den, oon mezclado adicional, 100 partes de cemento Portland

y 300 partes de arena. Cuando se esparce en una capa- de 1, 3 cm‘

de’ espesor aproximadamente, Ja mezela fragua en’ 40-45 minutos
|y es capaz de soportar un ligero- trﬁfico de pisadas despuéa

| de unas 6 horas. Ia composicién“es compatible con agua duran-

te 15 minutos. después del mezclado.

Ia solucién de poliisocianato empleada en este ejom~

plo, se obtlene haciendo reaccionar conjuntamente 1 mol de to-

lilendiisocianato, 0,22 moles de glicerbl ¥y 0,18 moles de di-

.etilenglicol en 1/3 de su peso combinado de acetato de etilo,

a 75~8090, durante 3 horas.
. EJEMPIO 6

Se mezeclan 50 partes de una éolucién:acuosé al 5 %

de un precondensado polimero (como ei.empleado en el ejemplo 5)|

.| con 60 partes de una solucién de poliisocianato (preparede

como' més abajo se describe) y a esta meécla~se aﬁadén; con mez-
clado adicional, 100 partes de cemento Portland y 300 partes

de arena. Cuando se ésParce.en une, capa de aproximadamente

143 cm de espesor, la mezcla fragua_en’hnos,50‘minutos yes .

capaz de soportar un ligero trdfico de pisadas después de 7-8
horas, Ie composicién es compatible con agua durante 15 minu—'
tos después del mezclado,

La solucién de poliisocianato empleada en este ejem-
plo se prepare del siguientevado: e condehsa un adipato.de
polietiléno/bxppileno (7:3) de peso moleéular}1.000 aproxima-
demente, con 1,43 equivalentea de tolilendiisbcianato yel

producto resultente (una parte) Se mezcla con una barte de un

»polimero de isocianurato de - tolilendiisocianato que- tiens un

I
l
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-| den, con mezclado adicional, 100 partes de cemento Portland y

.»tar un ligero tréfioo de pisadée después de un curadd de 16 ho

| ras aproximadamente. Ia composicién es eompatlble con agua ‘du~ -

| en el ejemplo 7, se reempl& poxr 50 partes de una soluoién al
.de reaccién de hexametilendiisocianato, trimetilolpropano y

1 simileares,

: de un precondensado metilado de polimetilolmelamina/hrea/forh :

contenido en isocianato del 14, 8 %, en 0,5 partes de 2-met11-.§
2—metoxipentan-4-ona y 1 5 partes de aoetato de butilo. ’
EJEMPLO 7
" Se mezelan 60 partes de una. soluoién acuosa &l 5 %
de metilcelulosa nodificada con grupos hldroxlpropilo (como
la empleada en el ejemplo 1) con 50 partesﬂde una solucién al ‘
75 %, en acetato .de etilenglicol/kileno (1:1), de un produeto
de reaccién de hexametilendiisocianato y agua con un contenido

en isocianato del 16 %. aproximad&mente; A esta mezcla, se ajia-

300 partes de arena. Cuando se espafce en una capa de 1,3 em

de espesor aproximadamente, la composici6n'es capsz de sopor- :

rante 15 minutos después del mezclado.
EJEMPIO 8 o _ ,
Las 50 partes de solucién de poliisocianato empleada

75 %,»en acetato de etilglicol/xileno (1:1), -de un producto

1,6~butanodiol,con un contenido en isocianato del 12 % aproxi=- |

nadamente. Se obtiene una composicién que tiene propiedades

" EJEMPIO 11

Se mezclan 60 partes de una soluci6n acuosa al 5 %

maldehido (como el usado en el ejemplo 5) con 50 partes de una
solucién. de poliisocianato (como 1a:emp1eada en el ejemplo 8)

y a esta mezcla se afiaden con mezclado adiéﬁpnal 100 partes de -

cemento Portland y 300 partes de'arona. Cuendo ge esparce en
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,una capa de 1,3 cm de espesor aproximadesmente, la composicién

es'capaz de sdportaf un iigero tréfiéo de piaadas después de

un curedo de 16 horas aproximadamente. La . composicién es- com-

patible con agua durante 15 minutos después del mezclado.
EJEMPLO 10

 Las 50 partes de solucién de poliisoclanato empleadas'

|en el ejemplo 7 se reemplazan por—so partes de 3-1socianato-

metil-3,5, 5~trimetilciclohexilisocianato, obteniéndose ung coms
posioién de.propledades similares. o
EJEMPLO 11 _
Las 80 partes de solucién acuosa 8l 5 % de metilcelu-
losa modificada oon grupos hidroxipropilo, empléada en el ejem~ |
plo 1, g6 reemplazan por 80 partes de una‘solucién acuosa al

5 % de polivinilpirrolidona. Ia composiciéﬁ resultanfé, cuando

| se esparce en une capa de 1,3 -cm de egpesor aproximademente,

|frague en unas 2 hores y es capaz de’soportar un ligero tféfi-

co de pisadas después. de unas 16 horas. Ia camposicién es com~
patible con agua dursnte 15 minutos después del mezolado. ' |

EJEMPLO 12
Ias 80 partes de solucién acuosa &l 5 % de metilcelu~

|10sa modificada .con grupos hidroxipropilo, empleade en el ejem-

plo 1, se raemplazan,bOr 80 partes de una'soiuoidn'acuoaavél
5 % de alcohol polivinilico. La composicién resultante tiens
propiedades similares a2 las de la composicién obtenida segin °

el ‘ejemplo 11.
EMPLO 1}

Se mezclan 60 partes de la solueclén de poliisocianato

' empleadé en el ejemplo 4, en 80 partes de una solucibn acuosa
‘lal 5‘%,del'prbducto de adicién de aicohqles cetilico/oleilioco

|mezclados (disponible en el comercio como spermanol) con 22

R 4

-
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:de metiicelﬁlosa modificade con grﬁbQS'hidfoxipropilo (como 1le

‘| modificada por grupos acrflicos (obtenida como se describe més
‘de espesor aproximédameﬁte, la composicién fiagﬁa'en unas 2
|agua dorante 15 minutos después del mezclado. -

1do en este ejemplo, es una solucién al 50 %, en xileno, del pro

imefacrilato de metilo, en presencia dé'un'patélizadbr:de»tipo

moles de 6xido de etileno. A esta mezcla, se aﬁaden con mezcla-'
do-adicional 90 partes de cemento Portland ¥ 360 partes de
arena. 1a composici6n fragua en una capa de 1,3 cm de espesor -
en 4-5 horas y es capaz de soportar un 1igero tréfico de pisa-
das después de unas 16 horas. La composmcién es compatlble con
agua durante 15»minutos después del mezclado.

EJEMPLO 14

Se mezclan 80 partes de una solucién acuosa al 5 %
useda en el ejemplo 1) con 25 partes de una resina de poliéster

ébajo), traS‘lo.cual se- afieden 2§Ap&rtes de la solucién de
poliisocianato empleada en el ejemplo 4. A esta mezcla Se aﬁa-
den, con mezclado adicional, 100 partes de cemento Portland R

300 partes de arena. Cuando se esparce en una capa de 1,3 om |

horas y es capaz-de soportar un.ligexo'tréfico_deApisadaa des~

pués de un curedo de 12Ahoras. La composicién es compatible con
i poliéster modificado con grupos acrilicos, emplea-

dueto obtenido mediante esterificacién a_elevada temperatura Y.
deshidratacién de una mezcla de éoeita de ricino, giicerg;»y* 3
anhidrido ftéliéo en ‘une proporciGnﬁﬁolar'dé 1#2,8:3,8,iséguido.
por la copolimerizacién de 4ste poliéster con 19,25 moles de

perﬁxido.,
' EJEMPLO 15
Se me?clan 60 partea de la solucién acuosg &l 5 % de

) metilceluloaa modificada con grupoa hidroxipropilo empleada en
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! 100 partes de cemento Portland y 300 partes de arena. Cuando

la composicién fragua en 1-2 horas. y es capaz de soportar un

‘ouyo indice de hidroxilo es de 160 mg KOH/g aproximedamente,

410327-5-

el ejemplo 1, con 30 partes de carboxilato de 3,4-epoxiciclo- |
hexilmetil-3,4~epoxiciclohexano, tras lo cusl se mezclan con
lo anterior 30 partes de MDI en bruto (como el utilizado en el

ejemplo 1). A esta mezcla se afiaden, con mezclado adicional,.
se esparce en una capa de 1,3 cm de. espesor aproximadamente,

ligero tréfico.de pisades después de un curado de 10 horas.
La composicién‘es compatible con agﬁa durante 15 minutos dese
pués del mezclado.
EJEMPLO.16
) Se mezclan 60 partes de la solucién acuosa al 5 <
de metilceluloss modificada con grupos hidroxipropilo, emplea-
da en el ejemplo 1, con 10 partes de un glicerol oxipropilado

tras lo cual se afiaden y mezclan 50 partes de la solucidn de
poliisocianato empleada en el ejemﬁlo 4. A esta mezcla se afia-
den, con mezclado adicional, 100 partes de cemento Portland y
300 partes de arena. Cuando se espérce en una capa de 1,3 cm
de espesor aproximademente, la composicién fragua en unas 3
horas y es capaz de soportar un ligero trdfico de pisadas des-
pués de un curgdo de 16 horas aproximadamente. La composicién
es compatible con agua durante 152minutos después del mezclado.

BJEMPLO 17

Se replte el ejemplo 16 excepto que las 10 partes
de glicerol oxipropilado de indice de hidroxilo 160 mg KOH/g,
se reemplazan por 10 partes de gliéerol oxipropilado cuyo
{ndice de hidroxilo es de 535 mg KOH/g, y las 50 partes de

solucién de poliisocianato se reemplazan por 50 partes de una

solucién al 80 % en 2-metil~2-metoxipentan-4-ona /xileno, con

-
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un contenido en isocianato del 8,5 %, de un prepolimero deri- !
vado de una brea de alquitrén de carbén que contiene grupos
reactivos con isocianato, un glicerol oxipropilado de peso mo-
lecular 1000 y un exceso de MDI en bruto. Ia composicién tenis
propiedades similares & las de 14 composicién obtenida éegﬁn el
ejemplo 16. | ' -
| EJEMPLO - 18

Se mezclan conjuntamente 35 partes del producto ba-
sado en aceite de ricino/rosina empleado en el ejemplo 2, 20
partes de "Cardure E' (como anteriormente se ha definido), 2
partes de aceite de pino y 50 partes de una solucién acuosa al
5 % del producto de adicién de nonilfenol y 8 moles de 6xidc
de etileno, tras lo cual se afladen y mezclan 70 partes de LDI
en bruto (como el usado en el ejemplo 1). Se afiaden, con mez- g
clado adiciona] 90 partes de cemento Portland y 360 partes de |
areng, Cuando se esparce en una capa de 1,3 em de espesor epro-~
ximadamente, la composicidén fregua en unas 3 horas y es capaz
de soportar un ligero trdfico de pisadas después de un curado
de .16 horas aproximadamente. Ia composicién es compatible con
agua durante 15 minutos después del mezclado,

EJEMPLO 19

Se mezclan conjuntamente 38 partes del producto basa-
do en aceite de ricino/rosine empleado en el ejemplo 2, 5 par-
tes de "Cardura E", 45 partes de la solucién acuosa al 5 % de
metil celulosa'modificada con grupos hidroxipropilo empleada
en el ejemplo 1 y 20 partes de agus, tras lo cual se afiade y
mezclan 43 partes de MDI en brutb (como el usado en el ejemplo
1). Se afiaden entonces, con mezelado adicional, 80 partes de

cemento Portland y 320 partes de a&rena y a continuacién se

egparce con la llana a un espesor de 2-4 mm hasta que una su-
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2 horas aproximadamente y se hace dura después de un curado de

'| durante 15 miniitos despuds del mezclado.

 de metilcelulosa modificada con grupos hidroxipropilo, emplea-'

'tible con agua durante 15 minutos después del mezclado.

| partes de MDI en bruto (como el usado en el ejemplo 1). A esta

perficie inclinada o vertical de la composicién fragua en uhas

i

16 horas aproximademente., Le composicién es compatible con agus.

EJEMPLO 20

Se mezclan 60 partes de la solucién acuosa a8l § %

da en el ejemplo 1, con 45 partes del producfo basado en aceite |
de ricino/rosina empleado en el ejemplo 2. A’esta mezcla se

afiaden, con mezclado adicional, 45 partes de MDI en bruto (cow-
mo el usado en el ejemplo 1) ‘tras lo cual se afladen 100 paries
de hidréxido céleico y 300 partes de arena. La composicién,

cuando se esparce en una capa de 1,3 cm de espesor aproximada-
mente, fragua en 1 hore y es capaz de soportqr un ligero tréfi

co de pisadas después de unas 6 horas. La composicién es compa

EJEMPLO_21

Se mezclan 80 partes de la solucién acuosa al 5 %
de metilecelulosa modificada con grupos hidroxipropilo, emplea=
da en el ejemblo 1, con 45 partes del producto basado en acei-
te de ricino/?osina empleado en el ejemplo 2, tras lo cual e

afiaden y mezclan 30 partes de epoxiestearato de octilo y 80

mezcla, se afiaden, con mezclado adicional, 140 partes de cemen~
to Portland, 100 partes de "pedemal" (temafio de tam{z, 18 B.S.)
Y 400 partes de arena. Cuando se espdrce en una capa de aproxi-
madamente ‘1,3 cm de espesor, la composicién fragua en aproxi-
madamente 1 hora y es capaz de soportar un ligero tréfico de

pisadas en 4~5 horas. La composicién es compatible con agua

durante 15 minutos después del mezclado,
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EJEMPLO 22

. Se mezclan 80 partes de una solucién acuosa al 5 %

de la metilcelulosa modificade con: grupos hidroxipropilo, em-

. pleada en el ejemplo 1, con 20 partes de un glicerol oxipro-

pilado gue tiene un indice de hidroxilo de aproximademente
160 mg XOH/g, 20 partes de une solucién al 50 % en xileno de
N,N,N',N'~tetraquis-(2-hidroxipropil)etilendiamina y 10 partes

de una solucién al 10 % en xileno de octoato estannoso. A con-

tinvacién, se mezclan con lo enterior 35 partes de 3-isociana-

tometil-3,5,5—tr1metilciciohexilisocianato. A esta mezcla se.
afiaden 100 partes de cemento Portland blanco y 400 partes de

 "moloquita" con un tamafio de particula comprendido entre los

tamices britdnicos 30 y 60. Cuando se mezclan estos ingredien-

tes, la composicién resultante se esparce en una capa de apro-
ximedamente 1,3 cm de espesor, fraguando en eproximademente 6
horas y pudiendo soportar un ligero ﬁréfico de pisadas dés—
pués de curer durante l1a noche. Ia oémposicién permanece com-
patible con agus durante 15 minutqs después del mezclado.

EJEMPLO 23

Se mezeclan 100 partes de una solucién acuosa al 5 %
de la metilcelulosa modificada con grupos hidroxipropilo, em-
pleade en el ejemplo 1, con 20 partes de‘una solucién al 10 %
de octoato estannoso en xileno y 45 partes Qe 3-isocianato-
metil-3,5,5~trimetilciclohexilisocianato. Se afladen entonces
100 partes de cemento Portland blanco y 500 partes de "molo=
quita" con un temeflo de tamfz britdnico de 30-60 y cuasndo se

esparce en una caps de aproximadaments 1,3 em de espesor, la

‘composicidén fragua en 2-~2,5 horas y es capaz de soportar un

ligero tréfico de pisadas después de unas 5 horas., Ia composi-

cién permanece compatible con agua durente 15 minutos después
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o) mezclado. . |
EJEMPIO 24 -

¢ * 8e mezclan 80 partes de una solucién acuosa al 5 %
de 'la metilcelulosa modificada con grupos hidfo:d.propilo, em~
5. " | pleada en el ejemplo 1,“ con 15 partes d.e'i‘ un glicerol oxipropi~
zado qix_e, tiene Aun indice de hidroxilo de aproximadamente 160
ng XOH/g y 75 partes del poliisocianaté empleado en el ejempio '
4. Se mezclan entonces 100 partes de céménto Portland blasnco y
500 partes de "moloquita® de un temafio de tam{z briténico de
10. 30-60. Cuando se e.sbarce én une cape de aproximadamente 1,3 om
' de espesor, la composicién fragua en 1,5;2 horas y es capa; deA
éqpo;'tar un lige_;;o trafico de pisadag después de unes 4 horas,
Ia coppdsicibn bermenece compatibie éon ague durante 15 minu- ' v
tos t_iegppéa del me.z_clado.

5. | - . NOTA"

s Descrita suficientemente la natumleza.de:‘]. invento,

" | asf como la menera de ‘realizarse en J.a:pré.c,tica, debe hacerse
- ‘ constar que las disposiciones anteriorménte indicadaé gson sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
20. - prinoipio fundamentai. También se hace constar que el invento
comg*sponde a un:'s. solicitud de pé.‘t:ente pregsentada en Ingla-
terra con el n® 53/72 de 3 de .enero de 1.972, acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios Interné- .
cionales en vigor, siendd lo que constituye la esencie del re-
25. ‘ ferido invento por lo que se sollcita Patente de Invencién por
20 afios en Espafia, sobre: PROOEDIFMIENTO PARA TA OBTENCION DE COM—

POSICIONES CURABLES IE CEMENIO, caracterizéndose por:

bles de cexﬁento, caracterizado por@ue comprende mezelar un cemen=—

% 1.-Procedimiento pars la-obtencién de composiciones o

30. to hidrdulico, una carga, agus, un poliisocianato orgénico y

-
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un polimero soluble en agua en una cantidad suficiente para
asegurer que, despuds del mezclado, la composicién 'pexmanezca
compatible con agua y dispersable por ague hasta que la compo-
sicién ha curado a8l punto de freguado inicial,

2.~ Procedimiento segin la r‘eiv'indiéad:[én 1y 6azjac- ]
terizado porque el cemento hidréulico se elige entre cemento
Portlan&,_ cemenfos de répido endurecimiento, cementos ‘de Bajo ]
calor, cementos resigtentes 8l sulfato, cemento Portland de -
alto horno, cementos de memposteria, cementos naturales, ce-
mentos de cal, cementos seleniticos, cemento i:uzolénicos y
cementos de sulfato cdlcico. '-

3+~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2, ca=-
racterizado porque la carga es una cargs gilicea que tiene un
tamafio- de part{cula del orden de 0,076 mm & 4 om,

4.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones antsriores, caracterizado porque se incorpore uno o
mAs compuestos o:;'gé.nicos reactivos con isocianatos.

5.= Procedimiento segin cuglquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porgue se incorpore ademés wun
compuesto o mezela de compuestos seleccionados entre aloocholes
monohidricos, dcidoa monocarboxilicos que tienen un peso mole-
cular de por lo menos 60 y compuestos que contienen, en prome-
dio, como minimo un grupo epoxi por moléculse.

6.~ Procedimiento segin cualquisra de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque se incorpora un disol~’
vente inerte a los grupos isocianato,

7.~ Procedimiento segin cﬁalquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porgue se incorpore un ca-
talizador conocido por catalizar la reaccién entre grupos iso-

cianato y grupos hidroxilo.
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8.- Procedimiento segin cualquiera de las velvindi-
caclones mrl;eriorets, carnoterizado porque se mesclan de 10~

20.000 partes en peso de farga, de 5~200 partes en peso de

por, 100 partes en peso de cemento hidréulico.

9.~ Procedimiento ‘segin la rveivindicacién 8, carac-
bterizado porque gse mezclan de 60-12.000 partes en peso de oar-
ga, de 20-100 partes en peso de cloruro y de 10-4.000 partes
en 'peso de poliisocianato orgénico, por 100 partes en peéo de
cemento hidréulico.

10.~ Procedimiento segin cualquiere de las reivindi-
caciones anteriores, camoteﬁzado porque un compuesto orgéni-

co reactivo con isocianetos esté presente en una gantidad de

0,5 & 15 partes en peso por 100 partes de cemento hidrdulico.

11.- Procedimiento para la obtenceién de composicione

prese‘nte Memoria. .
Bste Memor:la congta de 31 ho;ias escritas & mdquina

por una sola cara.

Madrid ﬁWU fg;,;.
IMPERIAL GHEMIOAL IN]IISTRIES LIMITED,

Gﬂ.v'{EZ ACEBa ¥ [R0BEY -
v Elemada: L, Gagta Fanfodon
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