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pors
PPerfecoionamientos en los procedimientos para detectar
la posicidn de una pieza a maquinar con respecto a los
érganos operadores de una mdquina de coser, particular-

mente calzado, y aparato correspondiente”,

Memo2ia desoriptiva.

Ja presente invencidén se refiere a los procedi-
mientos para deteotar la posicidn de un primer miembro
oon relacidn a un segundo miembro dwrante el movimiento

. relativo entre ambos, ssl como a los aparatos pars llevar
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a cabo dichos procedimientos. Méds particularmente, la
presente invencidén se refiere al procedimiento de detec—
tar la posicidn de una pieza de obra con relacidn a un
miembro durante el movimiento de la misma con respecto a
dicho miembro y al aparato que lleva a cabo dicho procedi-
miento, el cual estd adaptado especialmente para coser con
hilo un galdn, o tira parecida, a una pieza de obra y que
comprende drganos para él cosido, compuestos por una agu-
ja, un soporte para la obra y medios para hacer pasar la
pieza de obra sostenida en su soporte a través de dichos
érgenos de cosido.

A causa del elevado coste del itrabajo especiali-
zado, que constituye un factor importante en muchas opera-
ciones industriales, en las que hay que mover un primer
niembro con relacidén a un segundo miembro, ha surgido un
oreciente interés en convertir en sutomdtices muchas de
las operaciones que hasta ghoras efectuaban manualmente
obreros especializados. Una de estas operaciones que re-
quiere la intervencidn de expertos y cuyo coste ha aumen—
tado considerablemente, es la del cosido a mdquinsa, y es
concretamente en esta érea en donde se persigue obtener
uwn funcionamiento automdtico.

Se han conseguido ya resultados satlsfactorios en
el.sistema de guiar una pleza de obra a lo largo de una
trayectoria determinada de cosidos; como se describe en la
patente norteamericana min, 3080836, Aungue la méquina a
que se refiere la citada patente puede controlar automdiie
camente el coslido, no dispone de elementos apropiados para

iniciar y acsbar en ellas una operascidén de cosido. AsI pues,
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si la méquinms tuviera que coser una pieza de obra que
obligase a efectuar un movimiento de trayectoria cerrads,
por ejemplo, un componente de un corte aparado del calza=
do cerrado en circulo, el operario tendria que dejar sin
acabar ia operacidn de cosido en la citada méquina. En
otras palabras, la mdquina no lleva medio alguno para de-
tecter la posicidn de una pieza de obra, que constituye
el primer miembro, con relacién a un érgano de la méqui-
na que constituye el segundo miembro durante el movimien—~
to relativo entre ambos,

Un objeto de los perfeccionamientos de la presenw-
te in#encién consiste, pués, en proporcionsr un procedi-
miento con su correspondiente aparato, que elimina los
inconvenientes anteriormente spuntados. Este proocedimien
to comprende las suwesivas fases de sefinlar un primer miem
bro con una marca que tieme umpropiedad eléotrica diferen
te a la del resto del miembro; de utilizar unos medios de
deteccién asociados a un segundo miembro, y de hacer que
ambos miembros se muevan relativamente s lo largo de una
trayectoria determinada de modo que una poreidn del pri-
mer miembro, en la cuel estd situada la citada sefial o
marca, pase por los medios de deteccidn para que la marca
y con ello la posicién del primer miembro con relacién al
segundo, sea detectada. Mds concretamente, el procedi-
mien#o se caracteriza por las sucesivas fases de sefialar
una pieza de obra, que constituye el primer miembro, en
wn punto conveniente, con uns marca o sefinl que tiene una
propiedad eléotrica distinta de la del resto de la pieza

de obra; y de hacer que la pieza de obra Tecorrs una tra-
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vectoria determinada de modo que una parte de la misma,

en la cual estd comprendida la marca, pase pPOr unos me-
dios detectores asociados a otro miembro, que constituye
el segundo miembro, para que la pleza de obra pueda detec-—
tarse con respecto al miembro. Con la utilizacién de es-
te procedimiento, puede completarse automaticamente la
operacidn de la mdquina, dejando libre al operario para
concentrarse en otras 1aborea;

Al poner en practica un procedimiento que incorpo-
re los perfeccionamlientos objeto de la presente 1nvéncidn,
la marca tiene convenientemente un valor de la resisten-
cia ~eléctrica diferente al del resto de la pieza de obraj;
esta marca o sefial puede estar hecha de plancha metélica.

Este objeto de la presente invencidn se consigue
ademds mediante la disposicién, en un aparato adecuado pa=-
ra llevar a cabo el citado proce dimiento, de unos medios
debectores asociados con el miembro pars detectalr una e~
flal hecha en un punto adecuado de la pleza de obra y que
tiene una propiedad eléctrica distinta a la del resto de
la pieza de obra. Estos medios detectores comprenden dos:son
das separadas entre si una distancia inferior a la longi-

tud de la marca, medida en la direccidn del movimiento.

" Cusndo la marca se pone en contacto con las sondas, se ese—

tablece un circuito eléetrico que origina una sefial detec-
tora. De este modo pueden utilizarse unos medios sencillos
Y reducidos cuyas interferencias son despreciables en el
funeci onami.ento del aparato.

Ambas sondas pueden ponerse en contacto con la su=

perficie de la pieza de obra durante todo el funcionamien
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to de la mdquina, pero es preferible que sdlo uno de ellos
esté en conmtacto con la pieza de obra y que el otro efec-
tie contactos intermitentes con ella. Nds en particular,
cuando el aparato comprende érganos para efectuar un cosi-
do entre los que hay una aguja, €l soporte para la obra
del aparato, que constituye el segundo miembro lleva una
de las sondas situada en su superficie de contacto comn la
pleza de obra, en tamto que la otra sonda es lapropla agu
Ja del aparato.

Los medios detectores comprenden también, ademds
de las sondas, un circuito eléctrico de control que puede
emltir una sefial en respuesta al funcionamiento de las son
das. Tos detectores van provistos asimismo de medios para
comparar una resistencia determinada de los mismos con la
reslistencia ds la pieza de obra colocada entre ellos, y de
medios para estableced un circuito eléetrico que provoque
una sefial en correspondencia a determinados valores de I'owe
sistenocla captados. Asi, gensrslmente, la pieza de obra
tendrd una resistencia relativamente alta, que no origina-
réd sefial detectora alguna, pero en la marca de que va pro-
vista la pieza, que ofrece unzs reslstencia relativamente
baja, mientras estd situada entre las dos sondas, la resig
tencia comparada se considerard relativamente alta y se
disparard un circuito elébotrico. Si se desea, los detec—
fores pueden llevar ademds medios para seleccional el va=
lor de la resistencia con la cual ha de compararse la re-
sistencia de la pieza de obra.

Pare unlr en forma sencilla y eficaz una poreidn

de ointa metdlica a una poroidn conveniente de una pileza
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de obra, el aparato que se utiliza en el procedimiento

que se describe comprende un mecanismo alimentador de cin-
ta. Este mecanismo lleva medios parghacer avanzar una
cinta provista de una capa de refuerzo o de soporte y de
medios pare separar la cinta de su soporte, disponiemdo
los medios alimentadores de elementos de traccién que ti-
ran de la capa de refuerzo, con lo que contribuyen tembién
a hacer avenzar la cinta hacia una porcidn del 4rea de’
suministro, Como un objeto o caracterf{stica mds de los
perfeccionamientos de la presente invencidén, la porcidén
del 4rea de alimentacidn o suministro va provista de un
interruptor que funciona en €l momento de colocarse una
pieza de obra en dicha porcidén de 4rea para que una por—
cidn de cints que sobresale en dicha porcién de drea se
apriete contra la pleza de obra y se corte del resto del
suninistro de cinta o carrete y que ademds hace que los
medios de traccidn alimenten a continuacidén la cinta pera
que otra porcidn de la misma sobresalga por encima de di-
cha porcién de drea., Con el empleo de un mecanismo como

el descrito, el operario del aparato puede aplicar fdeil-

‘mente una porcidn de cinta o tira s una pleza de obra con

snterioridad a su paso por el aparato.

Se comprenderd, por lo tanto, que con el empleo
del aparato y la ejecucién del procedimiento segln los per-
fecclonamientos de la presente invencidn, se reduce sensi-~
blemente el grado de habilidad necesario pars efectuar una
operacidn de coser, y ello sin ninguna merma en la produce
tividad.

"A continuscidén se desoribird a gulss de ejemplo, ¥
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de acuerdo con los planos que se acompafian, un procedimien
t0 segfin los perfeccionemientos objeto de la presente in-
vencidén, para detectar la posicién de una pieza de obra,
un aparato adecuado para llevar a cabo dicho procedimieg
to, ¥ un mecanismo alimentsador de tira que forma parte con
veniente del citado aparato, Se comprenderd que este pro-
osdimiento, asi como el aparato y el mecanismo de alimen-—
taoién, se describen sélo para ilustrar la invencidn y no
pera limitarla.

En los planos,

Iz figura 1 es una vista frontal del aparato que
en este caso es una miquina de coser de una séla aguja y
de poste alto.

Ta flguras 2, es una perspectiva, gque muestra partes
de una cublerta para el poste del citado aparato.

Ta figure %, es otra :pemnspectiva de una pieza de
obra provista de una marca de detecoién.

Ia figura 4, es una perspectiva mds de una poroidn
del aparato, que muestra una pleZa de obra en el momento
en que va a ser detectadsa la marca de que va provista.

Ia figwra 5, es un esquema de un circuito eléctrico
de control del aparato.

Ja figura 6, es una perspectiva que muestra el me
canismo alimentador de la tira en despiece explotado.

Ta figura 7, es una perspectiva de una porcidn del
snterior mecanlismo,.

Ia figuﬁa 8, es una vista lateral de una porcién
del citado mecanismo, ¥y ’

Ia figura 9, es otra vista lateral de la poreién
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del mecanismo que se representa en-la figura 8, pero en
la que los medios de corte ocupan distinta posicidn.

Con referencia a las figuras 1 a 5, el aparato
que se representa es una médquina de coser adaptada para coser
un galén o vivoS (Figura 1) & una pieza de obra U, cons-
titulda por wn componente de un corte de calzado, POr mee
dio de un hilo T. Este aparsto comprende unos 6rganos o
elementos =l4~para el cosido entre los que hay uns aguja
~16~ movida por un motor eléetrico -12-, Ademds, el apa-
rato lleva un poste ~18- que contiene algunos de los ele=
mentos para €l cosido. El poste lleva una cubierta —20-
sobre la cual se coloca la pieza de obra que ha de ser tra
bajada. El aparato comprende también unos medios motores
-24= para que la pieza de obra situada en el poste pase
por los elementos cosedores.

Ia cubierta ~20= contiene, en su parte superior,
un bloque designado por ~26- en forma general, (figura 2)
que tiene uns porcidn exterior rehordeada =34~ por medio
de la cual se sujeta a la cublerta del poste, y que pro-
porciona una abertura para ajustar en ella una ldmina trans_
parente de plistico =36= en la cual estd situado una sonda
«32= y unos elementos sensibles fotoeléetricos «38-, =40,
Egtos elemeﬂtos fotoeléctricos (como se describe en la pa— .
tente nortesmericana anteriormente citada) estén conectados
al control ~22-~ y entran en accidén cuando una pieza de obra
se interpone entre ellos y una fuente de luz, para que no
pase la luz por ellos, con objeto de generar unas sefiales
variables para que el control -22- ponga en funcionsmiento

los medios motores =24=, a fin de mantened la plieza’ de
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obra situada en una trayectoria determinada con relacién
a los drganos cosedores.

Ia sonda =32« tiene una porcidn de su superficie
en ¢l mismo plano que la placa o lémina -36-~, de modo que
Permanece en continuo contacto superficial con la pieza de
obra U, mientras recorre la trayectoria prevista, como b 2al
tes se ha indicado. Esta sonda esté sislada de tierra por
medio de la placa =-36- en la cual estd montada,

Ja aguja =-l6=, gque estd conectada eléctricamente
a tierra a través de los 4rganos cosedores (de modo que se
establece un diispositivo de seguridad al conectaXr eléetri-
camente a tierra dichos elementos) constituye una segunda
sonda que coopera con la sonda «~32-, De esta manera, duw
rante el funcionamlento del aparato que se representa, cuan
do la aguja -l6- penetra en la pieza de obra, se completa
una conexidn eleotrica a través de la pieza de obra con la
sonda «32-, El control ~22- est4 conectado a la sonda ~32-
v a la aguja =16~ y estd adaptado para apreciar variaciones
en la propiedad eléctrica de la pieza de obra cuando se po-
nen en contaocto con ella la aguja y la sonda. Con referen-
cia a la figura 5, la porcidn de circuito eléetrico que se
completa, como se ha indicado anteriormente, se designa en
forma general -50- y asi se identificard en adelante.

Jos medios motores =24~ del aparato comprenden unos
transportadores —44- {uno sélo de los cuales se representa
en la figura 2) que presenten una superficlie de contacto
con la pleza de'obra situada en el plano de la cubierta =20=
Bstos transportadores se mueven en vaivén para que avance

intermitentemente una pieza de obra en la direcoidn de la
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flecha -46-. I0s medios motores =—24- llevan también unos
medios conductores compuestos por wna rueda ~42- que gufa
la pieza de obra por el recorrido previsto, bajo el gobier—
no o control de los elementos sensiblés fotoeléetricos
=38w, wliOme

El aparato que se representa comprende también un
soporte para un carrete de galdn o vivo S (Figura 1) ouyo
extremo libre pasa a través de una gufa -48- {Figura 4)
para situarse sobre la superficie de una pieza de obra U
colocada en el poste. Cuando se inicia un ciclo de opera—
ciones en este aparato, el extremo libre del galdn no se -
une generalmente a la pieza de obra, siné que se deja pre-
feriblemente suelto. Cuando la pieza de obra adopta la for
ma de un corte aparado cerrado en circulo, (como se repre
senta, por ejemplo, en la figura 4) este extremo suelto del
galdn puede constituir un estorbo que podria perjudicar la
sujecidn del galdn a la pieza de obra hacia el final del
ciclo de operaciones, cuando el galén ha de asegurarse jun
to a dicho extremo suelto. EL aparato que se representa
lleva, pues, dos boquillas neuméticas =96=, =98- (Figura 4)
montadas sobre la cubierta -20- junto a la aguja -16-. Unsa
de ellas, la boquilla =96-, estd orientada de modo que el
alre guaexpele pasa a iravés de la cubierta -20~ y aparta
el cebo suelto del galdén -5- de un borde fle la pieza de obra
cont{guo al cual ha de coserse. Ia segunda boquilla -98-
impulsa hacia abajo el cabo suelto del galdn, aplédstdndolo
sobre la pleza de obra que pasa despues por debajo de wn"
prensatelas {no representado) del aparato. E1l galén § -

pase entonces por la accidn neumdtica de las boquillas de
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uns posicidén potencislmente curva como se Tepresenta en
linea imaginaria de puntos en la figwra 4 a una posicién
plana en que no constituye estorbo alguno, representada
por la l1fnea continus.

Una fuente -~100~ actuada electricamente por el
control -22- suministra alre a las boquillas «96= =08,
como se desceribird mds adelante.

En el empleo de este aparato para la prdctica dek
procedimiento que se estd describiendo, se emplea una pie
za de obra U, en cuya superfioie externa, contfgua al bome
de la lInea del escote ~28-, se ha aplicado una marca —30=
compuesta por una tira de plancha metdlica que tiene una
propiedad eléctrica diferente e la de la pieza de ‘obra. Ia
longitud de esta marca =50~ debe ser lo sufici¢nte para
que establezca contacto simultédneamente con la aguja =16~
¥ con la somnda ~32-, teniendo en cuenta la distancia que
recorre la pieza de obra en cada avance de alimentacién,

Ia hoja metdlica va recubiertas en uno de sus lados de un
adhegivo sensible a la presidn, por medio del cual se pew
ga. Ta hoja metdlica que constituye la tira es lo suficien
te delgada y flexible para que pueda permanecer en la pleza
de obra acabada sin que represente estorbo alguno en el uso
posterior de la pleza de obra. Aunque la tira metdlica tig
ne wne propiedad eléctrioca, por ejemplo una resistencia
eléctrica, diferente a la de la pieza de obra, al poner

en préotica otros procedimientos, tembién de acuerdo con
los perfecoionaﬁientos de la presente invencidn, y simila-
res al que se describe, puede emplearse una tira que tenga

otras propiedades, como por ejemplo, conductibilidad idnica,
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Ia tira se sujeta preferiblemente a la pieZa de obra en

una posicidn en la que resulte menos inconveniente el
empalme del galdén o vivo -8--que se cose a la pieza de obra «
Preparada asf la pieza de obra se introduce en el
aparato que se representa., Cuando la pieza de obra es un
corte aparado cerrado en cimculo, la pieza de hoja metdli-
ca =30~ se colocz justo fuera del alacance de la aguja =lb6=
en la direccidn de avance, a través de los 6rganos cosedo-
res. Se inicia entonces un oiclo funcional ¥ la pieza de
obra es guiada = lo largo del borde de su lfnea del escote
para que pase por los drganos cosedores y para que una por-
cidn del galdn S vaya siendo cosida progresivamente junto
al borde -28- de la linea del escote de la pieza de obra.
Durante la operacidn de coser, el movimiento in-
temitente de la aguja completa, intermitentemente también,
una seccién 50 de un circuito eléetrico (Pigura 5) para com
prohar la resistencia de la pieza de obra situada entre la
aguja y la sonda ~32-~, Cuando la aguja pendra en la pleza
de obra, la resistencia =52~ es la de la pieza de obra,
Sin embargo, cuando al avanzar progresivamente la pieza
de obra & través del aparato, la marca -30- llega debajo
de la agujs que penetra entonces en ella y en la pieza de
obra, la resistencia -52- es la de la pieza de obra y la
de la marca en paralelo. Fn general, la pleza de obra tie
ne una resistencia mayor que la de la marca, de modo que
la registencia -en paralelo de la pieza de obrs y de la
merca es esencialmente la de la marca.

Bl circuito de control -22- (Figurs 5) compara la
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resistencia -52- de la marca y/o de la pleza de obra con

otra resistencia =54~ o0 con la resistencia interna de un
transistor ~56-~ tipo PNP, segn la posicién en que se en-
cuentre wn interruptor -58-, En un aparato como el que se

describe 0 similar, el interruptor -58- puede tener otros

polos conectados a resistencias ademds de a la resistencia
=54~, v puede estar conectado en comsecuencia a dichos po-
los para seleccionar diversos valores de la resistencia
-52- a 1los que corresponderd adecuadamente el control. Ia
seccidn del circuito de control -22- que contiene dichos
elementos se designa como seccidén -59- de comparacién y

geleccidén de la resistencia.
Cuando el interruptor -58- estd abierto, la base

=60- del transistor -56- estd conectada & una fuente (no

’ representada) de un voltaje positivo de corriente continua

por medio de una barra colectora o colector ~62- y una re-
sistencia ~64=~. Como el interruptor estd abierto, no pasa
corriente por la resistencia =54~ y el voliaje de la barra
=62~ aparece a la base =60~ del transistor -56-, Una re-
sistencia —66- coneota la barra —62- con la resistencia
=-52=, ¥y en una conexidn divisora -de potencial, con el emi-
sor =68~ del transistor -56-, Cuando la resistencia -52-
eés mucho mayor que la de la registencia -66-, el voltaje
del emisor -68- serd prdcticemente el mismo que el de la
base «60~ de modo que deja de ser conductivo el transistor
~56=, Cuando le resistencia =52~ es mucho menor que la de
la resistencia ~66-, el voltaje del emisor =68- serd tame—
bien mucho menor que el de la base =60= y el transistor

~56- serd conductivo., Cuando el transistor -56- es conduce
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tivo, €l voltaje en el colector =70~ del transistor baja
basta el del emisor —-68- o intencionalmente se conecta &
tlerra, puesto que la resistencia ~52- es menor. Fl coleg
tor ~70- estd conectado a través de una resistencia -72-
limitadora de corriente, a la base =T4{= de un transistor
~T6=~ tipo NPN. Bl descenso de voltaje de la base ~T4~ ha-
ce que pase la corriente desde la barra conectada a un emi-
80r ~75~ del transistor -76-~ a su colector -77-, el cual
estd conectado a un condensador =78~ y a un transistor -80-
del tipo NPN, a través de una resistencia -82- limitadora
de corriente. EL otro lado del condensador =78~ estd co-
nectado a tierra, de modo que el condensador se carga con
corriente del bransistor -76-, El voltaje a través del
transistor -76— aparece entonces a la base =8l- del tran-
sistor ~80- que conduce corriente de la barra -62- conece—
tada a su colector -84- al emisor -85~ conectado a tierra,
El colector -84=- estd conectado por medio de una resisten
cia -86- limitadors de corriente a 1a base =87~ de un tran
sistor -88- del tipo PNP. Cuando el transistor ~80- es
conductivo, el voltaje del colector -~84- que aparece tam-
bién en la base -87-~ del transistor -88- pasa précticamen
te a tlerra, FEl transistor -88- geners entonces una pul-
sacién de avance en el extremo de salida ~90-~ del circuito
de control -22~, Esgta pulsacidén seiiala la deteccidn de una
merca por la aguje ¥y la sonda en la seccidn 50 del circuito.
Cuando la aguja =16~ se retira de la pieza de obrs,
la seceidn 50 del circuito se abre y la resistencia ~52-
vuelve a ser muy elevada. El voltaje de la barra —62- lle

ga al emisor -68=- y a la base ~60- del transistor =56- que
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cesa en aquel momento de ser conductivo, después de lo
cual el voltaje del colector =70~ aumenta hasta llegal

al de la barra ~62- y aparece en la base =T4- del tran-
sistor =76~ que deja también de ser conductivo. El con
densndor ~78~ se descarga entonces a través de la resis-
tencia ~82~ limitadora de corriente para mantener al iran
sistor -80- en estado conductivo hasta que se agota la
carga del condensador. BTl transistor -80- y el condensa=
dor ~78- sirven asi para ampliar la pulsacién del extremo
de salida =90~ ¥ puede llamarse por lo tento a la seceidn
-91~ wna seccidén extensora de la pulsacidn.

Bl transistol =88« sirve como un inversor de la

" pulsacidn para convertir la pulsacién negativa de avance

del transistor -80~ en una pulsacidén positiva de avance.
Por consiguiente, puede llamarse a esta seccidn =93- del
circuito de control -22- seccidén inversora de la pulsacidn.
Cuando se cierra el interruptoé =58~, €l funcionp~
miento del circuito de control -22- es précticamente el
mismo que el descrito anteriormente, excepto que la resis-
tencia =52=- se compara ahora con la resistencia -54-, EL
voltaje de la bage ~60~ del transistor -56- es el que apa=~
rece en la barra -~62- dividido por los valores de las re-
sistencias =54- y =64-, mientras que el que aparece en el
enisor -68- es 8l de la barra dividido por los valores de
las resistencias =66— y =52~ y =94~ en paralelo. Cuando
la resistencla ~52- de la pieza de obra es pequefia, como
cuando penetra la aguja -1l6- en la marca -30-, mparece un
voltaje positivo relativamente alto procedente del emisor

=68~ de la base 60~ del transitor «56-, A fin de evitaer
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que se deteriore el transistor por esa entrada de corrien

te positive en su base, el interruptor ~56- estd en conexién
con el interruptor -92- para conectar a tierra el emisor
~68~ del transistor -56- a través de la resistencia ~94-,
cuando se cierra el interruptor -58-., Ia resistencia -94-
tiene un valor relativamente bajo para mantener el voltaje
que aparece en el emisor -68- @ un nivel tambidén relativa-
mente bajo, a fin de no deteriorar el transitor. Bl inte-
rruptor -58- permite as! controlar la deteccidén de dos valg
res distintos de la resistencia =52-,

Ia sefial que aparece en el extremo de salida -90-
es la deteccldén correspondiente m una resistencias ~52- ba-
ja causada por la penetracién de la aguja =16- en una mar-—
ca =30~ en contacto con la sonda -32-, En el funcionamieg
to del aparato que se representa, esta sefial es efectiva
para iniciar el paro del ciclo funcional., ©Por consiguiente,
despubs de producirse la sefial, termina la operacién de co-
ser, una vez efectundo un determinado ntmero de puntadas.
Adeﬁés, la sefial hace también que las boquillas =96~ y ~98=
expelen aire pars mantener el cabo suelto del galdén o Ti-
bete en una posicidn apartada, en que no dificulta la ope-
racidn de sujetar o unir el galdn al borde contiguo a la
lfnea del escote -28- de la pieza de obra, a proximided de
dicho cabo o extremo suelto.

Aunque en este aparato que se describe, la aguja
-16~ actda en cooperacidn con la sonda =32-, en 0tros apa=
ratos disefiados de acuerdo con los perfeccionamientos de
la presente invencién y similares al mismo, puede utili-

zarse una segunda sonda que coopera:también con la sonda
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~32- ¥y que puede estar en contacto permaneﬁte con la pie—~
Zza de obra durante todo el funcionamiento del aparato.

Este aparato comprende también un mecanismo ali-
mentador de la cinta, el cual se describe emn la presente
memoria para ilustrar la invencidn en la que se refiere
& la aplicacién de la cinta, (Figuras 6 a 9) compuesto
Por un soporte para un carrete de cinta -~110-, provista
de un refuerzo continuwo -~112- de un material desprendible
sujeto a la cinta temporalmente; un separador'—ll4- gue
desprende el refuerzo de la cinta, y unos medio& de trac-—
cibn =118- que actlan intermitentemente sobre el material
de refuerzo desprendido en la direcclén de la flecha -120-,
para impulsar la cinta con su refuerzo hacia el separador
¥ pera impulsar tembién la cinta sepazjada haela une por-
cién -116- de un drea de alimentacién del mecenismo. Ts-
te mecanismo cuenta tembién con medios cortadores que de-
tfan por medio de una combinacidén de cilindro y pistén
-122=-, después de que se ha situado una poreién convenien
te de cinta en dicha porcién -=116- del 4rea de alimenta-
cidn del mecanismo. '

El separador ~l114 presenta una ranwrs -128- a tra-
vés de la cual pasa el material de refuerzo desprendido
nientras da cinta avenza hacia la porcién-Ll6-, Pars ase-
gurar una separacién correcta, una placa ~130- cuya sup r—
ficlie no es adhesiva estd articulada al separador delante
de la parte de refuerzo de la tira y encima de esta (Figu-
ra 6) y sirve para impedir cualquier tendencia de la tira
8 segulr la parte de su refuerzo desprendida por el separs

dor.
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Ja porcidn -116- del drea de alimentacidn tiene
una cavidad =132~ practicada en su borde situado en la
parte contraria al separador. Un botdén -134- conectado
a8 un interruptor ~136- que pone en funcionamiento los me=
dios de corte, estd adaptado de t2l modo en la cavidad
que entrs en condacto con la pieza de obra cuando esta
se coloca sobre la porecién de 4drea. De esta forma, al
situarse la pleza de obra sobre una porcidn de tira dis-
puesta en dicha poreidn de dres =116+, actfan los medios
cortadores para separar dicha poreidn de tira del resto
del carrete (Piguras 8 y 9). Esta porcidn de 4rea de ali-
mentacidén estd montada en un pivote -138- y permanece si-
tuada eldsticamente en contacto por medio de un muelle
~140-~, con un plano paralelo al de la porcién ~110- de la
tira dispuesta en la porcidn del 4rea de alimentacidén.

Jos medios de traceién =118~ estdn forﬁados por
dos rodillos =142-, =l44=-, el primero de los cumales estd
impulsado hacia el segundo por l1la accidn de un muelle =145=
que actia sobre un brazo de soporte ~143~, Bl rodillo -l44-
estéd conectado a un trinquete ~146- actuado, en progresién
ajusteble (leterminada por un tope graduable —149-) por un
mecanismo de cilindro y pistén, -148-, y sdlo en una direc
cién contraria a la de las agujas del reloj (FMigura 6), E1
funcionamiento del interruptor =136~ pone en acoidn el me=
éanismo ~148~ de cilindro y pistén, para hacer avanzar el
refuerzo, después de que el mecanismo -122~ de cilindro y
pistén, en wna secuencia anterior ha actuado los medios

cortadores,

Estos medios cortadores comprenden una cuchilla
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-124~ asegurada por unos pernos —151— a una armezdén del
mecanismo que se describe, entre el separadorl -~ll4- y la
porcidn de drea -l1l6-, muy cercas de la porcidn de la tira
=110~ que sobresale sobrs dicha porcién de drea. El meca
nismo ~122- de cilindro y pistén estd articulado s un ex
tremo de un martillo -147-, cuyo otro extremo estd asegu~
rado también en forma artioulada a dicha porcién de drea
de alimentacifén. El funcionamiento del mecanismo ~122- de
cilindro y pistén hace girar el martillo en la direccién
coniraria de las manecillas del reloj (visto segin la fi-
gura 6) hasta ponerlo en contacto con la pieza de obra U
situada en dicha porcidn de drea, para apretarla contra
el lado revestido de cola ~126~ de la tira -110- (Pigura
9). Al recibir esta presidn, la porcidén de 4rea -116-
cede, venciendo la resistencia del muelle -=140-, y gira
sobre su pivote ~138- para situar la pieza de obra y la
cinta contra el borde cortante de la cuchilla -124~ que
corta la cinta., A la teminacidn:'de un recorrido previa-~
mente determinado, el martillo vuelve a ocupar su posicidn
inicial.

A fin de impedir que se mbarquille el extremo cor—

tado ~155- de la cinta (Figura 9) detréds de la cuchilla,

como consecuencia del encorvado consiguiente de la cinta
después de la sucesiva operacidén de los medios de:traceidn,
se dispone un mecanismo ~152- (Figura 8 y 9) compuesto por
wn soporte =154- contfguo a la cuchilla que sostiene la ti
ra en su recorrido sobre la porcidén de drea de alimentacidn
~116-, Este soporte cede a la presidn de la tira, de modo

que el martillo =147- puede situar la +ira contrTa ol borde
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cortante de la cuchilla. Cuando la cuchilla corts la oin
ta, cesa la presidén de la tira sobre el soporte y este
recobra su posicién inicial para sostener y dirigir de
nuevo la tira situada Jjunto a’da cuchilla para que avance
por la porcidn del drea de alimentacidn.

El mecanismo alimentador gque se ha deserito cons-
tituye pues un elemento eficaz en el funcionemiento del\

aparato que se ha descrito.

N O T A

e oo g

Se reivindioa éomo objeto de esta patente:

1.~ Perfeccionamientos en los procedimientos para
detectar la posicidn de una pieza & maguinar con respecto
8 los drganos operadores de una mdquina de coser, parti-
cularmente calzado, caracterizados por sefialar un primer
miembro o pieza de obra (U) con una marca (30) que tiene
una propledad eléotrioce distinta a la del resto del miem
broj por disponer unos medios detectores (16, 32) asocia
dos con un segundo miembro (26), y por provocar el movi-
mienio relativo entre los dos miembros (U, 26) a lo lar-
go de una trayectoria determinada de modo que una porcidn
del primer miembro (U) en la cual estd contenida la cita-
da marca (30) pase por los medios detectores (16, 32) con
lo cual se detecta la posicidn del primer miembro (U) con
relacién al segundo miembro (26).

2.~ Perfeccionamientos en los procedimientos para

detectar la posicidén de una piezam, segin la relvindicacién
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anterior, caracterizados por sefialar la pieza de obra
(U) en un punto conveniente de la mismas con una marcsa
(30) que’tiens una propiedad eléotrice distinta a la del
resto de la pleza de obra, y por hacer gque la pleza de
obra (U) recorra uns trayectoris determinasds, de modo
que una porcidn (28) de la pileza de obra, en la ousl es-
+t4 comprendida la marca (30) pasa por los medios deteo~
tores (16,32) asociados con un miembro (26), con lo que
es detectada la marca (30) y con elle la posicién de la
pieza de obra (U) con relacién al miembro (26),

5.~ Perfeccionamientos segin una cualquiera de las
reivindicgciones anteriores, caracterizados porque el va-
lor de la resistencia eléctrica de la marce (30) es dife-
rente al del resto del primer miembro o pieza de obra (U).

4.~ Perfeccionsmientos segén una cuslquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados por constituir
la marca (50) mediante una 1dmina metdlica.

Sa= Abaraﬁo para llevar a oabo los perfeccionamien
tos objeto de las relvindicaolones anteriores, que compren
de medios pars mover una pileza de obra con relacidn =z un
miembro, tal como un soporte para la obra, a lo largo de
una trayeotoria determinada, caracterizsdo por la dispo-
sicidén de unos medios detectores (16, 32) asociados al
miembro (26) pars detectar una marca (30) aplicada & un
punto conveniente de la pieza de obra (U), que tiene una
propiedad eléctrica diferente a la del resto de la pleza
de obra (U), y porque estos medlos detectores comprenden
dos sondes (16,32) separadas entre si{ una distancia menor

que la longitud de la marca (30), medida en la direccién
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del movimiento, estableciendo la marca (30) al ponerse
en contacto con las sondas (16, 32) un oircuito eldotry
co (22) por medio del cual se produce una pefial de deteg .
cién. |

6.~ Aparato segin la reivindicacién anterior, oa
racterizado porque una de dichas sondas (32) permanece

constantemente en contacto con el primer miembro o pieza

‘de obra (U), mientras quefla otra sonda (16) efectia wn

contacto intermitente.
7.~ Aparato segin la reivindicacidén 6, aplicado
a una mdquina que une por medio de hilo un galén, ribete
0 tira similar a una pieza de obra y que comprende dérganos
de cosido entre.los que Hay una aguje, un soporte para la
obra y medios para hacer paser la pieza de obra situads
en el soporte a través de los drgenos de cosido, caracte-~
rizado porque en la superficie de contacto con la obra de
soporte (20) paré la obra estd situada una de las sondas
(32), vy porque la segunda sonda la comstituye la aguje (16).
8.~ Aperato segin la reivindicacién anterior, apli
cado a una médquine que aplica un ribete o cinta similar
a una porcidn del borde de una pleza de obra cerradas, tal
como un componente de un corte aparado para calzado, ca-
racterizado por la dlsposicidn de unas boquillams neumdti
cags (96, 98) que dirigen sire hacia una porcién extrema
anterior suelta del ribete o cinta (S) no sujeta & la pie
za de obra (U), a fin de sitvar dicha poroidn suelta en
una posicidén en que no dificulte la sujeoidén del rebete
o cinta (S) & la pieza de obra al lleger a dicha poroidén

extrems suelta de la oclnta,
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9.~ Apareto segin wna cualguiera de las reivindie
caclones 5 a 8, caracterizado porque los medios detectores
comprenden unos medios (50) para comparar una resistencia
selecoionada (54, 56) con la resistencia (52) de la pleza
de obra (U) situada entre las wmondas (16, 32), asi como
medios para establecer un circuito eléctrico gque geners
una sefial de deteccidn en respuesta a determinados valores
detectados de resistencia,

10.~ Aparato segin la reivindicecidn anterior, ca—
racterizado porque los medios detectores comprenden también
medios (58) para selecolonar la resistencia con la cual de-
be compararse le resistencie (52) de la pleza de obra.

1l,~ Aparato segin una cualquiera de las reivindi-
oaclones 3 a 10, caracterizado por la disposicién de un me-
canismo de alimentacidn (Piguras 6 s 9) de cinta para faci-
litar la aplicacién de una marca (30) a la pieza de obra
que ha de ser trabajada.

12.~ Aparato.segin la reivindicacidn anterior en
el que el mecaﬁismo de alimentacidn incorporado cuenta con
medios para hacer avanzar una cinta provista de una capa
de soporte, asf{ como c¢on un separador para desprender de
la cinta la capa de soporte, y en el que los medios de avan
ce comprenden unos medios de traccidén que arrancan la capa
de soporte y que llevan la tira o una porcién de drea de
alimentacién, caracterizado porque dicha porciénm (116) de
4drea 1leva un interruptor (134) que funciona al colocar
una piezs de obra (U) en dicha porcidn de 4rea (116), para
apretar una porcién de la tira (110) situada en la citada

porcidén (116) contra la pieza de obra (U) y para cortarla
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del resto del carrete abagtecedor y porque después el
funcionamiento de dicho interruptor hace tembién que los
medios de tracoidn (142,144) alimenten la ointa (110) de
modo que une nueva porcidn de la misma sobresalga y que-
de situada en dicha porcidn (116) de 4rea.

13.~ Perfecoionamientos en los procedimientos pa
ra detectar la posicidén de una pieza a maquinar con res—
pecto a los érganos operadores de una méquina de coser,
particularmente calzado, y aparato correspondlente.

Este memoria consta de veintlicuatro hojas esori-

tas por una sdla cara,

BARCELONA, 20 de Diciembre de 1,972
P.A.
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