
P A T E N T E
D E

I N  V E N O  I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN APARATO CORTADOR ELECTROMAGNE­
TICO PARA mNUFACTURACION DE CALZADO", a favor do la firma 
española AVILA, S.A.., rosidento on C/.. Francisco Montero 
Porez, 69 ALICANTE

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiero a un aparato cortador 
eloctromagnótico y en particular a un aparato cortador 
eloctromagnótico para utilizar en ol campo do la fabrioar- 
ción do calzado.

5' Cuando so fabrican cortos do calzado do material
flexible, por ejemplo zapatos para baloncesto y similalos, 
os práctica normal coser una tira de cinta do recubrimien­
to a lo largo do la pala y bordos laterales do los costa­
dos y lengüetas utilizados para formar las palas.. Tal co- 

10. sido so ofoctda manualmente por una ploralidad do operarios 
utilizando máquinas de coser separadas. Las cintas do recu­

brimiento llegan de una tira continua o rollo y so cosen
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sobro una pluralidad de componentes do pala de zapatos en 
lorma de salchicha antos dol cortado. En otras palabras, un 

operario individual coso normalmente una cinta continua so­
bre una pluralidad do componentes de pala, que están intor- 
concotados así mediante la cinta do recubrimiento. Luego 
se oorta la cinta manualmente para separar cada uno do los 

componentes de pala do cada componente adyaconto. Tal separa­
ción so efootda manualmente, os decir, con tijeras o por 

un dispositivo cortador o cuchilla accionado automáticamen­
te ..

Obviamente, el cortado manual, do la cinta do re­
cubrimiento para separar los componentes os una, oporación 

lentísima .y debe evitarse,'Actualmente, aparatos de corte 
automáticos son accionados neumáticamente y, aunque mucho 
más eficiente que los medios de corto manuales, poseen la 

desventaja do que el corto de la tira no os sionpro cuida­
doso. ;

coser cintas de recubrimiento sobro componentes do pala de 
zapato a una velocidad casi cegadora. Con objeto do suje­
tarse al operario, el.aparato cortador debo sor capaz do 

hacer coruos en sucesión rápida. So apreciará quo, con com­
ponentes ínter conootados en una forma similar a una salchi­
cha, la cinta debo cortarse on el bordo posterior do un 
componento y casi inmediatamente dospuós en el bordo ante­
rior dol componente sucosivo. Si el aparato do corto no so 

mantiene a la marcha de la del operario do la máquina de co­
ser, se efectúan los cortes o a una distancia del bordo an­

terior o posterior dol componente, o sobro el propio compo-

Un operario entendido on máquina do coser puede
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ncnto. En un caso, oxiston dosochos do cinta y es necesa­
ria una sogunda etapa do desbasto para oliminar ek exceso 
de recubrimiento, y en ol otro oaso, so daña ol componente 
do la pala del zapato,.

So ha encontrado que los aparatos neumáticos exis­
tentes no pueden ajustarse al paso do los operarios entendi­
dos en máquinas do coser, ya que la, proporción do aprovecha­
miento dol aparato cortador os a menudo menor quo la veloci­

dad do alimentación do los componentes y do la cinta do re­
cubrimiento,'

El objoto do la prosonto invención os solventar 
el probloma anterior al proporcionar un aparato cortador 
para cortar en forma relativamente rápida y cuidadosa una 
cinta de.recubrimiento entro una pluralidad de componontcs 

alimentados dosdo una máquina de coser.

Por consiguiente, la presento invención so refie­
re a un aparato cortador para cortar una cinta do material 
conectado a un componerte y quo so extiende más allá do por 
lo monos uno do sus bordos, realizándose ol corte del cita­

do bordo, incluyendo tal aparato un ómbolo accionado eloc- 
tromagnóticamcntc con una cochilla en su extremo oxtorior.
Un dispositivo doteotor ostá provisto para detectar la po­
sición del bordo dol componente, y transmitir una señal a 
la porción accionadora dol aparato oloctromagaótioo, por lo 

que el ómbolo es accionado para cortar la ojnta en tal bor­
do.

El uso de componentes electrónicos en un aparato 
de corte del tipo aquí descrito os resultado de una respues­

ta rápida del aparato a los requerimientos de corte enoon-
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trados en el cosido punto a punto do la cinta do recubri­
miento a los componentes..

Ahora so describirá la invención con mayor deta­
lle haciendo referencia a los dibujos que se aoompañan,

5 ,. que ilustran una realización preferida de la invención, y 
donde:

La figura 1 os una vista lateral, parcialmente 
seccionada, do un aparato do corte do acuerdo con la pre­
sente inve no i ón.

10. La figura 2 es una vista en elevación do la por­
ción do cuchilla del aparato de la figura 1 en la dirección 
do la flecha 2 en la figura 1 .

La figura 3 os una vista en elevación postorior 
del aparato,

15*' La figura 4 os una socción transversal tonada a
lo largo, en general do la línea 4-4 do la figura 3 .

La figura 5 es una vista on planta del aparato de 
la figura 1.- *

- La figura 6 es un esquena on bloque de un circui- 
20. to do control para utilizar on el aparato de las figuras

1 a 4.

Las figuras 7 a 11 son gráficos esquemáticos do 
los impulsos que so verifican on el circuito do la figura 

6, representando las ordenadas los voltajes y las abscisas 
25.. del tiompo.'

Con roforoncia a los dibujos, ol aparato do cor­
to do la presento invención incluyo un bastidor 1 montado 
sobre una placa do baso 3. El bastidor 1 está conectado a 

la placa do baso 3 mediante pernos 4 y 5, que permiten el
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ajusto vertical dol bastidor 1 sobro la placa do baso 3.

El extremo superior 6 del bastidor 1 os en la forma de un 
yugo 7 ó anillo partido para soportar doslizablomonto un 
brazo 8, que so extiendo haoia afuera dol yugo 7 sobro una 
porción plana de la nasa 10 7del .bastidor 1. Un par do per­
nos 11 intorconoctan extremos opuestos' 13 dol yugo 7 para 
asegurar el brazo 8 en oualquiór posición deseada.

Una carcasa 15 on general cilindrica se'monta aso- 
guradamonto sobro ol extremo-oxtorior dol brazo 8 y forma 
parto dol dispositivo cortador.- La carcasa 15 incluyo una 
parto suporior integral y parodos laterales 16 y 17, rospoc- 
tivamonto, y una parod do fondo 19.- La parod do fondo 19 
ostá provista do porciones tubulares 20 y 21 quo so oxtion- 
don haoia adentro y hacia afuera, respectivamente, quo for­

man una carcasa para un ómbolo 23 en la forma do un vástago. 
El extremo interior 25 do la porción do parod tubular 20 os 
achaflanado, os dooir, troncooónico on configuración de sec­
ción transversal para emparejar con una cavidad troncocóni- 

ca 26 om ol extremo do fondo do una cabeza 28 prevista en 

c3. extremo suporior del ómbolo 23 en la carcasa 15. La por­
ción do parod tubular 20 quo so oxtionde hacia adentro y la 
caboza 28 están circundados on la carcasa 15 mediante una 
bobina 30 quo forma parto do un circuito olectromagnótico 
(descrito a continuación on mayor detallo). Así, la cabeza 

28 on el ónbolo 23 forma un núcleo magnótico para ol circui­
to oloctromagnótico y por consiguiente ostá formado do un 
material magnótico apropiado, por ejemplo hierro. La cabeza 
28 os influenciada normalmente hacia arriba lejos de la pa­
red do fondo 19 do la carcasa 15 modianre un resorte heli-
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coidal 32 montado coaxialmcntc al ómbolo 23 y que so extien­
do entro el interior de la cabeza 28 y u.n barrenado ensan­
chado 33 on la porción de parod tubular 20.

Como so muestra on la figura 2, una cochilla pla- 
na, en gonoral rectangular 35 so monta aseguradamente on el 
extremo anterior 37, inferior ahuecado del ómbolo 23 por me­
dio do un pomo 38 y una tuorca 40.. El extremo interior 42 
de la cuchilla 35 os convexo y achaflanado, y apoya contra 

una muesca cóncava 44 en el extremo exterior 37 del ómbolo 
23.' Asi, la cuchilla 35 es autoajustable, es decir, cuando 
al borde de corte plano 45 golpea una superficie plana, la 
cuchilla 15 puedo girar en torno del eje del perno 38 de for­
ma que el borde do corte comploto 45 choca con tal superfi- 
cia plana.

Para cooperar* con la cuchilla 35 en una acción 
de corto/ está provisto un inserto 46 de metal duro en la 
porción de nosa 10 do la figura 1. Una muesca 48 on forma 
do V en el inserto 46 facilita la acción de corto apropia­
da, ya que el vórtice de la muesca 48 define el punto de 

corte. El inserto 46 está situado en un yunquo 50, que se 
monta separablemente sobre la porción do mesa 10, por lo 

que el yunquo 50 y el inserto 46 puedan ser reemplazados 
fu.cilmente cuando son dañados o alterados do otra forma 
por desgaste.

Una mordaza en la forma de una placa 52 so monta 
separablemente con pernos 54 en el lateral do lo, porción 
de mosa 10 ...adyacente al yunquo 50 para los detectores f 0- 
toelóctrlcos 56. y 57. Los detectores 56 y 57 incluyen un 
par de.cólulas 58 y 59 montadas on puntos espaciados en



la placa 52, y filamentos ác fibras do cristal (no mostra­

dos) que se extienden hacia arriba adyacentes a la super­

ficie superior de la plaoa 54 para transmitir la luz desde 
una fuento do luz 60 a las cólulas fotoolóctricas. El uso

5. de ópticas do.fibra en los detootores 56 y 57 haoe a los de­
tectores mucho más sensibles a la presencia o ausencia de 
luz do la fuente de luz 60.

Ahora so describirá el funcionamiento del apara­
to con referencia a las figuras- 5 a 11.

10. Al coser continuamente una cinta do recubrimiento
63 (figura 5) sobro el componente de pala 65 que desplaza 
en la dirección de la flecha 66 a trav.ós do una máquina de 

coser 68, es dosoablo cortar la tira de recubrimiento en ol 
bordo delantero 69 y en el bordo trasero (no mostrado) dol 

15* componente 65. Ya que los componentes 65 son alimentados
muy rápidamente a travbs do la máquina de coser 68, ol tiem­
po do intervalo entre cortes (particularmente entro cortos 

en el borde trasero de un componente y ol borde dolantoro 
del componente siguiente) es muy pequeño.

20. Los dotectores 56 y 57 forman parto do un circui­
to (figura 6) que incluyo acondicionadores do impulso 71 y 
72 para modificar la señal de salida 74 (figura 7) del do- 
tector 56 para formar ol impulso 75 (figura 8). El impul­
so 75 es alimentado en un temporizador de impulsos do so- 

25. lección 76, en dondo el impulso 75 os modificado en impul­
so 78 (figura 9). El impuldo 78 abro puertas do acondicio­
nadores do impulso 80 y 81, el primoro de los cuales reci­

bo asimismo un impulso 74^(figura 7) del detector 57. Si 
durando la insistencia o.cl impulso 78, so verifica un cambio
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do iluminación dol dotoctor 57? los impulsos 83 y 84 (figu­
ra 10) son cmitados por los acondicionadores de impulsos 
80 y 81. Les impulsos 83 y 84 son modificados por sistemas 
de impulsos do disparo 86 y 87 para formar impulsos de dis- 

5. paro 89 y 90. Los,impulsos de disparo 89 y 90 controlan los 

sistemas do impulsos de potencia 92 y 93, que descargan los 
condensadores 95 y 96 en la bobina 30 en la carcasa 15

De la descripción do circuito precedente, será 
obvio que el condensador 95 es descargado en la bobina 30 

10. cuando el detector 57 es iluminado y el condensador 96 so

descarga cuando el detector 57 os ocluido o bloqueado, pero 
solamente cuando/.el impulso do selección 78 es utilizable.

En tórminos mecánicos, so describirá ahora ol fun­
cionamiento del aparato con referencia a la figura 5.

^5* La cinta de recubrimiento 63 es cosida contínua-
monco sobro un componente do pala 65, y el producto resul­
tante es alimentado al aparato de corto, os decir sobre el 
yunque 50. Los detectores 56 y 57 son ocluidos por ol com­
ponente 65, y, bajo oclusión del segundo detector 57, el 

?0 .. condensador'95 desoarga para excitar la bobina 30 lo que 
ocasiona que la cabeza 28 (es decir el nácleo) se mueve 
hacia abajo con el ómbolo 23 y la cuchilla 35 para cortar 
la cinta 63 en el borde 'anterior 69 dol compononto 65.- El 

resorte helicoidal 32 devuelvo inmediatamente la cabeza 28, 
-5. ol ómbolo 23 y.la'cuhcilla 35 a la posición do reposo (fi­

gura 1). Tras.completar ol cosido de la cinta 63 al compo­
nente 65,. su bordo trasero descubro primero el detector 56 
y luego el detector 57 lo que da por resultado la transmi­
sión de otra serie de señales al circuito ocasionando que



se doscarguo el condensador 96.' Ya que la cinta 63 os ali­

mentada continuamente en el aparato de corto oon componen­
tes 65 que so fijan cintínuamontc a olla, so repito para 
cada compononto el ciclo anterior do funcionamiento.

5<- El tiempo do corto y la energía do impaoto do la
cuchilla 35 dependen do (l) los parámetros del solonoide 
definido por la tapa 28, bobina 30 y nticleo 23, (2) la ma­
sa del nticloo dol imán definido por la cabeza 28 y el ámbolo 

23, (3) el rosorto 32 y (4) la carga de los condensadores 
10. 95 y 96. Talos parámetros deben planearse de forma que la

cinta o tira do recubrimiento, .63 so corto on un tiompo 
más corto que 3 milisogundos y dentro do una tolerancia 
do, por ojomplo, J_ 1/32".

El modelo dentro do su esoncialidad, puodo sor 

3-5*'. llevado a la práctica en otras formas do realización que

difieran en detalle do las indicadas a título do ojomplo en 

la descripción y a las cualos alcanzará igualmente la pro­
tección quo so recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier 
forma y tamaño, con los matorialos más adocuados, por quo- 

20* dar todo olio comprendido en el espíritu do las reivindica­
ciones .

25*

N O T A .
Descrito el objeto del presento invento, se decla­

ran como no divulgado ni practicado en España, las siguien­
tes reivindicaciones con prioridad do la solicitud do paten­

to canadienso n3 131.142/71 del 24 do Diciembre de 1.971*'
1.- Perfeccionamientos on un aparato cortador clcc- 

tromagnótioo para manufacturación do calzado, esencialmente
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para cortar una cinta do recubrimiento conectada y que intor- 

conocta una pluralidad*de componentes de pala de zapato, 
siendo realizado el corto en posiciones adyacontos a los ci­
tados componentes, caracterizados por conprendor: medios de 
ouchilla para oortar la citada cinta? medios do émbolo que 
so soportan los citados medios de cuchilla? medios de impul­
sión oloctromagnátioo para volver los citados émbolo y cu­
chilla desdo una posición de reposo a una posición do cor­
to? modios detectores para accionar los citados medios im­
pulsores cuando un componente y la citada cinta se sitúan 
apropiadamente más allá de los citados medios do corto y 
modios para retornar los citados modios do ómbolo y, los 
citados modios do cuchilla a la citada posición do reposo.'

2.— Perfeccionamientos, según la reivindicación
1, en los quo los citados modios impulsores olectromagnóti- 
cos incluyen un núcleo formado do material magnátioo montar- 
do sobro los citados modios do úmbolo? una bobina en tonro 
del citado núcleo? y medios do circuito para excitar la ci­
tada bobina en respuesta a señales do los citados modios 
doteotoros.

, 3.- Perfeccionamientos, según la reivindicación
2, en los quo los citados modios do circuito incluyon me— 

diso do condensador normalmente cargados conectados a la 
oitada bobina? y-medios para descargar instantáneamente 
los citados medios do condensador en la citada bobina en 

rospuosta a señales desdo los citados modios detectores 

que indican quo la componente y la cinta están en posición 
para el corto.

4.— Perfeccionamientos, según la reivindicación
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3? en ol quo los citados medios dotóctores incluyen células 
fotoeléctricas situadas en la trayectoria do desplazamiento 
de los citados componentes frente de los citados medios de 
cuchilla, y una fuonto de luz para iluminar las citadas cé- 

5. lulas fotoeléctricas.
5.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 3, 

quo incluye un bastidor; un yugo sobro el citado bastidor; 
un brazo montado desliza'blcnonto en el oitado yugo; una 
porción de mesa en el citado bastidor para recibir los ci- 

10.' tados componentes y la citada cinta; una carcasa en un ex­
tremo del citado brazo opuesto al citado yugo y encima de 
la oitada porción do mesa del bastidor- para alojar los ci­
tados medios do émbolo, la citada bobina y el citado nú­
cleo, proyectándose los citados medios do émbolo fuera de 

15. la citada carcasa con los citados medios do cuchilla en 

sus extremos exterior para cortar la citada cinta durante 
ol paso de los componentes y cinta sobre la citada porción

20.

25.

do mesa del bastidor.
6. - Perfeccionamientos, según la reivindicación

5, quo incluyen un yunque montado separadamente en la ci­
tada porción de mesa debajo de los citados medios de cuchi­
lla; y un inserto de metal duro en ol citado yunquo para 
recibir los citados medios de cuchilla durante ol corte do 

la cinta.
7. - Perfeccionamientos, sogún la reivindicación

6, que incluyen una placa montada soparadamonto sobro el 
citado bastidor adyacente al citado yunque incluyendo los 
citados medios detectores unascólulas fotoeléctricas en 
los citados medios do placa, situándoso las citadas célu-
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las fotoolóotricas en la trayectoria de desplazamiento do 

los citados componentes sobro la citada porción de mesa 
frente do los citados modios de cuchilla, y una fuente de 
luz encina do la citada porción de mesa para iluminar las 

5*' citadas cólulas fotoelóctricas.

8.- Perfeccionamientos, sogdn la roivindicaoión 
7, en los quo los citados medios do cuchilla son una cuchi­
lla plena montada pivotablomonte sobro el extremo exterior 

de los citados medios de ómbolo y quo tienen un borde do 
10. corto exterior plano que so extiendo transversalmente a la 

citada cinta, por lo quo la cuchilla es autoajustablo para 

asegurar la acción de corto completa mediante la cuchilla.
9,.- Perfeccionamientos en un aparato oortador 

electromagnético para nanufacturación de calzado.

Sogón se describo y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de 12 hojas foliadas y escri­
tas a máquinas por una sola cara.

Madrid, a 2 3 D!C, 1972

dv.
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