
P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS ENGATILLADORAS PARA PIEZAS TUBULA 

RES", 3 fsv o r de la  firma española TALLERES CHAYSOL, S .L ., domi­

c iliad a  en FUENLABRADA (Madrid), ca lle  del Bierzo, nS 13.

La presente invención se re fie re  a unos perfeccionamientos 

introducidos en la s  en gatilladoras para piezas tubulares, espe­

cialmente en aquellas piezas que presenten v a r ia s  tapas para su 

je ta r  simultáneamente.

En en gatillado , e l  buen engatillado de la s  tapas, sobre todo 

cuando son v a r ia s , en piezas tubulares resu lta  d i f í c i l  para obte 

ner resu ltados seriados, con calidad homogénea y con e l menor nu 

mero posible de f a l lo s ,  debido, principalmente, a la  d ificu ltad  

de conseguir presión, movimiento y sentido conveniente en e le­

mentos volumétricos complejos y de varios sentidos de acción para
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la  herramienta 3e traba jo .

Para so lventar esto s inconvenientes se ha ideado la  presen­

te invención que* perfecciona la s  en gatilladoras hasta e l extre­

mo de conseguir que la s  tre s  varian tes de la  acción laboral se 

produzcan simultanea y racionalmente consiguiéndose efecto s se­

riados con la  misma calidad y con muy pocos deshechos.

Con e l  f in  de comprender mejor la-presente invención vamos 

a d e sc r ib ir la  a base de la  adjunta lámina de dibujos en la  cual 

se m aterializa una realizac ión  preferida de la  misma dada a t i ­

tulo de ejemplo y. sin  carácter -lim itativo.

En lo s d ibujos:

la  f i g .  1 representa un corte funcional de la  engatilladora 

propiamente dicha, y

la  f i g .  2 representa un corte funcional del elemento motriz,

por detrás del accionamiento de la  en gatilladora .

En lo s  dibujos se representa por 1 e l  montante o marco su fr í 

dero que, normalmente queda cubierto por una funda m etálica, tan 

to por e s tá t ic a  como por protección de partes móviles, y en cu­

yos p ies v e r t ic a le s  se disponen c a r r ile ra s  2 en la s  que se des­

lizan  la s  horqu illas 3 según eje  horizontal entre cuyas bocas y 

ensartados en e je  v e r t ic a l  se disponen lo s  ro d illo s  4 en ga tilla

dores ta llad o s en sus generatriz  a tenor del trabajo  a efectuar. 

Por debajo de la  mesa 5, de trabajo  y a través de apropiadas ven 

taños pasan un jeugo de palancas doble 6 con fu lcro  en la  parte 

superior del marco 1 y vinculados por su extremo lib re  con t i ­

rante 7 en cual se enlaza, uno y otro, en puntos diametralmente 

opuestos del disco Los brazos de palanca 6 presentan entre e l  

punto de apoyo y e l extremo accionado por e l  brazo 7 unos rodi­

l lo s  9. que se apoyan en la s  ramas de la s  h orqu illas 3 la s  cuales 

están siempre so lic ita d a s , por muelle o re so rtes apropiado, para30.
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mantener este  apoyo constante.
Centradamente dispuesta en la  mesa de trabajo  y entre hor­

q u illa s  se dispone plataforma pasante en la cual se apoya sobre 

cojinete un apoyo g ira to rio  10 con eje  coincidente con to m illo  

de apriete 11 situado en e l montante horizontal. Esta plataforma 

pasante deja paso a e je  seccionado por motor cuya acción mo­

t r iz  se v e r if ic a  por cualquier medio conveniente ( f ig .  2 ).

D escrita la máquina engatilladora su funcionamiento es f á c i l  

de comprender y a s í  vemos como en la plataforma móvil y motriz 

10, debidamente montados lo s  d iscos a e n g a tilla r , se coloca la  

pieza debidamente su jeta y ap e stillad a  por e l to m illo  de aprie­

te 11 de cabeza en giro  loco. Seguidamente se activa e l motor 

12 cuyo giro  se transmite a la  plataforma g ira to r ia  10 y, con 

e l la ,  a la  pieza a trab a ja r , y basta solo accionar e l mando del 

disco 8 según sentido de la  flecha F para que a través de lo s 

brazos 7 lo s extremos de la s  palancas 6 se muevan a tenor del 

sentido de las- flech as F^ y F]]_ con lo cual y a modo de una palan­

ca de 2e genero, lo s ro d illo s  9, actúan sobre la s  ramas de la s  

horquillas 3 que acercan lo s  r id l lo s  4 , simultánea y exactamente 

en e l mismo desplazamiento, de manera que ataquen a lo s rebordes 

a e n g a tilla r  en e l  mismo valo r de presión, dirección y movimien 

to , sin  la  menor posib ilidad  de anormalidades, ya que se tra ta  

de movimiento c ircu lar  y ataque ra d ia l.

Dentro de la  esencialidad de la  invención caben variantes 

de d e ta lle , aáimismo protegidas y a s í  podrá ser cualquiera la 

forma y d isposición  del montante o marco soportante, cualquiera 

la forma de desplazar la s  horqu illas en gatillad oras, a s í  como 

cualquiera la forma de conseguir lá  fuerza motriz y forma de 

tran sm itir la .
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Hecha la descripción del presente invento lo  que se declara 

como nuevo y de propia invención comprende la s  reivindicaciones 

sigu ien tes:

1 . -  Perfeccionamientos en la s  en gatilladoras para piezas tu- 

5. bu lares, c a r a c t e r i z a d o s  por e l  hecho de que merced

a la  acción simultánea e igu al de dos palancas de 23 genero se 

consigue un desplazamiento idéntico l in e a l  de dos h orqu illas 

portadoras de rodillos-herram ienta de t a l  manera que actúen ra­

dialmente, con presión, movimientp y sentido igu ales sobre gene 

10. r a t r iz  diametralmente opuesta de la  pieza tubular a e n g a tilla r , 

debidamente dispuesta y semimontada sobre.plataform a motriz ho­

r izo n ta l y a p e st illa d a , en giro  loco, por to m illo  v e r t ic a l  de 

ap rie te .

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  1, c a r a -  

1$.  e t e r i z a d o s  por e l  hecho de que e l  desplazamiento igu al

y simultaneo de la s  palancas de 23 género se consigue por arra_s 

tre  de giro  de d isco , a e l la s  enlazado, cuyo movimiento de un 

arco determinado provoca apalancamiento exactamente ig u a l, en 

ambas, por tener su punto de apoyo en la  misma cota y a la  mis- 

20. ma d istan cia  del e je  de g iro  de la  pieza tubular a e n g a tilla r .

3 . -  Perfeccionamientos en la s  en gatilladoras para piezas tu 

bula re s .

Según se describe y reivindica en la  presente Memoria que 

consta de cinco hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una sola 

25- cara y de dos laminas de d ibu jos.

M adrid,................................. ....
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TALLERES CHAYSOL, S.A.
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MADRID, a 23 de Dicmb". 1972

J A IM E  tSERM
p.p.
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