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e¢jemplo, 5 capas de fieltro de techar. Para alargsr el pla-

El presents linvento se refiere a mejoras en la fa-
bricacidn de un meterisl de hoja de plédstico para uso como
una capa reforzadora en estructuras de sandwich bituminosas,
tales como material de hojas enrollables especialmente pars
fines de cubrir techumbres y revestimientos bituminosos so-
bre bases de hormigdn, especialmente superficies de hormigbn
goportadoras de trafico,

El fieltro para techar com con los fines de cubrir
techumbres comprende normalmente un fieltro bdsico, es decir)
un fieltro de trapos o papel impregnado con asfalto o alqui-
trén y cubierto en ambas caras con capas de una compbsicidn
bituminosa, tal como asfalto o alquitrén. Con el f£in de pro
curar un techo resistente a la humedasd, recubierto, teniendo
propledades satisfactorias de resistencia, tales cubiertas

de techumbre se componen frecuentemente de varias capas, por

zo de vida de tales cubiertas de techar, sus caras exterio-
res (las caras no en contacto con los tejados) se cubren con
cepas protectoras de un material que preferentemente tiene
la forma de partficulas o laminilles més o menos planas de
pizarra triturada u otra pledra natural o de una cerémica o
de otro material adecuado.

Se ha intentado usar, en lugar del fieltro de tra-
po 0 de papel, una base de apoyo congistente en una esters
de fibre de vidrio. Sin embargo, se ha encontrado, que ta-
les hojas de techar basadas en fibra de vidrio, tienden a _
gser demasiado rigidas pars permitir une aplicacidén satisfac-

toria a tejados, Ademas, tienden a formarse grietas en las
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capas bituminosas particularmente en tiempo frio.
También se ha intentado usar una pelicula de polie
tileno como base de apoyo en fieltros para techar. Tales _
pelfculas se han encontrado insatisfactprias principelmente
| porque no tiemen ls necesaria estabilidad térmica para resig|
tir a las tempersturas del orden de 180% C. que se usa duran
te la manufactars de fieltros pars techar. En segundo lugaq,
el coeficiente de cxpansidn térmica es demasiado alto para |
obtener una cublerta satisfactoria para techar.
Sorprendentemente, ahora se ha encontrado gue se
obtilene: un meterial de hoja teniendo excelente flexibilidad
y excelentes propiedades de resistencia, reforzando la capa

bituminoss o lag capas bituminosas con un refuerzo posterior

que consiste en una pelfcula pléetica que estd revestida en,
ambas caras con fibras de vidrio situadas superficialmente
¥y que tiene un mddulo de elagticidad de no mas de 5,000 _ _
kgf/em? y un punto de reblandecimiento de Vicat no menor de
608 ¢,

Tal pelicula pldstica reforzada es rigida en sf _

misma y podria esperarse que fuera totalmente inadecuada _

como apoyo eun un material de hoja del tipo arriba mencionad
Sin embargo, se ha encontrado que la flexibilided de la tew~
chumbre final es excelente y es mds alta que aquella del apd
vo eén.od mismo. ITa pelicule plédstica estd preferentemente
fabricada de poliolefina y més preferentemente de polietile
no, polipropileno, copolimeros de etileno y vinil acetato
o copolimeros de estireno y butadieno.

Un material para techar en rollo, comprendiendo
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cia el rasgado es de alrededdr tres veces mds alta gue aque-

pelfcula de polietileno reforzada con fibra de vidrio, tiene
propiedades de resistencia claramente superiores a gguellas
de un material para techar en rollo comprendiendo un fieltro

de trapo.. Por lo tanto, la resistencia tensil y la resisten

1la de los productos basados en fieltro de trapo. Ademds,
8l alargamiento y la ruptura es sbdlo de alrededor de 3%.

Bl grosor de la pelicula de plidstico normalmente
estd situado entre 0,2 y 5 mm. Se prefiere particularmente
usar pelfculas de un grosor de 0,8 - 0,9 mm. para materiales
de techar.

Ias esteras de fibra de vidrio son preferentemente
telas colocadas al agua, no tejidas de un grosor de alrededd
de 0,25mm. Se prefieren-las telas colocadas al agua porque
tienen un grosor mis uniforme que las telas colocadas alair%.

Ia estera de fibra de vidrio se sujeta a la pelicu
la de pléstico de tal modo que sdlo penetre parcialmente den
tro de la pelicula de plédstico. Esgto da por resultado una
adherencia muy fuerte de -las capas bituminosas que deben _
aplicarse a cada lado de la estera de: fibra de vidrio, lo
que esté en agudo contraste con la débil adherencia de las
cépas bituminopas a la pelfcula pldstica. Por lo tento, se
comprenderd que la estera de fibra de vidrio no solo sirve
como un refuerzo pare la pelicula de pléstico, sino también
como medio mejorar de anclaje.

Lag esteras de fibra de vidrio estin preferente-
mente impregnadas con un aglutinante para conferir s la es-

tera de fibra de vidrio la requerida resistencia. Ejemplos
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. para tejado consistente en capas superpuestas dd materigl dg

de aglutinantes adecuados son fenol formeldehido y resinas
de urea formaldehido.

Generalmente se prefiere aplicar una capa de compg
sicidn bituminosa a ambas caras de la pelicula pléstica re-
. forzada, cuando se usa para materiales de techar. Sin embar
go, puesto que la capa en la cara inferior del materisl de
hoja (la caré en contacto con el tejado) principalmente sir-
ve de aglutinante, no es necesario apli&ar dicha capa al ma-
terial de hojm hasta el tiempo en que ol material de hoja dg|
ba ser gplicado a la estructura situada debajo.

El invento tembién se refiere a un método para ma-
nufgcturar el materialtde hoja arribs descrito. Eeste método
comprende las etapas de ecpulsaer una pelicula plistica en un |-
extrusor ordinario y aplicar esteras de fibra de vidrio im-
pregnadas a ambas caras de dicha pelicula mientras esta ﬁlt;
ma estd todavia caliente, E1 producto compuesto es preferen
temente comprimido por el paso g través del agarre de un Jjue
go de rodillos. Subsiguienteménte, ung o dos capas de uns
composicidn bituminosa se splican a las caras exteriores de
la pelfcula reforzada. Ia aplicacibén del material bitumino-
g0 puede efectuarse en una miquina ordinaria para fieltro de
techar,

El invento se refiere ademés a un apoyo para el _
menciongdo tipo y particularmente & un apoyo consistente en
una pelicule dé polietileno revegtida sobre ambas cavres con
esteras de filbra de vidrio impregnado.

Finalmente, el invento se refiere a uns cubierta
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~ ahors hs sido posible reducir el nimero de capas por ejempio

hoja arriba descrito. Como se ha mencionado arryiba, tales
cubiertas de tejado consisten normslmente en varias capas de

materigles de hoja superpuestas. Debido g las excelentes pr|

io

Diedades de resistencia del material de hoja del invento,

desde 5 a 2 & 3, Con el findereducir la necesidad de con~-
servacidn de tal cub;erta de tejado, la capa bituminosa extel
rior preferentemente se cubre con una capa protectora de un
naterial en la forma de pizarrs triturada u otro material de
piedra natural o de una cerémica u otro materisl adecuado.
E1l material de hoja enrollgble arriba descrito, se
dice que es especialmente 1til pars fines de cobertura de tg
jados y comprende como apoyo, una pelicula pléstica de carig
ter especial que estd revestida en ambas caras con un materil
de fibra de vidrio., En comparacidn con otros tipos de apo-
yos basados en fibra de vidrio, para materiales de cobertury
de tejados, tal apoyo ofrece varias ventajas. As{ el apoyo
tiene elevada resistencia mecanica y es resistente al agua
en si mismo. Ademés el apoyo es ten rigido que su colocacidn
en tiempo caluroso no presents ningin problems y gue el pro-
ducto acabado, es decir, los rollos de cubierta, pueden glmg
cenarse en posicidn vertical sin la necesidad de usaer un nfl-
cleo de rollo. Otras ventajas conmisten en que el apoyo a
bajas temperaturas tiene excelente resistencia y suficiente
rigidez para impedir la Fformascidn de grietas en su superfi-
cie de @falto cuando se somete a cargas de flexibn. Otra _
ventaja es que el apoyo puede ser moldeado en caliente con

un mechero de gas y retendra su nueva forma después de en-
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frigr, facilitando por ello el redubrimiento, por ejemplo,
de bordes y eSquiﬁas. Como el apoyo es clavado fécilmente j
en el estado clavado tiene un alto nivel de resistencia al
alargamiento a la fotura v resistencla de cizallamiento, hay
. poco riesgo de que el apoyo se rompa.dentro de lasg porciones
clavadas y se corra fuera de posicidn sobre tejados muy in-
clinados. El apoyo de pelfcula de plistico revestidas con
fibra de vidrio, ademis tiene caracteristicas de baja transd
misién de cslor, 1o que es una ventaja porque una cubierta
de superficie fabricada con el material de apoyo y teniendo
su superficie revesgtida con un conglomerado de niedra tritu-
rada, por ello puede encolarse a la base con asfalto estremg
damente caliente y no hay peligro de que los obreros gue pa-
- sen sobre una cubierta ds superficie recidn colocada prensen
el conglomerado hasbts penetrar en el revestimiento de asfalijp
gobre la cara superior del gpoyo. Ofras ventsjas del apoyo
son que no pueden pincharse por objetos agudos tales como _
pisdras o tapones de botellas y que es un ezcelente distribﬁi*
dor de presidn. Esto es extremadsmente importante, por ejen
plo, cuando paneles de lana minersl son revestidos con el mgl
terial de cubierta puesto que tales paneles pueden ser des-
truidos por las pilsadag cuando ge usan mgteriales convencio-
nales de cubiertsg. Sin embargo, a causa del excelente efec—
to distribuidor de. presidn del apoyo, la presidn se distri-
buird sobre un area mayor de los paneles de lana mineral de
modo que serd considerablemente menor la presidn especifica
sobre su superficie, reduciendo grandemente el riesgo de com

presidn dafiina de tales paneles.




10

15

20

- 25

30

~asfalto y betln pera formar una capa de revestimiento., En

Sin embargo se ha descubierto que el apoyo arriba
mencionado gque se destina s materiales de cubierta de super-
ficie, especialmente cubiertas para tejados, pueden usarse

con gran ventaja también para otros fines, en que se utilice

la produccidn de un revestimiento bituminoso sobre una base
de hormigén, especialmente cubiertas de puente, losas de pid
sos soportadores de trafico, etc., se aplica primeramente a
la base de hormigbn una membrans aislante de humedad, y soby

esta membrana se coloca una capa protectora que dempuds se

cubre con un material de recubrimiento de superficie de ca-

rretera, usualmente hormigdn de asfalto. ILa membrana aislan
te de humedad usualmente estd basada en asfalto o betln y
sirve para evitar que la humedad ejerza un efecto de descom-
posicidn sobre el hormigbn de la cubierta de puente, losa
de piso, efc. Normalmente, la cape protectora estd formada
por una capa de hormigdn reforzado teniendo un grosor de

5 - 8 cm. y sirviendo pars distribuir sobre la membrane ais-
ledora de humedad, la presidn ejercida por la cubierta de _
carretera y el trafico y para proteger la membrana aislante
de humedad contra dafio mecdnico durante la colocacion del mg
terial bituminoso de cubierta de carretera. La caps de hord
migén reforzado.sirve ademés pare imperdir gque el material
de cubierta de carretera emtre en contacto directo con la
membrana zislante de humedad. Como ya se ha mencionado, lodg
materiales de cubierta de .carretera finalmente se colocan
sobre la capa protectora de hormigdn reforzadoe.

Bl arribe mencionado apoyo para meteriales de cue

[1)
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bierta de tejado, por lo tanto, ha demostrado ger extremada-

mente Gtil en la produccibn de tales revestimientos bitumino+
g0s porque puede reemplazar la capa protectora de hormigdn
costosa sin perder la funoidn protectora de dicha capa. Al
omitir la capa protectors de hormigdn reforzado, se obtiene
una considerable ventaja, por una parte, porque es altamente
costosa en si y, por otra parte, porque su peso y grosor se
suma a los costes de construccidn para el puente, la losa de
piso, etc. como un todo y tembién a los costes de construc -
0ién de los accesos al puente, etc. Ademis la colocacidn de
1a capa de hormigdn reforzado, es complicada y ademas consu-
me tilempo,

Cuando se usa la pelicula pldstice revestida con
fibras como capa protectora, de la misma manera que cuando
congtituye un apoyo para una cubierta de tejado, tiene que
tener la formas de una pelicule pléstica revestida con fibras
de vidrio situadas superficialmente y teniendo un mdédulo de
elasticidad de no mds de 5.000 lr;g:ff/cm2 y un punto de reblan=-
decimiento Vicat de por lo menos 602 C, Una ventaja especiai
en conexidn con revestimientos bituminosos es que la pelicul
pldatica, asi como ls membrans que constituye el verdadero
aislamiento de humedad, pueden producirse en la factoria y
meramente tilenen que'desenrollarse ¥ pegarse de una manere
convencional sobre su lugar de aplicacidn.

No es aconsejable usar peliculas teniendo un médu-
lo de elasticidad mis alto que 5.000 kgf/cu® puesto que tale%
pelfculas no son ficiles de enrollar, por lo que se hace di~

f{cil su transporte y colocacibén. Peliculas teniendo un pun
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- wculas el compuesto incluido en la cubierta de carreters,

to de reblandecimiento por debsjo de 602 C son incapaces de
registir e la sccibn del compuesto en un material caliente
de cubierta de carretera que, cuando se coloca, puede obte-

ner una temperaturs de alrededor de 1302 C, y en tales peli-

dejard marces de impresidn o incluso puede penetrar en el
material de cubierta de modo que las piedras puedén dafiar
también el aislamiento de humedad situado debajo.

Las pelidulas plésticas utiliiadas para revestimig
tos bituminosos deberia tener preferentemente un grosor de
0,2 - 5 mm. Peliculas més delgadas son vulnerables u fécilﬂ
mente daflables durante la colocacidn, y las peliculas més
gruesasg presentan dificultades de enrollamiento con los re-—
sultantes problemas de tramsporte y colocacidn. |

Pars impedir la destruccidn o el dafio a la pelfcu
la cuando la carretera se someta a elevadas solicitaciones
de cizallsmiento, por ejemplo, cuando un camidn peaado blo-
quesa los frenos, la pelfcula en adicidn deberfa tener una

resistencia al cizallamiento de por lo menos 1,0 kgf/bm R

_ Se ha encontrado mejor usar uns pelicula termoplég

tica en que el material de fibra de vidrio se hae fundido dey

tro de awbas superficies. FEl material de fibre de vidrio
puede tener la forms de velldn, fieltro, estera o tela, a
cauge de que la ocapa protectore tiene una superficie de fi-
bras de vidrio, especialmente vellén o fieltro de fibra de
vidrio, se obtendrs, por una parte, una excelente adherencis
tanto al aislamiento de humedad situado debajo, como a la

cublerta de carretera situads encima y por otra parte, una

2
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registencia extremadsmente elevada a pinchazos por el com -
puesto de piedra de la cubierta de carretera durante la colg
cacion y apisonado con pesadas méquinas de construccidn de
carreteras.

Anteriormentc se ha tratado de evitar la zsrriba
mencionada cepa protectora de horzigdn reforzado usando una
maga o pasta de asfalto como aislamiento contra la humeded.
Sin embargo, tales materiales tienen que ser esparcidos s
ple de obra y ademds solo pueden aplicarse en la forma de ca
pas finas puesto que de otro modo pueden desplazsrse de éué
posiciones relativas en la construceidén. EBn la prdctica-
efectiva, por lo tanto ha sido diffeil de agegurar la imper-|
megbilidad de tal capa de asfelto y esto se aplica también
cuando la mase de asfglto se coloca en dog capas con un re-~
fuerzo intermedio de tela de fibra de vidrio. Otra desven-
taja de tales capas de masa de asfalto es que las mismas _
tienden graduslmente a mezclarse con el material de cubiertal
de carretera de modo que se pierde la estructura de capa del
revestimiento.

Muchos materiales pldsticos tembién se han propues
to para la capa sislante de cubiertas de puentes y losas de
pisos Asd, un sistema de la técnica anterior aue ha encon-
trado uso extendido, utiliza alquitrén de epoxi. Otras so-
luciones conocidas del problems usan poliuretano, alquitran
de poliuretano y poliésteres., En los sistemas de epoxi, -
uretano y poliéster, los plésticos se aplican en forma 1iquil
da, bilen sea por revestimiento o pulverizecidn y por esta _

razén existe un considerable riesgo de obtener manchas méds
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delgadas en las capas., Normalmente ewstos tres tipos Wltima-
mente mencionsdos de capa aislante, o bien no pueden colocar

se a temperaturas por debajo del punto de congelacidn y ade-

més requieren una base seca. 'El alquitran epoxi que es uno | .

. de los méds amplismente usados, adolece ademéside la desventg

ja de que el aislamiento serd muy rigido y puede agrietarse
si se producen grietas-en el hormigdn situado debajo.

Tambidn se ha sugerido un método pars disponer ca-
vidades en un hormigbn, betin o material de alquitrin para
cubrir una carretera, cuyo método utiliza una pelicula de
plédstico con prominencias y si se desea, una pelicula de plé
tico liss en contacto con dicha peliculs plistica con promi-
neneias. Uno de los grandes incenvenientes de tales cubier—
tas de carreteras se dice que reside en que la pelicula o la
peliculas plésticas, incluidas en la cubierta, dan una baja
friceidn y permiten un movimiento deslizante relativo de las
diferentes capas de la cubierta. En contradicidn a ésto, el
presente invento se propone mna trabazdn satisfactorie entre
las diferentes capas de la cubierta sin afectar a la resis—
tencia a la formacidn de grietas en el material de peliculas
pléstica.

Ias arriba mencionadas soluciones de los problemas
que ocurren en conexidn con la colocacidn de material para
cubrir carreteras sobre una base de hormigdn, no han encon-
trado ningin uso amplio y por ello se ha continuado el uso
de los métodos tradicionales con capas protectoras de hormi-
gbn reforzafo sobre las membranas aislantes de humedad.

Para ilustrar el invento, se indican los siguiente

1147
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" en la produccidn de revestimientos bituminosos sobre uns _

ejemplos, de los que los ejemplos 1 -~ 4 se refieren al uso
de pelicula pléstica revestida con fibra de vidrio en un mg
terial de cubierta, mientras que los ejemplos 5 - 7 concier

nen al uso de la peliculs pldstica como una capa protectora

base de hormigdn.

EJEMPLO 1:

Un material de cubierta para uso como capa superior
en wna cublerta para tejado, fué preparada de la manera gi-
guiente.,

Una peliculs de polipropileno de 0,8 mm. fué reves
tida sobre ambes caras con un fieltro de fibra de vidrio _
elsborada en himedo, con un peso de 25 gﬂnzo' E1l revestimien
to se efectud de tal manera que el pléstico de propileno pet
netrd solo en alrededor de la mitad del grosor del fieltro
de fibre de vidrio. Is pelicula de polipropileno empleads
tuvo una densidadad 0,89 g/cm3. Un punto de reblendecimien
to Vicat de 1152 C y un {ndice de fusidn de 2.

La pelicule pléetica revestida con fibrs de vidrio
entonces fué revestida sobre ambas caras con una capa de _
1 mn, de asfalto oxidado teniendo un punto de reblandecimien
to de 85% C (determinado por el método de bola y anillo) y
un punto de rotura de Fraas de -252 C y contenia 30% de re-
lleno inorgdnico de grano fino,

El material de cubierta revestido de asfalto fué
revestido en la cara inferior con talco de grano fino y en
la cara superior con pizarra trifurada.

El meterial de cubierta de tejado terminado tuvo
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* ra que el copolimero penetrd sélo alrededor de la mitad del
" grosor del fieltro de fibra. Ia pelicula de pléstico empleg

'da tuvo una densidad de 0,93 g/cmB, un punto de reblandeci-

las siguientes caracteristicas:
Registencia tensil 50 kgf/5 om. ancho
Alargamiento a la rotuta 4%

Registencia al qas§ado

(Scan P 11 &+ 64 > 3200 gf

4

Comité de ensayos de pulpa, papel y cartdn de Esoan
dinavia, "Resistencis el rasgado de papel cartdn, determinads
por medio ‘del gparato de Appith~Elmendorf" publicado en in-
glés en "Papper och Trgt, 46 (1964:8, 479 - 481%.485 - 486,
Helsinki, Finlandia.

EJEMPLO 2

Un material de cubierts para uso como un aislamien
to de membrans (aislamiénto contre presidén de agua) fué pro-
ducido de la manera siguiente.

Una pelicula pléstica de 1,0 mm. de un copolimero
de 85% de etileno y 15% de vinil acetato fué revestida sobre
ambas caras con un fieltro de fibra de vidrio eleborado en

’ 2
humedo de 50 g/ﬁ » El revestimiento se efectud de tal mane-

miento de Vicat de 652 C (método de bols y anillo), y un fn-
dice de fusidn de 3.

La peliculs plgstica revestida de fibra de vidrio,
entonces fué revestida por ambas caras con una capa de un _
grosor de 1,5 mm. de asfalto oxidado teniendo un punto de _

reblandecimiento de 1102 C (método de bola y anillo) y un _




10

15

20

25

50

AQ%@%@ 2

punto de ruptura de Fraas de ~302 C y conteniendo 30% del _
relleno inorganico de grano fino. |

El material de cubierta revestido de asfalto fud
aplicado sobre la cara inferior con una fina pelfcula de po

lietileno ¥ sobre la cara superior c¢on arena de grano fino.

Registencia tensil 85 kef/5 cm. ancho
Alargsmiento a la roturs 4%

Resistencia al rasgado

(Scan P 11.64) > 3200 gf

BJEMPLO 3

Un meterial de cublerta de tejado para uso como cax
pa de superficie en una cubierta de tejado se produjo de la
siguiente maners.

Una pelfcula de 0,8 mm. de polietileno fué reves—
tida sobre ambas caras con un fieltro de fibra de vidrio _
elaborado en himedo de 50 g/mzo El revestimiento se efectug
de tal maners gue el material pléstico venetrd sélo en la
nitad aproximademente del grosor del fieltro de fibre de _
vidrio. La pelicula pléstica empleadas tuvo una densidad de
0592 g/om3, un punto de reblandecimiento de Vicat de 762 ¢
v un {ndice de fusidn de 20.

Te pelicula pldstica revestida con fibra de vidrio
entonces fué revestida por ambas carss con una cape de 1 mn
de asfalto oxidado, teniendo un punto de reblandecimiento d¢
952 ¢ (método de bola y anillo) y un punto de rotura de _ _
Fraés de =252 C v contenia 30% de relleno inorgénico de gra
no fino. '

'B1 materisl de cubierta revestido con asfalto fud

revestido sobre la cara inferior con talco de grano fino y




10

15

20

25

80

ST

@

A

5090642

TN

en la cara superior con pizarra triturada.

E1l producto acabado tenfa tenia las siguiemtes ca-

racteristicas:
Resistencia tengil "~ 80 kgf/5 cm. ancho |
Alargamiento a la roturs 4%

‘Resistegcia al raggado
(Scan P 11,64) > 3200 gf

BJIEMPLO 4,

Un material de cubierta para uso como aislamiento
de membrana (aislamiento contra agus) fué producido de la si+
guiente manefa. |

Una pelicula de 1,0 mm. de polietileno fud revestit
de sobre ambas caras con un fieltro de fibra de vidrio elabo+
reda en himedo de 25 g/m®. Bl revestimiento se efectud de _
tal manera que el pldstico penetrd en sdlo la mitad aproximat
damente del grosor del fieltro de fibra de vidrio. " Im pelit
cula pldstica empleada tuvo una qénsidad de 0,92 kgﬁ/cm3, un
punto de reblandecimiento de Vicat de 862 C. y un {ndice de
fusidn de 2.

Le pelicula plistica reveshida de fibra de vidrio
entonces fué revestida sobre ambas caras cgﬁ ung cape de un
grosor.-de 1,5 mm. de asfalto oxidado teniendc un punto de rg
blsndecimient o de 1002 G (método de bola y anillo) y un punt
hde rupture de Fraas de -302 C y contenia 30% de relleno inor|
génico de grano fino. |

El material de cubierts revestido de asfaltc fué
revestido sobre la cars inferior con une delgada capé de po-

lietileno y en la cara superior con arens de grano fino.
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El producto acabado tuvo las siguientes caracterig

ticas:
. Registencia tensil 55 kef/5 cm. ancho
Alargamiento a la rotura 4%
Resistencia al rasgado
(Scan P 11:64) $3200 gf
BIIPLO0 5

Hormigbn limpio teniendo una superficie lisa vy sds
lide, fué revestido con una solucidn de asfalto conteniendo
un agente mejorador de adherencia. Entonces se usé asfalto
pegador caliente teniendo un punto de reblendecimiento de 85p
C (método de bola y anillo) para pegar las siguientes capas:

Una capa de 5 mm, de paneles de asfalto reforzados
con 50 g/m® de tela de fibrae de vidrio.

| La capa fué totalmente pegada.

Una capa de fieltro de minersl de agfalto pesando
alrededor de 2 kgf/hzo

La capa fué totalmente pegada.

Una capa de pelfcula plistica de 1,5 mm. consisten
te en un copolimero de 85% de etileno y 15% de vinil acetato
y se revistid sobre ambas caras con velldn de fibra de vidrip.
Ts pelfcula plistica tuvo una densidad de 0,93 @/cm, un {n-
dice de fusidn de 3, un médulo de elasticidad de 490 kef/cm®
¥ un punto de reblandecimiento de Vicat de 652 C.

La capa fué totalmente pegada.

Directamente encima de estas capas se colocd y de-
senrolld uns cubierts pare carretera consistente en hormigén

de asfalto de 1,5 cm. con composicidn fina y hormigén de as-
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| la cars inferior. Peso alrededor de 2 kgf/ﬁ2. Ta capa fué

falto de 4 cm. con aridos més gruesos y las dos capas de hon
migbn de asfalto fueron colocadas teniendo una temperatura
de glrededor de 120¢ C y aproximadamente 1402 ¢ resgpectiva-
nente., |

EJEMPLO 6

Hormigdn limpio teniendo una superficie lisa y s6-
lida fué revestido con una solucidn de asfalto conteniendo
un agente mejorador de adherencia. Asfalto caliente para _
Pegar teniendo un punto de reblandecimiento de 852 ¢ (método
de bola y anilio) entonces fué usado para pegar las giguien—
tes capas:

Ung capa de fieltro de lana mineral de asfalto,

con 5 mm, de bolas plisticas de estireno expansionado sobre

pegada por puntos sobre alrededor de 25% de la superficie.
Una capa de paneles de asfdlto de 5 mm. reforzadod
con tela de fibre de vidrio de 500 g/m?,
Ia capa fué totalrente pegeda.
Una capa de 1,5 mm. de pelicula de pldstico consig
tente en un copolimero de blogue de estireno y butadieno y
teniendo una densided de 1,0 g/cm>, un {ndice de fusién de 3
un médulo de elasticidad de 75 kgf/cm® y un punto de reblande
cimiento Vicat de 782 C. Ambas caras de la pelicula de plig
tico fueron revestlidas con pafios de fibra de vidrio fundidod
dentro. Ia capa fué totslmente pegada.
Sobre estas capas se colocd y enrolld una cubierts
consistente en hormigdn de asfalto de 6 cm. teniendo una ten

peratura de 1402 C cuando se colocd.
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. para pegar teniendo un punto de reblandecimiento de 852 ¢

Hormigdn limpio sobre un puente para automdviles
gse revistid con una solucidn emplastadora de asfalto conte-

niendo un agente me jorador de adherencia. Asfalto cgliente

(método de bola y anillo) se usd entonces para pegar dos ca-
pas de paneles de asfalto con un refuerzo de 180 g/mz de ted
la de fibra de vidrio revegtida sobre ambas caras con asfald
to teniendo un punto de reblandecimiento de 1102 C (método
de bola y anillo) y un punto de ruptura de Fraas de -24% C.
Log paneleg de lés dos capas fueron desplazados entre si.
Entonces se usé el mismo asfalto caliente pars pegar gue se
habié empleado en los paneles de aéfalto para adherir uns
capa de 1,5 mm. de pelicula pldstica de polietileno revesti-
da con fibra de vidrio teniendo un indice de fusidn de 20,
una densidad de 0,916 g/cm3 y un punto de reblandecimiento
de Vicat de 762 C y se revistid sobre ambas cares con un ve-
116n de fibra de vidrio de 50 g/m2 habiendo penetrado el plds
tico hasta alrededor de la mitad del grosor del velldn de _
fibra de vidrio. Ia pelicula pldstica entonces fud revesti-
da con una solucidn emplastecedora de asfalto conteniendo un
agente mejorador de adherencia, despuds de lo cual se aplicd
una.capa de hormigdn de asfalto de 1,5 mm. gue, durante la
colocacidén tuvo uns temperatura de slrededor de 1302 C y _
conaistid en un agregado teniendo un temafio de particula de
O0-4 mm. y de betln en una cantidad de 6%, basada en el hor-
migdn de asfalto. Despuds de compresidn de rodillos, se usd

una capa de hormigdn de esfalto de 5 cm. del mismo tipo que
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se habfa usado en la carretera para automéviles.

Los ejemplos 5 ~ 7 dieron por resultado una cubier
ta de carretera, en que la capa protectors de pelicula de _
pléstico revestida de fibra Ae vidrio estuvo satisfactoria-
| mente anclads, tanto en la base, como en el mismo material
de cubierta de carretera y ademis-demostrd ser capaz de re-
sistir a las considerables solicitaciones ejercidas por las
pesadas maquinas de construccidn de carreteres, sin perforar
por los éridos en el material de cubierta de carretera.

N 0 T A

La'presente patente de invencidn, consta de las si
guienteg reivindicaciones:

1.- Mejoras en la fabricecidn de hojas de pldstico, pa-
ra uso como una capa reforzadora en estructuras bituminosas
de sendwich, tales como meteriales de hoja enrollable, parti
cularmente para fines de cubierta de tejado y cubiertas bitu
minosas sobre bases de hormigdn, particularmente superficie
de hormigdén soportadorass de trafico, comprendiendo dicha ho-
ja de pléstico, material plistico y uh material de refuerzo

de fibra de vidrio, caracterizsdas porque dicha hojs consist

en una pelicula plédstica, que estd revestida sobre ambas ca-
rag con fibras de vidrio, situadas superficiaslmente y que _
tiene un médulo de elasticidad de no mds de 5.000 kgf/cm® y
un punto de reblandecimiento de Vieat no menor de 602 C.

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque el material pldstico es una resina termopléstica.

3.- Mejoras, segin las reivindicaciones 1 & 2, caracte-

BC
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terizadas porque la pelicula de pldstico tiene un grosor de

rizadas porque el material pldstico es polietileno, polipro-
pileno, un copolimero de etileno y vinil acetato o un copolie
mero de estireno y bubadieno.

4.- Mejoras, segin las reivindicaciones 1, 2 § 3, carac

0,2 - 5 mm.

5.- Mejoras segin alguna de las reivindicaciones 1 - 4,
caracterizaedas porque las fibras de vidrio situadas superfi-
cialmente, de la pelfcula pléstica, estéan en la forma de tels
de fibra de vidrio no tejida o de fieltro de fibra de vidrio

6.~ "Mejoras en la fabricacidn de hojas de plistico".

tas o mdquina por uns sola de sus

Madrid, a

Fdes Franoiseo de] Pozs
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