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PATENTE DE INVENCION
íSMKMsiKpisütMysiKSHxsMKKs:::

PERFECCIONAMIENTOS EN UNIDADES DE SOLDADURA ELECTRICA 
POR PUNTOS.

ê c¿%7??¿<=: Andró tUACK, Andró CO.SSET y Robart BEZICOT,

los tres de nacionalidad francesa, residente: 

el 1S en: 109 rué Haxo, París 20óme, el 2& en: 
32bia, rué Saint-Lazare, C0RBE1L-ESS0NNES, (Es- 
sonne), y el 3a en: 48, rué Ooseph Fouriaux,
ANTONY, (Hauts-de-Saine), Francia, respectivamente.

La presenta invención sa refiere de una manera gene­
ral a las unidades de soldadura por puntos,utilizadas do forma 

bien conocida, en particular para el montaje, por soldadura, 

de chapas para carrocerías ,u otras.
Se conocen sin duda ya aparatos de sata tipo que com-
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prendan, esencialmente, un transformador oun circuito magnéti­
co, un arrollamiento primarlo y un arrollamiento secundario que 

se conecta a su salida, y de manara flexible, a una cabeza de 
soldadura que comprende un electrodo da soldadura? dicha uni­
dad es denominada: da simple punto.

Unidades del tipo anteriormente mencionado han sido 
igualmente realizadas con dos cabezas de soldadura y son deno­
minadas entonces; de doble punto.

De forma conocida, las unidades de soldadura citadas
son sujetadas a un bastidor, y sus cabezas de soldadura, móvi-

¡

les son asociadas a unos medios de control adaptados para des­
plazarles linaalmente y de forma invariable, de una posición 

de reposa contraída a una posición activa avanzada, donde son 
llevadas en contacta con las chapas a soldar.

Eñ las unidades de soldadura actualmente conocidas 
se distingue un primar tipo en el que la o las cabezas de sol­
dadura son adaptadas a las porcionos extremas de vastagos alo­
jados en el circuito-magnético del transformador y que consti­

tuyen el circuito secundario, siendo estos vastagos móviles li- 
nealmente entre una posición contraída de reposo y una posición 

avanzada de soldadura, por mediación de medios apropiados, ga­

tos u otros.-
En un segundo tipo de unidad de soldadura, igualmen­

te de simple punto ó da dobla punto, la3 salidas del circuito 
secundarias
/son conectadas de manera flexible, por shunt, a unas cabezas 
de soldadura qua están situadas en al exterior del transfor­
mador y conectadas a unos madios de gobierno, por ejemplo ga­
tos, fijados de forma rígida a un cárter agenciado por lo do­
mas para permitir la fijación de la unidad de soldadura.

En los dos casos anteriores, la utilización de las30
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unidades de soldadura está limitada en especial por al hacho 

da que las cabezas da soldadura, y per consiguiente los elec­
trodos, tienen una orientación rígida que no puede ser modifi­

cada sin ocasionar transformaciones profundas,
Ahora bien, ocurra frenuentemente que las zonas da 

soldadura de las chapea, u otras piaxnM a ensamblar, no sea 

perpendicular al eje de las cabezas da soldadura por el hecho 
da su conformación (planos inclinados, partea redondeadas, 

etc,).
Resulta de estas disposiciones soldaduras que, sien­

do efectuadas en malas condicionas, no ofrecen todas las garan, 

tías de seguridad requeridas.
La presente invención tiene por objeto suprimir los 

inconvenientes sucintamente enumerados anteriormente y propone 
a este efecto un equipo de unidades de soldadura que, ademas 
de una realización particularmente simple, permite la obten­

ción de unidades de soldadura que ofrecen una gran flexibili­

dad de utilización.
Según la invención, los perfeccionamientos a las u- 

nidades de soldadura eléctrica del tipo que comprende esancial 
mente un transformador ajustado entre una oaja superior y una 

caja inferior y que tiene un arrollamiento primario destinado 

a ser conectado a una fuente de corriente y un circuito secun­
dario conectado eléctricamente a una cabeza de soldadura, es­

tando a su vez asociada dicha cabeza al Vastago de un gateóte 
manipulación cuyo cilindro ea llevado por el bastidor de la 

unidad, se caracterizan porque la caja superior está adaptada 

para recibir, de forma amovible, un soporta de gato que com­
prende unosmedios da fijación orientados de tal forma que la 
cabeza de soldadura y el gato tengan sua ejes sensiblemente
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perpendiculares al plano de la citada zona de soldadura.

Según otro aspecto de la invención, la unidad da 

soldadura de simple o doble punto, comprende unas cabezas 

de soldadura dotadas en las partes terminales de dos palan­
cas, articuladas sobre un eje llevado por una chapa solidaria 
de la caja inferior, estando ligadas dichas palancas a las 
porciones extremas respectivas de un medio da mando tal como 
un gato, siendo el conjunto formado por las palancas, gato, 
cabeza de soldadura, orientable sobre la vertical, y siendo 
dichas cabezas móviles a la forma de pinzas entre dos posi­
ciones exteriores limitadas por Un tope apropiado llevado so­

bre dicha chapa.
Según todavía otro aspecto de la invención, la cone­

xión eléctrica entre una salida del secundario y una cabeza 

de soldadura es asegurada por metal liquido o pulverulento 
insertado en un alojamiento de un manguito que se monta des­

lizante sobra la salida del secundario.
Con dichas disposiciones de las que se apreciará 

la simplicidad de realización, la unidad de soldadura según 
la invención ofrece numerosas. Ventajas comparativamente a las 

unidades actualmente conocidas.
En efecto, una gran flexibilidad de utilización se 

obtiene por el hecho de la orientación que puede ser dada casi 
instantáneamente a las cabezas de soldadura simplemente reem­

plazando un soporte de gato por otro adaptado al trabajo da 

soldadura a efectuar.
Por esíe motivo, cualquiera que asa la inclinación 

o la forma de la zona a soldar presentada a plomo da las ca­
bezas de soldadura, éstas pueden ser orientadas perpendicular 

o sensiblemente perpendicularmente a la zona a soldar en cuejs
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Se comprenderá fácilmente que lee soldaduras efec­

tuadas en dichas condicionas permitan al montaje da piezas 

con todas las condiciones de seguridad requeridas,y esto con 

ritmos de fabricación elevados.
Otras características y,ventajas de la invención se 

pondrán de manifiasto a continuación con el transcurso da la 
descripción que sigue, dada a titulo da ejemplo y con referen­

cia a los dibujos anexos, en los que:
La figura 1, ilustra en perspectiva una unidad de 

soldadura de doble punto conforma a la invención.

La figura 2, es una vista de esta unidad en alzado
da perfil.

La figura 3, es una vista análoga a la anterior,
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frontal.
La figura 4, es una vista por debajo, según la fle­

cha F de la figura 2.
La figura S, es una vista parcial en perspectiva de 

un soporte de gato.

Las figuras 6 y 7, muestran, en dos posiciones di­

ferentes, unas cabezas de soldadura orientables y que forman 

pinzas.
La figura 8, muestra da forma esquemática una cone­

xión eléctrica del secundarlo oon una cabeza de soldadura.

La figura 9, ilustra de forma esquemática una apli­
cación de la conexión eléctrica anterior,

En la forma de realización elegida y representa en 
las figuras 1 a 5, la unidad de soldadura eléctrica es del 
tipo de dobla punto y comprenda esencialmente un transforma­

dor 10 da forma general paralalapipédica, limitado en sus ca-30
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ras laterales por una caja superior 11 y por una caja inferior
i ,

12, mientras que los tirantes 13 aseguran la conexión de las

5,

15.

20

25.

cqias.
La c^a inferior está agenciada para permitir la sa­

lida del secundario 15, 16 que son conectadas eléctricamente 
por shunt 17, 18 con unas cabezas de soldadura 19, 20 provis­
tas cada una de un electrodo de soldadura 21, 22.

Los electrodos de soldadura citados son sujetados 

en la parte terminal de un.vastago 23 de un gato 24; la por­

ción extrema del cilindro de este gato 24 está provista de un 

perno 25 destinado a asegurar la fijación del gato, por tuerca 
26, sobre una placa da acoplamiento inferior 27 de un soporte 

de gato indicado en su conjunto por 28.
El soporte citado presenta otra placa de acoplamien­

to. superior 30 destirrda a asegurar la fijaoión del conjunto so­
bre una nénsula 31 da la caja superior, -

Ventajosamente, unos pasadores 35, mostrados con tra­

zo punteado en la figura 1, penetran parcialmente en la ménsu­
la y parcialmente en la placa superior, bloqueando la caja su­
perior con la caja inferior y evitando asi desplazamientos re­
lativos de estos elementos. El montaje del soporte de gato con 
la placa superior es asegurado por pernos 36, que permiten un 

desacoplamiento fácil del soporte de gato,
Un juego de soportes de gato Bata previsto y cada 

uno de éstos está previsto de modo a permitir una-o mas orien­
taciones posibles del conjunto gato-cabeza de soldadura.

Como es bien visible, en particular en la figura 2, 
el soporte de gato 28 comprende, sobre el exterior dala placa 
inferior, un trabajado que forma un radio R que permite unos 
desplazamientos dal gato en un plano indicado por las flechas30.
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F1 por al que los ajas da las cabezas da soldadura pueden ser 

orientados da modo convergente o divergente con respecto al 

eje del transformador.
Unas ranuras 40, previstas en la placa inferior del 

soporte de gato, permitan talas oscilaciones*

Tratándose de unidades da soldadura ds doble punto, 
el paso P (ver en particular las figuras 3 y 5) entre dos ci­
lindros de gato 24 puede ser modificado fácilmente merced a 
unas ranuras oblongas 41, 42 previstas en la placa inferior 
de un soporte-gato 2BA, agenciado a sata efecto.

Si la zona de soldadura Z (figura 3) de las chapas 

T, T' presentada a plomo con laa cabezas de soldadura 21, 22, 
se encuentra fuertemente inclinada, el soporte de gato en po­
sición es quitado y después reemplazado por otro ilustrado 
por unas líneas de trazos mixtos an SO (parte de la daracha 
de la figura 3) que es adaptado para orientar los gatos 24 

según direcciones donde el eja X-X de las cabezas de soldadura 

21, 22 es presentado perpendicularmente a las zonas de solda­

dura.
Se comprenderá que los soportes de gatos pueden tam­

bién ser previstos de modo a dar orientaciones diferentes a - 

cada una da las cabezas de soldadura según las necesidades.
La carrera axial de las cabezas de soldadura pueda 

igualmente ser variable; en tal caso, entra el juego de sopor­
tes de gatos está ventajosamente previsto unos soportes de ga­

tos como se ilustra en la parte de la izquierda de la figura 

3, es decir que tienen una placa inferior 51 que permite una 
mayor carrera del vastago 23 de los gatos.

Tal como se observa fácilmente, la estructura del 
chasis dal transformador está adaptada para recibir una plura-30
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lidad d8 soportes para gatos que tengan cada uno una función 

predeterminada permitiendo unas regulaciones sorprendentes de 
precisión de las cabezas de soldadura, según diferentes pla­
nos, permitiendo estas regulaciones presentar las cabezas de 
soldadura en una posición adecuada oon respecto a los elemen­
tos a soldar, es decir perpendicular o sensiblemente perpendi­

cular con respecto al plano de las zonas de soldadura.
Con referencia ahora mas particularmente a las figu­

ras 6 y 7 concernientes a una disposición particular de las 

cabezas de soldadura con sus electrodos, se observa el trans­
formador 10 con su caja inferior 12 la cual lleva dos aías-so- 
porte 59. Sobre estas alas se fija rígidamente, por una parte, 

de forma amovible por pernos 60, una placa tope 61, y por otra, 
por medio de un eje 62, un par de palancas indicadas cada una 

en su conjunto por 63, 64.
Una da las palancas, 64, se conecta por una porción

extrema a un shunt 65 a su vez conectado por una parte ter-
t

minal 66\a un secundario fijo 67, mientras que su otra parte 
terminal 68 lleva un electrodo 69. Entra las dos partes ter­

minales citadas, la palanca 64, en una porción extrema, es en­
ganchada a un vastago 70 de un gato 71 cuya otra porción ex­
trema 72 se une en 73 con la parta terminal 74 de la palanca 

63 cuya otra parte terminal 75 lleva urta contra-parte 76, si­
tuada sensiblemente enfrenta de la cabeza de soldadura 68.

En funcionamiento, la placa da topa 61 permite unos 
desplazamientos de las cabezas de soldadura entre una posición 
activa de cierre tal como representada con trazos llenos don­
de el montaje de las cabezas T, T* so realiza en una zona Z y 
una posición de apertura indicada con trazos mixtas donde las 

chapas T pueden ser desplazadas, oon vistas a una nueva sóida-
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dura por ejemplo.
A este efecto, las palancas 63, 64 comprenden cada 

una un tornillo 80, 81, con contra-tuerca ds bloqueo, que son 
adaptados para cooperar, para el uno, por ejemplo 80, con un 

talón 80A previsto sobre la placa da tope 61 y, para el otro 
81, con otro talón 81A, igualmente previsto sobre esta placa.

Se comprende inmediatamente que unas regulaciones 

extremadamente precisas dqía apertura de las palancas, y por 

consiguiente de los electrodos, que trabajan a la forma de 

pinzas, pueden ser asi obtenidas.
Puede que dicha unidad da soldadura sea destinada 

a asegurar el montaje da chapas de las que las zonas de sol­
dadura presentan un plano fuertemente inclinado, como es bien 

visible en la figura 7, donde los elementos similares a la fi­
gura 6, están designados por las mismas cifras de referencia.

En esta figura, el oonjunto constituido por el gato, 
las palancas y las cabezas de soldadura, as regulado previa­

mente en una posición inclinada estable merced a una placa de

20.

tope 61A convenientemente conformada según la inclinación re­
querida, pero cuyas funciones son las mismas que en el caso an­

terior.

25

Asi como es fácil da darse cuanta, la zona de solda­

dura Z da las chapas "T", "T'*' presenta Mp plano que es parpen 

dicular o sensiblemente perpendicular al eje X*-X* formado por 
las cabezas da soldadura.

5a comprenderá que una pluralidad de placas da tope 
61 pueda ser así prevista a fin de dar una orientación conve­

niente de las cabezas de soldadura según el trabajo a efec­

tuar.
30. Con referencia ahora a la figura 8 en la que se ob- i
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serva que una cabeza de soldadura 100 se conecta eléctricamen­

te a la salida del secundario 101 por mediación de metal lí­
quido o pulverulento 102 confinado en un camarín de un mangui­
to 103 susceptible de deslizar según las flechas F2 y, ésto, 
de forma estanca sobra la barra 101 da salida del secundario.

El desplazamiento da la cabeza da soldadura 100 pue­
de ser unidireccional paralelamente al eje de la barra secun­

daria 101, pero puede, ser previsto igualmente bldireccional, 
es decir desplazarse según la dirección citada, y también pi- 

votar alrededor del eje da la barra secundaria, según la fle­
cha F3.

Tal disposición permite en especial (figura 9) la 
adaptación da moletas de soldadura 105, 106 sobre unas barras 
de salida 107, 106 de secundarios en al caso en qpe los ele­
mentos en chapa T, T' a ensamblar deban comprender una solda­
dura que se extiende linealmente.

Quede bien entendido que la invención no se limita 

a las formas de realización elegidas y representadas, las cua­
les son por el contrario susceptibles de variantes sin por 
ello salir del marco de la invención,

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento 

así como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 

su principio fundamental. También se hace constar que el in­

vento corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Francia con el nS 71 46 290 de 23 de Diciembre de 1.971, aco­
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con­
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la30.
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esencia del referido invento y por lo qUa se solicita una Pa­
tente de Invención por 20 años en España, 3obre: PERFECCIONA­

MIENTOS EN UNIDADES DE SOLDADURA ELECTRICA POR PUNTOS,,carac­

terizándose por lo siguiente:
1. - Perfeccionamientos en unidades de soldadura eléc­

trica por puntos, en espacial de simple o doble punto, del tipo 
que comprende esencialmente, un transformador ajustado entre 

una caja superior y una caja inferior y que tiene un arrolla­
miento primario destinado a ser conectado a una fuente de co­
rriente y un circuito secundario conectado a al menos una ca­
beza de soldadura móvil por mediación de medios de manipulación 
asociados, caracterizados porque la caja superior está adapta­

da para recibir de forma amovible un soports para al menos un 
gato da manipulación, comprendiendo dicho soparte unos medios 
de fijación del o de los gatos que aon orientados de tal forma 
que la o las cabezas de soldadura asi como al o los gatos ten­
gan sus ejes respectivos orientados perpendicular o sensible­

mente perpendicularmante al plano de la zona da soldadura de 

elementos a ensamblar.
2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque está prevista una seria de soportes de 
gatos para uno o dos gatos, comprendiendo cada uno de los so-

25.

*

portes unos medios de fijación orientados en función de las 
orientaciones requeridas del o de los gatos.

3,- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque los soportes da gatos comprenden una 
placa de acoplamiento a la caja superior y un tirante de aco­

plamiento a la caja superior, presentando esta última una su­
perficie de apoyo para el o los cilindros de los gatos y al 
menos una ranura orientada para fijar y guiar cada uno de los30



5.

10.

15.

2 0.

25.

s '
12

30.

citados gatos según una dirección elegida#

4. - Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones anterioras, caracterizados porque las ranuras dê  fija­
ción y da guiado previstas en la placa inferiar permitan crien 
tacionea de los citados gatos según direcciones ortogonales.

5. - Perfeccionamientos según Una de las reivindica­
ciones anterioras, caracterizados porque la oaja superior pre­

senta una ménsula de fijación lataral para ía sujacción da un 
soporte de gatos.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
caracterizados porque las cabezas de soldadura son adaptadas 
en partes terminales de dos palancas articuladas sobre un so­

porta solidario da la caja inferior, estando unidas dichas 
palancas a las porciones extremas respectivas de un medio de 
mando y siendo las citadas cabezas daéoldadura móviles a la 
manera de una pinza, entre dos posiciones extremas definidas 
por una placa de tope y de orientación estable da las citadas 

cabezas. i
7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, 

caracterizados porque el medio de mando de las palancas es un 

gato una da cuyas porciones extremas esté enganchada en la 
parte terminal de una primera palanca y la otra porción extre­

ma an la otra palanca.
8. - Perfeccionamientos según ía reivindicación 1, 

caracterizados porque la conexión eléctrica entre el o los 

secundarios y una cabeza da soldadura asociada es asegurada 
por mediación de metal líquido o pulverulento.

9. - Perfeccionamientos según una da las reivindica­
ciones 1 y 8, caracterizados porque la cabeza de soldadura 

esté provista de una gt¿a adaptada para ser desplazada axial—

!?
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manto sobre una barra secundaria, siendo dicha guia adaptada 
para constituir, en combinación aon dicha barra, un camarín 

para el metal liquido o pulverulento,
10. - Perfeccionamientos según una de las reivindi­

caciones 1, 8 y 9, caracterizados porque la cabeza de soldadura 
está constituida por dos moletas susceptibles de rotación cada 

una en sentido inverso sobre una barra secundaria.

11. - Perfeccionamientos art unidades de soldadura 
eléctrica por puntos, tal y como queda aushanoíalmente descri­
to en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a máquina

por una sola cara.
22 ÜÍC. 1972Madrid,

André MACK, Andrá COSSET y Robot BEZICOT.
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