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Sallcitante André WACK, André COSSET y Robart BEZICOT,
los tres de nacionslidad francesa, residente;
el 12 en: 109 rue Haxo, Paris 20éme, sl 22 en:
32bis, rue Saint-Lazare, CORBEZL~ESSONNES, (Es-
sonne), y el 32 en: 48, rue Joséph Fouriaux,

'ANTDNY,‘(Hauts~da—Seina), Francia, respactivamente.
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La presents invenciéq_sa rafisre de Una manera gena-
ral a las unidades de soldadura por puntos,ubilizadas do formg
bien conocida, en particular para el montaje, por soldadura,

de chapas para carrocerias ,u otras,

5. | Se conocensin duda ya aparatos de sste tipo que com-

ot e e e



3.

10.

15.

20.

25,

30,

/son consctadas de manera flexible, por shunt, a unas cabezas

Sees!

prenden, essncialmente, un transformador nop nlrduiﬁo magnat i-

co, un arrollemiento primarie y un arrpllamignto sscundario qug
se conscta a su salida, y de manera f{'lexlble, a una cabasza de

scldadura qus comprendaiun slectrodo de soldadura; dicha uni-

dad a8 dencominada: de simple punto,

Unidades del tipo anteriormente mencicnado han sido
igualmente realizadas con dos csbazas de soldadura y son dano-
minadas entoncas§ de doble puﬁfu.

De forma conocida, las unidades de soldadura citadas
son sujetadas a un bastidor, y sus cabszas de soldadura, movi-
les son aéociadas a unos medios ds éontrol adaptados para des-
plazarles linealmente y de forma invariable, de una posicidn
ds reposo contraida a una posicion activa avan;ada, donde son
llevadas en contacto con las chapas a soldar,

Ef las unidades de uoldadura’actualmante conocidas
se distingue un primer tipo en el que la o las cabszas de sol-
dadura son adaptadas a las porcliones extramas de vastagos alo-
jados en el circuito-magﬁéticu del transformador y que consti-
tuyen el circuito secundario, sisndo astoa uéstagos moviles lir
nealmente entre una posicion contraida de reposo y una posicién
avanzada de soldaduré, por mediacidn de medios aﬁropiados, ga~
tos u otros.-

"En un éégundo tipo de unidad de soldadura, igualmen-
te de simple punto o de doble punto, las salidas del circuito
sgcundarias '
de soldadura que estan situadas en al sxtesvior del transfor-—
mador y consctadas a unos medios de goblerno, por sjemplo ga-
tos, fijados da forma rigida a un parter agenclado por lo de-
mas para permitir la fijacidn de la unidad de soldadura,

En los dos casos anteriores, la utilizacién de las
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unidades de soldadura gata limitads on especlal por al hacho
de que las cabezas de aoldaern, y par sohgigulentse los elnsc-
trodoz, tienen una orientacién eigida que no puede ser modifi-
cada sin ocasionar transformaciones profundas,

Ahora bien, ocurra frecusntempnbte gque las zonas ds
soldadura de las chapas, u olrea plezap a ansanblar, no. sea
Vperpandicular al sje ds las cabezas de wsoldadura por el hecho
de su conformacion (planos inclinados, partes redondeadas,
ste. ), '

Resulta de estas dispeosiciones soldaduras que, sien-
do efsctuadas en malas condiciones, no ofrecen todas las gérag
tias de seguridad requeridas,

La presente invencién tisns por objeto suprimir los
inconvenientes sucintamente enumerados antsriormente y propona
a este efecto un equipo de unidedes ds soldadura que, ademas
de una realizacidn particularmente simple, permite la obten-
cién de unidades ds soldadura que ofresen una gran flexibili-
dad de utilizacidn,

Seglin la invencidn, los parféccionamientos a las u-
nidades de soldadura eléctriéa.dal tipo que comprende esancial]
mente un transformador ajustado antre una paja superior y una
caja inferior y que tisne un arrollamiento primario destinado
a ser conactada a una fuente de caerrisnte y un circuito secun-
dario consctado electricaments a una cabeza da soldadura, es—
tando a su vez asociada dicha cabeza al vaatago de un gatofle
manipulacion cuyo cilindro es llevado por sl bastidor de la
unidad, se Earacterizan porque la caja superior esta adaptada
para recibir, de forma amovible, un soports de gato que com-

prends unos'medics de fijacion orientados da tal forma que la

cabeza de soldadura y sl gato tengan sus ejos sensiblemente
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parpéndicularas al plano de la citada zona de soldadura,

Seglin otro aspecto de la invencidn, la unidad ds
soldadura de simple o doble punto, comprende unas cabszas
de soldadura dotadas en las partes terminales de dos' palan-~
5, cas articuladas sbbrq un eje llevado por una chapa sa}idaria
de la caja inferior, estando ligadas dichas palancas a las
pobciones extremas raspectivés dg un medio de mando tal‘como
un gato, siende el conjunto formadu por las palancas, gatao,
cabeza ds éoldadura, orientable sobre la vertical, y siendo
- 10, dichas cabszas mSuilgsra la forma de pinzas entre dos posi-
ciones exteriores limitadas por un tope apropiado llevado so-
bre dicha chapa.

Segln todavia otro aspucto de la 1nVanqién, la cong-
xién electrica entre una salida del secunderio y una cabeza
15, de soldadura es asegurada por metal liquido o pulverulsnto
1nsertado 8n un alojamianto de un manguito que se monta des-
lizante sobre la qallda del sscundario, -

‘ Con dichas disposiciones de las que se apreciara
la simplicidad de realizacidn, la unidad de soldadura segin
20, | la invencidn ofrece numerosas ventajas comparativamente a las

- unidades actualmaente conocidas,

En efacto, una gran flexlbilidad de utilizacion se
. obtiens por sl hé@ho de la orientacidn gque pusde ser dada casi
instanténsamente a las cabezas de soldadura simplemente reem-
25, plazandé un soports de gato por otro adaptado al trabajo de
soldadura a efectuar, , ,

Por este motive, cualquiera gue sea la inclimacian
o la forma de la zona a soldar presentads a plomo de las ca-

bezas de soldadura, éstas pueden ser orisntadas perpendicular

30, o sensiblemante perpendicularmente a la zona a soldar en cues
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Se comprendera facilments qus lss soldaduras efec-
tuadas sn dichas condiciones parmiten sl montajs de piezas
con todas las condiciones de seguridad requeridas,y ésto con
ritmos de fabricacion elevados.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion se
pondran de manifiesto a continuacidn con el transcursc da la
Hascripcién qus sique, dada a titulo da ejemplo y con referen-
cia a los dibujos anexos, en los guat

La figura T, ilustra. an perspectiva una unidad de
soldadura de doble punto conforme a la invencion,

ta figura 2, es una vista de esta unidad en alzado
de perfil, _

La figura 3, es una vista analoga a la anterior,
frontal,

La figura 4, es una vista por debajo, segin la fle-
cha F de la figura 2.

La figura 5, es una vista parcisl en perspectiva de
un soporte de gato.

 Las figuras 6 y 7, musstran, en dos posiciones di~
ferantes; unas cabezas de soldadura orientables y que forman
pinzas,

La figura 8, musstra de forma esquematica una cons-
xion electrica del secundaric con una cabeza de soldadura,

La figura 9, ilustra de forma esquematica una apli-
cacidn de la conexisn sldctrica antericr,

En la forma de raal;zanién alaglda y representa en
las figuras 1 a 5, la unidad de soldadura sléctrica es dal

tipo de doble punto y comprendas esenclalmente un transforma-

dor 10 de.forma general paralelepipedica, limitado en sus ca~



[P

5.

10.

18,

. 20,

25,

30.

perna 25 destinado a asegurar la fijacion del gato, por tuerca

bre unamnsula 31 de la caja superior,

i desplazamientdé dal gato en un plano indicado por las flechas

ras laterales por una caja supsrior 11 y por una caja inferior

12, mientras que los tirantes 13 assguran la conexifn de las
®jas., ‘
' La cfa inferior esta agenciada para permitir la sa-
lida del secundario 15, 16 qus son conectadas eléctricaments
por shunt 17;.18 con unas cabezas de soldadura iq, 20 provis-
tas cada una de un electrodo de soldadura 21, 22,

Los electrodos de soldadura citados son sujetados

en la parte terminal de un.vastago 23 de un gato 24; la por-~

cién extrema del cilindro de este gato 24 estd provista de un.

26, sobre una placa da acoplamiento inferior 27 de un soporte
de gato indicado en su conjunto por 28,
El soporte citado presenta otra placa de acoplamien—

to supsrior 30 destirmla a assgurar la fijacion del conjunto so

Ventajosamenﬁa, unoé pasadores 35, mostrados con tra
zo punteado en'la Figura 1, penatran parcia;mante en la ménsu-
1% y parcialmente en la placa superiaor, bloqueando la caja su-
parior con la caja inferior y svitando anl desplazamientos re-
latiﬁos de estos elementos, El monta je del soporte de gato con
la placa superior es asegurado por pernas 36, que permiten un’
desacoplamiento fécil del mporte de gako, b

Un juego de soportes de gato easta previsto y cada
uno de éstos estd previsto de modo a permitir una-o mas orien-
tacionas posibles’dsl conjunto gato-cabeza de soldadura,

Como,és bisn visiblé, gn particular en la figura 2,
el soporte de gato 28 comprends, sobre el axterior dela placa

inferior, un trabajado que forma un radio R que permits unos

)
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F1 por sl que los sjes de las cabezas de soldadura ﬁueden ser
oriantados de modo convergénta o divargente con respecto al
eje del transformador,

Unas ranuras 40, previstas en la placa inferior del
soporte de gato, permiten tales oscilaclonms,

Tratandose de unidades da soldadura de doble punto,
8l paso P (ver en particular las figuras 3 y §) entre dos ci-
lindros de gato 24 pueds ser modificado fdcilmente merced a
unas ranuras oblongas 41, 42 previstas sn la placa inferior
d; un-sopcrte—gata 287, agenclado a sste efecto,

5i la zona de soldadura Z (Cfiguras 3) de las chapas
T, T presentada.a plomo’&un las cabezas de soldadura 21, 22,
se encuentra fuertamsnta inclinada, @l suporte de gato en po-
sicidn es quitado y'después reemplazado por otro ilustrado
por unas linsas de trazos mixtos en 60 (parte de la dsrecha
de la figura 3) qus es adaptado para orientar los gatos 24
segln direcciones donde el sjs X-X de las cabezas de soldadura
21, 22 es pressentado perpendicularmente a las zonas de solda-
dura. .

. Ss cﬁqpfanderé que los soportes de gatos pueden tam-
bien ser praevistos de modo a dar orisntaclones difgrentes a -
cada una de las cabezas de soldadura segin las necesidadas.

La carrera axial de las cabezas de scldadura pusds
igualmente ser variable; en tal caso, entre el juega ds sopor~
tes de gétos gesta ventajosamente previsto unos soportes de ga-
tos como se ilustra en la parte de la izguisrda de la figura
3, es decir que.tienan una placa infsrior 51 quse permite una
mayor carrera del vastaga 23 de los gatos, _

Tal como se obsarva fécilménte, la estructura dsl

chasis dal transformador estd adaptada para recibir una plura-
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‘activa de cierre tal como rapresentada con btrazos llenos don~

§§‘§5 ‘\l ; g
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lidad de soportes para gatos qua tengan cada‘ﬂﬁb una funcion
predeterminada permitiendo unas regulacionss sorprendentes de
precision de las cabezas de eoldadura, aegln giferentes pla-
nos, permitiendc estas requlaciones pressnbtar las cabszas de
soldadura en una posicion adecuada can respacto a los elemen— |
tos a soldar, @s descir perpendicular o sensiblemente perpendi-
cular con respécto al plano:da las zonas de soldadura.

Con referencia ahora mas particularmente a las figu-
ras 6y 7 concernientss a una disposicion particular de las
cabezas de soldadura con sus slectrodos, se observa el trans-
fﬁrmador 10 con su caja inferior 12 la cual lleva dos alas~so=
porte 59, Sobre astas alas ss fija rigidamente, por uma parte,
de forma amovihl; por pernos éD, una placa tops 61, y por otra
por medio de un eje 62, un par de palancas lndicadas cada una
en su conjunto por 63, 64, |

Una de las palancas, 64, se conecta por una porcidn
exfrema a un shunt 65 a su vsz consctado por una parte ter-
minal 66.\a un ;eeundario %ijo 67, mientras que su“otra parts
terminal 68 lleva un elactrado 69; Entrs las dos partes ter-
minales citadas, la palanca 64, en una horciﬁn extrema, 88 2N~
ganchada a un véstago 70 de un gato 71 cuya otra poreidn ex-
trema 72 se une en 73 con la parte terminal 74 de la palgnca
63 cuya otra parte-terminal 75 llava una sontra~parte 76, sif
tuada sensiblements anfrento de la cabaza de soldadura 68,
én funcionamiento, la placa de tope 61 permite unos

desplazamientos de lascabezes de soldadura entre una posicién

de el montaje de lascabszas T, T' se resaliza en una zona Z Yy

una posiciﬁn de apertura Iindloads con trezos mixtos donde las

chapas T pueden ser deaplazadas, con vistan @ una nueva solda-
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- A aste efecto, las palancas 63, 64 comprenden cada

una un tornille 80, 81, caon contra-tusrca de blogueo, que son
adaptados para cooperar, para 8l uno, por ejemplo 80, con un
taldn 80DA previsto sobre la placa ds tope 61 y, para el otro
81, con otro talon 81A, igualmente previsto sobre esta placa.

Se comprende inmediataments gue unas regulaciones
axtremédamente precisas dela apertura de las palancas, y por
cons;guianta de los electrodos, qus trabajan a la forma ds
pinzas, pusden ser asi obtenidas,

Puede que dicha unidad de soldadura sea destinada
a asegurar el montaje de chapas de las gque las zonas de sol-

dadura presentan un plano fuertemente inglinado, como es bisn

visible en la figura 7, donde los elemsntos similares a la fi-

gura 6, estan designados por las mismas cifras de refsrencia,
En esta figura, el conjunto copstituide por el gato,
las-palancas y las cabezas de soldadura, e& regulado previa-
mente en una posiéién inclinada estable merced a una placa de
tope 61A convenisntemente conformada segin la inclinacion re-
querida, pesro cuyas funciones san las mismas que sn el caso an
terior,
' Asi como e; facil de darse guenta, Ja zona de solda-
dura Z de .las chapas "T", "T'" praesants Un plano que es psrpen|
dicular o sensiblemante perpendicular al aje X~X' formade por
las cabezas ds soldadu:a. .
‘ Sa pﬁmpranderé qus una pluralidad de placas des tope
61 puede ser asi prevista a fin.de dar una orisntacidn conve-
niente da las cabezas de soldadura segin el trabajo a efac~

tuar.

Coh pefapenoia ahora a la flgura B en la qus se ob-
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sarva qus una cabeza de soldadura 100 se conecta eléctricamen-
te a la salida dsl secundario 101 por mediacion de mstal li-
quido o puiverulento 102 confinado en un camerin de un. mangui~-
to 103 susceptible de deslizar segiin las flechas F2 y, ésto,
de forma estanca sobre la barra 101 de salida del secundariu;

£l desplazamiento de la oabesza de soldadura 100 pue-
de ser unidireccional paralelamente al eje de la barra secun-
daria 101, paero puede sar previsto igualmente bidirsccional,
es decir desplazarse segin la direccidn citada, y tambien pi-
votar alrededor del ejs de ia barra secundaria, segin la fle-
cha F3,

Tal disposicion permits en espacial (figura 9) la
adapfaciﬁn de moletas de sonldedura 105, 106 sobrs unas barras
de salida 107, 106 da secundarios en el caso en que los ele-
mentos en_chapa T, T' a ensamblar debanvnomprendar;ﬁha solda~
dura qus se extiende iinealmanta.

Quede bien entendido qua la invencidn no se limita
a las formas de realizacidn slegidas vy representadas, las cua-
les son por el contrario susceptibles de variantes sin por
ello salir del marco de la invencion,

7 NOTaA

Descrita suficientemente la naturalsza del invente
as{ como la hanera de réalizarln en la practica, debse hacerss
constar qus las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altsren
su principio fundamantal, Tambien se hacea cuﬁstar que el in-
vento correspohde a una solioitud'de patante presentada en
Francia con el ne 71 46 290 de 23 de Diciembre de 1,971, aco-

giendose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con-

venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituys la
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bsencla del referido invento y por lo que se nolicita una Pa~
tente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONA-
fIENTOS EN UNIDADES OE SOLDADURA ELECTRICA POR PUNTDS, carac-
terizandose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamisntos en unidades de soldadura eléc-
trica por puntos, en especial de simple o doble punto,idal tipo
fque comprende esancialmenta, un transformador ajustado entre

una caja suparior y una caja inferior y que tiens un arrolla-

Imiento primario destinado a ser consctado a una fuente de co-

f&ienté y un ecircuito secundario consctado a alimanos una ca-
beza de soldadura mévil por mediacién de medios de manipulacidn
Faociados, caracterizados porque la caja superior’esté adapta~-
da para recibir de forma amovible un soporte para al menos un
gaﬁo de manipulacidn, comprendiendo dicho soporte uncs medios
de fijaciﬁn del o do los gatos que aon orlentadoa de tal forma
que la o las cabezas ds soldadura aal comp sl o los gatos ten—

gan sus ejes respaectivoa origntados poerpendioular o sensible~

mente perpsndicularmente al plano de la zona de soldadura de
elementos a ensamblar. ‘

2.~ Perfeccionamisntos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porqus esta provista una saris de soportes ds
gatos para uno o dos gatos, comprendiendo cada uno de los so-
portes unos medios de fijacién orientsdos en funcipn ds las
orisntacionas requeridas del 5 de los gatoa,

. 3,~ Perfeccionamisntos eegdn la reivindicacién 1,
caracterizados porque los sopaftas da gatos comprenden una
placa de acoplamiento a la vaja superlor y un tirante de aco-
plamiento a la caja superior, pressntando esta 0ltima una su~

perficis de apoyo para el o los cilindros de los gatos y al

jnenos una ianura orlentada para fijar y guiar cada uno de los
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“@std provista de una gula adaptada para sar desplazada axial-

citados gatos segin una direccién alsgida,

4.~ Parfeccionamientos segln una de las reivindica-~
cionaes anteriores, caracterizados porque las ranuras dé fija-
cion y de guiado previstas en la placa inferior permitan oriep
taciones de los citados gatos segin direcpiones ortogonales,

54~ Perfeccioﬁamiﬂntos aagﬁn una de lae reivindica-
ciones anteriores, caractarizados porgus lé vaja superior pre—
senta una ménsula de Fijacidn lataral pars le sujececidn de un
soporte ds gatos, ‘

| 6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1,

caractarizados porque las cabezas ae soldadﬁra son adaptadas
en partes terminales de dos palancas articuladss sobre un so=
porte solidariq da la caja inferior, sstando unidas dichas
palancas a laé porciones extremas respectivas de un medio de
mando y siendo las citadas cabezas deboldadura moviles a la
manera de una pinza, entre dos posicionas extremas definidas
por una placa de tope y ds orientacidn estable de las citadas
cabezas, = |

7.~ Perfeccionamientos segin la reivihdicacién 6y
caracterizados porque el medio de mando de las palancas es un
gato una de cuyas porcionss extremas esta enganchada en la
parte terminal de una brimera palanca y ls otra poreion extra-
ma en la otra palanca,

8.~ Paerfaccionamientos sagin ls reivindicacién 1,
caracterizados porqus la conaexibn sleckrica antre el o los
secundarios y una cabeza de soldadura asoplada es assgurada
por madiaéién de metal liquido o pulvsrulento,

9,~ Perfeccionamientos segln una de las reivindica-

ciones 1 y 8, caractsrizados porqus la cabeza de soldadura
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mente sobre una barra secundaria, siendo dicha guia adaptada

para constituir, en combinacidn con dicha barra, un camerin

10,- Perfeccionamisntos seqin una da las reivindi-
caciones 1, 8 y 9, caracterizados porque la casbezs de soldadurg
psta conatituiéa por dos moletas susceptibles de rotacion cada
una en ssntido inverso sabre una barra sscundaria,

11,~ Perfecclonamientos an unidedes de soldadura
glsctrica por puntos, tal y gomo gueda sushkancialmente desecri-
|to en la presente Memoria e iluatrado en los dibujos adjuntos,

Esta Mamoria consta de 13 hojus escritas a maquina
por una sola cara.

Madrid, 22 DIc. 1972

André WACK, André COSSET y Robet BEZICOT.
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