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chen 2, Repiblica Federal Alemana, 1

PR AT AT, T g T, R,

R N

‘ ‘ La invencién se refiere a un elemento fusible elée §
trico con una carcasa de varias partes, en cuyos lados
frontales estén dispuestos elemontos de contacto, entre

|
los que se extiende en un recinto de conexién formado
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i ge ha adjudicado un alambro fusible auxilisr en ol quo go fi-|
' Ja un elemento indicador.

Un elemento fusible conocido, del tipo arriba clta-
do, posee una carcasa hecha por completo de materisl aislan-
5e te, que en el plano de los elementos de contacto estd dividi-

| ' ds en dos mitades que tienen, en sus lados opuestos, huscos

para el paso de los elementos da contacto, EL alambre funsibloe
. auxiliar estd unido directamente con los elementos de contag
! to y se encuentra en parte, en el recinto de conexién y, en
10. parte, en canales estrechos formados por huecos en las super-
ficies de ajusto de las partes de la carcasa, Independiente~
mente de que la disposioidén parcial del conductor fusible au-
xiliar en el recinto de oconexién puede ser desfavorabla por
razones eléetricas, requiere el fusible oconocido un olevado
15. coate de montaje, debido a que el alambre fusible auxiliar
debe fijarse directamente en los elementos de contacto y co~-

PN

locarse, en forma desenrollada, en canales estrechos., Para e)
; nontaje del alambre fusible auxiliar y del elemento indioadon
j ad judicado a 61 se tienen que manipular casi todas las plezas
% 20, del fusible (Publicacidén de la solicitud de patente alemana
f 15 63 604).

Tambibén es conocido reunir el alambre fusible auxi-

i

liar y el elemento indicador en un dispositivo, que puede mon
tarse por separado, y que se puede acoplar a un fusible usual]
25, - en el comercio, Ia unién eléctrica del alambre fusible auxi-
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liar con el conductor fusible se efectia aqui & través de oha
pas de contacto, dispuestas en las superficies frontales del

dispositivo, que sirven simulténeamente como olemontos de unﬁmg
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entre el fusible y el dispositivo, Las chapas de contacto

30, oonducen corriente y constituyen un peligro ya que estén si-
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tundas al exterior. Adem#s, su seccién tiene q&e ger mayor a
lo necesario para la conduccién de corriente, ya que ésias
tienen que cumplir también la misidén de la unidn, Finalmente
el alambre fusible auxiliar se sitda también aqui en osnales
estrechos y ademds desplazedos y, por lo tanto; esencinlmonte
8610 se puede montar por trabajo manual (Modelo de Utilidad
Alemana numero 6,606 738), |

El cometido, en el que se base la invéncién, conslg-
te por lo tanto en la crescidén de un fusible eiéctrioo, que
en total, pero especialmente con respecto al alambre fusible
auxiliar, puede montarse ampliamenie con medios mecénicoa, Si
fuesan necesarios elementos intermedios oonductores corriento
entre el alambre fusible auxiliar y el conduot&r fusible, &g~
tos deberdn limitarse a sus secclones necesarias para la'oon-
duceidén de la corriente,

El problema propuesto se solucione er un fusible elée
trico del tipo mencionado al principio debido a que el ole-
mento indicador, el alambre fusible auxiliar y una parte de
la cercasa, que lleva ol alambre fusible auxililar libremen=-
te tensado, forman un grupo constructivo montable por separg-
do y que se puede unir con las demds partes de la carcasa, y
el glambre fusible auxiliar ge dispome dispuedto, en las par-
tes de la carcasa wldas, en un recinto aeparddo del recinto
de conexién, _

Desarrollos convenientes oonsisten en colocar la par-
te de carcasa que corresponde al grupo construotive adapieds
en su forma, en huecos de las superficies de contacto de las
partes de la carcasa que forman el recinto de conexifén, en
que el alsmbre fusible auxiliar se une con elementos de sopor.

te que se han dispuestc adaptados en su forma y/o por roza-
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miento, en la ﬁarte de carcasa adjudicada al grupo constructiy
Vo, ¥ en que los elementos de soporte son de metal eldotico
y ootén en unién eléctrica oon los elementcs de contacto de
los lados frontales, del elemento fusible.

Sin embango,‘los elementos de soporte pueden haberss
formado también en la parte de carcass del'grupo construotivol ,

Ademds, es conveniente que el recinto que rodea el

F

alambre fusible auxiliar se forme por escotes en las superfl
cles de contacto de las dos partes dé la carcasa que compron-
den el recinto de conexién,

Sin embargo, también es posible que el recinto que
rodea el alambre fusible auxiliar se forme por un canal en
oomo minimo una parte de la carcass y las paredes exteriores
de las demas partes de carcasa.

Una forma conveniente consiste en que la parte de
carcasa, que soporta ol alambre fusible suxiliar libremente
tensado, se componga de dos mitades en ouyas superficles de
contacto se forma, mediante huecos, el recinto que rodea el
alambre fusidle auxiliar,

Otras formas consisten ademds en que el recinto
que rodea el alambre fusible auxiliar poseo medlos para extln
guir arcos voltafcos y/o para desionizar gases de oconexidn
y on que la parte de caroasa que soporta el alambre fuaible
auxiliarllibremente tensado, estd provista de orejas aside-
ras.

Un ejemplo de ejocucién del objeto de invencidn 03#
t‘a representado en el dibujo netamente esquemdtico.

Un ejemplo de ejecucién del objeto de invenoién es-

t4 representado en el dibujo netamente esquemdtico,
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la figura 1 un alzado, parcislmente en corte,
la figura 2 una vista lateral,

la figura 3 una vista lateral en corte a lo largo de la lines 7

III ~IITI en la figura 1,

El elemento fusible elécirico se compone de tres
partes de carcasa 1, 2 y 3. La parte de carcasa 1l lleva un
elemento indicador 4 y, libremente tensado, un alambre fusi-
ble auxiliar 5, cuyos extremos agarran en elementos de sopor-
te 6 y 7, respectivamente. Estos estén hochos de metal elds-
tlc0 y colocedos, adaptados en su forma y/o por rrozamiento
en la parte de carcasa 1. Los elementos de soporte también
pueden estar formados en la parte de carcasa 1 (no roprosent%
do).

ILa parte de ocarcasa 1 posee, ademéé, orejan moldo-
ras 8 moldeadas, que también pueden ser insertadas (no repro-
sentado), _

El elemento indicador 4, el alambre fusible auxi-
liar 5 y la parte de la carcasa 1 forman un grupo constructld
vo que se puede montar independientemonte y que se puede uniy
oon lag partés de la carocasa 2, 3.

-Laa partes de la carcasa 2, 3 poseen en sus lados
frontales elementos de contacto §, 10, en cuyo plano se tocan
las partes de la carcasa 2,3

Entre los elementos de contacto 9, 10 se extiende
un conductor fusible 11 dispuesto en un recinto de conexién
12 formado por las partes de la carcasa 2, 3, En vez do un
conductor fusible 11 se pueden disponer también varios oondug
tores fusibles en el recinto de conexién 12 (no representado)

La unién de las partes de la carcasa 1, 2y 3 se

ofectia colocando parte de la carcasa 1 adaptada en su forma,
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en huecos de las superficies de contacto de las partes de cay]
casa 2, 3 (figura 3).

Una vez unidas las partes de carcasa 1, 2y 3, el
alambre fusible auxilliar 5 se sitda en un recinto 13 separa-
do del recinto de conexibn, formado por hgecbs en las super-
ficies de contacto de las partes de carcasa i, 2y 3

El recinto que rodea el alambre fusible auxiliar
puede formarse también por un cenal en como minimo uwna parte
de la carcasa y las paredes extoriores de las demds partes
de la carcasa (no representado).

También es posible formar el recinto, que aloja el
alambre fusible auxiliar, mediante escotes dispuestos en las
superficies de contacto de la parte de ocarcasa 1l que, para
opte fin, oonsiste en dos mitados (no rapresontado).

Puede ser conveniente equipar el recinto 13, que
rodea el alambre fusible auxiliar, con medios para oxtinguir
arcos voltaicos y/o para desionizar gases de conexién (ampo-
co eatd representado).

La conexién eléctiica entre el alambre fusible au~-
xiliar 5 y el conductor fusible 11 se efectia al wnir lasg
partes de carcasa 1, 2 y 3 a iravés de los elemontos de sopoX
%o 6, T, que ocon sus extremos libres gagarran cada Vez on un
elemento de contacto 9 y 10, respoctivamente. Para ol paso
de los elementos de soporte 6, 7 se dlsponen en las superfi-
cles de contacto de las partes de la carcasa 2, 3 unos egco=-
tes que forman canales de paso correspondieﬁtes.

Las partes de carcasa se mantisnen juntas poxr medilq

de elementos de uniém, como tornillos, remaches, eto.

b e e MR o 0 Al R i+ i A S i 1y ek 1 T 2w e b

Bl Shm s o o o



e e i —— A o Broman Bat R

- s et

AYr b A

De

10,

15.

20,

254

30.

o O
. 409936

NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, aoi

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cong

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep
tiblea de modificaciones de detalle en cuanto no alteren msu
principlo fundamoental, También se hace constér que ol invento
corresponde a ung solicitud de patente preseﬁtada en Alemania
con el némero P 21 64 575,0 de 24 Diciembre de 1971,a00gdén-
dose por lo tanto a los beneficios Que concedon los Convenios
Internacionales en vigor, siendo 1o que constituye la esencia
del referido invento, y por lo que se solicifa PATENTE DE
INVENCION por 20 affos en Espafla sobre:PERFECdIONAMIENTOS EN

ELEMENTOS FUSIBLES ELECTRICOS, oaracterizanddae por 1o siguiehw
te,

1l.- Perfeccionamientos en elementos fusibles eldctri-
cos, del tipo que comprende una carcasa de varias partes en
cuyos ladﬁs frontales eatdn diapuestos alementos de contacto
entre 1los que se extiende en un recinto de conexidén formado
por las partes de la carcasa, un conductor fusible al que se
ha adjudicado un alambre fnsible auxiliar en el que se fijam
un elemento indicador, caracterizados porque el elamonto indif

cador, el mlambre fusible asuxiliar y una parte do carocanma,

que 1leva ol alambre fusible auxiliar libremonte tensado, fory K

man un grupo congtructivo montable por separado y que puede
unirse con las demds partes de carcasa, y porque el alambre
fusible auxillar se dispone en las partes de carcasa unidas,

en un recinto separado del recinto de conexidn,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaoién 1,

caracterizados porque la purte de la carcasa, que ocorrespondel

al grupo constructivo, se dispone adaptada en su forma an hue-il
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cos de las superficics de contacto de las partoes de la caroa~
sa que forman el recinto de conexidn.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ¥y
2, caracterizados porque el alambre fusible auxiliar se wne
con los elenentos de soporte, que se han dispuestos adapiades
en su forma y/o por rozamiento, en 1la parte de carcasa adjudl-
cada al grupo constructivo. :

4,~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones

1, 2 y 3, caracterizados porque los elementos de soporte son

de metal eldstico y porque estén en contacto eléetrico con log I

elementos de contacto, de los lados frontaloa, del olemento fu
sible,
5.= Perfeccionamientos segln las reivindicscionon

1l y 2, caracterizados porque los elementos de soporie ze for-
man en la parte de carcasa del grupo constructivo.

6.- Perfeccionamientos segin las reivindicaoiones 1
a 5, caracterizados porque el recinto, que rodea ol alambre
fusible auxiliar, estd formado por oscotes an las auporficies
do contacto de dos partes de la carcasa que abarcan el recin-
to de conexibn, |

7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1
a 5, caracterizados porque el racinto, que rodea el alambre
fusible auxiliar se forma por un cansl en como minimo una
parte do la ¢arcasa y las parcdes oxteriores de las demgés
pgrtes de la carcasa,

St" Perfeccionamientos segin las reivindicaclionos 1

& 9, caracterizados porque la parte de carcasa, quo soporta

dos mitades en cuyas superficies de contacto ostd formado

por escotes, el recinto que rodea el alambre fusible suxiliar.
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9.= Porfeccionamientos sazin las réivindioncionoa 1
a 8, ocaracterizados porque el reointo, que rodes ol alambre fu
sible auxiliar, poses medios para extinguir arcoa voltaflcos
y/o para desionizar gases de conexién,
10.- Poerfoccionamienton sexin las reivindicaoionas
1 a 9, caracterizados porque la parte de carcasa, que lleva
ol flambre fusible auxiliar libremente tensedo estd provista
de orejetas asideras.
11.~ Perfoccionamientos en elementos fusibles elédetrd
cos,tal y como queda sustancialmente deserito en la presente
Memoria, y en el dibujo adjunto,
Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a mdqui
na por una sola cara.
Kadrid,

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y
Mtinchen,
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