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La invención se refiere a un elemento fusible eláo j¡¡ 
trico con una carcasa de varias partes, en cuyos lados 
frontales están dispuestos elementos de contacto, entre 
los que se extiende en un recinto de conexión formado 
por las partes de la carcasa, un oonducio fusible al que
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se ha adjudicado un alambro fuaiblo auxiliar en ol que ao fi- 
ja un elemento indicador.

Un elemento fusible conocido, del tipo arriba cita 
do, posee una carcasa hecha por completo de material aislan­
te, que en el plano de los elementos de contacto está dividi­
da en dos mitades que tienen, en sus lados opuestos, hueoos 
para el paso de los elementos do contacto. El alambre fusible 
auxiliar está unido directamente con los elementos do contar 
to y se encuentra en parte, en el recinto de oonexlón y, en 
parte, en oanales estrechos formados por huecos en las super­
ficies de ajuste de las partes de la carcasa* Independiente 
mente de que la disposiolón paroial del conductor fusible au­
xiliar en el recinto de conexión puede ser desfavorable por 
razones eléctricas, requiere el fusible oonocldo un elevado 
ooste de montaje, debido a que el alambre fusible auxiliar 
debe fijarse directamente en los elementos de contaoto y co­
locarse, en forma desenrollada, en canales estrechos. Para el 
montaje del alambre fusible auxiliar y del elemento indloador 
adjudicado a él se tienen que manipular casi todas las piezas 
del fusible (Publicación de la solicitud de patente alemana 
15 63 604).

También es oonocldo reunir el alambre fusible auxi­
liar y el elemento indicador en un dispositivo, que puede mon 
tarse por separado, y que se puede acoplar a un fusible usual 
en el comercio. La unión eléctrica del alambre fusible auxi­
liar oon el conductor fusible ae efectúa aquí a través de oha 
pas do contaoto, dispuestas en las superficies frontales del 
dispositivo, que sirven simultáneamente oomo elementos do unij&t 
entre el fusible y el dispositivo. Las chapas de contaoto 
oonducen corriente y constituyen un peligro ya que están si-
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toadas al exterior. Además, su sección tiene que ser mayor a 
lo necesario para la conducción de corriente, ya que éstas 
tienen que cumplir también la misión de la unión. Finalmente 
el alambre fusible auxiliar se sitúa también aquí en canales 
estrechos y además desplazados y, por lo tanto, esencialmente 
sólo se puede montar por trabajo manual (Modelo de Utilidad 
Alemana número 6.606 738).

El cometido, en el que se base la invención, consis­
te por lo tanto en la creación de un fusible eíéctrioo, que 
en total, pero especialmente con respecto al alambre fusible 
auxiliar, puede montarse ampliamente oon medios mecánlooa. Si 
fuesen neoesarios elementos intermedios conductores corriente 
entre el alambre fusible auxiliar y el conductor fusible, és­
tos deberán limitarse a sus secciones necesarias para la con­
ducción de la corriente.

El problema propuesto se soluoione en un fusible eléo 
trloo del tipo menolonado al prinoiplo debido a que el ele­
mento indicador, el alambre fusible auxiliar y una parto de 
la carcasa, que lleva el alambre fusible auxiliar libremen­
te tensado, forman un grupo constructivo montable por separa­
do y que se puede unir con las demás partes de la oaroasa, y 
el alambre fusible auxiliar se dispone dispuesto, en las par­
tes do la carcasa unidas, en un recinto separado del recinto 
de conexión.

Desarrollos convenientes oonsiaten en oolooar la par­
te de oaroasa que corresponde al grupo oonstruotlvo adaptada 
en su forma, en huecos de las superficies de contacto de las 
partes de la carcasa que forman el recinto de conexión, en 
que el alambre fusible auxiliar se une con elementos de sopor­
te que se han dispuesto adaptados on su forma y/o por roza-
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miento, en la parte de carcasa adjudicada al grupo conotructij- 
vo, y en que los elementos de soporte son de metal elástico 
y están en unión eléctrica oon los elementes do contaoto de 
los lados frontales, del elemento fusible.

Sin embargo, los elementos de soporte pueden habersja 
formado también en la parte de carcasa del grupo constructivo

Además, es oonveniento que el reointo que rodea el 
alambre fusible auxiliar se forme por esootas en las superfl 
cíes do contaoto de las dos partes do la carcasa quo compren­
den el recinto de conexión.

Sin embargo, también es posible quo el recinto que 
rodea el alambre fusible auxiliar se forme por un canal en 
como mínimo una parte de la carcasa y las paredes exteriores 
de las demás partes de carcasa.

Una forma conveniente consiste en quo la parte do 
caroasa, que soporta el alambre fusible auxiliar libremente 
tensado, se componga de dos mitades en ouyas superficies do 
contacto se forma, mediante hueoos, el recinto quo rodea el 
alambre fusible auxiliar.

Otras formas consisten además en que el recinto 
que rodea el alambre fusible auxiliar poseo medios para oxtin 
guir arcos voltaicos y/o para desioniztar gasas do conexión 
y en quo la parte de caroasa que soporta el alambro fusible 
auxiliar libremente tensado, está provista de orejas asido­
ras.

Un ejemplo de ejecución del objeto de invención o& 
t'a representado en el dibujo netamente esquemático.

Un ejemplo de ejecución del objeto de invenoión es 
tá representado en el dibujo netamente esquemático.
Muestran:
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la figura 1 un alzado, parcialmente en corte, 
la figura 2 una vista lateral,
la figura 3 una vista lateral en corte a lo largo de la línea 

III -III en la figura 1.
El elemento fusible eléctrico se compone do tres 

partes de carcasa 1, 2 y 3. La parte de carcasa 1 lleva un 
elemento indicador 4 y, libremente tensado, un alambre fusi­
ble auxiliar 5, cuyos extremos agarran en elementos de sopor­
te 6 y 7, respectivamente. Estos están hechos de metal elás­
tico y colocados, adaptados en su forma y/o por rrozamiento 
en la parte de carcasa 1. Los elementos de soporte también 
pueden estar formados en la parte de oarcasa 1 (no representa 
do).

La parte de oarcasa 1 poseo, adomáb, orejas asido­
ras 8 moldeadas, que también pueden ser insertadas (no repre­
sentado).

El elemento indicador 4, el alambre fusible auxi­
liar 5 y la parte de la carcasa 1 forman un &rupo constructi­
vo que se puede montar independientemente y que so puode unix 
con las partes de la caroasa 2, 3.

Las partes do la caroasa 2, 3 poseen en sus lados 
frontales elementos de contacto 9) 10, en cuáro plano se tocar 
las partes de la carcasa 2,3

Entre los elementos de contaoto 9, 10 se extiende 
un conductor fusible 11 dispuesto en un recinto de oonexión 
12 formado por las partes de la carcasa 2, 3* En vez do un 
conductor fusible 11 se pueden disponer también varios oondut 
tores fusibles en el recinto de conexión 12 (no representado] 

La unión de las partes de la caroasa 1, 2 y 3 se 
efectúa oolocando parte de la carcasa 1 adaptada en su forma,
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en huecos do las superficies de oontacto de las partes do car 
casa 2, 3 (figura 3).

Una vez unidas las partes de carcasa 1, 2 y 3t el 
alambre fusible auxiliar 5 se sitúa en un recinto 13 separa­
do del recinto de conexión, formado por huecos en las super­
ficies de oontacto do las partes de oarcasa 1, 2 y 3*

El recinto que rodea el alambre fusible auxiliar 
puede formarse también por un canal en oomo mínimo una parto 
de la carcasa y las paredes exteriores de las demás partes 
de la carcasa (no representado).

También es posible formar el recinto, que aloja el 
alambre fusible auxiliar, mediante escotes dispuestos en las 
superficies de contacto de la parto de oarcasa 1 que, para 
este fin, oonsiste en dos mitades (no representado).

Puede ser conveniente equipar el recinto 13, que 
rodea el alambro fusible auxiliar, con medios para extinguir 
arcos voltaicos y/o para desionlzar gases de conexión (tampo­
co está representado).

La conexión eléctrica entre el alambre fusible au­
xiliar 5 y el conductor fusible 11 se efectúa al unir las 
partes de carcasa 1, 2 y 3 a través de los elementos de sopor­
te 6, 7, que oon sus extremos libres agarran oada vez en un 
elemento de contacto 9 y 10, respectivamente. Para el paso 
de los elementos de soporto 6, 7 se disponen en las superfi­
cies de contacto de las partes de la carcasa 2, 3 unos esco­
tes que forman canales do paso correspondientes.

Las partes de oaroasa se mantienen juntas por medi( 
de elementos de unión, como tomillos, remaches, etc.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 
como la manera do realizarlo en la práctica, debe hacerse con^ 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se haoe constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania 
oon el número P 21 64 575.0 de 24 Diciembre áo 1971,acogién­
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios 
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia 
del referido Invento, y por lo que se solicita PATENTE DE 
INVENCION por 20 años en España sobro:PERFECCIONAMIENTOS EN 
ELEMENTOS FUSIBLES ELECTRICOS, caracterizándose por lo siguio]i 
te.

1.- Perfeccionamientos en elementos fusibles eléctri­
cos, del tipo que comprende una carcasa de varias partes en 
cuyos lados frontales están dispuestos elementos de contaoto 
entre los que se extiende en un recinto de conexión formado 
por las partes de la carcasa, un conductor fusible al que so 
ha adjudicado un alambre fusible auxiliar en el que se fija 
un elemento indicador, caracterizados porque el elemento indi{- 
oador, el alambre fusible auxiliar y una parte de oaroasa, 
que lleva el alambre fusible auxiliar libremente tensado, for]- 
man un grupo constructivo montablo por separado y que puede 
unirse con las demás partes de carcasa, y porque el alambre 
fusible auxiliar se dispone en las partes de carcasa unidas, 
en un recinto separado del recinto de conexión.

2.- Perfeccionamientos según la reivindioaolón 1, 
caracterizados porque la parte de la carcasa, que corresponde 
al grupo constructivo, se dispone adaptada en su forma en hue

!
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003 de las superficies de contacto do las partos do la carca­
sa que forman el recinto de conexión.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, y 
2, caracterizados porque el alambro fusible auxiliar se une 
con los elementos de soporto, quo se han dispuestos adaptados 
en su forma y/o por rozamiento, en la parte de carcasa adjudi­
cada al grupo constructivo.

4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1, 2 y 3; caracterizados porque los elementos do soporto son 
de metal elástico y porque están en contacto eléctrico con los 
elementos de contacto, do los lados frontalos, dol elemento fu 
si ble.

Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizados porque los elementos de soporto so for­
man en la parte de carcasa dol grupo constructivo.

6.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 5, caracterizados porque el recinto, que rodea el alambre 
fusible auxiliar, está formado por osootes en las superficies 
de contacto de dos partes de la carcasa quo, abarcan el recin­
to de conexión.

7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 5, caracterizados porque el recinto, que rodea el alambre 
fusible auxiliar so forma por un canal on como mínimo una 
parte de la carcasa y las paredes exteriores de las demás 
pqrtes de la carcasa.

8. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a $, caracterizados porque la parto de carcasa, quo soporta 
el alambre fusible auxiliar libremente tensado, so compone do 
dos mitades on cuya3 superficies do contacto ootá formado
por escotes, el recinto que rodea el alambre fusible auxiliar.
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9.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 8, caracterizados porque ol recinto, que rodea el alambre fu­
sible auxiliar, poseo medios para extinguir arcos voltaicos 
y/o para desionizar gases de conexión. j '

10.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 a 9, caracterizados porque la parta de carcasa, que lleva 
el alambre fusible auxiliar libremente tensado está provista 
de orejetas asidoras.

11.- Perfeccionamientos en elementos fusibles elóotrl- 
cos,tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria, y en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de nuevo hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid,
SIEMENS AKTIEHGESEUSCHAFT, do' Berlín y 
MMnchen,

!í

-  9 -  '



SIEMENS AUTIENUESELLSCBAFT de Berlín y München HOJA UNICA

409936

ENCALA
A

T í

10"

Fig.2
2 2  D!C. 197!!

MadHd


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



