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PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR TEXTILES.

.-^¿!^%37/A- BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRÍK AKTIENGESELLSCHAFT, 
entidad alemana, residente en 6700 Ludwigshafen, 
República Federal Alemana.

La invención se refiere a un procedimiento 
para teñir y estampar textiles con colorantes de tina 
o colorantes de azufre, empleando reductonas y/o reduc-

Las reductonas son, en el caso mas sencillo,
tonatos.
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endioles, y en general, sin embargo, son unos compuestos 
estructuralmente similares a los endioles que se derivan 
de los endioles por la sustitución de uno de los grupos 
hidroxilo, o de ambos, por grüpos amino y/o sulfhidrilo. 
Los reductonatos son compuestos que, bajo la influencia 
de aceptores de protones suficientemente fuertes, se trans 
forman en aniones endiolato. Las reductonas y los reduc­
tonatos se puede representar por lo tanto por la fórmula 
general

R'

1 2en la que X y X son iguales o diferentes y significan
OH, 0^"*\ NHg, NHR, SH; R y R' son iguales o diferentes
y significan H, alquilo, hidroxialquilo, por ejemplo,

alquilo
-CH^OH, -C00H, -C00H esterificado, ó
La agrupación endiol o bien endiolato puede ser también
parte de un,sistema de anillo de manera que R y R' juntos

)
forman miembros de puente de la clase siguiente:

-CH^-CH^-CO-,
-C H g -O -C O -,

-CH-O-CO-,t
R"

-NH-C0-NH-C0-,

donde R" significa alquilo o alquilo sustituido, tal co­
mo -CHOH-CH^OH en el ácido ascórbico. La agrupación men­
cionada puede ser también parte de un sistema de anillo 
aromático, por ejemplo, en la pirocatequina o pirogalol
(miembros puente : -CH=CH-CH=CH- 6 -CH=CH-CH=C ).

OH
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Reductonas y reductonatos típicos son, por 
ejemplo, hidroxiacetona, dihidroxiacetona, glicolaldehido, 
dihidroxibutanona, 2,3-dihidroxi-acrilaldehido denominado 
triosa-reductona, ácido ascórbico, ciclopenten-diol-ona 
denominada ácido reductinico y -amino-^ -cetobutirato 
de etilo. La triosa-reductona y el ácido reductinico se 
obtienen por disociación ácida o alcalina dé sacáridos o 
polisacáridos, tales como glucosa, fécula, melaza, pecti- 
na.

Las reductonas y los reductonatos ya se han 
empleado para la estampación con colorantes de tina, pe­
ro sin embargo, los resultados logrados han sido insatis­
factorios o se ha seguido una finalidad distinta a la de 
la reducción. Asi, se ha intentado emplear los compuestos 
como agentes reductores junto con sosa y bicarbonato para 
la estampación de textiles. Debido al mal efecto reductor 
los resultados no fueron aprovechables. Tampoco el empleo 
junto con lejía sódica y bórax dió un resultado con uti­
lidad práctica. Por otra parte, se han empleado los com­
puestos en combinación con ditionito sódica (hidrosulfi- 
to) o derivados del ácido sulfinico para evitar, por ejem 
pío, una sobre-reducción de los colorantes sensibles o 
lograr una estabilización del sistema contra el oxigeno 
del aire. Justamente el empleo de agentes de reducción 
inorgánicos ha tropezado recientemente con muchas críti­
cas, ya que pueden presentar problemas de aguas residua­
les.

Se ha descubierto ahora que los textiles se 
pueden teñir y estampar ventajosamente con colorantes de . 
tina o colorantes de azufre si, como agente reductor, se



5.

10.

15..

20.

25.

30.

emplean reductonas y/o reductonatos en la zona pH de apro- < 
ximadamente 12 y más en presencia de compuestos quinoidés ! 
hidrosolubles en esta zona de pH, preferentemente deriva­
dos de antraquinona.

Bajo reductonas y reductonatos que se pueden 
emplear en el procedimiento de esta invención se han de 
entender loo compuestos mencionados al principio. Siempre 
que los compuestos no muestren en la zona neutra la es­
tructura mencionada la lograrán en la zona alcalina.

Como muestra la enumeración de estos compues­
tos, se trata en las reductonas y.los reductonatos, que 
a continuación se denominan para mayor brevedad agentes 
reductores, preferentemente de compuestos da ^4-hidro?i 
carbonilo. Por razones económicas tienen preferencia aque­
llos agentes reductores que son de fácil obtención, tales 
como la hidroxiacetona, la triosa-reductona, que se obtie 
ne por la disociación de sacáridos o polisacáridos o el 
ácido reductinico.

Como compuestos quinoidés son de mencionar, 
por ejemplo, los derivados conteniendo grupos cloro, hi- 
droxi, ácido carboxilico y/o ácido sulfónico de la benzo- 
quinona, naftoquinona, acenaftenoquinona o antraquinona, 
por ejemplo, la tetraclorobenzoquinona, 1,4-naftoquinona, 
2,6-hidroxiantraquinona, 2,7-dihidroxiantraquinona y la 
1,4-dihidroxiantraquinona, los ácidos antraquinon-carbo 
xílicos, los ácidos antraquinon-sulfónicos, tales como 
ácido antraquinon-2-sulfónico, ácido antraquinon-2,6-di- 
sulfónico y -2,7-disulfónico y el ácido 1,4-diaminoantra- 
quinon-2-sulfónico. Estos compuestos se pueden denominar, 
debido a su efecto, también catalizadores de reducción o
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aceleradores. Asimismo se pueden emplear las mezclas de 
tales compuestos.

El procedimiento de esta invención se puede, 
realizar en la zona pH a partir de aproximadamente 12, 
sin embargo tiene preferencia un pH á partir de 13.

&ajo colorantes de tina en el sentido de la 
presente invención se entienden, además de los coloran­
tes antraquinoides, también los colorantes cobaltoftalo- 
cianinicos e indigoides.

Los agentes reductores se emplean por lo ge­
neral en cantidades de como mínimo un 100 % peso, refe­
rido al colorante al 100 % (puro). Como aceleradores se 
emplean aproximadamente un 0,1 a aproximadamente un 10, 
preferentemente aproximadamente un 2 a aproximadamente 
un 5 % en peso, referido al agente reductor. Un mayor ex­
ceso de acelerador sin embargo, no perjudica. En estas in 
dicaciones de cifras se ha de observar que las cantidades 
minimas necesarias de agente reductor y acelerador son 
solo valores indicativos ya que estos valores dependen 
de los distintos colorantes, de los pH y de la concentra 
ción dé la flota y de la temperatura de teñido y, además, 
del agente reductor y acelerador en cada caso. Las pro­
porciones cuantitativas más convenientes se pueden deter­
minar mediante ensayos previos efectuando para el proce­
dimiento seleccionado teñidos de ensayo indicativos, por 
lo demás, bajo condiciones constantes con diferentes can­
tidades de agente reductor o bien acelerador y enjuicián­
dolas. Primeras informaciones la dan también las medicio­
nes de las velocidades de entinado bajo condiciones stan­
dard.30
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Los agentes reductores se pueden emplear en ¡ 
todos los procedimientos de teñido usuales con coloran­
tes de tina y colorantes de azufre, también en los teñi­
dos desde un baño de teñido, por ejemplo, en el teñido 
de aparatos y "jigger", y en los procedimientos continuos, 
por ejemplo,;en el procedimiento "pad-steam".

Él entinado se puede presentar en una forma 
de aplicación óptima ya a temperaturas bajas, por ejem­
plo, a temperatura ambiente, de manera que la temperatura 
de teñido solo depende del comportamiento de penetración 
de los colorantes. Para los teñidos desde un baño es con­
veniente, para aumentar el rendimiento del colorante, bus 
car una temperatura final lo más reducida posible; duran­
te el teñido puede ser necesario emplear temperaturas más 
elevadas para obtener teñidos igualados. Los mencionados 
agentes reductores permiten, sin complicaciones (por ejem 
pío, por sobre-reducción), emplear temperaturas de teñido 
altas alrededor de los 1003 c. y también aquellas superio 
res a los 1009 C.

Para los procedimientos continuos - primero 
aplicación del colorante como pigmento sobre la estructu­
ra laminar textil, secado intermedio, aplicación de flo^ 
tas de productos químicos conteniendo agentes reductores 
y revelar a temperaturas más elevadas, por ejemplo, en 
atmósfera de vapor de agua a 1003 C, y acabado - también 
es adecuado el procedimiento de esta invención.

En forma similar vale para estampaciones con 
colorantes de tina o colorantes de azufre, por ejemplo, 
estampación de los colorantes en una pasta de estampación ! 
que contiene los agentes espesadores usuales, secado in- ^
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termedio, Impregnación con una flota de impregnación con­
teniendo agente reductor, y revelado en un vaporizador 
adecuado para estampación en dos fases, acabándose en la 
forma usual mediante enjuague, oxidación y saponización.

El empleo de los agentes reductores no está 
agotado por la descripción de las maneras del procedi­
miento.; más bien ofrecen los agentes reductores también 
la posibilidad de formas de actuación hasta ahora no rea­
lizables. Asi, se pueden poner por ejemplo en el mercado 
preparados de colorantes líquidos que contienen el colo­
rante de tina, el agente de reducción y el acelerador y 
que se han ajustado ácido o neutro. Se mantienen estables . 
hasta que, inmediatamente antes de su aplicación, se po­
nen alcalinos. También se pueden poner en el mercado ma­
sas de colorantes y colorantes pulverulentos ajustados 
ácido o neutro que contengan el colorante, el agente re­
ductor sólido y el acelerador, en caso dado junto con 
agentes de dispersión y regulación. j

Como ventajas de esta invención, también en ! 
lo que se desprende de lo anteriormente mencionado, se j 
puede, resumir; elevada estabilidad de los agentes reduc- j 
tores contra el oxigeno del aire pudiéndose producir pre- ¡ 
parados estables al almacenamiento; ninguna reducción in­
deseada de los colorantes en medio ácido o neutro; ningu­
na sobre-reducción de colorantes de tina sensibles, por 
ejemplo, en los derivados de indantrona; algunos de los 
agentes reductores son líquidos y por lo tanto son fáci­
les de dosificar; los agentes reductores no son electro­
litos en el sentido propio y, por lo tanto, no originan 
dificultades en la igualación al teñir.
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Como las reductonas y los reductonatos y sus 
productos de oxidación, que se forman al entinar en la 
flota, son biológicamente disociables, las aguas residua­
les son menos solicitadas por estas flotas de teñido que 
por las flotas que contienen ditionito o sus productos de 
oxidación, que se forman en el entinado.

Para alcanzar la zona alcalina se emplea pre­
ferentemente lejía sódica; también se puede emplear la le­
jía potásica.
Ejemplo 1

Hilos de algodón sobre bobinas de cruceta se 
tratan en un aparato de teñir hilos, usual en el mercado, 
en una proporción del baño de 1:15, con un baño de la si­
guiente composición:
1 parte del colorante C.I. Vat Green 1 (Colour-Index 

(1956) ns 59825)
40 partes de solución acuosa de hidróxido sódico (389 Bé)
3 partes de dihidroxiacetona 
0,03 partes de 2-hidroxiantraquinona 
955,97 partes de agua 

1000,00 partes
En el plazo de 15 minutos se aumenta la tem­

peratura desde 259 c. a 609 C. A continuación se tiñe du­
rante 30 minutos a esta temperatura. Seguidamente se aca­
ba en la forma usual. Se obtiene un hilo de algodón teñi­
do en forma muy igualada que, en rendimiento del color y 
solidez, no queda por detrás de los teñidos tradicionales 
con hidrosulfito como agente reductor.
Ejemplo 2

Hilo de algodón en bruto sobre bobinas de
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crúcela se Lratan en un aparato de teñir de alta tempera­
tura, usual en el mercado, en Una proporción de baño de '
1:15, a 209 C, con un baño de la siguiente composición:

0,5 partes del colorante C.I. Vat Blue 6 (Colour Index 
(1956) n9 69825)

40 partes de solución acuosa de hidróxido sódico 
(38?Bé)

1 parte de hidroxiacetona .
3 partes de la sal sódica del ácido etilendiamino- 

tetracétlco
0,05 partes de sodio antraquinon-2-sulfónico 

955,45 partes de agua 
1000,00 partes

El baño se calienta en el plazo de 30 minu­
tos a 1159 C. Se tiñe durante otros 45 minutos a 1159 C, 
se enfria a 709 C. y el teñido se acaba en la forma usual.
Se obtiene un material textil teñido igualadamente azul, 
con muy buen teñido y muy buenas solideces, sin que se 
presenten pérdidas del colorante por sobre-reducción.
Ejemplo 3

Hilos de algodón sobre bobinas de cruceta se 
tiñen en un aparato de teñido usual en la práctica en una 
proporción de baño de 1:10, a 809 c, con un baño de la si­
guiente composición:

4 partes del colorante C.I. Val Blue 4 (Colour-Index 
(1956) n9 69800)

40 partes de solución acuosa de hidróxido sódico (38SBé]
8 partes de glucosa
0,2 partes de 2-hidroxiantraquinona

30
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947^8 partes de agua
1000,0 partes

Después de teñir durante 60 minutos se acaba 
en la forma usual y se obtiene un material textil muy bien 
teñido, sin que por sobre-reducción se presenten pérdidas 
de colorante.
Ejemplo 4

Popelín de algodón previamente limpiado y 
blanqueado se impregna a 252 c, en un foulaid de dos ci­
lindros, usual en el mercado, con

50 partes del colorante C.I. Val Green 1 (Colour-Index 
(1956) n2 59825)

950 partes de agua 
1000 partes

El tejido impregnado se seca intermediaria­
mente, trabajando en forma continua, a 1202 C, a 252 c. 
se impregna en un foulard de dos cilindros usual en el
mercado con

80 partes de solución acuosa de hidróxido sódico (382Bé) 
30 partes de solución de fécula de azúcar (al 50 %)
1 parte de ácido l,4-diamino-antraquinon-2-sulfónico 

889 partes de agua 
1000 partes
y en un vaporizador de trabajo continuo se vaporiza duran 
te 60 segundos a 1032 C. y finalmente se acaba en la for­
ma usual. Se obtiene un teñido impecable, igualado en los 
extremos y en los lados.
Ejemplo 5

Hilo de algodón, blanqueado, sobre bobinas de
30 cruceta se trata en un aparato de teñir hilos, usual en
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el mercado, en una proporción de baño de 1:15, con un ba­
ño de J.a siguiente composición:

2 partes del colorante C.I. Val Orange 3 (Coiour 
Index (1956) ns 59300)

40 partes de solución acuosa de hidróxido sódico 
(386BÓ)

3 partes-de hidroxiacetona
20 partes de sulfato sódico anhidro 
0,06 partes de 2-hidroxiantraquinona 

934,94 partes de agua 
1000 partes

Se tifie durante 60. minutos a 24* C. y a con­
tinuación se acaba en la forma usual. Se obtiene un teñi­
do impecable, igualado con buenas solideces con una in­
tensidad de color que es apreciablemente superior que en 
el teñido en tina usual según el procedimiento IK.
Ejemplo 6

Sarga de algodón previamente limpada y blan­
queada se impregna a 25B C. en ún foulard de dos cilin­
dros, usual en el mercado, con

25 partes del colorante C.I. Val Black 25 (Coiour Index 
(1956) ns 69525)

975 partes de agua 
1000 partes

La recepción de flota no deberá sobrepasar un 
80 %. Después se vaporiza con un vaporizador usual en el 
mercado, el así llamado boosters, que está dotado para el 
así llamado procedimiento húmedo-vapor, durante 60 segun­
dos a 1039 c.

i

!En el boosters se trata el material textil
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con. una solución de la siguiente composición:
100 partes de solución acuosa de hidróxido sódico (38sBé)
25 partes de hidroxiacetona
0,5 partes de 2-hidroxiantraquinona

874,5 partes de agua
1000,0 partes

Se trata ulteriormente en la forma usual. Se 
obtiene con elevado rendimiento de color ün tejido bien 
teftido en su totalidad.
Ejemplo 7

Un tejido de algodón se estampa con la siguien 
te pasta de estampación:
100 partes de un colorante de tina amarillo, por ejemplo, 

C.I. Vat. Yellow 1 (colour Index (1956) nS 70600) en 
forma de una masa acuosa al 20 %

100 partes de agua ,
600 partes de harina de algarroba al 3 %, hervida 
200 partes de un engrudo al 10 % de fécula de trigo 
1000 partes . .

Después de estampar y secar se prepara el te­
jido con
744 partes de agua 
50 partes de hidróxido sódico 
200 partes de azúcar de fécula (50 %)

1 parte de ácido antraquinon-2-sulfÓnico 
5 partes de tetraborato de sodio 

1000 partes
El tejido aún húmedo se expone entonces duran­

te 30 segundos a una atmósfera de vapor libre de aire, sin 
sobrepresión, a 120- C. Para terminar se trata el tejido
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durante 2 minuten en agua corriente a 20^ C, durante 2 mi- 
nutou en una uoiución acuosa calentada a 959 C. (jue por 
litro contiene 2 g. de perboráto sódico, se oxida, se sa­
ponifica, se enjuaga y se seca. Se obtiene una estampación 
amarilla sobre fondo blanco.
Ejemplo 8

Hilo de algodón, blanqueado, sobre bobinas 
de cruceta se tifie en un aparato de tefiido, usual en el 
mercado, en una proporción de flota de 1:10, a 803 C, con 
un bafio de la siguiente composición:

10 partes del preparado de colorante más abajo descrito 
40 partes de solución acuosa de hidróxido sódico (38?Bé) 

950 partes de agua 
1000 partes

El preparado colorante se compone de 
20 partes del colorante C.I. Val Blue 14 (Colour Index 
(1956) ns 69810), 10 partes de un ácido naftalensulfónicn 
condensado con formaldehido, 40 partes de hidroxiacetona, 
0,1 partes de 2-hidroxiantraquinona y 9,9 partes de agua. 
La dispersión acuosa debe mostrar un pH de 4 a 5.

Después de tefiir durante 60 minutos se acaba 
en la forma usual. Se obtiene un tefiido azul brillante 
con excelente rendimiento del colorante y muy buenas so­
lideces.
Ejemplo 9

Se amasan 3 partes del colorante C.I. Val 
Blue 43 (Colour Index (1956) n9 53630 con 20 partes de 
una solución acuosa de hidróxido sódico (383Bé) y después 
de 15 minutos se adiciona a una solución calentada a 709 
C. que contiene 6 partes de glucosa, 0,03 partes de 2,6-
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dihidroxiantraquinona y 970,97 partes de agua (1000 par­
tes). Después de 5 minutos, se tiñe con este baño, eñ un 
aparato de teñir hilos usual en el mercado, en una pro­
porción de baño de 1:10, a 709 c, hilo de algodón sobre 
bobinas de cruceta. Después de teñir durante 60 minutos 
se acaba en la forma usual. Se obtiene el teñido azul tí­
pico de este colorante con buenas solideces.
Ejemplo 10

Tejido de algodón (tejido de panamá) previa­
mente limpiado y blanqueado se impregna a 249 C. en un 
foulard de dos cilindros con

25 partes del colorante C.I. Val Blue 6 (Colour Index
(1956) ns 69825) en

975 partes de agua 
1000 partes

Recepción de flota, un 90 %. El tejido impreg­
nado se seca intermediariamente trabajando en forma con­
tinua a 1209 C. El tejido impregnado se impregna entonces 
a 259 c. en un foulard de dos cilindros con la siguiente 
flota de agente reductor:

80 partes de solución acuosa de hidróxido sódico

!
i -

!
!

I!!

(389Bé)
14 partes de hidroxiacetoha 
1,4 partes de cloranil (tetraclorobenzoquinona) y 

904,6 partes de agua 
1000,0 partes
y el tejido impregnado se vaporiza en un vaporizador du­
rante 60 segundos a 1039 c. con vapor saturado y a conti­
nuación se acaba en la forma usual.

Se obtiene un teñido azul impecable cuya in-



^nM.dad de color es considerablemente mayor que en un
tejido que se ha efectuado bajo ausencia de cloranil.

N OT A .
Descrita suficiéntemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prácti­
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior­
mente indicadas, son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. 
También se hace constar que el invento corresponde a una 
Solicitud de Patente, presentada en Alemania, con fecha 
24 de diciembre de 1971, bajo el número P 2Í 64 463.3; 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios qüe conceden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Invención pof 20 años en España, 
sobre: PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR TEXTILES; ca­
racterizándose por lo siguiente:

1. - Procedimiento para teñir y estampar tex­
tiles, con colorantes de tina o de azufre, en la zona pH 
de aproximadamente 12 y más, caracterizado porque como 
agente reductor se emplean reductonas y/o reductonatos en 
presencia de compuestos quinoides que en la zona pH indi­
cada son hidrosolubles.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado porque los compuestos quinoides son benzo- 
quinonas, naftoquinonas o antraquinonas que llevan haló­
geno, grupos hidroxi, ácido carboxilico y/o ácido sulfó- 
nico.

3. - Procedimiento según la reivindicación 2,
)

caracterizado porque como compuestos quinoides se emplean '

i
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2-hidroxiantraquinona, 2,6-, 2,7-dihidroxiantraquinona,
1 .4- dihidroxiantraquinona, ácido antraquinon-2-carboxíli- 
co, ácido antraquinon-2-sulfúnico, ácido antraquinon-2,6- 
disulfúnico, ácido antraquinon-2,7-disulfúnico, ácido 1,4- 
diaminoantraquinon-2-sulfúnico, tetraclorobenzoquinona,
1.4- naftoquinona o sus mezclas.

4. - Procedimiento ségúh las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizado porque como agente reductor se em­
plea hidroxiacetona, dihidroxiacetona, glicolaldehido, 
dihidroxibutanona, 2,3-dihidroxiacrilaldehido (= triosa- 
reductona), ácido asúorbico, ciclopenten-diol-ona (ácido 
reductínico) , o4-amino-^-cetobutirato de etilo o mez­
clas de los mismos.

5. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizado porque, referido al colorante puro, 
se emplean como mínimo un 100 % en peso de reductona y/o 
reductónato.

6. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizado porque se emplean un 0,1 a 10 % en 
peso de compuestos quinoides, referido al agente reduc­
tor.

7. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizado porque se emplean un 2 a 5 % en peso 
de compuestos quinoides referido al agente reductor.

8. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 7, caracterizado porque el procedimiento se efectúa 
a un pH de 13 y más.

9. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 8, caracterizado porque el procedimiento se efectúa 
a temperaturas entre temperatura ambiente y unos 100s C.
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ÍO.- Procedimiento para teñir y estampar tex­
tiles, tal y como queda sustaticialmente descrito en la 
presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid,
BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRIK AKTIENGESELLSCHAFT-

-  2 ÍW6 1973

ACEBO luggpRy<88 i.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



