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La presente invención se refiere a un procedi­
miento para la obtención de polímeros olefínicos por po­
limerización de definas, a temperaturas de 0 a 200SC y 
presiones de 0 ,1 a 200 atmósferas, mediante un sistema 

catalizador de (l) un material soporte de partículas ii-
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ñas, mostrando un diámetro de partículas de 0 ,1 a 2000yu, 
inorgánico, conteniendo metales y halógeno, en cada caso 
en enlace químico, asi como (2) un catalizador aplicado som­
bre el material soporte, del tipo Ziegler, de (2.1) un com­
ponente catalítico de un cloruro, oidcloruró o bien alcoxi- 

cloruro del titanio, circonio o bien vanadio, así como (2.2) 
un componente catalítico de un alquilo metálico saturado, ;*_**' 
alcoxialquilo metálico saturado, o bien alquilhaluro de me­
tálico saturado de los metales aluminio, magnesio o bien 
cinc.

Los procedimientos de esta clase tienen, en compa­
ración con otros procedimientos comparables, algunas propie­
dades ventajosas; de cierta desventaja es, sin embargo, que 
(a) los sistemas catalíticos no rinden en la medida deseada, 
es decir, que por unidad cuantitativa de sistema catalítico 
no son capaces de suministrar una cantidad de polímero de 
defina en si deseable y (b) los sistemas catalizadores no. 
permiten regular en la medida deseada el peso molecular de 
los polímeros de defina, mediante su empleo simultáneo du­
rante la polimerización, dandc! simultáneamente una producti­

vidad alta.
La presente invención tenía por cometido indicar 

un procedimiento, de la clase definida al principio, que no 
tuviese las desventajas mencionadas anteriormente o solo en 
una medida considerablemente más reducida.

Se ha descubierto que se puede solucionar el come­
tido impuesto si en el procedimiento se emplea un sistema 
catalítico cuyo material soporte (A) es un nuevo material 
especial y los componentes (B) se han unido en una forma es­
pecial.
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El objeto de la pregente invención es, por lo tan­
to, un procedimiento para la obtención de polímeros defini­
óos por polimerización de definas a temperaturas de 0 a 200, 
preferentemente 30 a 150SC, y presiones de 0 ,1 a 200, pre­

ferentemente 10 a 100 atmósferas* mediante un sistema catalí­

tico de (1) un material soporte de partíoulas finas, mostran­
do un diámetro de partículas dé 0 ,i a 2000, preferentemente 
0,1 a 500/u, inorgánico, conteniendo metaleá y.halógeno, en' 

cada caso en enlace químico, asi como (2 ) un catalizador apl¡L 

cado sobre el material soporte del tipo Ziegler de (2.1) un 
componente oatalitico de un cloruro, oxioloruro o bien alcor 

xioloruro (especialmente C^- a C^g-alcoxicloruro) de tita­
nio, circonio o bien vanadio, así como de (2.2 ) un oomponente 
oatalítioo de un alquilo metálico, saturado, (especialmente 

metal-C-j- a O^g-alquilo), alcoxialquilo metálico, saturado 
(especialmente metal-C^- a C^g-alcoxi-C^- a C^g-alquilo) o 
bien alquilhaluro metálico saturado (especialmente metal-C^- 
a C^g-alquilhaluro) de los metales aluminio, magnesio o bien 
cinc.

El procedimiento de la presente invención se carac­
teriza porque se emplea un sistema catalítico en el que (A) 
el material soporte (i) es un material, que ha sido obtenido 
por un mantenimiento bajo calor durante 1 a 100, preferente­
mente 2 a 50 horas a una temperatura de 110 a 600, preferen­

temente 200 a 400SC, y ulterior halogenación hasta un conteni­
do en halógeno del material de un 20 a 70, preferentemente 
un 30 a 65 % en peso, de una sustancia de fórmula general 

(MeII),R . (MelII)^ . (OH)^ . ( 0 0 ^  . (HgO)q , 
en la que significan: Me-*-! un metal, o bien metal de transi­

ción, presente en estado divalente; Me^^* un metal, o bien



metal de transición, presente en estado trivalente; m un j 
número entero de 2 a 8 , especialmente 6; n un numero entero 

de 2 a 4 , especialmente 2; o un número entero de 8 a 18, 
especialmente 16; p un número entero de 1 a 2, especialmente 
1 ; q un número entero de 2 a 6, especialmente 4; bajo la 
condición de que val^a la relación 2.m4-3.n = o42.p a un 
número entero de 16 a 26, especialmente 18, y (B) los compo­
nentes sé reúnen uniendo el material soporte (1) primeramente 

con una parte del componente catalítico (2 ,2 ) para formar 
un estadio previo del sistema catalítico, después, este pri­
mer estadio se reúne con el componente catalítico (2.1) para 

formar un segundo estadio previo del sistema catalítico y 
finalmente este segundo estadio se reúne oon una ulterior 
parte del oomponente catalítico (2.2) para formar el sistema 
catalítioo propiamente dicho; bajo las condiciones de que 

en el primer estadio previo por 100 gramos de material sopqr- 
te (l) correspondan 0,01 a 10 moles-gramo de componente ca­
talítico (2 .2), de que en el segundo estadio previo per 100 

gramos de material soporte (1) correspondan 0,015 a 40 mo­
les-gramo de componente catalítico (2.1 ) y de que en el sis­
tema oatalítico propiamente dicho la proporción atómica entre 
el metal de transición del componente catalítico (2.1 ) y el 
metal de la parte del segundo componente catalítico (2.2) uni­
do con el segundo estadio previo, se encuentre en la zona 
entre 100:10 y 100: 20,000.

Con respecto a los materiales del sistema catalíti­
oo, empleado en procedimiento de la presente invención, se 
ha de decir en detalle lo. siguiente: (l) El material soporte 
(1) se obtiene manteniendo un material, de la fórmula gene­
ral indicada, durante el tiempo indicado a la temperatura se-
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Halada y halogenando a continuación hasta el contenido men­
cionado.

El tratamiento térmico se puede efectuar simple-: 
mente, por ejemplo, manteniendo caliente el material en 
cuestión en un horno de calefacción tal y como es usual para 
el secado de compuestos inorgánicos, que contienen agua de 
cristalización. El tamaño de partíoula deseado se puede 
lograr-- si as necesario - en forma sencilla, por ejemplo, 
por molturación.

La halogenaclón se puede efectuar asimismo en for­
ma sencilla. Se realiza convenientemente según los métodos 
y procedimientos que son usuales para la halogenaclón de ma­
teriales inorgánicos, de partíoulas pequeñas. Ha demostrado 
ser especialmente conveniente el halogenar con corrientes 

de gases como agente de halogenaclón (método y procedimiento 
descrito por ejemplo en Gmelins Handbuch der Anorganischen 
Chemie, en cada caso, 89 edición, en "Aluminium" (parte B, 
sistema ns 35, págs. 166 a 169, centro; Berlín 1934) ó "Mag" 
nesium" (parte B, sistema na 27, pág. 104, abajo; Berlín 
1939). Como agentes de halogenación entran especialmente en 
consideración los usuales para la halogenación. de óxidos me­
tálicos e hidróxidos metálicos. Son bién adecuados, por ejem­
plo, el cloruro de hidrógeno y en especial el fosgeno (GOGlg), 
La halogenación se puede efectuar, sin embargo, no solo oon 

agentes de oloraoión-que sin embargo se emplean preferente­
mente- sino también oon agentes de bromación, En casca espe­
ciales la halogenación puede ser también una fluoracion o 
yodacién. }

Metales, o bién metales de transición, (Me^) ade­

cuados para el material de la fórmula general indicada, pra-
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sentes en estado divalente, son, por ejemplo, berilio, mag­

nesio, calcio, estroncio, bario, manganeso, hierro, cobalto, 
níquel, cinc, así como cadmio. De estos son especialmente 
adecuados el magnesio, el manganeso, el cobalto, el níquel 
asi como el cinc; de estos, a,su vez, son de destacar el 
magnesio, el'manganeso, asi como el cinc. Los metales, o bién 
los metales de transición, (Me ) se pueden presentar en for­
ma individual o como mezelas de dos o más metales.

Metales, o bién metales de transición, (Mê "***) para 
el material de la fórmula general indicada, presentes en es­
tado trivalente, son, por ejemplo, cromo, hierro, aluminio, 
asi como galio; de estos a su vez tienen preferencia el cro­
mo, asi como el aluminio. Los metales, o bién metales de 
transición, (MeH***) se pueden presentar en forma individual 
o como mezclas de dos o más metales.

Los materiales con la fórmula general indicada se 

obtienen con facilidad.
Un método acreditado para su obtención es, por ejem­

plo, el siguiente: Los metales, o bién metales de transición, 
en cuestión se disuelven en forma de sales hídrosolublas, ta­
les como cloruros, sulfatos, o preferentemente nitratos, con­
juntamente en agua y esto en una proporción cuantitativa 
que corresponda a la composición del material deseada y, en 
su estequiometria, corresponda a la fórmula general indicada. 
La solución salina resultante deberá ser en total aproxima.- 
damente 0,5 a 5, preferentemente 1,0 a 4 molar, en iones 
metal, o metal de transición. Se calienta a una. temperatu­
ra de 50 a 100, preferentemente de 60 a 90^0 y en el piase 
de 0,5 a 120, preferentemente 1 a 60 minutos, se reúne con 
una cantidad equivalente, o preferentemente mi ligero exceso,
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de una solución acuosa 1 a 5 . preferentemente 1,5 a 4 molar, 
calentada a 50 a 100,. preferentemente 60 a 90SC de un bicar­
bonato alcalino, especialmente bicarbonato sódico. Preferen­
temente se trabaja con un exceso de bicarbonato alcalino 

que asciende a un 20, preferentemente a un 0,5 a 3 % en pe­

so, referido a la cantidad teórica del bicarbonato. Después, 
de agregar la solución de bicarbonato alcalino se agita ' 
adn aproximadamente durante 10 a 30, preferentemente 15 a 20 

minutos, después se separa, por filtración el precipitado 

formado, se lava con agua y metanol y por suooión se separa 
del agua en exceso. De esta manera se obtienen los compues­
tos del tipo en cuestión en unos rendimientos casi cuanti­

tativos.
(2) El catalizador (2) propiamente dicho, asi como también 

los componentes catalizadores (2.1 ) y (2.2) son en sí cono­
cidos, se pueden considerar como los usuales en el ramo.
(2.1) Componentes catalíticos adecuados de este tipo son, 
por ejemplo, TlCl^, ZrCl^, VCl^, VOCl^, TiCl^(OC^Hp), así 
como TiCl^(OC^Hy). De estos son especialmente adecuados 

TiCl^, VCl^ asi como VOCl^; de estos, a su vez, tienen prefe­
rencia el TiCl^. Los componentes catalíticos (2.1) se pue­
den presentar en forma individual, o como mezcla de dos o
más catalizadores.
(2.2) Componentes catalíticos adecuados de este tipo son, por 

ejemplo, Mg(C^Hg)g, Cl(CgHp)^, Cl(C^Hy)^, Al(C^)^, 

Al(CgH^)^ Al(0.^1-125)3 ' AKCgE^gCI' AlíOgH^gíOC^), asi 
como Zn(CgH^g. De estos son especialmente adecuados 
Al(CgĤ )̂ , Al(Ĉ Hy)̂ , Al(Ĉ Hg)̂ , Al(CgH^)^, AlfC^gCl
asi como Zn(CgH^)g; de estos tienen, a su vez, especial 
preferencia los compuestos de aluminio. Los componentes oata."30.
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Uticos (2.2) se pueden presentar en forma individual o como 
mezcla de dos o más catalizadores, la parte de componente 
catalítico (2.2) aplicada primeramente sobre el material so­
porte (l) puede ser también de otra naturaleza que la parte 
de este componente catalítico aplicado en último lagar.

La obtención del sistema catalítioo propiamente 
dicho se efectúa reuniendo el material soporte (1) primera­
mente con una cantidad determinada del componente catalítico 
(2.2), lo aquí resultante se reúne entonces con una canti­
dad determinada del componente catalítico (2.1) y lo asi 

resultante, finalmente, con otra cantidad determinada del 
componente catalítico (2.2). La reunión individual en cada 
caso se puede efectuar en la forma usual en el ramo. En la. 

práctica se puede proceder, por ejemplo, tratando en una 
primera etapa de trabajo en material soporte (l), (i) con : 
una solución del componente catalítico (2.2) en un hidrocar­
buro inerte o hidrocarburo halogenado inerte, ó (ii) con un 
componente catalizador (2.2) líquido, como tal, ó (iíi) car­
gando el componente catalítico (2.2) a partir de fase gaseo­
sa a presión normal, ó (iiii) tratando con el componente 
catalizador (2.2) en fase gaseosa en vacio, ó (iliii) moltu­
rando con el componente catalítico (2.2). Este proced:haien-. 
to mencionado en último lugar ha demostrado ser espacial- : 
mente conveniente. El producto del primer estadio previo ob­
tenido en la forma descrita del;sistema catalítico (material 
soporte más primera parte del componente catalítico (2.2)) 
se transforma entonces en una segunda etapa de trabajo en 
el producto del segundo estadio previo (material soporta 
más primera parte del componente catalítico (2.2) más com­
poner!; e catalítico (2.1)). En esta segunda etapa de trabajo30.
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se puede proceder con el componente catalítico (2.1) en fo#-
ma correspondiente como con el componente catalítico (2.2) en 

la primera etapa de trabajo (modo de tratamiento i a iiiii);.
El segundo estadio del sistema cat alítico se puede transfor­
mar muy fácilmente en el sistema catalítico activo propia­

mente dicho retaliándola con la restante parte del componen­
te catalítico (2.2) presente, por ejemplo, en una solución. 
Esto se puede realizar tanto fuera como dentro del recipien­
te previsto para la polimerización en la forma usual para 
la "activación" de los catalizadores del tipo Ziegler.

El procedimiento según la presente invención es " 

especialmente adecuado para la polimerización de Cg- a Cg-ole-- 
finas, por ejemplo, etileno, propileno, buteno, hexeno, 4-me- 
tilpenteno-(l) y butadieno, así como para.la polimerización 
de estireno. Con ayuda de este procedimiento también se 
pueden pdimerizar mezclas de definas. El procedimiento es 
especialmente adecuado para la polimerización de etileno 
y propileno; donde mejor desarrolla sus propiedades positi­
vas es en la polimerización de etileno.

La realización del procedimiento según la presen­
te invención se puede efectuar, dentro de sus particularida­
des específicas, en la forma usual en el raiao, especialmente 
en la forma usual en el ramo para la polimerización de d e f i ­
nas mediante catalizadores Ziegler, por ejemplo, en suspen­
sión o en fase gaseosa. Procedimientos adeouados se descri­
ben, por ejemplo, entre otros, en Kinststoff Handbuch, tomo 

IV, "Pdideflne", R. Vieweg, A. Sohley y A. Sohwara, Hinchan 

(1969), pág. 64, centro, así como página 96 centro hasta pág. 
112 centro; y en las publicaciones de las solicitudes de pa­
tente alemanas 1 .217.071, así como 1 .008.000. ¡
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En los ejemplos siguientes se trabaja, para la apli 

cación del catalizador (2) o bien de sus componentes (2.1) y 
(2.2) sobre el material soporte - cómo es usual en el ramo 

bajo un gas inerte (aquí nitrógeno. .
Ejemplo 1

Se parte de un material de partículas finas de fóiSr

muía
(Mgllyg . (AlIH)2 . (OH)^g . (00^)^ . (HgO)^.

Se mantienen 10,000 partes en peso de este material 
en un homo secador, durante 8 horas, a una temperatura de 
22030. El producto resultante tiene un temario de partícula 
de 50 a 150/u. Para la halogenación se procede como sigue:
Un recipiente cilindrico de vidrio, que está provisto de un 
agitador helicoidal, se alimenta con 5000 partea en peso 
del producto tratado en el h om o  secador. A continuación, y 
con el agitador conectado, se introduce fosgeno desde abajo, 
en la carga pulverulenta. La cantidad de fosgeno alimentado 
se regula de manera que en el gas de salida., por la parte 
superior del aparato,esté contenida la menor cantidad posi­
ble de fosgeno. La temperatura del lecho pulverulento se man­
tiene en 320 a 350SC mediante una calefacción eléctrica exte­
rior. Se introduce fosgeno hasta que el material soporta (1) 
tenga un contenido en cloro de un 64 % en peso.

Para cargar el material soporte (1) junto cpn 3 pax^ 
tes en peso de Al(OgH^)^ (0,09 moles-gramo de metal-alquilo 
por 100 g de soporte (1)) en :an recipiente de acere, que se ; 
ha llenado oon bolas de acero de 8 mm de diámetro, en un mo­
lino oscilante durante 45 horas. Se suspenden 5 partes en 
peso de este primer producto previo del sistema catalit^c ' 
en 100 partes en peso de heptaao y,se mezcla con 20 partea en
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peso de TiCl^ (esto corresponde aproximadamente a 2,1 mo­
les-gramo de TiCl^ por 100 g de soporte). Esta mezcla se . 

agita durante 2 horas a 80SC. Después se aísla el residuo', 
sólido por filtración, se lava coi heptano y se seoa en 
vacío. Se obtiene un segundo producto previo del sistema-; 

catalítico en el que la proporción en peso entre material - 
soporte y TiCl^, referido al Ti, asciende aproximadamente:'/ 

a 100 : 6,5. o
Se suspenden 0,025 partes en peso de este segundo 

producto previo del catalizador en 10 partes en peso de hep­
tano y se mezcla con 0,1 partes en peso de Al(i-C^Hg)^ 
(proporolón atómica entre Ti y Al aproximadamente 100: 1600).

Esta mezcla se introduce en un autoolave provisto 
de agitador que esté alimentado con polvo de polietlleno.
A presión se introduce hidrógeno hasta una presión de 8 at"* 
mósferas y etileno hasta una presión de 35 atmósferas. Me­
diante ulterior introducción de etileno se mantiene una 

presión de 35 atmósferas. La temperatura en el autoclave 
asciende a 95SC. Se polimeriza durante 2 horas y se obtienen 
295 g de polietileno, lo que corresponde a una productivi­
dad de 11.800 g de polietileno por gramo de producto dal 
segundo estadio de catalizador.

Las características del producto son: - 2/5

dl/g; HLMI (MFI 190/20) - 25,5 g/10 min (medido según 
ASTM 1238-65T).
Ejemplo 2

Se molturan 30 partes en paso del material sopor*- 
te (l) descrito en el ejemplo 1 junto con 3 partea de Ai(0.- 
H^)^ (0,09 moles-gramo de metal-alquilo por 100 g do so­

porte (l) en un recipiente de acero que se ha llenado de bo"
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las de acero de 8 mm de diámetro, en un molino oscilante 
durante 25 horas. Este primer estadio previa del sistema ca­
talítico se mezc3a con 7 partes en peso de TiCl^ (esto co­
rresponde aproximadamente a 0,12 n ̂ Ies-gramo de TiCl^ por 
100 g de soporte), molturándose la mezcla durante otras 2 5. 

horas. De esta manera se obtiene el segundo estadio previo 
del sistema catalítico. Se suspenden 0,02 partes en peso dé 
este segundo producto previo del sistema catalítico en 10 
partes en peso de heptano y se mezcla con 0,30 partes en 
peso de Al(n-CgH^)^ (proporción atómica entre Ti y Al apro­
ximadamente 100 : 900)). Esta mezcla se introduce en un 
autoclave provisto de agitador que se ha alimentado con po- 
lietileno. Se introduce a presión hidrógeno a 6 atmósferas y 
etileno a 29 atmósferas y la presión total se mantiene en 
35 atmósferas mediante ulterior introducción de etileno. La 
temperatura en el autoclave asciende a 95&C. Después de 2 
horas se han formado 300 g de polietileno. Las característi­
cas de este producto son: - 2,9 dl/gg HLH1 (MF1 3.90/20)
s= 9 g/min (medido según ASTM 1233-65T) *

Ejemplo^
Se parte de un material de fórmula 

(M g ll)^  . (Z n ^ )g  . (A iH I )^  , (0 0 ^ )^  . (HgO)^

Se mantienen 8000 partes en peso da este proó.-cto 
en un homo secador durante 6 horas a 250^0, El produc á  
resultante tiene un tamaño de partícula de 40 a 200/u. La 
halogenación se efectúa comí se ha descrito en el ejemplo 1 , 
con la única diferencia de que la cloraoión está te^rannada
cuando el material soporte (l) tenga, un contenido en cloro 
de un 58 % en peso.

Se suspenden 100 partes en peso del material sopor*-

POORQUAUTY
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te (1) en 200 partes en peso de heptano y a continuación 

se mezcla con 50 partes en peso de Al(i-C^H^)^ (2,5 moles- 
gramo de metal-alquiio por 100 g de soporte (1)). Se agita 

durante 3 horas a 8060. A continuación se libera el residuo , 
sólido con heptano por decantación del aluminio-alquilo en 

exceso. Este primer producto previo del sistema catalítico 

se suspende en 200 partes en peso de heptano y se mezcla 

con 40 partes en peso de TiCl^ (esto corresponde a unos 2,1 
moles-gramo de TiCl^ por 100 g de soporte).

Se agita durante 2 horas a 80 SC. A continuación 
se separa el residuo sólido por filtración, se lava con 
heptano y se seca en vacío. Se obtiene un segundo producto 
previo del sistema catalítico en el que la proporción en 
peso entre material soporte y titanio asciende aproximada^ 
mente a 100 : 2,8.

Se suspenden 0,1 partes en peso de este segundo 

producto previo y 0,25 partes en peso de Al^gH^)^ (propor­
ción atómica entre Ti y Al aproximadamente 100 : 3900) 
en un autoclave, provisto de agitador, en 10 partes en peso 
de pantano. Se introducen a presión, hidrógeno a 10 atmós­
feras y etileno a 25 atmósferas. Mediante ulterior introduc­

ción de etileno se mantiene una presión total de 35 atmósfe­
ras. Se pollmerlza durante 1,5 horas a 902C y se obtienen 
3600 partes en peso de polietileno lo que corresponde a. una
productividad de 36.000 gramos de polietileno por gramo del 
segundo producto previo. Las características del producto 

s°a: Z % 7  =3,2 dl/g; HR'dl (MF1 190/20) 12 g/min (medido
según ASTM 1238-65T).

N O T A
Descrita suficiántemente la naturaleza del inven-
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to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anterioimenb e indica­
das, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 
no alteren su principio fundamentad. También se hace constar 
que el invento corresponde a una Solicitud de Patente, pre­
sentada en Alemania, con fecha 22 de Diciembre de 1971, bajo 
el minero P 21 63 852.8; acogiéndose por lo tanto a los bene­
ficios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que oonstituye la esencia del referido invento y 
por lo que se solicita Patente de Invención por 20 arlos en 
España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE POLIMEROS' 

OLEFINICOS; caracterizándose por lo siguiente:
1.- Procedimiento para la obtención de polímeros 

olefínicos por polimerización de defina, a temperaturas de 
0 a 200RC y presiones de 0,1 a 200 atmósferas, mediante un 
sistema catalizador de (1) un material soporte de partícu­
las finas, mostrando un diámetro de partículas de 0,1 a 2000/u, 
inorgánico, conteniendo metales y halógeno, en cada caso en 
enlace químico, así como (2) un catalizador aplicado sobre 
el material soporte, del tipo Ziegler, de (2.1) un componen­
te catalítico de un cloruro, oxicloruro o bién alcoxiclorura 

del titanio, circonio o bién vanadio, asi como (2.2) un com­
ponente catalítico de un alquilo metálico saturado, aleoxíal­

quilo metálico saturado, o bién alquilhaluro de metálico sa­
turado de los metales aluminio, magnesio o bién cinc, carac­
terizado porque se emplea un sistema catalítico en el que (A) 
el material soporte (1) es un material, que ha sido obteni­
do por un mantenimiento bajo calor durante 1 a 100, preferen­
temente 2 a 50 horas a una temperatura de 110 a 600, prtfeier-t 
t emente 200 a 400SC, y ulterLor halogenación hasta un cent o- - '
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nido en halógeno del material de un 20 a 70, preferentemen­
te un 30 a 65 % en peso, de una sustancia de fórmula general

metal de transición, presente en estado trivalente; m un nú­

mero entero de 2 a 8, n un número entero de 2 a 4, o un nú­

mero entero de 8 a 18, p un número entero de 1 a 2, q un 
número entero de 2 a 6, bajo la condición de que valga la 
relación 2.m4-3.n = o4-2.p = a un número entero de 16 a 26, 
y (B) los componentes se reúnen uniendo el material soporte 
(1) primeramente con una parte del componente catalítico
(2.2) para formar un estadio previo del sistema catalítico, 
despuós, este primer estadio se reúne con el componente ca­
talítico (2.1) para formar un segundo estadio previo del 
sistema catalítico y finalmente este segundo estadio se 
reúne con una ulterior parte del componente catalítico

(2.2) para formar el sistema catalítico propiamente dicho; 
bajo las condiciones de que en el primer estadio previo 
por 100 gramos de material soporte (1) correspondan 0 0 1
a 10 moles-gramo de componente catalítico (2.2), de q^e 
en el segundo estadio previo por 100 gramos de Biateris 

soporte (l) correspondan 0,015 a 40 moles-gramo de compo­
nente catalítico (2.1) y de que en el sistema catalítico 
propiamente dicho la proporción atómica entre el metal de 
transición del componente catalítico (2.1) y el metal Re 
la par je del segundo componente catalítico (2.2) unido con 

el segundo estadio previo, se encuentre en la sena entre 
100:10 y 100: 20.000.

( M e l \  . ( M e I I \  . (on)^ . (CO-^ . (HgO)^ ,

2.- Procedimiento para la obtención de polímeros
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definióos, tal y como queda sust ancialment& descrito en 
la presente Memoria. - .

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid,
BADISCHE %FlRfB- W ^ O B  A-FABRIK 
AKTIEN&ESELLSCI^FT
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