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Se refiere el invento, a tenor de lo anticipado en’
el enunciado, a un nuevo proceso y maquina, inseparables
en su concepcidn ¥y realizacidn a tenor de cuanto exige
éi articulo 57 de la Ley vigente y que resulta inédita,
tanto en sus caracteristicas como en la consecucion -
relativa al objeto industrial.

Hasta ahora todo el material conseguido de este -
tipo; masas filiformes metalicas, especialmente de los
denominados estropajos de aluminio, obtenidos de viruts
fililar de este material, encerraban un inconveniente -
considerable: no evitar la oxidacidn, y otros tales co-
mo su escas resistencia mecanica al trabajo de fric-
cidn al rozamiento o la frotacidn o similares a que, -
generalmente, son sometidos.

Con el invento, se ha determinado un proceso senci-
1lo en el que, primordiagl y excepcionalmente, partimos
de fino alambre de acero inoxidable que es sometido z la
méquina donde, debido a unos pasos operativos, determi-
nados, obtenemos masas filiformes de fino hilo aplasta-

do, muy convenientemente rizado el cual, como es légico,
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podra dividirse en las porciones que consideremos opor-
tunas, con vistas a su comercializacidn.

Una de las particularidades del proceso es que ~
permiten integrar el dispositivo en bobinas de cualguier
tamafio de fino alambre de acero inoxidable lo cual per-—
mite una facil integracidn de la materia base y otra la
facil adquisicidn, almacenado y analogos.

Otro detalles es que dichos carretes podrdn ser -
de medidas y volumenes indeterminados y de caracteristi-
cas gimples.

Otro detalle es que la mdquina contard con el medio
eficaz de soporta dicha bobina y de gular y hacer pasar
el hilo por los distintos organos de éstas para su trans-
formacidn definitiva.

Para dar una idea mds amplia de las caracteristicas
del invento, a continuacidn hacemos referencis a la 1d-
mis de dibujos que a esta memoria se acompafia en la que
de menera un tanto esquematica y tan solo por via de -

ejemplo, se representan los detalles preferidos del in-

vento.
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En los dibujos:

Ia Unica figura representada nos muestra egquema-
ticamente toda la cadena de la maquina qﬁe comprende el
proceso de fabricacidn del objeto preconizado.

Podemos spreciar en la primera parte del proceso
gque una cantidad de fino hilo de acero -2-, va conve-
nientemente bobinado en -l-, carrete que ha sido monta-
do en el eje -3~ de un tambor de soporte y giro que -
consta de una zapata de frenado -4- y de una roldans o
canilla para el guiado de salida del fino hilo de acero
i, S

El hilo pasa a través de una pastilla —6- lubri-
cante de parafina, jabon u otro materisl adecuado que
estd montada en un soporte -7- y que consta de un apoyo
regulable a través de manija -8~ y de unos elementos -
eldsticos de tensado -8a~ tembién regulables mediante
manillg -9-.

El fino hilo -2- debidamente lubricado en -6- es
guiado a través de una polea o volante que actna de ele~

mento de tensado y que esta montads en un soporte -1l-
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gque consta de una caja donde se establece un paso re-
ductor. En el tensado coadyuve la palanca orientable
-12~ la cual sirve de trampolin de guiado para su paso
a la prensa de aplastamiento o laminacidn.

El laminado se establece en la prensa -13- a tra-
vés de dos rodillos pesados de acero o similar -1l4- y
-15~-, los cuales estdn abastecidos de un contrapeso -
-16- para asegurar la presidn constante en linea de se-
paracidn entre ambos.

El hilo ~2-, finglmente, laminsdo, pasa a consti~
tuirse en une fina tira de delgado espesor -2a-.

Esta fina tira -2a- es sometida a una prensa -l3a-
de rizado, la cual consta de un rodillo sufridera -18-
de acero o similar fuerte y resistente y otro de rize-
do formado por un rodillo de gome o similar ~17-~ que =
es accionado a través de transmisién por motor. Esta -
operacidn obliga a la laminilla, por efecto de la rota-
cidn y la presidn, a un rizado en sentido hedicoidal y
retorcido torsionsl de este modo que el resultado es un

fino hilo de acero inoxidable -2b- que es guiado a tra-
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de enrollamiento en forma de madeja o en carrete —-20~ que
estd montado en el soporte —21- dotado de asientos es-
cotados para sustituirlos facilmente.

le madeja obtenida puede ser fraccionada o dividi-
da en estropajos de tamafio normal u analogos.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza -
del invento se hace constar a los efectos oportunos que
el mismo no queda limitado & los detalles exactos de -
esta exposicidn sino que por el contrario en é1 se po-
dran introducir aquellas modificaciones de detalle que
las circunstancias y la préctica pudieran aconsejar -
giempre y cuando no se alteren las caracteristicas esen~
clales del mismo que se resumen en las siguientes:

REIVINDICACTONES
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12 "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS O MASAS FILIFORMES DE ACERO INOXIDAﬁEE", -
proceso caracterizado porque se parte de fino alambre
&e acero de seccidn cilindrica, convenientemente bobina-

do o enrollado en carretes.
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28 WPROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
BESTROPAJOS Y MABAS FILIFORMES Dﬁ ACERO INCXIDABLE" -~
conforme la reivindicacidén anterior, la bobina es mon-
tada en un dispositivo digtribuidor a través del cual
pasa a un Organo de lubrificacidn; seguidamente a un -
organo de tensado y guiado; a una prensa de laminacidn;
a una prensa de rizado y a un Organo de recogida u enro-
llamiento de una voluminosa madeja filila£ rizada.

32 “PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS Y MASAS FILIFORMES DE ACERO INOXIDABLE ", -
conforme la 2¢ reivindicacidn, el distribuidor se ca-
racteriza sl estar formado por un soporte en el que se
establece un eje para colocacidn de los carretes y un
tambor con zepata de freno, asi como una roldana o cani-
1lle para el guiado de salida del hilo o fino hilo de -
acero de seccidn cilindrica.

4.2 "PROCEDINIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS Y MASAS FILIFORMES DE ACERO INOXIDABLE", -
conforme la 28 reivindicacidn, el organo de lubrifica-

cidn se caracterize al estaf formado por un soporte -
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reguleble a través de manilla en el cual se monta una

pastilla de materia suavizante o lubrificante que esta
presionada por un compensador elastico y regulable por
el extremo superior mediante manilla o similar.

52 "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS Y MASAS FILIFbRMES DE ACERO INOXIDABLE", -
conforme la 28 reivindicacidn, el drgano de tensado se
caracteriza 2l estar formado por una polea guiada y -
montada en un bloque reductor disponiendo el hilo a -
través de una palanca articulade y orientable pera el
total tensado y guiado del hilo y su entrada en el gru-
po de laminacién.

68 "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS Y MASAS FILIFORMES DE ACERC INGXIDABLEY, -
conforme la 28 y anterior reivindicacidn, el dispositi-
vo de laminacidén se caracteriza al estar formado por ~
un juego de columnas en las que se organizan los rodi-
1llos pesados superpuestos y entre los cuales se hace -
pasar el fino alambre que cubre un aplastamiento o la-

minacidn dejando en una fina ldmina o tire continua de
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escagigimo grosor.
72 YPROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE

ESTROPAJOS Y MASAS PILIFORMES DE ACERO INOXIDABLE!, -
conforme la reivindicacidn 28, el dispositivo de riza-
340 se caracteriza al estar formado por'una prensa ang-
loga a la anterior en la que, uno de los rodillos, con
preferencia al superior, es de cardcter eldstico de go-
ma 0 similar de forma que por la presidn y el efecto de
su rotacién y de lg friccidn produce el compacto rizado
helicoidal de la fina ldmina, que sale de ésta completa-

mente rizada.

82 "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTROPAJOS Y MASAS FILIFORMES DE ACERO INOXIDABLE", -
conforme la anterior y 22 reivindicacién, dicha fina
lamina rizada, pasa a través de un puente guiado hasta
el dispositivo de recogida que se caracteriza al estar
integrado por un carrete o bobina montado en soportes
facultados de apoyos para giro 1loco o normal y fécil -
sustitucidn de éste en el que se forma une madeja fusi-

forme de hilo de acero inoxidable rizaedo y torsionado -~
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08 wPROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE
ESTR'OPAJOS Y MASAS FPILIFORMES DE ACERO INCOXIDABIRM,
Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de diez hojas mecanografia-
das por una sola de sus caras y una lamina de dibujos -

que ilustran.

Madrid,z
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