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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ls presente invencién concierne a perfeccionamientos
aportados a las miquinas destinadas a realizar la curvatura
en radio cénstante o variable, mediante laminado, de perfiles
en chapa como, particularmente, los parachoques para vehicu-
los,

Como es conocido, los parachoques para vehiculos y
objetos similares se fgbrican ususlmente estampando o plegan-
do primeramente una pieza de chapa, segin el perfil querido,
¥ luego laminendo el trozo de perfil sobre un macho para con-
ferirle la moldura deseada. Para efectuar esta operacidn de
laminado se utilizan miquinas en las que el macho es empernado
¥ se hace girar mientras un par de rodillos laminadores, lle-
vados por un soporte para oscilar y empujados por un cilindro
hidréulico hacis dicho macho, deslizan sobre el trozo de perfil
aplicado sobre el macho, laminindolo. Egtas méquinas presentan
varios inconvenientes que por una parte hacen imperfecto el
funcionamiento y por otra parte obligan a emplear una gran
potencia de accionado; estos inconvenientes se derivan princi-
palmente por el hecho de que la moldura a asignar a la pieza

en elaboracién es a menudo muy diferente de un cerco y por con-



1400892

siguiente, incluso escogiendo en la mejor forma posible el
centro de empernadc del macho, se tienen durante la operacidn
fuertes variaciones del brazo de palanca segin el cual el ma~-
cho coopers con los rodillos, e incluso fuertes variaciones

5. del 4ngulo segin el cual el par de rodillos deben disponerse
para efectuar la moldura del macho. Al objeto de limitar es-
t0s inconvenientes, se ha propuesto montar los rodillos perfi
ladores, con su soporte oscilante y con los cilindros de accio
namiento, sobre un carro desplazable en traslacidén perpendicu

10. larmente a la direccién de pregidn de los rodillos., Sin embar-
go esta disposicién, mientfas no evita completamente los incon
venientes citados, dado que la direccidn de presién de los ro-
dillos no es dirigida constantemente hacia el centro de emper-
nado del macho, implica por otra parte una estructura de la md

15. quing muy complejs y costosa, asi como un gran volumen.

El objeto de la presente invencidn es el de perfec~
cionar una mfquing del tipo general indicado, racionalizando
el funcionamiento de modo para obtener los mejores resultados
operativos con el empleo de poiencias relstivamente modestes.

20, Este objeto se alcanza, segin la invencién, principalmente por
el hecho de que el macho se monte desplazaeble en traslacidén so
bre un soporte y empernado s su vez a la estructura de la mé-
quina, mientras'qua los rodillos perfiladores son empujados
por los relativos cilindros segin una direccidn fija. De esta

25, forma, el movimiento del macho resulta de una composicién de
traslacién y rotacibn, y se aproduciendo dichos movimientos en
sucesidn, sea reslizdndolo simulténeamente por 1lo menos en una
perte de la carrera, es posible hacer de modo que en cada mo-
mento, 1os rodillos perfiladores actuen contra el perfil en

30. elaboracién, apoyado sobre el macho, en la posicién y condicién
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més racional y oportuna. Preferentemente, ademis, los rodi-
llos perfiledores no se montan sobre un soporte oscilente y
empujados colectivamente por un cilindro de accionado, si

no que independientemente cargedos por cilindros separados,
dé modo gue cada uno de ellos actua sobre la pieza en elabo
racién sin interdependencia respecto a la accién del otro.
As{ es posible regular asimismo en forma difersnte la presién
ejercida por los rodillos en las varias fases de elaboracidn,
hagta eventualmente hacer inactivo uno de los rodillos en co-
rrespondencia de gzonas particulares de la pieza en elsbora=-
cién. Segin un perfeccionamiento ulterior, la rotacidén del
soporte empernado que lleva el macho trasladeble se manda

de preferencia por medio de cables metélicos acoplados en

un tambor y mandados por cilindros hidrdulicos, y estd pre-
vigto una forme particular de anclaje de los cables sobre el
fambor, que asegura las mejores condiciones de funcionamiento
bajo las'cargas élevadas que deben preverse.

La invencién se explicard mds detalladamente a con
tinnacién de la presente descripcién, con referenhia a una
forma de reslizacidén, en forma de ejemplo y no limitativa,
representada esquemdticamente en los dibujos anexos, en los
ques

La figura 1 muestra una seccibn verticel longitudi
nal de la miquina, realizads substancialmente en corresponden
cia del eje de empernado del soporte del macho, '

fia figura 2 muestra uns seccién horizontal.

Las figuras 3 a 5 ilustran eaquemiticamente las par-

tes operativas de la méquina en tres fases sucesivas de operg

¢idn.



5.

10.

15. .

20.

25.

- a::!rn"""‘"“?

i

b
e
€0
%=
£

i

T

mando de la rotacidn del soporte del macho trasladable.

La estructura de la miquina comprende principalmen
te una placa superior 1, una placa de base 2, placas laters~
les 3 y una placa de extremidad 4. Entre cojinetes 5, 6 lle~
vados por las placas 1, 2 superior y de pase, se montan los
pernos verticales 7, 8 de un soporte 9, que as{ resulta gira-
torio en torno a un eje A verticzl. Al perno 7 estéd conexo
un tambor 10 sobre el cual se arrollan y anclan dos cables
anulares 11, 12 gque terminan sobre poleas 13, 14 montadas
sobre véstagos 15, 16 accionados por cilindros hidréulicos 17.
Este disposicidn permite hacer girar en el sentido querido el
soporte 9 en torno a dicho eje A.

Sobre el soporte 9 se monta, deslizable sobre guias
18 ortogonalmente el eje A, un banco 19 apto para recibir, en
forma de por si{ conocida, un macho 20 déstinado al moldurado
de un objeto a elaborgr, por ejemp;o un parachoques P, Al so~-
porte 9 estd conexo eﬁ 21 un cilindro hidrdulico 22, el vésta
g0 23 de cuyo pistén estd conexo el banco 19; esta disposicidn
permite hacer trasladar en el sentido querido el banco 19 con
el macho 20 respecto al soporte 9.

Dos rodillos perfiladores 24, de forma en sf conoci-
da se empernan locos cada uno sobre una corredera 25 desliza-
ble a lo largo de gufas 26 entre las placas 1 y 2 de la estruc
tura de la miguina, substancialmente en una direccidn vuelta
hacia el eje A. Cada corredera 25 estd conexa el véstago 27
del pistén de un -cilindro hidrdulico 28, Esta disposicidn pexr
mite llevar cada rodillo 24 hasta contacto con el cuerpo en

elaboracidén P montado sobre el macho 20, y empujarlo con fuer
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za oportuna contra ese, pudiendo elegirse tal fuerza indepen
dientemente pars los dos rodillos 24.

El funcionamiento de la mAquina es el siguiente:

Dispuesta la miquina en forma que ls direccidn de
traslacién del banco 19 'respec'bo gl soporte 9 sea casi per-
pendicular a la direccién de desplazamiento de los rodillos
24, el cuerpo en elsboracién P estd representado en las figu
ras 2 a 5 como ya moldurado correspondientemente al macho 20,
es decir como resulta en elaborascidén acabada. Accionando los
¢ilindros 28, los rodillos 24 son llevados contra el cuerpo
P y empujados con fuerza F1 y F2. Se realiza la configuracidn
de la figura 3. Accionando entonc_es el cilindro hidrdulico 22,
el banco 19 con el macho 20 y el cuerpo en elaboracidén P se
hace desplazar segin la flecha F3 y la miquine pasa, a través
de la configuracibén de la figura 2, a la de la figura 4. En
egta fase, los rodillos 24 empujados por 1és fuerzas P1 y F2
laminan la parte de menor curvatura del cuerpo P,

Alcanzada la configuracidén de la figura 4, soccionan
a0 uno de los cilindros hidrdulicos 17 (mientras el otro sir-
ve como freno) el soporte 9 se hace girar segin la flecha
P4, junto &l banco 19, al macho 20 y al cuerpo en elabore-
c¢ién P, hacia la configuracidn de la figura 5, e inecluso més
allé de ésta, mientras los rodillos 24 laminan la parte de ma
yor cuxrvatura del cuerpo P, hagsta su extremidad.

Esta separacién esquemdtica entre una fase de trag-
lacién segin la flecha F3 y una fase de rotacién en la fle-
cha F4 puede naturalmente ser substituida por una composicidén
de los dos movimieni'os, y més generalmente se podrd tener una

primera fage de traslacidn solamente, una segunde fase de trag
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lacidn y rotaci&n contemporénes, y una tercera fase de ro-
tacién solamente. Durante todas estas fases la fuerza F1,
respectivamente F2, con la cual son empujados los rodillos
24 sobre el cuerpo en elaboracidén P puede regularse inde-
pendientemente para los dos rodillbs, seglin un programa ap-
$0 para realizar los mejores resultados. En todos los casos,
la resultante de las fuerzas de laminado, aplicada al macho
20, al banco 19 y al soporte 9, presenta un brazo modesto
respecto al eje A y por consiguiente no carga excesivamente
el sistema de rotacién del soporte 9, que requiere un aceip
namiento con potencia moderada. Inversiones de par, que pue
den verificarse en correspondencia de puntos particulares de
algunas molduras, son gbsorbidos por el frenado ejercido por
uno de los cilindros 17, asegurando una ejecucidn regular
del movimiento de rotacibén. Las operaciones para el montaje
del cuerpo P sobre el macho 20, para su desmontado despuds
de la operacidn descrita, su remontado en posicién invertida
y la elaboracidn de la parte opuesta de ese, tiene lugar en
la forma hebitual bien conocida para este tipo de méquinas,
y no requieren descripcidn particular. Ni que decir tiene
due los machos 20 montados sobre el banco 19, y las gargan-
tas perfilades correspondientemente de los rodillos 24 pue-
den ser méds de una pars permitir la elaboracién contemporé-
nea de varias piezas. Ya que, en presencia de esfuerzos elg
vados como los requeridos para producir la rotacién del tam-
bor 10, el anclaje a ese de los cables de traceidn 11, 12
presen%a problemas, segin un detalle de la invencidn dichos
cables son del tipo anular, pasan sobre pares de gargantas

distintas del tambor 10 y se anclan en acanaladuras,arqueadas
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de retorno, respectfvamente 10a y 10b, practicadas entre las
acanaladuras correspondientes del tambor.

Las gcanaladuras srgqueadas son profundizadasg para
permitir el enganche de los trechos de cable correspondienteé
y de esas las 10g estd profundizads, como 1o muestra la fi~
gura 6, hasta debajo del nivel de fondo de las acanaladuras
circunferenciales, de modo para permitir la superposicidén
de los trechos de cables diferentes, como se verifica en
ciertas posiciones como se mwestra en la figura 1, sin con-
tacto entre los cables asi superpuestos y por consiguiente
sin su solicitacién anormal,

Lag disposiciones y las formas constructivas descri
tas e ilugtradas son solo a titulo de ejemplo y pueden subs-
tituirse por verias técnicas equivalentes. Asf, por ejemplo,
si bien la disposicién independiente descrita de los dos rodi
llos 24 sea preferida, en algunog casos se puede adoptar la
disposicidn habitual en la que los dos rodillos son llevados
por un soporte apto para oscilar, empujado por un cilindro
hidrdulico. Ia guia de los rodillos 24 puede reaslizarse en
varias formas. Asimiemo la conformacidén del soporte giratorio
9 y del banco porta-macho 19 puede variar, y asi la disposi-
cién del cilindro hidrdulicp 22 destinado a mandar los desplg
zemientos reciprocos. Por @ltimo, el mando de la rotacidén del
goporte 9 mediante cables arrollados sobre un tambor se pre-
fiere ya que permite un éngulo de rotacién més amplio pero !
no es limitativo.

Reivindicaciones
Descrito el objeto del presente invento se decla~-

ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindice-
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ciones, con prioridad de le solicitud de patente italiana
ne 67.068-4/71 del 11 de Enero de 1972.
1.~ Miguing para el curvado a redio constante o
variable de perfiles en chapa del tipo en los que esté pre-
5. » visto un macho moldurado destinado a recibir un perfil a
moldurar, uno o més rodillos perfiladores empujados hacia
dicho macho pare laminar el perfil; y un dispositivo de ac-
cionamiento destinado a generar un desplazamiento recfproco
entre el macho y los rodillos de modo que estos laminen toda
10. la parte a elaborar del perfil, caracterizade por el hecho
de que comprende un soporte (9) montado giratorio sobre una
estructura (1-4), medios (10-17) para mandar la rotacién de
dicho soporte (9), un banco (19) montado sobre el soporte
(9) de modo para poder trasladar respectivamente a ese segin
15. una direceidén ortogonal al eje de rotacibén (A) del- soporte
(9), y medios (22) pars mendar la traslacién de dicho banco
(19), predisponiéndose dicho banco (19) para recibir el mon
taje de un macho moldurado (20), de modo que dicho banco (19)
¥y el macho (20) con una pieza en elaboracién (P) sistemada
20. sobre ese cumple durante la elaboracién un doble movimiento,
de traslacién (F3) y de rotacién (F4) respecto a los rodi-
1los laminadores (24).
2.~ Miquina, segfin la reivindicacidén 1, caracteri-
zada por el ehcho de que cada rodillo laminador (24) se monta
25. gobre una corredera (25) guiada (26) en la estructura (1-4)
y provista de medios auténomos de accionedo (27, 28).
3.~ Miquina, segin la reivindicacidén 1, caracteri
zada por el ehcho de que dichos medios (10~1?) para mandar

le rotacién del soporte (9) comprenden un tambor (10), ca-
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extremidad opuesta, a poleas (13, 14), y cilindros hidriu
licos (17) a los véstagos de cuyos pistones estén enlaze-

das dichas poleas (13,14).
4.~ Méquina, segin la reivindicacidn 3, caracteri

zada por el hecho de que dichos cables (11, 12) son anula-’
res y estén anclados al tambor (10) por efecto del paso en
acanaladuras arqueadas de retorno (10a, 10b) profundizadas
en el tambor y una de las cuales (10a) estéd profundizada
hasta debajo del nivel de las acanaladuras circunferencia-
les de gula de los cables,

5.~ Miquina, segln la reivindicacidén 1, caracteri
zaede por el hecho de que dichos medios (22) para mendar la
traslacidén del banco (19) comprenden un grupo pistdn-cilin
dro conexo entre el banco (19) y el soporte giratorio (9).

6.~ Mhguina para el curvado a radio constante o
variable de perfiles en chapa.

Segin se describe y reivindice en la presente me-
moria degeriptiva que consta de 9 hojas foliadas y escritas

a miquina por una sola cara y acompafiada de los dibujos re-

glamentariog. 21
Medrid, a DIC. 1972
P.8e NS fwrbmiid
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