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PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE PRODUCTOS
PULVERULENTOS AL AMPARO DEL AIRE.

Zs .
Sotleitants SOCIETE FRANCAISE D'ELECTROMETALLURGIE,
entidad'franpasa, residente an 10 rue

du Génaral Foy, Paris, Francia.

;«'r" .

La presente invencidn ss relaciona con sl campo
del tratamiento térmico de productos pulverulentos fusra del
contacto de la atmdsfera,

Existen numerosos procedimisntos de cambio térmico

5. directo o indirecto qus aconsisten por sjempo en ponsr el pro-
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ducto en contacto con un liquido o un gas que no tiene aceidn
Ferjudicial sobze 8l: sn el caso de un producto oxidable ag
toma gas carbonico, Humos raefrigerados, nitrageno, vapor de

agua, etc., o incluso agua o un liquido no agresivo para sl

1groducto, Se utilizan o bien camaras ds mayor o menor dimen-

gion an las gus el producto es'proyectadu, o bisn instalacio-
nes en las que el producto es removido para que toda su masa
se ponga en contacto con el fluido caloportador o refrigeran—
te: se utilizan por ejemplo agitadores rotativos o dg novi-
misnto alterno, o incluso la camara tisne la forma de un oi-
lindro y que gira sobre si mismo alrsdedér de un eje 1nélina~
do muy poco sobre la horizonta). Todos estos procedimientos
exigen larcrgaoién de una atmisfera diferante dal aire an-
bienta, lo gue constituye una complicacion impoftante.

Se éonbcan, an 8l campo de los liquidoa o ds loa ga;
ses, numerosos cambiadores en los que el cambio de las calo-
rias se hace a través de las paraedes de los tubas da.dispoai-
ciones diversas. Dichos aparatos son generalmente inaplicables
él caso de los solidos pulverulentos a cause de la male trans—
mision de lae calorias entre égtos y la pared, as{ como de las
dificultades dehaper circular sstos productos por unﬁe tubds
a manudo estrechos y numerosos.,

El procedimiento segin la invenoidn recurrs al prin-
cipia del cambio indirecto de calorias a través dé una pared
sSlida. Es notable por el hecho de que la pared capblsdora es
constantements renovada,

En efecto, el dispositivo adopta la forma ds un tu-
bo enrollado en hélice y que gira alradedor de su eje. El dis-
positivo es mas particularments adaptado al tratamientns de ma~

teria pulverulenta.
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El tornillo de Arquimedes, del que el dispositivo
conatituye una variente, es conocido desde largos siglos, psro
Easta shora, qua sepa el inventor, ha sido utilizado como ma-
cuina elavadora, y no como medio de cambio térmico con sdlidos
pulverulentos que temen en calients sl contacto dal aire.

Un dispositivo segun la invencion comprande waencials
mentes |

- una capacidad recaptdra, de volumen correspondién—
te a la cantidad de producto qus se desea introducir en el
aparato.a cada vuelté. Esta capacidad os solidaria del tubo y
comunica con el;

- un tubo enrollado en hélice, que gira alrededor
da un eje horizontal o inclinado, cuyo diametro y sl nimers

de las sspiras, sl diametro interior son funcion del caudal

y de la naturaleza del produétn a tratar como se vera mas tar-|

de;

- un dispositivo de racopciﬁn dal producto tratado;

- un dispositivo de refrigeracidn o de calentamiento
dsl tubo.

Léa dimensiones del tubc deban responder a un clerto
nimero de condiciones:

au.diémétpo interior debs ser bastante grande para
limitar 2l maximo los riesgos de taponamiento por atascamiento
de los granos y permitir un caudal convenisnte del aparato,
pox otro ladorun diametro interior exageradamente grande hmbi-
da cuenta dsl caudal, conduce a un llenado inauficianta,ry en
sste caso, la masa dc producto no constituye ya unrtapén que
sa oponhga a la circulacion del aire,

Si D ee el dismetro del tubo y d el diametrc maximo

de las partlculaa, se ha comprobado qus ea preciso que D/a
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38a superior a 5,

51 V es 8l volumen de ura éspira y v el volumen del
roducto extraido en ésta-duranto uns rotaoién, loa ensayoas
xan mostrade que V/v déba estar comprendido entre 4 y 18,

La longitud total de; tubo y el diametro de las os~
piras son funcidén de -l1a naturaleza del producto a tratar, de
las temperaturas de entrada y de salida, etc, y pueden facil-
mente ser daterminados sn cada caso. Convieng hacer observar
que el cambio térmico es excelente por el hecho de la reno-

vacion constante de los granos en caontacto con el tuba,

‘La inclinacion A-del eje de la hélice sobre la hori
znntal; y la inclinacidn B de las espiras sobre el oje puadan
variar en algunos 1imites, conviene sin embargo avitar las
pendientes demasisdo pequsﬁaa. Se ha comprobado que, si se
roespetan las condiciones-

A+B =550y B=-p> 5 lo que implica B > 309,
se obtiens un funcionamientao aatiafaotorio.lkld@poeitivo sg-
gén la 1nvsncion puede funcionar con un caudal continuo. Con-
viend para sllo -que el nlmero N de tubos este compreandido on-
tre 4y 15, y qde'la relacion V/v definida mas arriba saa
igual a N, |

Es venta joso, desde entonces, acoplar todos los tu-

bos a un colector Gnico dividide por unos tabiquas en N compaz

'timentos, consctados cada uno a un tuba, y alimentadu por un

caudal continuo ds producto,

A titulo de ejemplo, se describe un aparato destina
do al enfriamisnto de granulados de enhornado utilizacos en
un taller de fabricacldn de grafito.

Estos granuledos que contienen una proporcifin impor4

tante de carbdn son extraidos de los hornos a una temperatura
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media que puede alcanzar y sobrepasar G0ORC y resultan ser

l1efrigerados con vistas a su almacanamisnto y & su nuevo uso,

svitando en lo mas posible las pardidas de carbono por tombus—
tion, |

El apérato, que constituye el objeto de la figura 1,
esta formado de cinco tubos 1 de diametro 80 mm enrcllados en
helice  alrededor ga un 8je vertical pars formar cada urio 18
sspiras de 2 m de diametro,

Su porzion extrema anterior sa conmecta a un wolector
2 del que la figura 2 da una viasta prospectiva, estando supues
teamenta cortados los tubos 1. Este colactor tisne la forma de
un toro hueco de gaccién ractanguiar; abierto sobre su cara
intarior, dividido sn cinco sactores 3 por unas paiadem'obll-
cuas 4, desembocando cada tubo 1 en un sector 3,

Una tolva 5 (figure 1) echs el producto a refrigerar
en el colector 2, Funciona de forma qontinua, siendo su caudal
regulado de modo a ser infericr al volumen de una espira.

Un motor 6 hace girar los tubos a una'vo;ocidadch
5 r.p.m, . |

Una rampa para el agua 7 riegs ls parte central da
los tubos 1; el agua-ea recogida en un colector 8, El prodﬁc—
to refrigerado es récogido en un cenalon 9,

El caudel ss del orden de 10 tonsladas por hora, sa—~
liendo el producto a una temperatu;a de 508C aproximadamente,

Conviens hacer observar qus el dispositivo segin la
invencion puede sarvir.tanto para recalentar ooﬁo'para enfriar
saegdn que se emplee un fluido refrigerante o caloportador, En
particular, el colsctor descrito en al ejemple pusde facilmaen—
te ser adaptado para asegurar la estanquidad de un recinto, y

s pusds prever un dispositivo analogo, simplificado, para la
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Jasf domoAla manera de realizarlo en 1la préctica, debe hacerse

ductos granulados solidos, caracterizado porque sa hacs pasar

‘de un eje y que giran alrededor de éste, raspondiendo sl angu-|

4

-6 4h e ey
N
calida, de modo a crear un recinto cerrado que contienes el fPlui
do calentador o refrigerante.
' NOTaA

Descrita suficientements la naturaleza del ilnvento

constar que las disposiciones énteriormante indicadas son sus-
beptiblea de modificaciones de detalles en cuanto no alteren su
principio fundamental. Tambien se hace constar que el invento
ccrreapnndeia una solicitud de paterite presentads en Francia
can el n2 PV, 71/46.376 de 23 de Diciembre ds 1,971, anogién—
doss por lo tanto a los bnneficidb que concaden los Cotivenios
Internacionales en vigor; siendo lo que constituye la asencia
del referido invento y por lo que e solicite une Patente de
Invencion por 20 afos en Espafa, sobre: PROCEDIMIENTG PARA EL
TRATAMIENTO TERMICO DE PRODUCTOS FULVERULENTOS AL AMPARD DEL
AIRE, caracterizéndésé por lo siguientes

1.- Procedimiento para sl tratamiento térmico de

productos pulverulentos al amparo del aire, en espacial pro-.
8l producto por uno o mas tubos gnrollados en helice alrededor

lo A delreje con la horizontal y el angulo B del plano de
las sspiras con el eje a las condiciones: A + B > 552, B -~ A
>> 52, sisndo.el diametroc interior de los tubos supsrior «
cinco veces la dimensidn maxima de las particulas del produc—
to & tratar, y el volumen interior de una oapi;a eatahdo com-
prendido entre cuatro y quince veces el volumen del producto
que entre en el tubo en una vuelta, y porque el egente refiri-

gerante o caloportedor circula por sl exterior del tuba,

2.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, carac-
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| terizado porque la porcion extrema anterior de las tubns se

'timantos conectados oadé uno a un tubo,

terizado porque cuando se quiers odtener un caudal continuo,
el nimero de tubos asta comprendido entre cuatro yrquinca y
porque la relacidn volumen interior de una espira a volﬁmen
del producto entrants en el tubo es igual al nimero de tubos,

3.~ Procedimiento segin la raivindicacidn 1, carac-
une a un colector alimentado en continuo y dividido en compar-

4,- Procedimiento para el tratamiento térmico de
productos pulverulentos al amparo del aire, tal y como queca
sustapcialmente descrito en la presente Memoria e ilustrade
en los dibujos adjuntos.

Esta Mgmoria consta de 7 hojas sscritas a méquinm
por una sola cara.

Madrid, a3 0
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ESCALA VARIABLE.




EN 2 HOJAS

N1

4k
{ v
N
\ A
— _— —— 1 { |
= .= - — I !
—— —3_ — '——"‘-q it t 2 7 —
f"._-::.__ = 1
- ._.—_ t L-.l
4

FIG. 5

i~
.

1, GDMEZ RCERP/NEMGEE]
p Fa Elrmade: Ly Geota Barofindle:,




~ 'SOCIETE FRANGAISE ELECTROMETATLURGLE. _ EN 2 HOJAS_N°2
!

0 0000 ”qm”‘wooooooo o

iMadria & fg"?

1. GUMEZ AgEBD Y o
. Pepn F{rmadmLGaefa emfadex

ESCALA VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



