409861

P,- 52.751
0N, 47623

para solicitar PATENTE O INVENCION por VEINTE afios

a nombre de THE TORIT CORPORATION

entidad norteamericana

con domicilio en 1133 Rankin Street, St. Paul, Minnesota 5LILLG,

Estados Unidos de América,

por: "UN METODO DE LIMPIEZA DE ELEMENTOS DE FILTRO TUBULSLES DEL
TIPO DE TELA FJUE ESTAN ABIERTOS POR AMBAS EXTREMIDADLH®

(Clase Internacional BOld)

23,1,73 -1 -



10

20

25

Nuestro invento se refiere a un aparato de
filtrads en el que se usan elementos de filtro del tipo
de tela tubulares, y mis en particular a un aparato de
filtrado me jorado de este tipo que incorpora una estructy
ra para proporcionar un método nuevo Y mejorade de limpie
za de los elemsntos de filtro mientras se mantiene una ops
racién continua de filtrado con el aparato,

Los aparatos de filtrado en los que sa em-
plean filtros de tela del tipo de saco tubular son bisn
conocidos y en los mismos se han empleado uns diversidad
de configuracicnes del tipo de saco y de métodos de lim-
pieza de los mismos. El mis corriente de los slementas de
filtro del tipo de saco es uno que estd cerrado por una
extremidad y qus se monta en general en un bastidor o cé-
mara de tubos en posicién vertical, de tal modo que el
alre o el medio contaminado a ser filtrado es introducido
por el extremo abierto del elsmento de filtro siend> depo-
sitados los contaminantes del tipo de polvo o les parti-
culas sobre las paredes intericres del elemento de Filtrao
y pasando el zire filtrado 2 través de las paredes dsl sa-
Co para ser descargado desde ellas, En tales estructuras
el aire o medio contaminads 2 ser filtrado es introducida
normalmente por la extremidad inferior de los elementos
o sacos de filtro dispuestos verticalmentz y estu estruc-

tura se limpis mediante sacudidas o agitacifin mecdnica de
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los sacos desde la extremidad cerrada para depositar

las particulas, a través de la extremidad abierta, den
tro de una tolva para recogicda del polvo situada deba-
jo de la misma., En ciertos cesos se invierts la posiciédn
de los filtros del tipo deo saco, situando las extremida-
des cerradas en el punto mds bajo de la cémara de tubos
y sisndo dirigido el aire contaminado, a través de las
paredes, al interlor de los sacos y siendo descargado &
través de los extremos abiertos de los mismes., Con esto
se arrastran las particulas a la pared exterior dsl sa~
co y las mismas son retiradas por agitacidn de los sacos,
En una u otra disposicidén la estructura para la agita-
cién mecénica produce deformacién fisica y desgaste de
los sacos, y la direccién del ¢ljo de aire a su través,
al reanudarse el ciclo de filtrado despuds de un ciclo
de limpieza interrumpide, hace que vuelvan a ser arras-
tradas parte de las particulas de contaminante a las reg
pectivas superficies de los sacos, dando lugar a una lipm
pieza ilneficaz y a excesivos desgaste y trabajos de man-
tenimiento de los sacos, Tambiédn se ha efectuasds la lim-
pieza de tales estructuras por medio de un cicle de Flu-
Jo inverso en el cual se detiens la operacidn normal de
filtrado y ss invierte el sentido del flujo de aire a
través de la cémara impelents o cédmara de tubos gue con

tiens los elementos de filtro, para efectuar la limpieza
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de las particulas de las respectivas superficies de los

elementos de filtro. £1l1lo exige interrumpir el curso de
la operacién de filtrado, lo cual representa una desven-
taja as{ como un ciclo ds limpieze ineficaz.

En los aparatos de filtrado de este tipo
se han empleado también boguillas de inyeccidn como es-
tructura de limpieza en gue las boguillas se introducen
a través de las extremidades cerradas de los filtros del
tipo de saco y proporcionan un impulso de sire comprimi-
do en 8l interior de los sacos para desalojar las parti-
culas de contaminante de la superficie de filtrado, ha-
ciendn que las mismas sean depositadas en una cémara pa-
ra recogida de polvo o tolva inferior. No obstante, ta-
les estructuras proporcionan medios para montajes compli
cados de los sacos, y la direccidn del flujo de aire al
ssr reanudado el ciclo de filtrado, después de los im-
pulasos de aire inysctado es tal gque normalmente hace que
vuelvan a ser arrastradas parte de las partfculas de con
taminante gue ss desprenden de las superficies de los eleg
mentos de filtro, Ademis, se han construidn aparatos de
filtrado de este tipo an los cuales ambas extremidades
de los filtros del tipo ds saco estdn abiertas, y que es-
tan montados de tal modo que el aire contaminado serd di-
rigido a través de una extremidad abierta del mismo para

pasar a través de las paredes del slemento de filtrs y pa
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Ta que se depositen las particulas en la superficie in
terior del mismo. En el aparato de limpieza para sste
tipo de estructura se han empleado boguillas de inyec-
cidn en el interior y en el sxterior del saco, para agi
tar mecdnicamente el mismo, y tal estructura ha requeri
do montajes especiales de los elementos de filtrado tu-
bulares o sacos, para permitir el movimiento de agitacidn
para limpieza de los milsmos, originéndose desgaste de los
sacos y aumento de los costes de instalacidn.

En el prssente aparato de filtrado se em-
plea una configuracidn de una pluralidad de sacos en la
cual los elementos de filtrado del tipo de saco tubulsr
estén abiertos por ambas extremidades y estén montados
entre placas divisoras o deflectoras con aberturas en
las mismas, en posicidn vertical y con un flujo de aire
normal hacia abajo durante la operacidn de filtrado, a
través de las extremidades superiores de las sacas de
filtrar, Las partfculas son por tanto depositadas sabre
las paredes interiores de los elementos de filtro, y el
aire filtrado es descargado a través de las paredes de
los sacos. En la estructurs me jorada se emplean unos me-
dios para introducir una cortina de aire de una presidn
mis alta que la presidn que induce el flujo de aire a
través de los sacos, para blonuear eficazmente ambos ex-

tremos de los sacos o elementos de filtro, originando una
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disminucidn de la presidén interna an los mismos. Los
sacos, que ostén montados del modo usual y no requie-
ren bastidor interno debido a la direceidn normal dsl
Flujo de aire a su través, se aplastan debido a la
difarencia de presiones entrs las paredes interior y
exterior de los miamos, y se produce un flujo de aire
de sentido inversc originado por la caida de presién
que separa las particulas de contaminante arrastradas
de ls pared interior de los sacos de filtro, Las cor-
tinas son generadas por impulsos de flujo de aire, y
la desaparicidn ds las cortinas permitiendo flujo de
aire normal a su través serd en tal dirsceién que se
muevan las particulas de contaminante hacia la tolva
de descarga sin gque vdelvan a sor arrastradas las par-
ticulas. No se reguisrs estructura especial alguna pa-
ra producir sl flujo de airs de sentido inverso a tra-
vés de los szcos, y la configuracidn gensral permite una
operacidn continua de filtrado con limpiezz de una frag
gién  del ndmero totsl de elementos ds filtrado, mien-
tras que los restantss efectdan una operacidn de fil-
trzado normal, Camblando sucssivamente los sacos fque se
limpian, tisne lugar una operacidn continua de filtrade
y limpieza sin interrupcidn sn el ciclo de Filtrado, Y
se obtiene una limpieza eficaz de los sacos sin monta-

je especial para los mismos, reducifndose sl desgaste
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de los saces, mejorindose las caracteristicas de fun-
cionamiento y prolongéndose la vida de loa mismos,

Por consiguiente, el objete princioal
de este invento es pruporcionar un apstato de filtrar
me jorads y una estructura msjorada para limpieza del
misma,

Otro objeto de este invento es propor-
cionar un método mejorado de limpieza de filtros del
tipo de tela tubulares.

Otro ohjeto de este inventa es propor-
cionar una configuraciéﬁ gensral de paites =n una es-
tructura de filtrado del tipo de cémara de tubos en
la cual la direccidn del flujo de aire y la fuerza de
la gravedad ayudarén a separar las particulas de los

tlamentos de filtro.

Todavia otro objeto de este invento cs
proporcionar un aparato de filtrado en el cual se pue-
da efectuar una operacidén continua de filtrads con lim
pieza selectivas de unns doterwinados de los elementos
de filtro y cambiando los mismos durante el ciclo de
filtrado normal hasta que se limpien todos los elemsn-
tos,

Todavia otro objeto de sste invento es
proporcionar un aparato de filtrado en el cual el ci-

clo de filtrado no exija una interrupcidn de la opera
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cién de filtrado, disminuyéndose por tante los costes
de mantenimisnto,

Todavia otro shjeto de este invento es
Proporcicnar un aparato de filtrads mejorado en el cual
se puedan programar y efasctuar autométicaments el fil-
trado y la limpieza,

Estos y otros objetos de aste invento se
podrén de manifiesto de la lectura de la descripcidn
juntaments con los dibujos que se acompaiian, &n los cug
les:

La Fig, 1 es una vists en alzado de un
aparato de filtrado del tipo de cémara d= tubos con pat
tes en corte que realiza nuestro invento;

La Fig. 2 &s una vista en corte de un
slemento de filtro, tomada a lo large de la linea 2-2
de la Fig. 1, en que se ilustra sl aparato de limpieza
para el mismo;

La Fig. 3 es una vista a sscala amplia-
da de una realizacidn alternativa de la configuracién
de boguilla gue produce las cortinas de alre para los
elementos de filtro; ‘

La Fig. 4 es una vista sn alzado de una
realizacidn alternativa de la cémara de tubos que se
ahplea en el aparatoc y de la estructura de limpileza ma-

jorada; vy
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La Fig, 5 es un dingrama de circuito eg
quemdtico en gue s5 ilustran los contyoles para el mig
Mo,

Nuestro invento, relativo & un aparato

de filtrado mejorado con unz nusva sstructura y un nug

"

va método de limpieza, se hz llustrade sn los dibujos
an relscidn con un recinto o cémara ds tubos 10, en la
Fig. 1, en el cusl van montados una pluralidad do sla-
mentos de filtro 12 del tipo de saco en posicidn verti-

10 cal, y a través de los cuales es dirinide sl aire can-
taminado para fines de filtrado, La estrustura de recin
to o cémara de tubos incluye una estructura 15 de basti-
dar vertical que tiens lados cerrados 20 y parte supa-
ricr 21 con un recinto 22 de forma de tronco de pirdmi-

15 do en la parte inferior de la misma gue define la cdma-
ra para recogida del polvo o del contaminante pars la
cdmara de tubos. Dentro del recinto el interlor mstd
dividido por una primera placa divisora o deflectora
25 que tiene una pluralidad ds zberturas en la misma

20 y fijoda al bastidor y a las paredes laterales del re-
cinto para definir, con la parte superior, una cémars
de entrada 26. Los elementos de filtro 12 son estruc-
turas del tipo de tela tubulares abiertas por ambas Y]
tremidades, y las aberturas quo hay dentro de la placa

25 deflectora 25 incluyen pestafias 28 que rodean a lasz aber
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turas, a las cuales se unen los extrsmos superiores de
cada uno de los elementos 12 de filtro del tipo ds sa-
co por medios adecuUados tales como mordazas 33, Dentro
del recinto hay situada una sequnda placa divisora o
deflectora 30 que tiene un ndmero similar de aberturas

y miembros 32 de pestafia que se extlendan hacia arriba
rodeando a las mismas, los cuales sirven para montar los
extremos infericres de los elementos de filtro por me-
dios adecuadaos, tales como elementos ds sujecidn del ti
po de mordaza. Los elsmaentos de filtro ss extienden en-
tre las placas deflectoras las cuales definen, con las
paredes laterales 20, un segundo recinto 35 o cémara im
pelente de salida de la cémara de tubos con leos elsmen-
tos de filtro sstirados para que se extiendan entra las
placas deflectoras 25, 30 y sin el requisito de bastido-
res de soporte interno para retener leos filtros del tipo
de saco en una posicidén extendida y abisrta, La parte
supsrior o cémara impelente ds entrada de la cémara de
tubos tiene un conducto 40 de entrada de aire situzdo

en la misma, a través del cual es5 introducide sl aire

en la cémara de tubos, Este puede estar conectads, a tra
vés de condlcciones, a un 4rea en la cusl haya de sar
limpiado el aire o bien, como se indicard en lo gue sique,
puede estar en libre comunicacién con la atmbsfera bajo

las condiciones en las cuales la clmars do tubios ssté
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situada dentro del &res a ser limpiada, El recinto 22
inferior de forma de tronco de pirdmide se extiende
desde la segunda placa deflectora e incluye una puerta
de acceso 45 adecuada, por medio de la cual se pueden
retirar del mismo las particulas o la suciedad que se
acumulen en la cémara de recogida del polvo, Aunque no se
ha ilustrado, ha de entenderse que la puerta puede ser
sustituida por unos medios de hélice o tornillo sin fin
adecuades, los cuales retirarfan automitica o porid-
dicamente las particulas de la cémara, seqdn se desease.
El recinto de la cémara de tubos incluye um paso 50 del
tipo de conducto comin a le cémara 35, § cémara impslen-
te de salida, que se extiende a la parte superior de la
cdmara de tubos y al lado de entrada del ventilador de
descarga o ventilador de escape 60 accionadn por un mo-
tor eléctrico 62, estands la salida del 8lojamients de
ventilador, como se ha indicado en 65, conactada a una
descarga @ la atmdsfera o, a través de una conduccidn
adecuada, a un punto alejado. Por consiguisnte, al fun-
cionar gl ventilador de escape o ventilador de descarga
serd aspiradn aire contaminado a través del conducto de
entrada 40 a la cémara impelente 26 y a través de las
aberturas gue hay en la placa deflectora 25 y a través
del interior de los elementos de filtro tubulares 12.

El aire pasard a través de las paredes de los elementos
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de filtro, las cuales separardn las particulas o el
polvo, y el aire limpio que hay en la cémara impelep
te 35 seré aspirado a través del ventilador de esca-
pe 60 para ser descargado a través del conducto de
escape 65 del ventilador. Las particulas o la sucie-
dad separadas fquedarin depositadas sobre la superfi-
cie interior de los filtros de tipo de saco y, al des
prenderse, como se indicard en lo que sigue, caerén a
través de la extremided inferior abierta de los elemen
tos de filtro y a las aberturas que hay en la segunda
placa deflectora 30, debido a la fuerza de la gravedad
y a2l movimiento del aire, como se indicaréd en lo que
sigue, al interior de la cémarz 22 de recogida del pal
vo desde dande serén retiradas manual o automiticamen-
te,

€1 aparato de filtrado de cémara de tu-
bos incluye una estructura de limpieza que se verd me-
jor en su realizacidén preferida, con detalle, en la
Fig. 2. Se sirve la misma de una fuents de aire a ele-~
vada presidn tal como la indicada por la tubsria 70,
dirigido 2 través de la pared de la cdmara de tubos y
a través de valvulas de control 75, a una pluralidad
de colectores 77, 78, Cada colector dirige aire a ele-
vada presifn para fines de limpisza, camo se definiré

en lo que sigue, a un grupo de la pluralidad de eleman
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tos de filtro incluidos en la cémara de tubss. La fuen-
te de alta presidn estd dirigida, a través de conduccig
nes adecuadas, a unz pluralidad de vAlvulas de control
cada una de las cuales tiene asociado con la misma un
colector que sirve a un grupo de los elesmentos de fil-
tro, de tal modo gue todos los elementos de filtro tep
drén ascciado con ellos un aparato de limpieza, el cual
es alimentado & través de uno de la pluralidad de colec-
tores y es controlede por una de la pluralidad do vdl-
vulas de control, como se vord mejor en la Fig. 5. Pa-
ra simplificar, la cédmara de tubss, gue es en gensral
de seccidn transversal rectangular, tendrd una plurali-
dad de filas de elementos de filtro situados en ella y
cada colector estard dirigido, a través de la cémara

de tubos, para alimentar a todos los filtros alineados
en una fila, con una vdlvula de control asociada que
controla sl flujo de aire al mismo, La misma vélvula

de control efectuard ademds el control del flujo de
aire a un colector similar 78 en la parte inferior de
la cdmara de tubos, situado debejo de la placa deflec
tora 30 para dirigir aire a elevada presién en la ox-
tremidad inferior de los respectivos elementos de fil-
tro. Por consiguiente, una pluralidad de colectores en
filas se extenderédn a través de los filtros y estarén
alineados con filas de éstos, tanto en la parte supar-

rior como en la parte inferior de la cémara de tubos,
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o bien en los lados de entrada y de cédmara de recogida
del polvo, respectivamente, de las placas deflectoras
25y 30 y, como ss indicard en lo que sigue, las respegc
tivas vdlvulas serdn hechas funcionar selectivamente de
modo que el aire & slevada presién procedents de la fuen
te 70 sea dirigido 2 uno de los colectores 77 y 7B co-
nectados en comin con una de las vdlvulas de control 75
en cualquier perfodo de tiempo, As{,como s» verd en la
Fig. 1, la tuberia de entrada 70, o una conectada a slla,
alimentard a una tuberia ramificada B0 conectada a una
de las vdlvulas de control 75, y habré una instalacién
similar conectada para cada uno de los colectores sn
paralelo 77, 78 gue se extienden a través de la cdmara
de tubos. Cada una de las respectivas vdlvulas de con-
trol 75 dirigiré el flujo de aire, 2 través del respec-
tivo colector, & une sequnda tuberia ramificada, como
se ha indicado en B5, que conduce a una estructura de
boguilla 88 formada por tres partes B9, 90 y 91 que se
extienden hasta dentro del orificio o aberturz que hay
en la placa deflectora 25 en la extremidad superior
abierta dsl respectivo elemento de filtro. La parte 91
tisne pasos 92 a su través que conducen a una cémara
impelente que alimenta alre a la rendija de salida cd-
nica 96 alrededor de la supmrficle periférica de la es-

tructura de boquilla compuesta, para dirigir aire a elg
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vada presién hacia arriba y hacia fuera de los l{mites
del elementos de filtro tubular 12, para proporcioner

una cortina de aire circular continua que cubre lz sber
tura a través de la placa deflectora que comunica con

la cémara impelsnte de entrada, Esto bloquearé sficaz-
mente el flujo de aire a través de la abertura y al els
mento de filtro, Como se verd en la Fig, 2, existe una
estructura similar que se sxtiende desde la tuberfz co-
lectora 78 por debajo de las placas deflectoras 30, con
las boquillas proyecténdose hacia arriba dentro de las
absrturas que hay en la placa deflectora, péra propor-
cionar una cortina de aire en la sxtremidad inferior de
los elementos de filtro tubulares., También las boguillas
que hay en la misma estén dirigidas hacia fuera ds los
elementos de filtro, y el sfecto combinado de las corti-
nas de aire que son creadas simulténeamente por funcio-
namiento de las respectivas vdlvulas de control asocla-
das con los respectivos colectores 77, 78 es sl de pro-
ducir una accibn de impulsidn de bomba fque reduce la pre
sidn del airs dentro del respectivo elemento de filtro
del tipo des saco, Esta accidn de impulsidn de bomba crea
una cafda de presién en el interior del tubo y mientras
duran las cortinas producidas por impulsos deaire mediznte sl
funcionamisnto momentdneo de las Vdlwlas de control., 5e& compren-

deréd que todos los slementns de Filtro comunes a los mis-
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mos eclectores 77, 78 tendrén las mismas cortinas de
aire desarrolladas en ellos y la misma caida de presidn
dentro de los elementos de filtra a los cuales se apli-
can las cortinas de aire. Esta caifda de prasidnm dentro
do los respectiveos elementos de filtro originard aplas-
tamiento de las paredes de los mismos hacla dentro, debi
do a la diferencia de presiones existente sntrs sl in-
torior v sl eéxtetior de los sacts, ¥y ersard un fiujo de
aire de santido inverso a través del sace, de tal modo
que ¢l aire que hay an la cémara impelerits 35 serd diri-
gido hacia atrés, 2 través de los Filtros de tipo de saw
co, ademids de aplastar los mismes, Ests fluju de zire

de sentido inverso ayudatid a ssparar las particulas de
1a superficie interior del sacsd, las cuales casrdn por
gravedad a través del eaco y de las ahsrturas gue hay sn
la sxtremidad inferior dol mismo, a la cémara de racoydi-
da del polvo que hay debajo,

En la operacifin de limpisza se produssn
una seris de impulsos separades por un intervalo de tisp
po que permitard un Flujo de airs normal dentro del sa«
co después de cesar la agitacidn de la corting, y ese
flujo de aire ayudard a separar las particulas suspsndi-
das sn el interior del saco dirigiendo las mismas a la
cdmara de recogida del polve y ayudendo la fuerza de la

gravedad al movimisnto de las particulas hacia sbaje. Eg

- 16 -



to impedird gque sean vueltas a arrastrar las part{culas
asi rotiradas de la superficie de nuevo a la superficie
al restablecerse el flujo de aire, Después de varios
impulsos, por ejemplo tres o cuatre, el grupo particu-
5 lar de sacos sometidos a la operacidn de limpieza con
la creacién de las cortinas ds impulsos en las extremi-
dades de los mismos, estarén de nuevo realizando la ope
racidn de Ffiltrade normal, y el siguiente o un nuevo
grupo de sacos serdn sometidos a una operacién de lim-

10 pleza mediante el funcionamiento de sus vélvulas asocia
das y la introduccidn de aire a elevada presién en los
colectores conectados a ellos, £sta operacibn se repeti-
ré continuamente hasta que todos los sacos de lz cémara
de filtros hayan sido sometidns a una operacién de limpie

15 za, y en ningdn momento habré mis de un grupo de sacos sp
metidaos & una ogaraci6n de limpieza. Por ejemplo, en una
cémara de tubos que tenga ochsnta sacos, y dependiendo de
la configuracién de la alineacidn de los sacos suspendidos
entre las placas deflectoras, podria haber ocho filas de

20 diez sacos por fila, estando conectada cada fila a, y en
comin can, uno de los colectores superior e inferior 77,
78. Por consiguieﬁte, serian sometidos diez sacos a una
operacidn de limpieza, con funcionamients de la vilvule
respectiva, mientras que los sesenta sacos restantes esta

25 rian recibiendo aire contaminado de la cémara impelents
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de entrada y manteniendo una operacidn continua de fil
trado con una cémara de filtrado de un ochenta y siete
por ciento (87%) de la capacidad total de la cédmara de
tubos. Seleccionando sucesivamente grupos para limpieza
de acuerdo con un orden, que se describird mis adelants,
la opsracidn de limpieza y filirado serfa continua, de
tal modo que se tendria una operacidn de filtrado conti
nua con al menos el ochenta y siete por ciento (87%) de
la capacidad total de los sacos o slementeos ds filtro
del aparato de filtrado particular, L2 limplieza conti-
nua asegura un méximo rendimiento del filtrado, ya que
no se permitird que los sacos lleguen a sstar demasia-
do sucios antes de que se efectde la limpieza, De un
modo similar, la accidn de limpieza es menos violenta
Y, por consiguiente, producs menor desgaste mecédnico de
la superficie de los saces, prolongédndose la vida de
los mismos,

En la Fig, 3 se ilustre esquemdticamente,
en corte, una realizacién alternativa de la estructura
de limpieza en la cual la boguilla 88 sstéd situada en
la extremidad superior de la cédmara de tubos para cada
uno de los sacos en cada uno da los grupos y conoctada
al colector comin con una tuberfa qus conduce desds la
boquilla, tal come se ha indicado en 110, y dirigida ha-

cia abajo a través del interior del saco, al menos hasta
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mitad de recorrido a través de la extensién del mismo,
Los impulsos de aire que son dirigidos a2 la boquilla
serén también dirigidos hacia abajo por la tuberfa in-
yectora 110 y cresarvén un chorfa de aire sn la extremi-
dad de la misma dirigido al extremo inferior abierto
del saco, el cual creard la cortina de aire secundaria
o cortina de 2ire en el extremo inferior del saco, para
realizar la misma funcidn que la boquilla inferior 88
situada en la posicidn que se ha indicado y como se ha
descrito sn relacidn con las Figs. 1 y 2, Se crearé
por tanto una cafda de presién interna dentro del saco,
como resultado de ser dirigidos impulsos de aire a sle-
vada presién a la boquilla y a la tuberfa, que harén
que s) saco se aplaste hacia dentroc y se produzca un
flujo de aire de sentido inverso 'a través del saco pa-
ra separar las partfculas arrastradas situadas en la
superficie interior del saco, Al Pinal de los impulsos
de aire que crean las respsctivas cortinas en las ex-
tremidades superior e inferior del saco, se reasnudaré
el flujo de aire normal en el saco respectivo, siendo
retiradas las particulas suspendidas en sl interior del
saco y dirlgiéndolas a 1la cémara de recogida del polvo
o del contaminante en la parte inferior de la cémara de B
tubos,

La configuracidn de la cémara de tubos
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para el aparato de filtrado puede adoptar configuracig
nes variables dependiendo de la aplicacidn de la misma
Yy que sea compatible con la estructura de limpieza de
flujo de aire normal y el ciclo de limpieza indicados
en lo que antecede., En la Fig., 4 se ha ilustrado una al
ternativa a la construcecidn ilustrada sn la Fig, 1 y en
la cual la estructura de recinto en el bastidor o céma-

ra de tubos que rodea a los slesmentos de filtro se ha

quitado, como en 120, dejando los mismos expuestos a

la atmdsfera. En este caso el aire contaminado seria di
rigido a la cémara impelente do entrada a través de una
conduccidn que incluiria un ventilador de escape 130 si
tuado para impulsar aire a la entrada de la cémesra im-
pelente y para obligar a pasar el aire a su travéds a
los elementos ds filtro, escapandn el mismo a través de
las paredes de los elemesntos de filtro a2 la atmésfera.
Se pueden esmplear una u otra de las estructuras de bo-
quilla de limpieza ilustradas en relacifn con las Figs.
2y 3, y la operacidn de filtrado serfa la misma que
en la cédmara de tubos completamente cerrada, sxcepto
por lo que se refiere a la posicidn del ventilador de
escape,

En la Fig. 5 se ha ilustrade un circui-
to de control esguemético en el cual cada uno de los cg

lectores para el sjemplo ilustrddo en lo que antecede,

23vlo73 - 20 -
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es decir, de ocho grupos de diez filtros, estarfa iden
tificado por los colectores 77a a 77h, estando cada uno
de ellns conectado a través de una vilvula de control
respectiva 752 a 75h para introducir aire a slevada
presién desdes la fuente de alta presidn o tuberia 70,
Cada una de 1asrvélvulas de control 75 es accionada por
un electroimén y los respectivos electroimanes, como los
indicados en 115a a 115h, contrslan respectivamente las
vélvulas 753 a 75h., Cada uno de los electroimanes estd
conectado a un mecanismo de secuencia o sincronizador
electrdnico o eléctrico ilustrado en forma de blogues,
cuyo maecanismo de secuencia excitari{a selectivamente a
los electroimanes segdn la secusncia y para cada secuen
cla enviarfa impulsos a los electroimanes varias veces
para efectuar una operacién de limpieza deseada, Como

8¢ ha indicado en la Fig., 5, el control de secuencis
tendri{a asociado con el mismo un dispositivo 150 sen-
sible a la presidén, el cual responderfa a la difersncia
de presiones a través desl aparato de filtrado conside-
rado en su totalidad, para indicar el estado de limpleza
de los sacos. En condiciones en que los sacos estuviesen
relativamente limpios, no seria necesario el Puncliona-
miento continuoc del mecanismo de secusncia y actuarfe

el dispositivo sensible a la presidn como control de map

do preponderante para impedir la reanudacidn del funcio-
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namiento del mecanismo de secusncia después de una se-
cuencia completa de opsraciones de limpieza y hasta sl
momento en que la calida de presidn indicase la nocesidad
de volver a efectuar la limpleza., Enm estas condiciones
se reanudaria el funcionamiento del mecanismo de secuen’
cia y grupos de los sacos que estaban realizando la opg
racibn de filtrado serfan sometidos a la accidén de la
fuente de aire a elevada presidn que crea las cortinas de
gire, en las respectivas boquillas, para bloguear eficaz-
mente los extremos de los elementos de filtradeo de cada
grupo producisncdo la caida de presién interiermento den-
tro de los respectivos slementos de filtrado y el aplas-
tamiento de los mismos, siendo separadas las particulas
de las paredes por el flujo de aire inverso creado por
la caida de presidn. La operacidn de limpieza por impul
sos, una vez completada, vendria seguida per un poeriodo
de operaclidén de filtrado normal o de flujo de aire a
través de los tubos ques ayudase a la accién de la grave~
dad para dirigir las partf{culas desprendidas a la céma-
ra de recogida de polvo. Dependiendo del ciclo de limpig
za que se efectuase, tendtfan lugar varias de tales opg
raciones de limpieza por impulsos para cada grupo median
te al funcionamiento de la respectiva vdlvula de control
75, excitada por el respectivo slectroimén 115, en cuyo

momento sl mecanismo de secuencia avanzaria y selecciona
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ri{a un nuevo grupo de slementos de filtro z ser limpia
dos.,

Con el aparato da filtrado mejorado, del
ochenta por ciento (80%) al noventa por cisnto (90%)de
los sacos amstarfan siempre trabajando en la opsracidn de
filtrado normal para el apdrato de filtrado, mientras
que del diez por ciento (10%) al veints por ciento (20%)
de los saccs estarian sometidos a una operaci6n de lim-
pieza, Esto proparcionarfa una operacién de filtrado sug
tancialments completa y continuada, con limpisza sucesiva
para asegurar gue los sacos se mantenfian sn sstado ds
sustancielments limpios en todo momento y eviténdose el
excesivo nuevo arrastre o acumulacidn de partfculas de
contaminante sobre las paredes intsriores de los elementos
de filtro, Cuando no son necwssarios ciclos de limpieza,
ésgln lo indique el funcionamisnts del dispositivo sensi-
ble a la presién, se puede interrumpir la secuencia de
limpleza hasta el momento en que sean necesarios los ci-
clos de limpieza, segln lo indique el dispositivo sensi-
ble a la presidn, Con ssto se reducird al mfnimo sl des~
gaste de los respectivos elsmentos de filtro.

Al conaiderar sste invento deberéd recordar
se que la presente exposicidn es Unicamente ilustrativa y que
el alcance desl invento debsri conslderarse dntutminadé'por

las reivindicaciones que se acompaMan.
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La presente sollcitud, gue corresponde
a la presentada en los Estados Unidos ds América, el
22 de Diciembre de 1971, bajo el N2 210.898 se acoge
a los beneficios del Artfculo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial,

RETIVINDICACIQONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencién en Lspafia, por VEINTE afios,
son los que se rscogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

13,~ Un método de limpisza de elementos

de filtro tubulares del tipo de tela que estln abiertos

por ambas extremidades y los cuales filtran el flujo

de airs admitiendo aire contaminado a través de una ex-~
tremidad y filtran las particulas del mismo al hacer pa

sar el aire a través de las paredes del mismo, que com-
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prende crear cortinas por impulsos de aire en los ex-
tremos abisrtos de cada filtro del tipo de saco que

se 8std limpiando y dirigir'las cortinas hacia fusra deg
de el interior de los elementos de filtro durante la
operacidn de filtrado normal, para bloquear sl flujo
de aire contaminadeo al elemento de filtro y preducir
una caida de presifn en el mismo, con lo cual las pa-
redes del filtro del tipo de saco se aplastan hacia
dentro dsbido a un flujo de aire de sentido inverso

a su través, y retirar luego la cortina de aire en

los extremns de los slementos de filtro para hacer que
las particulas que haya en las paredes interiores dsl
elemento de filtro sean descargadas a través del otro
extremo del elemento de filtro.

28,- Un método de limpieza de elemen-
tas de filtro tubularss del tipo de tela, seqln la
reivindicacifn 12, en el cual la cortina de aire se
crea en ambos extremos del elemento de filtro dirigien
do impulsos de aire a una presién mis alta que la pre-
8ibn del flujo de aire contaminado a través de los els
mentos de filtro, a boquillas situadas en los extremos
de los elementos de filtro.

32,- Un método de limpieza de slemen-
tos de filtro tubulares del tipo de tela, segin la

reivindicacidn 12, en el cual slementos de filtro se-
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leccionados tienen cortinas de aire creadas sn las 8x-
tramidades de los mismos, mientras que sl resto de los
elementos de filtro reciben aire contaminado para man-
tener una operacidn de filtrado normal a su través y
en el cual el flujo de aire a través de los elementos
de filtro en la operacidn de filtrado normal crea una
presién de aire exterior sobre los elementaos de filtro
que tienen la cortina de aire ereada en los mismos y
un flujo de aire de sentido inverso hacia dentro de
dichas slementos de filtxo para cooperar con la pre=-
sidn de aire interna reducida en los mismos.

48,- Un método de limpieza de slemen-
tos de filtro tubulares del tipo de tsla, segln la
reivindicacidén 38, en 8l cual los elementos de filtro
seleccionados en cuyas extremidades se han creado las
cortinas de aire son cambiados periddicamente por ele-
mentos de filtro sometidos a una operacidn de filtra-
do normal, y sn 8l cual solamente hay del disz al guin-
ce por ciento de los elementos de filtro ds un grupo
de slementos de filtro que sean limpiados por crea-
cidn de la cortina de impulsos de aire en ellos, mien-
tras que el resto de los elementos de filtro son some-
tidos al paso de aire contaminado en una operacidn de
filtrado normal.

58,~ Un método de limpisza de elemen-
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tos de filtro tubulares del tipo de tela, segdn la
reivindicacién 48, sn 8l cual las fases de sreacidn
de cortinas de impulsos de aire en los elementos de
filtro tubulares que se estdn limpiando se repiten

5 varias veces antes de seleccionar otros elementos
de filtro para limpieza,

68,.- Un aparato de filtrado que com-
prende: una envolvente snmarcada, una pluralidad de
elementos de filtro tubulares del tipo de tela, abieg

10 tos por ambas sxtremidades y situados dentro de di-
cha envolvente enmarcada, una primera placa divisora
situada en la snvolvents enmarcada y que tiens una
pluralidad de aberturas en la misma, montando dicha
primera placa la extremidad superior de cada uno de

15 dichos elementos de filtro en dicha pluralidad de
aberturas, una segunda placa divisora situada en la
envolvente enmarcada, que tiene una pluralidad de
aberturas en la misma y que monta la extremidad opues
ta de cada uno de dichos elementos de filtro para si-

20 tuar los elemsntos de filtro en la posicidn vertical
alargada, medios que incluyen la envolvente enmarca-
da conectada a la segunda placa divisora y que defi-
nen una cédmara para recogida de polvo situada debajo
de la segunda placa divisora y que tiepe una abertura

25 de descarga en la misma, medios incluidos en dicha en-

/
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volvente enmarcada y definiendo, al menos una de di-
chas placas divisoras una cémara impelente obturada,

a través de la cual es dirigido aire para la operacidn
de filtrado del aparato de filtradoc, medios conectados
a la cidmara impelente para hacer que el aire contamina-
do sea dirigido a los elsmentos de filtro del aparato
de filtrado en los extremos superiores abiertos de los
mismos y a través de las paredes de los elementos de
filtro, siendo recogidas las particulas sobre las pa-
redss interiores de los elementes de filtro tubulares,
y medios que incluyen una alimentacién de aire a ele-
vada presidén y asociados con los e#tremos abiertos de
cada uno de los elementos de filtro tubularss para
crear selectivamente cortinas de impulsos de aire en
los extremos de elsmentos de filtro seleccionados y
fuera qe los elementas de filtro para bloquear sl flu-
jo de aire a su través y producir una caida ds pre?ién
dentro de dichos elsmentos de filtro seleccionados,
produciendo el aplastamiento de dichos elementos de
filtro seleccionados para retirar las particulas de
las paredes interiores de los mismos y para hacer que
las partfculas sean dirigidas a la cdmara de recogida
de polvo al actuar la fuerza de la gravedad sobre
ellas.

78.- Un aparato de filtrado segdn la
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reivindicacidn 68, en el cual los medios que incluyen

la alimentacidn de aire a alevada presifn y asociados

con los slementos de filtro tubulares crean las corti-

nas de aire en las extremidades des los elementos de filtro
5 e incluyen una boquilla inyectora situada en la extre-

midad superior de los filtros de tipo ds saco y que

dirige aire desde la misma para formar la cortina de

aire en la extremidad de“entrada%del elemento de fil-

tro tubular, con medios de boquilla adicionales que

10 dirigen aire para formar una cortina de eire en la

otra extremidad del elementoc de filtro.

a8, - Un aparato de filtrado segin la
reivindicacidn 7%, en el cual los medies de boquilla
adicionales incluyen una tuberfa de boquilla que se

i5 extiende en parte del recorrido a través del eslemento
de filtrado desde la boquilla de inyeccidn y dirigida
hacia la otra extremidad abierta del elemento de fil-
tro para crear la cortina de aire en dicha otra extre-
midad del elemento de filtro.

20 92,~ Un aparato de filtrado segln la
reivindicacidn 62, en el cual los medios que incluyen
la fuente de aire a elevada presidén y asociados con
las extremidades abiertas de las elementos de filtro
tubulares, incluyen medios de boquilla situados en

25 las extremidades abiertas de los elementos de filtro
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y destinades a recibir aire a elsvada presidn simulté-
neaﬁente, dasde la fuente, para crear cortinas de aire
simultineamente en las extremidades de los elementos
de filtro.

1p2.- Un aparato de filtrado seqin la
reivindicacién 92, en el cual las boquillas dirigen
aire fuera de los limites del eleménto de filtro para
crear una accidn de bombeo en el mismo y la caida de
presifn dentroc de los elementos de filtro.

7 ll2,- Un aparato de filtrado segln la
reivindicacién 108, en sl cual los medios de boguilla
en cada extremidad del elemento de filtro estén conec-
tados a un mGltiple comdn y a la alimentacién de aire
a slevada presidn a través de una vdlvula, la cual con-
trola el flujo simultlneo desde la alimentacidn de aire
a elevada presién a los medios de boquilla en cada ex-
tremoc del elemento de filtro,

122,- Un aparato de filtrado segln la
reivindicacién 62, en el cual la cédmara impelente es-
td formada entre la primefa placa divisora citada y
la envolvente enmarcada, y rodeando a las aberturas de
la placa divisora.para definir el lado de entrada del
aparato de filtrado comiin a los extremos superiores

abiertos de los elementos de filtro,

138,- Un aparato de filtrado segfn
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la reivindicacidn 68, en el cual la cdmara impelente
esti situada entre, y conectada a, las placas diviso-
ras primera y segunda citadas encerrandc a los elemen-
tos de filtro que se extienden entre alias y definiendo
8l lado de salida del aparate de filtra&o.

l42,- Un aparato de filtfadu segln la
reivindicacidn 62, esn el cual la envolvente enmarcada
y ;as primera y segunda placas divisoras mencionadas,
definen una segunda cémara impelente que se extiende
entre las placas divisoras y rodeando a los elementos
de filtro que se extienden entre elhs, para definir
una galida del aparato de filtrado, estando conectados
a una de las cdmaras impelentes los medios que hacen
que sea dirigide el flujo de aire contaminado a las ele-
mentos de filtre.

152, - Un aparato de filtrado segin la
reivindicacidén 112, y que incluye medios de circuito
de control conectados a cada una de las vilvulas de
contral para accionar selectivamente las mismas en una
secuencia programada en la cual dnicamente una sola v4l-
vula para la pluralidad de elementos de filtro estaréd
funcionando en un momento determinado y con una ssrie
de operaciones de impulsos periddicos,mientras que el
resto de las vdlvulas permanecen inoperantes, y en el

cual es accionada despuds una vdlvula diferente, hasta
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que todas las vAlvulas hayan sido hechas funcionar pa-

ra hacer que sean creadas cortinas de aire en las extre-~
midades de los respectivos elementos de filtro en una

operacidén continua de filtrado y limpieza del aparato
ds filtrado.

168,~ Un método de limpisza de elemen-
tos de filtro tubulares del tipo de tela que estén

abiertos por ambas extremidades,

Tal y como se ha descrito en la Memo-
ria gue antecede, representado en los dibujos que se

acompafian y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de treinta y dos
hojas escritas a miquina por una sola cara.

731973
fMladrid,

?‘g lq'“.w
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