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Cuyo registro se solicita a favor de la firma WEPALIBE-
RICA, S.A., de nacionalidad espafiola, domiciliada en ¢/ =
Velazquez, 150 —iiliiID, por :

WERCOEDLATENN0 DE #ABRICACICN DE BAWERAS CON REPG3IABRAZOS"

1ii0RTA DESCRIPEIVA

Bl invento concierne al procedimiento para la fabrica-
cidn de bafieras, del tipo de las que tienen reposabrazos,
las cuales se obtienen en ung sola pieza mediante el embu~
tido de una chapa delgada de hierro, presentando la bafie-
ra un escaldn en los laterales zona cabeza entre el horde
superior y el cuerpo de la haflera.

Bz conocido que la construccidn de las hafieras de tipo
largo, obtenidas por embutido de chapa delgada de acero, -
es relativamente sencilla, mientras que, por el contrario,
se presenta mds dificil el realizar las bafieras con reposa-
brazos, si se adopta un andlogo sistema, en cuanto a que,
adengs de las notables profundidades requeridas para tal -

tipo de hafleras, concurren a aumentar las dificultedes, -
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lo complejo de la forma y la particular moldura, indis -
pensable para asegurar a esle aparato higiénico un buén
funcionamiento,

Por lo tanto, las hafieras con reposabrazos han sido -
realizadas,hasta la fecha, partiendo de cierto niumero de
elementos parciales, que vienen siendo unidos mediante -
varios sistemas de soldadura, por ejemplo autdgena, a re-
sistencia o similares, Pero el acabado asi obtenido pre-
senta muchos defectos, que resultan evidentes, especial-
mente despuds del recubierto con esmalte., Bs cierto y co-
nocido, precisamente, que el citado material se adhiere -
mal en las zonag donde se presentan particulas de materia-
les heterogéneos o en aquellas zonas escasamente pulidas.
A tales inconvenientes, hay que incluir el elevado costo
de tal sistema de fabricacion, motivado, sea por la nece-
gidad de emplear mano de obra especializada, ousea por la
lentitud del procedimiento.

Is notablemente conocido que la haflera con reposabrazos
se ha establecido en el mercado debido a sus innegables =
ventajas, respecto a la lailera larga de tipo comin, En las
bafieras con reposabrazos, se aprovecha el egcaldn para -
colocar asideros sin que sobresalgan de la superficie la-
teral de la baflera y accesibles desde su interior, ademds
ofrecen a las personas que las usan, ancianas o enfermos
y de toda indole, una mayor comodidad, ofzeciendo menos ~
fatiga para entrar, salir y levantarse de la bafiera, asi
como dentro de ella en posicidn tumbado.

El procedimiento objeto de la invencidn permite reali-
zar la fabricacidn del mencionado tipo de haflerag con ope-

raciones simples, eliminando la necesidad de efectuar sol-
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daduras. La fabricacion resulta, por lo tanto, mds econc-
mica, 4 la vez, el sistema de trabajo empleado permite -
dar a la haflera, una nueva moldura, que presenta un esca-
lon entre el cuerpo de la baflera y el borde superior.- Di
cho escaldn facilita el uso de la mencionads baflera au-
mentando su confort.

Ios dngulos del borde exterior o una parte del citado
escalon, dehidamente trabajados, pueden servir, incluso,
como jakonera o sujeta-egponja.

Bl dibujo adjunto presenta a titulo de ejemplo indica~-
tivo, no limitativo, wa forma de las caracteristicas del
invento y, precisamente:

Lo figura 12,es una seccion longitudinal vertical de -
la hafiera,

La figura 2%, es una vista en planta de la misma,.

ilencionado el dibujo, se seflala con el -1~ el borde -
de la baflera, -2-, que se ensancha lateralmente en log -
reposabrazos —~3-.

Junto al mencionado peldafio o, en el korde superior -
~l-, se pueden efectuar, con adecuados frunces o redon-
deos de los dngulos, repisas jaboneras -4~, En las alas
de la bafiera -5~ puede ir colocada la griferia,

Bl proceso de fabricacicn de la taflera, con reposabra-
zog, de que tratamos, es el siguiente: Primeramente se -
obtiene, por embuticidn de una hoja de chapa de acexro el
cuerpo de la haflera -R-, hasta la zona del reposabrazos
~3~, La hoja viene proporcionada de forma tal, que a su
salida de la mdquina prensadora, después de la mencionada

embuticion, el cuerpo ~R~, queda contorneado por amplios



aleros vy moldeada de forma que permita las sucesivas -~
operaciones.

75 By indispensable que l= chapa de origen se presente -
oportunamente perfilada y moldeada, al objeto de tener -
exclusivamente el material necesario para la fabricacion
y; con ello, eliminar toda posibilidad de que se presen~
ten distensiones externas o arrugamientos debidos a las

80  rdpidas y enormes tensiones, a que se eucuentra sometida
la estructura cristalina del material empleado. la segun-
da 7 fltima fase de embuticidn ss verifica con un punzdn
adecuado para obtener el reposabrazos ~3~ y la parte su-
perior del cuerpo -2~ en su zoha pies, Tal operacidn es

85 ngs delicade que la anterior,

Obvio es decir, que el material necesario para ejecu~
tar el segundo embubtimiento se tome por los aleros deja-
dos alrededor del cuerpo -2-, despu€s de la primera ope-
racion de embuticidn,

90 Los escalones -3- que se obtienen, han demostrado ser
muy ventajosos, dado que ademds de reposabrazos, pueden
servir para apovo entre ambos de bendejas, parrillas con
esponjas, jakones y otros enseres, asi como atriles para
poder leer con suma comodidad.

95 Los Ultimos togues de fabricacidn de la haflera siguen
las formas normales de la técnica, que incluyen las nor-
maleg operaciones de perfilado, estaampado de los kordes,
perforaciones varias y las oportunas aplicaciones de es-
malte y cocido,

100 Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn,

es obvio sefialar que la misma podrd llevarse a cabo en -
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log materiales, dimensiones y formatos que ads interesen
pussto que ello no varia la esencialidad expuesta, ¥y a
tal fin se solicita su exclusividad por termino de VEIN-
1% A0S para todo el territorio nacional, mediante la -
gsiguiente HOLA de |
REIVINDICACIQNES
8,- PROUEDLAINITO DE PABRICACICH DI BAwBRAS CON REPO-

SABRAZOS", caracterizado por el hecho de que mediante -
wa primera fase, operacidn de eabutido de una ldmina -
de chapa de acero, debidamente trazada y acoplada en ung
moldura adecuada, se obtiene el cuerpo de la taflera, al-
rededor de la cual, se deja una larga ala de horde, de ~
la cual, mediante wna segunda operacicn de embutido, se
obtiene el reposabrazos y parte superior del cuerpo en -
la zona de pies de la bafiera y el borde, despu€s de los
cual siguiendo las operaciones convenclonales de reacaba-
do y aplicacidn del ssmalte, siendo las dimensiones de
los reposabrazos tales que permitan dejar, entre éstas y
la hafiera, una faja formando wn escalon en los laterales
de la mencionada hailera, cuya faja constituye una zona
aislante entre las partes del material requerido en la
primera operacion de embutido para la formacicn del -
cuerpo de la bailera y aquellas solicitadas en la segunda
operacidn de embutido para ls formacion del reposabrazos
de la bafiera,

28 ,~"PROCUEDIAIEHTO DB wABRICAJGION Dii BANWRAS CON REPO-
SABRAZOS";en acero aporcelanado, obtenidas por el proce-
dimiento“segﬁn reivindicacion 1, caracterizado por el ~

hecho de que la baflera se obtiene por embuticicn de una
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chapa laminar de acero de una solg pieza, presentando wun
escaldn o reposabrazos enbre el cuerpo de la lhafiera y el
borde superior.

32, ,- "PROCEDIMINNTO DE YABRICACIQW Db BAKERAS CON RE-
POSABBAZOS", segin la reivindicacidn 2, caracterizado -
por el hecho de que, alguno de los cuatro dngulos del -
borde de la bafiera, y en la eventualidad inclugo del es-
caldn, se pueden disponer formando un alojamiento sujeta
esponja y jabonera; aprovechando como elemento distancia-
do de sujeccicn, los pliezues del embutido obtenidos para
el buén deslizamiento del material en los éhgulos, cuyos
pliegues pueden ser artificialmente engrandecidos.

48 .~ "PROCEDL Iadie v LABRICICICK DE BAWKRAS CGCON REPO-
SABRAZOS", )

Segﬁn‘se describe y reivindica en la presente memoria,
que consta de SEIS HOJLS, escritas a mdquina por we sola

cara, acompafiade de los dibujos reglamentarios.

Hadrid, 20 DIC. 1972

MANUEL fACORR@ QUEIMADELOS

B.R. o

U,/U’

Fdos mwmmamwmabun




A S,

499 §/6

S S o S

METALIBERIC

A, HOJA UNICA

1
k !
=
: |
5 3 4
"f/'"\‘\ /%‘
\ L[ 1] N
- ) —
\
\.
. ) } . )
/
/
— . . v
am )

(

MADRID 20 BIC. 1972

RYQ QUEINADELOE
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