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MEMORXA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE LNVENCAON en ESPAKA por 20 afios

a nombre de BAKLOWS COATED PABKICS LIMITED

entidad britinica

con domicilio en Albert New Mill, Albert Close, Whitelield,

cerca de Bury, Lancashire, laglaterra

éor: HAPARATO PARA ESTRATIFICAK UNA BANDA DE UN PEIMER MATERLAL
SOBRE UNA BANDA DE UN SEGUNDO MATERLALY

(Clase Internacional B29c, B32b)
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Este invento se refiere a un procedimiento
de estratificacién y a un aparato para su uso en el mismo,

El invento se refiere mis particularmente a
la estratificacién de peliculas plésticas sintéticas sobre
tejidos de punto,.

Un objeto del invento es crear un procedi-
miento de estratificacién y un aparato para llevar a cabo
tal procedimiento que pueda producir un estratificado ade-
cuade para usar en la fabricacién de tapicerias, ropa, cal-
zado y otros articulos, como sustitucién del cuero, por
ejenmplo,

De acuerdo con el invento, se coloca una
banda de un primer material sobre una correa sin fin, y
se coloca un segundo material sobre la parte superior del
primer material en contacto con &1, habiendose aplicado un
adhesivo o bien al primero o bien al segundo material, te-
niendo la correa sin fin parte de su recorrido bajo un
dispositivo de calentamiento, y siendo el estratificado
desprendido de la correa y enrollado, estando caracteriza-
do el invento por el hecho de que la correa tiene una ma-
triz abrasiva sobre su superficie, por medio de la cual la
primera banda queda sujeta y s¢ le impide desplazarse o
encogerse mientras esti sobre la correa.

Preferiblemente; la primera banda es un te-

jido interlock de punto, y la segunda banda es una pelicula
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u hoja de material pléstico sintético, por ejemplo, poliu-
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retano.

El aparato para ilevar a caho el procedi-
miento de acuerdo con el invento, incluye una correa sin
fin que estd recubieirta con una matriz abrasiva, y un ro-
dillo con una superficic eléistica para colocar la segunda
banda sobre la primera banda.

Los medios de recubrimiento de la primera
banda pueden usar una espiatula extendedora para extender
una sustancia adhesiva sobre la banda, mientras los medios
de recubrimiento de la segunda banda pueden comprender una
o mis cabezas pulverizadoras montadas de medo que sean mo-
vidas en vaivén a través de la trayectoria de la segunda
banda antes de su colocacidén sobre la primera banda.

Se describiri a continuacién una realiza-
cién preferida del aparato .de acuerdo con el iﬁvento, a
modo de ejemplo, y un procedimiento de acuerdo con el in-
vento que hace uso del mismo, con referencia al dibujo
adjunto, que es un alzado diagramitico del aparato.

_ El tejido sin revestir, por ejemplo tejido
interlock de punto en el estado "crudo" o sin tefiir, es
desenrollado de un rollo de tejido 17 sobre un rodillo de
accionamiento del desenrollade 16, a través de un sistema
de rodillos de guia que incluye un rodillo expansor 18 que

sirve para eliminar las arrugas del tejido, y es llevado a
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espatula extendedora 20,

El tejido avanza entonces hasta la distancia
de agarre de un par de rodillos 19 y 14 en los que es colocaun
sobre una correa continua 12, El tejido es unido y recu-
bierto en la distancia de agarre por una pelfcula de mate-
rial plastico sintétice, tal como poliuretano que es ex-
traida de un rollo de la pelicula, 25, montado sobre un so-
porte de desenrollado sobre una plataforma de carga 26 bajo
una instalacién de revestimiento que comprende una boquilla
de pulverizacién movible en vaivén 23 y una campana de va-
pores 24, y a continuacién es llevado sobre un rodillo ex-
pansor 21 que elimina las arrugas de la pelicula, hasta
la digtancia de agarre entre el rodillo 19 y el rodilloe
14. o

En la distancia de agarre de los rodillos
19 ¥y 14, el tejido es colocado sobre Ya correa continua 12
y la pelicula esti sobre la parte superior del tejido. La
pelicula y el tejido son obligados a adherirse en razén de
un revestimiento de adhesivo aplicado a la pelicula ¢ al
tejido o a ambos, por la espaitula 20, o bien por la boqui-
11a pulverizadora 23.

El rodillo 19, que aprieta la pelicula so-
bre el tejido, comprende un nicleo cilindrico sobre el que

hay una funda de material pléistico expandido, de una altura
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de 7,5 a 10 centinetros, La preovisién de la funda elAs- Mt
tica asegura que haya una amplia zona de presién entre

la superficie del rodillo y la superficie de la correa

en la distancia de agarre. ‘

La correa 12 pasa a través de la distan-
cia de agarre sobre el rodillo 14 y esti recubierta con
una matriz de abrasivo; que comprende particulas de 6xido
de aluminio aglutinadas a la superficie de la correa. Las
partfculas de altmina, con prefergncia, tienen un grano
entre 80 y 100.

La correa 12 transporta el teyido y la
pelicula a través de una estacidén de calentamiento, en
la que es sometida a tratamiento por un calentador 1 de
infrarrojos, bajo una campana de humos que impide el esca-
pe de cualquiér vapor nocivo tal como isocianatos, cuando
la pelicula es de poliuretano,

Después del paso a través del puesto de ca-
lentamiento, que estd previsto para endurecer el adhesivo,
el estratificado sobre la correa e¢s enfriado por una co-
rriente de aire por medio de un enfriador de aire 2.

El estratificado es entonces desprendido
de la correa, hecho pasar sobre un rcdillo 3, un rodillo
expansor 4, que elimina cualquier arruga en el estratifica-
do, a un rodillo de recogida 35.

El estratificado es adecuado para usarlo
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como sustituto del cuero en la fabricacién de guantes;
ropa ¥ otros articulos.,

La correa 12 es accionada por un mecanis-
mo de friceibn 7, y el paso inferior de la correa se rea-
liza sobre una pluralidad de rodillos de guia, 9, 10 y 11.

La matriz abrasiva sobre la correa 12
sirve para sujetar el tejido contra el encogimiento y
desplazamiento, especialmente durante la etapa de curado
baje el calentador 1.

La pelicula puede ser poli (cloruro de vi-
nilo) o poliuretana.

Uno u otra de la espatula de revestimiento
y el puesto de pulverizacidén pueden ser omitidos en la
maquina,

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Gran Bretafla el 18 de Diciembre de 1971
bajo el No, 58%03/71, se acoge a los beneficios del artf-

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que
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Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicacjones siguientes:

18-, .Aparato para estratificar una banda de
un primer material sobre uma banda de un segundo material
que tiene medios para aplicar dicho primer material sobre
una correa sin fin, y medios para aplicar dicho segundo
material sobre dicha cerrea en la parte superior de di-
cho primer material, medios para aplicar adhesivo a, al
menos, uno de dichos primer o segundoe materiales, medios
calentadores situﬁdos sobre parte del recorrido de dicha
correa, y medios para enrollar dicha banda estratificada,
caracterizado porque dicha correa tiene su superficie
constitufida por una matriz abrasiva.

., 28,- Aparato de acuerdo con la reivindi-
cacidén 1 caracterizado porque dichos medios para aplicar
dicho segundo material sobre la correa en la parte supe-
rior de dicho primer material, comprenden un par de ro-
dillos, el inferior de los cgales estd dispuesto debajo
de la correa y el superior de los cuales define una dis-
tancia de agarre con él, a través de cuya distancia de
agarre pasan la correa y ambas bandas de material, sien-
do llevado el segundo material desde un rollo alimenta-

dor a la distancia de agarre, y siendo llevado el pri-

mer material por la correa.
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33.—- Aparato de acuerdo con la reivindica;
cién 22, en el que dicho rodillo superior tiene una super-
ficie elastica para colocar la segunda banda sobre la pri-
mera banda.

42.- Aparato de acuerdo con la reivindica-
cién 17, en el que dichos medios para aplicar adhesivo
comprenden una espatula extendedora usada con una masa
de adhesivo, a través de la cual-pasa dicha primera“ban-
da.

53,~ Aparato de acuerdo con la reivindi-
cacién 12 6 4?2, en el que dichos medios para aplicar ad-
hesivo comprenden una o mids cabezas pulverizadoras monta-
das de modo que se muevan en vaivén a través de la trayec=~
toria de la segunda banda antes de que sea colocada sobre
la primera banda.

62.~ Aparato para estratificar una banda
de un primer material sobre una banda de un segundo mate-
rial, ‘

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompafian

Yy con los fines que se han especificado.



Ista Memoria congsta de nueve hejas escritas
a méquina por una sola cara.
&3 §e % L .
51 ERE 1973
Madrid,

P. A,

22.1,73
BPD/.
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