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£1 presente invento se refiere a un dispositivo para
la puesta en préctica de un nueve procedimiento para realizar
cuerpos tubulares por snrollamiento helicoidal de un perfil me-
tdlico,asf como a los nusves cuerpos tubulares obtenides con ss-
te dispositivo,

El p;esente invento tiene por objeto realizar cuerpos
tubulares hechos por el simple encajs de perfiles, que presentan
la particularidad de poseer una gram resistencia mecdnica, y de
flexibilidad importante que permite snrollar el cuerpo tubular
sn cuestidn sobre didmetros relativamente pequsfios.

Los cuerpos tubulares éegﬁn el invento pueden utilizar~
se ventajosamsnts en los tubos denominados de "flexo-perforacidn®
gue se emplean actualmente en la industria de’ las perforaciones
petroliferas.

S5e recordard que la flexo-perforacidn consiste en dis-
poner sn la extremidad ds un elemento tubular de gran longitud,

y que presenta cierta flexibilidad, una cabsza de perfcréci6n que
gs arrastrada, ya sea a partir de un motor eléctrico dispuesto en
las proximidades de la cabeza, y alimentado por cables eldctricos
que pasan por sl slemento tubular flexibla; ya ssa a partir ds una
turbina gue recibe su energfa por un fluido tal como loda que es
enviado a presidn al interior del elemento tubular flexible.

El interds muy importante que presenta este nuevo pro-
cedimisnto de perforacidn reside en el hecho de que es indtil ha-

cer girar sobre si mismo el elemento tubulary; que se va hundiendo
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progresivamente en sl terrenv; como hay que hater en los procedi-
ﬁientos'da pérfaraci&n tradicionales, .

Ademds, sl hecho ds qus sl elemento tubular sea Flexi-
ble, le permits ser fdcilmente enrullado subre tambores de dihén—
slongs relativaments reducidas, iu que facilita considerablaments
las opsracionss de deécanso y de subida del elemento tubular, qué
son siamp:a necesarias para sl mantenimieﬁta y las repgpacionas
de las é;ﬁézas de pesrforacidn, | V : |

Los elementos cilindricos Qtilizadns para la flexofpe;-
foracidn estdn constitufdos gensralmente por un tubo interno, en
genégal de materia pldstica, que assgura la estandueidad del cuer-
po tubuler respecto a los fluides gue pasen por su interior, y que
le da a ia superficie interior del cusrpo tubular una lisura que
favorece sl desplazamiento de los fluidos, Este tube interior debe
estar contenido en el interior de un cuerpo tubular igﬁalmenta fle-
xiblses, pera capaz_da soportar los importabtes gsfuerzos mecdnicos
gue rasultan, ssﬁacialmante, de las fuartesrpresionea que puaden
reinar sn el intericr vy al exterior de los cuerpos tubulares du=
rante lﬁ perfuraci&n. Este cuerpo tubular flexibls puede ser ob-
tenido gracias al invento con ayuda de un perfil metdlico enrolla-
do helicoidalmente. »

Los cusrpos tubulares segdn el invento sonm lusgo, en los
tubos de Flexo-parfaracidn, recublertos por capas ds hilos snrolla-
dos sobre su contornc, a la manera de un cableado para asegurar las

caracterfsticas nacesarias de resistancia mecdnica a la traccidn,
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El presente invento se propotie realizar cusrpos tubu-
lareg qpe; al tiempo gue presentan una flexibilidad suficiente,
of;acan una rssig?ancia mscénica:impqrtante, taﬁto frente a pra-
siones internas como a presiones éxternas.VAdamés, los cusrpos
tubulares segin sl invento pueden realizarse fdcilmente de modo
directo en torno al tubﬁ destinadc a constituir una pared de es-
tanqdeidad.

Se ha tratado ya de realizar cuerpos tubulares del ti-
po confopm? al invento, con ayuda de perfiles metdlicos de acero
de gran fesist_ancia9 que tienan.unarsecciﬁn cuya forma general es
la de una Z o una 5. Sin embarge, no ha sido posible, hasta hoy,
realizar el enrollamiento helicoidal de tales perfiles en condi-
cliones satisfact&rias. |

S8 ha visfu, en efectoy; que cuando se trata de procadei
al enrollamiento helicoidal de.un perfil qus presanfa_una sscci6n
en 5 o en Z, operanda seglin los mé&todos convancionaiés, se obtiens
un cuerpo tubular cuya cohesidn sntre espiras es muy insuficienta,
lo que se traducs en malas caracterfsticas mecénicas, qﬁe hacen
gue tel cuerpo tubular sea por completo impropiﬁ para su utiliza-
cidn an la flexo;perforaciﬁh. 7

(El presente invento tiene por objeto un nusvo procedi-

misnto para rsalizar un cuerpo tubular flexibls utilizsble en par-

tioular para la flexo-perforacidn con ayuda de un perfil metdlico

ds asoero de gran resistencia, que tisne una seccidn sn forma de S,

o en forma de Z, segtin el cual se le da al perfil una deformacidn
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permanente on forma de hoja de sable; ds manera gue el borde del
perfll que, despuds de la realizaciﬁn del cuerpo tubular, estd
gituado al exterior del cuarpo tubular, tenga una lohgitud supe-
rior al borde dd.per?il que, despuds ds la realizacidn del cuer—
po tubular, gstd situado al interior ds este ﬁltimo;ry después
de habar deformado as{ el perfil metdlico, se la da una deforma~
ci&n hellcoidal pava constituir el cuerpo tubular, encajando un
borde del perfil sobre el borde de la dltima sspiga del cuerpo
tubular gue acaba de formarse, caracterizado porgue se le dé al
perfil una Porma tal que se aplique eldsticamente contra lﬁ 61~
tima sspira formada del cuerpo tubular. )

Para ello, se le da a este perfil una forma halicoidal
natural que se dirige em direceidn opussta a la de furmaci&n del
cusrpo tubular,

El presente invento tiens igualmente par nbjeto sl pro-
duatu industrial nusvo gue constituye un cuerpo tubular raalizado
por anrollamiento helicoidal de un perfil matalico de acero de
gran resistencia que preesnta una seccidn en forma de S, o de Z,
obtenida por el procedimiento arriba definido, estanéu dichﬁ cuyar-
po tubular caracterizado principslmente por una axcelsﬁte resis-
tencla mecdnica a las prasiones internas y a las presiones externas,
una flexibilidad importants gus le permits ssr enrollado sobre
bobinas de didmetros relativaments pequefios, y una forma cilindri-
ﬁa perfecta; que conserva durante sus diferentes. manipulacicnss.

El presents invenbto tiene igualmente por objeto el prow-
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ducto industrial nuevo constitufdo por un tubo de Plexo-perfora-
cidn para la industria petrolf{fera; ssencialmente oaréctérizadu

porqus contiens un cuerpo tubular flexible de acero de gran re=

sistencia como se ha definido antes.

5 El presente invente tiene por objeto, finalmente,; un
dispositivo para la sjecucidn del precedimiente arriba définido,
estando caracterizado egsencialments este dispositivo porque tie=
ne, en combinacidns un medio para llsvar el perfil mgtélicog a
lae uelocidad conveniente, a un plano sensiblemsnts tangente al

10 cuerpo tubular que se dessa formar; un medio gus permits comuni-
car a dicho perfil una deformacidn psrmansnte en forma de hoja
do sabls, tenisndo el lado del perfil situado en la direcciﬁn de
la formacidn del cuerpo tubular una longitud superior, ai otro
lade de dicho perfil; un medio constituido por ejemplo por dgdos

15 de formacidn para comunicar s dicha perfil una defoimacién ﬁeli—
coidal cuyo didmetro carresponde sensiblemente al didmstro del
cusrpe tubular, ssegurando el sncaje de la espira en curso de
formacidn sobre la espira prescedentemsnte formada; un medio de
gufa del cuerpo tubular asf formade, y un medio para sincronizar

20 sl arrastre en rotacidn del cuerpo tubular formado y la llagada
del perfil destinado a rsalizar sl cuerpo tubulaz,.

El medio destinado a comunicar al perfil de aceroc de
gran resistencia la deformacidn en hoja de sable pusde estar cons-
titufdo ventajosamente por un jusgo de rodillos que impanen al

25 perfil una flsxidn que va mds alld de su limite eldstico,

11,12,72 - 6 -



10

18

20

28

11e12,72

i

o

409707

i
i,
feRy

5

En un modo de realizacidn particular, el medio que permi-
te darle al perfil su forma helicoidal pusde estar constitufdo ven-
tajosamente por una cabeza de formacidn que comprende un pléto mon.-
tado a la carddn sobre un bastidor; de manera gue pueda ser regula-
do en posicidn de funcionamiento por pivotamiento en torno a un sje
horizontal v en tornc a un eje vertical, Este plato tiens un orifi-
cio central a travds del cual se forma sl cusrpo tubular. Sobre la
periferia de este orificio, unos msdivs tales como vaciades en for-
ma de T sirven para la fijacidn de los soportes de diferenteé dedos
de formacidn.

Sagdn un modo de realizacidn, los soportes de los dedos
de formacidn permiten regular la orientacidn angular de los dedos
con relacidn a una dirsccidn radial del cuerpo tubular y la distan=
cia del dsdo al ejs del cuerpo tubular em curso de formacidn,

Otras particularidades y caracteristicas del invento
aparecerdn en el curso de la descripcidn que vamos a dar a conti-
nuacidn de un modo de realizacidn particular del invento, que ten-
drd sdlo cardcter de sjemplo no limitativa,

£n 8l dibujo adjunto:

La fig, 1 es una vists esquemdtica en alzado de una mi-
guina gue ejscuta el procedimiento seglin el invento;

la fig. 2 we la vista desde arriba corrsspondiente a la
fige 13

la fig, 3 es una vista esguemdtica en perspectiva que

muostra cdme el perfil metdlico es puesto en forma de sspiras he-
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licoidales vonfuzme al invenbto;

la fige 4 o3 una vista en corte psrzial a mayor escala de
un cuerpa tubular realizado coﬁfurme al invento;

las figs, 5 a 10 son, respsctivamente,vistas sn qlzado se-
gén sl sje del cuerpo tubular y vistas desdé arpibay durante diferen-
tes etapag ds la formacidn del cuerpo tubular ssgin el inventos

la figs 11 &s una viéta an alzado, en el sje del cUgrpo tu=
bular; ds ios dedos de formacidn y de sus soportas; ¥ | :

la fig. 12 &s una uisté ssquemética en sorke por XII=XII
de la fig, 1ll. |

‘- S8 ve en las figuras Ly 2 un esguema general de unz mdqui-

na que psrmite sjecutar el procedimiento seg¥n el invento, En partie-

cular, se ve una boblna L sobre la cual se encusntra enrollado un

tubo 2 de materia pldstica que sstd destinade a constituir el revestie

miénto interns del cuerpo tubular éegﬁn el invento,. La bobina 1 est4
montada sobre un bastidor 3 que girs en tomno a'un eje horizéntal.

Otra bobina 4 scbre la cual se enrolla el cusrpo tuﬁulér 8
sagdn el invento estd montada igualmente sobrs un marco 6 que gira en
torno @ un ejs horizontal,

La rotacidn de la bobina 4 con relasidn al bastidor 6 queda
asegurada por un motor 7 ¥ una transmisidn usual 8, representada es-
quemdticament e,

S¢ ha representade tambidn el perfil 9 de acero de gran re-
sistentia que se daessnrolla a partir de una bobina 10 montada fija en

cuanto a su posicidn. Este psrfil 9, arrastrade por dos pares de rodie
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ilos 1l, va e la cabeza de Formacidn 12 despuds de haber pasade
sobre rodillos 13 que le dan sy deformacidh en heja de sable..

El dispositive de formacidn delrperfil gstd represen~
tado et las ntﬁas figuras de una manara més defal;ada;

Despuds de la cabeza de formaqidh, gl perfil 9 forma
sl cuerpo tubular § que pasa a entonces a una cgheza de arras~
tre 14 que gira en torno a sf misma segdn un eje horizontal y
que tiene rodillos de arrastre 15 que son pusstos en rotacidn
y quu, al apuyatsé sobre el cusrpo tubular & praﬁocan su des=
plazémientu=en el sentide axial.

Un motor eldctrico 16 arrastra, por un juego de poleas
y de correas un drbol 17, que ss extiamde a todo lo,largo de
1a mdquinas Este drbol 17 manda, por medio del rsductor 18 y de
correas o cadenas, la rotacidn horizontal del bastidor 63 man-
da igualmente, por medio del reductor:l9,-la rptacidh de-la Jau=
la de traccidn 14 y, por madiagiﬁh del reductor 20, la rotacidn
de los rodilins 15 qus provoca el arrastre axial del cuerpo ﬁu-
bulers Igualments, el &rbol 17 manda, por medio de un reductoer
21, le rotacidn de los pares ds.radillus 11 qus asegurgnrel des=
plazamionto axial del perfil. 9. Finalmantég por medio dg un ra=-
dugtor 22, el drbol 17 manda la rotacidn de la jaula 3.

Un freno 23, esquemdticamente reprosentado, limita el
desenrollamiento del tubo de pldstico 2 que s8 enrolla sohre la
bobina 4 despuds de haber sido radeads por sl cusrpo tubular

realizado conforme al invento.
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Las velocidades de rotazidn de los diferentss drganos
gus han sidﬁ,desgriﬁpg vignem determinadas de mansra qus se: COOGT=
dino la uelueidad-qe rotacidn del cuerpo tubular 5y la velocia
dad de avance dsl perfil 11 que se enrolla Aelicpidalmente.péra
formar el cusrpo 5 en cueétidhe

Los diferentes drganos a los cuales acaba de hacerss
referencia no serdn descritos de manera mds detallada puesto que
s8 traﬁa de dispositives gue, tomado cada uno aisladamentss sﬁm
bien conocidos en la industria de la fabricacidn de cables.

Se ha representado de mansra més detallada en la vista
an perspac?iVa do la fig. 3 el dispositive que perﬁiterla ejeéuﬂ
cidn: del procedimienta segin el invento.

' En esta figura, sé vuelven a encontrar los dos pares
de rodillﬁs 11 que arrastrén a velocidad convenignte él pe?fil g
cuya séccidh ha sido representada a mayor sscala a la izquierda
en la fige 3o

tos rodillos 11 tismnen perfiles tales que sl perfil 8
sga llevado de planc sobre la mesa 24 que sstd provista de daQ
rodillos 13 de formacidn..

Los ojes de sstos rodillos, qus sstdn montados locos,
puedsn ser regulados en posicidn con ayuda de dispositivos de
tornillo 26 esquemdticamente reprssentados, Estos rodillns 13
cooperan gon un tercer rodillo 26 destinado a desviar el perfil
9 hacis la cabeza de formacidne

La cabeza de Pormacidn, que sstd designada en su con=
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Junto per el ndmere de refsrencia 12, sstd constitufda por un pla-
tu 27 montado & la Cdldaﬂ subrs yrt bastidor 28,

Egte montaje a la caprddn se realiza por el hecho de que
el plahe 27 pivota sobrs dos brazos 29 en torno a un sje horizon~
tal 30, La pijacidn en posicidn del plate 27 con ralacidn 8l bra-
Z0 29 sg efectda por tornilles Jl encajados en los brazos 29 y que
atraviesan veciados en arco ds Efrculo 32 précticados en una pleza
solidaria del plato 27,

Resulta de ests dispositivo que se pueds fdcilmente re-
gular la posicidn del plato 27 hacidndole pivotar en torno dal gje
horizontal 3d5 : o '7 .

Una segunda regulacidn del plato 27 con valacidn a un
eje vertical sg obtiens por el hscho de que los dos brazos 29 eg-
tdn reunidos entre sf por una riostra 33 que tiene vaciados cblon-
gus 34 en el interior de los cuales encaj;n pernos 35 que perni=
ten la fijacidn de la riostra 33 sobre gl idcalo 28,

Se comprende que, sn estas condiciuﬁ;s,'desapretando
los pernos 38, es posible hacer pivotar iigeramente la ripstra
33 y, asf, sl plato 27 en torno de um ojs vertical.

Finalments, la riostra 33 estd montada.sobre los pernos
3% por medie de contpatuercas, lo due parmite igualmente realizar
una regulaclﬁn gn altura del plato 27,

El plato 27 {gue, como acaba de explicarse, puede ser
regulado enh tudag las direcciones) tiens en su parte central un

vaciado 36, por el cual pasa el.cusrpo tubular 5 que se Porma con

ayuda del perfil 9.
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Sobre la peciferia de su exificio 36, el plato 27 tien
ne una ranura 37 con una seccidn en forma de Ty y sn sl intarior
de la cual encajan las cabszas de los perfnos 38 gue aseguran la
fijacidn de los soportes 39 de lus dedos de formacidn. En El ca=
so pressnte, sstos soportéé 39 son cuaﬁra psro, eventualmente,
podeian estan prasentaé en nimers diferente.

Lada suparﬁa gstd fljade sobre el plate 27, como se ha
dicho, con ayuda de pernos 38; que atraviesan orificiﬁa alarga-
dos de forwra citcular que estdn practicados en los soportes 39,
ds modo qus gstos dltimos pusdeft ser regulados angularmen£a con
relacidn é la direccidn radial del plato,

| fgualmenbe, las bartes del soporte 39 gue soportan los
dedos de formacidn 40 pueden ser reguladas en direccidn axial
gracias a vdstagos fileteados 4Ca. | »

Sé ve que, en estas condiclones, gracias al disposifi—
va que ss Ha descrito; se puedan culacarrtantos dedos de forma=
cidn como se deses y qus ss le puedsn dar a cada unoc dé ssos de~
dos de formacidn todas las orientsciones qus son necasarias pars
ohtener una regulacidn satisfactoria de la mdquira,

Se ohserva igualmente sn la fig. 3 qua la ranura cire
rular 37 se prolonga pol una ranurs lateral 37a que permite la
introduscidn Ba los parnas 38,

Se¢ vuelven a encontrar en las figs. 11 y 12 dos vis—
tas a mayor escala de los dedes de formacidn 40 y de sué alre-

dadores. Es asf como se ve en la fig. 1l una parte de los so-
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portes 37 de los dedos de formacidn 40,

En la fig. 12 sv ha representado esguemit icamente en
corbs el slemsnta tubular 5 que es realizado con ayuda de un ele=
mento que, en sl caso presente, tiene una Torma muy esqdéﬁética

5 en S, gorrespondiendos el perfil del dsdnrde formacidn 40 al con-
torno del pecfil S, -

£n la fig, 4 se ve, en corte a mayor escala, la parte
superior de un cusrpu tubular segifn el invento realizado cuﬁ
otro tipo de perfil. ) .

10 En este caso, sl perfil 9 tiene una seccidn en forma
gensral déVS que presenta en sus extremos dos partes en saliente
9a y 9b que se unen al cuerpo principal del perfil 9 por vacia-
ﬁoa 9% y 9. | .

Como se ve en la fig. 4, la formacidn del cuerpo tu=

18 bular se tal quse uh extremo saliente 9a de una espira viene a

| phcajarse en el vaciada 3°b de la espira prdxima, dejando sub-
sistir un ligero jusgo entre los dos salientes Sa 'y gh que se
gncajan en la proximidad uno del otro.

Como sexplicaremos luego, se realiza de preferencia la

20 Formanidnrda las espiras del perfil de modo que.las aspiras
tiendan a splicarse sldsticamente unas contra otras, Resulta
de ello que ol bords de cada espira viene a apoyarse sldstica-
mente contra la cara vertical del vaciado 9’z o 95 de la es=

pira contligua dejando el valumen no ocupado 41 que s8 ve Cla-

25 pamente en la flge 4o

11.12,72 = 13
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E£s graciss a la sxistencia ds este volumen 41 por lo
que al cusrpo tubular presenta una flexibilidad importante. én
sfecto, como se puedes ver sn la Pig. 4, es posible, iﬁponiendo
un séfuerza suficiente para vencer sl esfusrzo eléético por él
cual las sspiras se pegan unas a otras, hacer de modo que la so-
lidarizacidn de dos espiras contiguas safchfenga dnicamente por
8l contacto de dos partes en sé;iante 9a y 9be

- S8 ve que gracias ai volumen 41, que deja cierta hol=-
gura entre las espiras, es posible dar al cuerpo tubular-sggﬁn
el invento una flexidn gque puede ser relativaments imporhanta(
Sin embarge, comu segdi el modo prsferidc del invento, las aém
piras éé aplicam unas sobre otras con cierte fusrza elﬁstica,
el c.uerpm tgsbular aégén gl invento tiens tendencia a recupserar
aapontéﬁeamenta st Porma rectilinea.-

-. Se va a describir ahiora de una manera més detallada
cdmo ss realiza sl snrollamisntc hdlicoldsk dsl peréil.g sggﬁh
un modoe de Tealizacldn prefsridardsl inventoe R

. Se ha representadc en las figss Sy 6 la p?imera eta-
pe de la farmacidn del enrollemiento helicoidal segfn el invene
tay

La fige 9, que es una vista en glzado segln sl ejs del
cusrpo tubular en curso ds formacidn, ﬁspresents sl perfil de
la primera espirs.

Para realizarlo, el perfil 9 llega segdr un primer re=

corride rectilfnem 42 a la salida de los rodillos de formacidn
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que le han dadmﬂla deformacidn en hoja de sable que se pusde var
claramente en 15 t1g. Ba Los dodes de FPormacidn imponen a la pare
ts rectilfnea 42, que avanza en a8l sentido de la flecha Fy una
cupvatura eldstics sn 43, gue termina en tma deformacidﬁ perma=
nente en-44g correspondiends sensiblemsnte al didmetro deh;cuerm
po tubular que se desea realizar, a

Como se puede ver claramente en la Pig.. 6; la deforma-
cidn en hoja de sable que se comunica al perfil 9, es tal que el
enrollamientu§helicoidal sg sfectuarfe espontdneamente én dife-
coidn de la parte baja de lo fid: 6, (Plecha F1) y segdn wa for-
ma de hélice con sgpiras no contiguas.}.-

ﬁara roalizar sl cuerpo tubuler segdn sl invento, se
impone a la parte 44 del perfil 8, gue cruce sl primer bucle for—
mada, no por debajo, sino por ancina (figf-s)é

Resulta de elle una iniciacidn de enrollamiento helicoi-
dal que sstd representads en la figs 8.

Se comprends, sin embargo, que en razdn de la forma na=
tugel de la sspira que se forma, cuando se impone la furmaci&hcb
le hélice en direccidn hacia arriba, al pasc que esta hélice se
furmarfa gspontansamente en dirsccifn hacia abajo, la parte 44
de la aapira que se Forma (fig,8) se aplica con un esfuerzo slis~
tico dado sobre la parte 42 que asegura la formacidn de la espi-
ra siguientes

$g ve en las flgs, 9y 10 la ovolucidn de la Pormacidn

del cuerpo tubular hacia arviba, y se concibs gue, cuando el ale~
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mentq.44 ha pasado por encima ds la pacts 42 (¥ig.' 8), la for=
ma helicoidal que ss realiza no pusde continuar produciéndose
en esta direccidn. (fig.8, Pig. 10),

Rasulta de ellc la formacidn de un cuerpe tubular 5,
en gl cual las difersntes espiras se encajan una sobre otra,.
coma se ha indicado claramente hacisndo refefancis a la fig;am
al paso que las espiras se aplicam sldsticamente una contra
otra, en razdn del fendmeno que acaba ds describirses

53 concibe igusimente qus se pueds determinar a volun-—
tad la importancia del esfuerze ssgin el cual las diferentes es-
piras ss aplican unas contra otras, regulands las direcciﬁneé y
las magnitudes de las deformaciones qus se impenen al perfily

Se comprends qus los cusrpogbubulares que a8 realizan
conforme al invento presentan caracterfsticas particularments
ihterasantes 8n numerosas asplicaciones, y mds especialments en
al caso de los tubos de: flexc=perforacidn.

Es facil; on. particuliar, realizar el cuerpo tubular
flexible enrollando sl tubo de materia pldstica que estd desti-
nado a reallzar la estanqueiﬁadv

7 Igualmente, el cuerpo tubulser presenta la ventaja ds
ofrecer una gran resistanéie a las presisnes internas asf comg
a las extsrnas, al tiempo qus tiene una flexibilidad muy impore
tente, gue permite enreller los cusrpos tubularas seglin el. in=
vento sobre bobinas de didmetro suficientemente reducids para

que sean transhortables y manejables.:



Naturalwente, sl modo de realizacidn que ha sido desori-
to en ls que anteceds no presenta ningdn cardcter limitéﬁivo gtque
podrd recibir todss las modificaciones deseasblss sin salirse~ﬁbr
allo dsl méwcu de) Invento. -

5 En paéﬁicular, éa evidents que las secciones del perfil
de acerd de gran resistencia que han sido representadas sobre el
dibujo no se han dado mds que a tftulo de ilustracidn, y que es=
tas secciches podrdn rscibir diuersés modificaciones teniendo en
cuenta la naturaleza y las caracterfsticas de los cuerpos tgbulaw

10 res que han de resalizarsey

La.ﬁressnte solicitud que corresponde a la presentada
en Franoia, el 10 de Julic de 1969, bajo el ndmers 6923531, se
acoge a los beneficios del Artfoule 51 del vigente Estatute sobre

Propledad Industriall

15
-REIVINDICACIONES
20
Los puntos de invencidn propla y nueva que se presentan
25 para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidm en

llo.’]t 207? P had 17 4
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15

20:

25

Espafia, por VEINTE afoz, son los sigulentess

18 -~ Un dispositive para realizar un cuerpo tubular
flexible utilizable en papticular para la PlaxoaperPoraciﬁnppa-
racterizado parque tieme en combinacidns medios para llevar de
plano al perfil metdlico a la velocidaa gonvenisente a un planc
sensiblemente-tangénte al cuerpo tubular que se desea formars;
madiﬁs_que permitem comunicar a dicho perfil una deformacidn
permanente en forma ds hoja deo sable, tenisndo el lado dsi pers
fil situado er la dirsccidn de la formacidn del cuerpe tubular
una longitud supsrior al otro lade de diche perfill; medios; conse
titufdos por sjemple: por dedos de formacién para comunicar a dim
cho. perfil una deformacidn helicoidal cuyo difmetro cerrespon-
de sanziblements al didmetrs dsl cuerpo tubulér9 asegunandoAla,
aplicacidn de la espira en cursoc de formacidn sobre la espira-
preferenﬁbmente formadas medios ds gufa del cuerps tubular asfi
formadas vy medios para sincronizar el arrastre en rotacidn del
cusrpc tubular formado y la llegada dsl perfil des?inado 8 rea=-
lizar el cuerpo tubulagp.’

28 - Un dispesitive seqdn la reivindica:idhalﬂm carac-
terizado pofdue lus medios para comunicar al perfil la defargén
¢idn en hoja de sable sstdn comstitufdos por un juego de iudiw
llos qus ls imponen sl parfii una Plexidn qus rebasa su lIimite
eldstico,

38 = Un dispositive segidn cualquiera de las reivindi—

caciones 18 & 28, caracterizado porque los medics que permitem

I\ wiez ers g



i

iéfﬁﬁgg

darle al perfil su forms helicoldal gstdn constitufdos por una

cabeza de formacidn que tiene un plato montado a la gardan so=
bre wy bastidor para poder ser regulado en su posicidn de fum~
cionamients por pivotamiento en torno de un sje horizontal y

5 alrededor de un eje vertical,

4% = Un dispositive segin la reivindiqacidh 3g,. ca=
ractafizado porqus 8l plate tiene un orificio central a tfaués
del cual se desplaza el cuerpo tubular en curso de formacidn
y porque unns dedas de formacidn sstdn dispuestos sobre la pe=

10 riferia de sste orificio por medio ds los soportes regulables

angular y longitudinalmentes
58 - Un dispositivo para realizar un cusrpo tubular

#lexibls utilizable en particular para la flexo-perforacidng
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece=
15 da, representado en los dibujos que ss acompaffan y para log fi-

nes gque se han especificaday

Esta Memoria consta de discinusve hojas escritas a

mfquina por una sola caras

0 Madrid,

PRy
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