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INVENCION
por "PERFECCIONAMIENTOS EN AMORTIGUADORES DE FRICCION", a fa=-

vor de la firma iteliana I.B.R.A. INDUSTRIA PIEMONTESE RADIA~
TORI AUTOMOBILI S.p.A., residente en Via Torino 31, Pianezza
{Murin) Italia. )

MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un dispositivo amor-
tiguador de friccidn pare ser utilizade en relacion con ele-
mentos susceptibles de movimiente angular relativo, como las
palancas de mando y similares.

Tos elementos de este tipo se conectan noEmalmente
por medio de un pivote transversal en torna de cuﬁo eje pue-
den efectuarse desplazamientos angulares relativqé, estando
empefiados los dos extremas del pivate con las paﬁtes que ha
de conectarse por medio de remachado o algin sistema andlogo
e interponidndose entre los elementos arandelas de material

de fricecidn.

Aparte de la complejidad de construccidn y montaje de
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estas organizaciones conocidas resulta dificil asegurar que
se'ejerce la fuerza correcta ds friccicn contra la rotacidn
relativa de las partes y esto conduce a amplias variaciones
en la calidad de los dispositives preducides.

Adomas, resulta difieil o impeosible ol desmontaje de
las pgrtés conactadas de este modo para llevar a cabo repara-
ciones o sustituciones que pueden ser necesarias debido al
deteriore o desgasts y rotura.

Por cdnsiguiente, el objeto del presente invenio con-
siste en proporcionar una organizacion con la que pueda lle~
varse a cabo la amortiguacidn de la friceidn de, por lo menos,
dos elementos susceptibles de movimienta angular relativa, y
ouya organizacidn sea sencilla y resistente, de fabricacidn
economica y de rapide y facil montaje. Ias realizaciones del
presente invento pueden efectunarse de modo que la fuersza fric-

cional aplicada a las partes asi conectadas se determine con

‘meyor precision para poder lograr resultados constantes.

Asimismo, constituye un ohjeto del presente invento
el proporcionar un amortiguador de friceidn con menos partes
de las que se precisan hasta el presente y gue estas partes
puedan formarse en forma relativamente economica.

Segtin el.pfesente invento un amortiguador de friceidn
para, por 1o menas, dos elementos con desplazamiento angular
relativo, comprende un primer elemento montable en uno de lod
elementos de desplazamiento angular relativo, un segundo ele-
mento maontable en el otro de los dos elementos de desplaza-
miento angular relativa citados, presentandd una cara del pri-
mexr elementa una zona anular de un digmetro dado gque empefia
con la zona anular correspondiente del segundo elemsntio cuan—

do esta montado el amortiguador, un reborde anular, de distine-
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to digmetro que el citado digmetro dado, que emerge de la ca-
ra citada del primer elemento y une pluralidad de aletas elds-
ticas que se proyectan de la cara citada del segunde elemanto
anular, pregsentando las aletas prayecciones dirigidas radial-
mente hacia dentre empeiiables friccionalmente contra la super-
ficie curva externa del reborde anular del primer elemento
anular y medios para mantener unidos los dos elementos anula~-
res8 con acoplamiento de lag zonas de empeific citadas de las ca-
ras referidas.

A continuacidn se describen, a titulo de ejemplo, dos
realizaciones del presente invqnto, con referencia a los dibu-
jos gue se acompafian,en los que:

La figura 1l representa una vista en ﬁlanta de una pri-
mera realizacion del invento.

Ia figura 2 es una seceidn axil de la realizacion de
la figura 1 tomada por la linea II-II de la figura 1.

Ia figura 3 es una secoidﬁ aiil de una fase previa al
armado, a mayor escala, de una parte de la figura 2;

Ta figura 4 es una seccidn axil de parte de una segun-

“

da realizacidn del invento.

Ia figura 5 es una seccion axil de una fase previa al
ermado de parte de la realizacion de la figura 4, a mayor es-

cala, y »
Ia figura 6 es una vista en perspectiva de una fase

previa al armado de los elementos ilustrados en las figuras
4y 5. _

Las realizaciones que se ilustran estan formadas para
utilizar en conexicn can el montaje de dos palancas con pivo-
te sobre un unico elementa de soporte fija el_cual se encuen=~

tra interpuesto entre las dos palancas. Estas organizaciones
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son particularmente aspropiadas para ol emplec en palancas de
mando ds pequeilag puertas articuladas, llaves y ventiladores
que forman parte de aparatos de acondicionamiento de aire pa-
ra vehiculos a motor.

- En cada una de las realizaciones ilustradas la organi-
zacign comprende dos palancas moviles montadas en un soporte
fijo nnico, si bien en su forma mas simple el invento puede
utilizarse en la conexion de una palanca unica a un Solo S0~
porte. £ijo. _

Haciendo ahora veferencia a las figuras 1 a 3, se re-
presenta un elemento de soporte fijo 1 gue puede formarse par
estampado de un material plastico; el elemento de soporte 1
tiene una pluralidad de orsjetas de montajs 2, 3, para fijar
el elemento a un apoye (no representado). EI elemento de so~
porte 1 comprende asimismo dos zonas moldeadas 4 y 5 que defi-
nen ranuras arqueadas por las que pueden desplazarse dos palan—
cas superpuestas independientes 7, 7%, estando articuladas ;as
palancas sobre un eje transversal dnica. Ias palancas 7, T'
estan provistas, junto a sus respectivos puntes de articula-
cidn, con elementos de acoplamiento 6, 6' mediante los cuales
pueds efectuarse el empefic friccional con respecto al elemen—
to de soporte l. _

En la zona de los pivaotes de las palancas 7, T', el
elemento de soporte 1 comprende un diafragma 8 dotado de una
abertura circular 1l y de‘cada.gara dgrésﬁg se proyectan dos
rebordes anulares coaxiles 9, 9% y'lo; 10%, cuyos repordes-lo,
10" se extienden en el interior de los rebordes 9, 9'. Ios re-
bordes anulares 10, 10" tienen los bordes externos biselados
10a y 10'g.

Los elomentos de acoplamiento 6, 6' de cada palanca
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7s 7' comprenden una parte anular 12, 12t é&ééﬁaﬁie contra el

borde de unc de los rebordes anulares radialmente externos 9,

9" del elemento fijo y una pluralidad de aletas elasticas 13,

13" que sea proyectan transversalmente a partir de la cara del
elemento 6, &' y que se extienden en la caﬁidaq anular forma-
da por los das ieﬁgfdes coaxiles 9, 10, 9', 10' del elementa
fijo, cuando esta montado el dispositivo. Ias aletas 13, 13!
comportan, en sus extremos libres, proyecciones I3§, 13'g di=-
rigidas redialmente hacia dentro y dstas empefan friceional-
nente las superficies radialmente externas de los rebordes
anulares 10, 10' cuando esteé montado el dispositiva, para
produeir la amortiguaeién fricclonal de la rotacion relativa
entre cada palanca 7, 7' y el elementoc de sopaorte 1. v

El elemento de acople 6, 6' de cada palanca 7, T tie-
ne un resalto cilindrico 14, 14' dirigido hacia dentro gue
empefia holgadamente en el interior debla abertura 1l del dia~
fragma transversal 8 del elemento fijo l. Cada resalto ci-
lindrico 14, 14' comprende un tabique transversal 15, 15 con
unaAabqrtura contral 16, 16'. A traves de los dos orificios
16, 16 de los dos elementos de acaple 6, 6' pasa un 1nico
pasador 17 que tiene un vastaga cilindrico, una cabeza ensan—
chada 18 en un extremo y una parte ensanchada y ahusada 19 en
el otre extremo, la cual se divide, mediante una ranura axil
trangversal 20, en dos dientes elasticas. El pasador 17 pue~
de introducirss en las dos eberturas 16, 16' de los das ele-
mentos de acople 6, 6% para unir entre si estos elementos por
anclaje y para mantenerlos en posicidn sobre caras opuestas
del soporte L.

Los dos elementos 6, 6' pueden desplazarse angularmen—

te con respecta al elemento de soporte 1 y este desplazamiento
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angular relativo es amortiguado friccionalmente mediante el
empefio de las proyecciones 13a, 13'a de las aletas eldsticas
13, 13" sobre el reborde anular 10, 10'. El movimientao de
una palanca no tiena efecto sobre la otra ya que 6stas se en-
cuentran totalmente separadas.

El pasador de conexidn lé puede extrasrse facilmente
en cualguier momento y enh caso deseado para separar el con=-
junto. Ias palancas 7, 7* tienen orejas 21, 21' para la co-
nexion de cables flexibles que relacionan los dispositivos
que han de accianarse;

Ias figuras 4 a 6 ilustran una segunda realizacidn

del invento en la que los dispositives para la retencion axil
de las diferentes partes de la organizacién estan formados
qomorparte integrante de elemento de soporte fijo intermedio
la, de modo que ho se precisa pasador indepsndiente.

Como en le primera realizacion el elemento de soporte
fijo la este formado en dos caras opuestas con dos pares de
rebordes anulares coaxiles 9, 10, 9t, 10' y cada uno de los
elementos terminales 6a, G'E_de las dos palancas_}g, Tta tie—
ne un reborde anular 12, 12%, una pluralidad de aletas elasti=-
cas 13, 13" y un resalto cilindrico central 14a, 14'a. Cada
resalto l4a, l4'a tiene un rebaje 22, 22 que proporciona un
espaldon anular interno.

En la parte central del diafragma 8a del elemento de
soporte fijo la se encuentra una placa transversal 23 que es-
t& conectada con el diafragma por medic de brazos radiales y
de cuyas caras opuestas se proyectan dos pares de brazoes elas-
ticos 24, 24* que se extienden transversales al diafragma. En
loa exﬁrem05>iihres de los brazos 24, 24t ge forman dientes

25, 25t, Tos dos brazos 24 que se praoyectan de una cara del
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elemento de soporte 1§_estén separgdos angularmente 902 con

respecto a los dog otros brazos 24', que se proysctan ée la
cara opuesta del elemento. Con el montaje, los brazos elas-
ticos de cada par.empeﬁan_en el interior de lo; rebajos ci-
1{ndricos l4a, 14'a de los dos elementos 6g, 6'a y se anclan
en las egpaldohes anulares ilntsrnos 22, 22' para mantener las
palancas 7, 7' contra el sopaorte central lg.

Cada par de brazos 24, 24' puede deformarss elgstica—
mente para desenganchar el diente del espalddn anular para
separar cada palanca del soporte de modo independiente para
fines de reparacién o recambio.

En esta ultima realizacion las orejas 2la, 2l'g para
la comexion con los cables flexibles estan dispuestas en una
posicién diametralmente opuesta a los brazos de las palancas
con respecto al pivots.

De la descripcién que precede se apreciare que con la
organizacidn descrita es posible conectar entre sf, por lo me-
nos, dos elementos susceptibles de desplazamiento angular re—
lativo y de proporcionar smortiguacidn friccional de sus des—
plazamientos, de forma sencilla, sin que sean necesarias las
complejas organizaciones previamente utilizadaas para este fin.
Tos camponentes del dispositivo.estén ampliamente formados en
una pieza y pueden obtenerse mediante una sola operacién de
moldeoﬂ El montaje es extremadamente sencilla, con los conec-
tadores de accion por encaje a presion elastica, y no se pie-
cisan herramientas o utensilios especiales; ademsas, el montaje

puede deshacerse facilmente con la mano.
Se entenderé'que, permaneciendo invariade el principio

del invento, podré modificarse ampliamente el netodo de reali-

zacidn y los detalles constructivos con respecto a é¢uando se
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del invento.

RETVINDICACIONES

‘Degerito el objeto de la presentes invencidn, ge decla—
ran nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindice=
ciones, con prioridad de la solicitud de patente italiana nd
68827-4/T2 del & de junio de 1972. '

" 1.~ Perfeccionamientos en amortiguadores de friccidn
para, por lo mencs, dos clementos con desplazamientos angulexr
relativa, caracterizados porque comprenden ua primer elemento
(1) montable en uno de los elementos de desplazamiento angu-
lar relativo; un segundo elemento (6) montable en el otra de
los dos elementos de desplazamiento énéular relativo citados,
presentando una cara del primer elemento (1) una zona anular
(9) de un dismetro dade que empefia can la zona anular (12) co-
rrespondiente del segundo elemente (6) cuando eaté montada el
amortiguador, un reborde anular (10), de distinto diemetro que
el citado dismetro dado, gque emerge de la cara citada del pri-
mor elemento (1) y una pluralidad de aletas elasticas (13) que
se proyectan de la carva citade del segundo elemento anular (6),
presentanda las aletas proyecciones (13a) dirigidas radislmen-
te hacie dentro empefiables friccionalmente contra la superfi-
cie curva externa del reborde anular (10) del primer elementa
anular (1) y medios (17, 24) pare mantener unidos los dos ele—
mentos anulares (1,»6) con acoplamiento de las zonas de empefio
(9, 12) citadas de las caras referidas;

2.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-

N



dicacidgn 1, caracterizados porque los medios (17, 24) para

mantener unides los dos elementos anulares (1; 6) comprenden

un pasador independiente (17} que empeila pof encaje a presion

eléstica en aberturas respectivas (16, 16') de los dos ele-
5. " mentos (6, 1).

3.- Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacion 1, caracterizados porque los medios para mantener
unidos los dos elementos anulares (6, 1) comprgnden un par
de brazos elasticas (24) que tieneﬁ dientes (25) proyectados

10. lateralmente en sus extremos libres, estando formados los bra-—
zos como parte integrante de unoc de los elementos (1) y empe-
flando los dientes por oncaje a presion elgstica contra un es-
palddn (22) formado en el segundo elemento anular (6).

4 .- Porfecclonamientos, de conformidad con las reivin-

15. dicaciones 1 a 3, caracterizados porque el primer elemento anu-
lar (1) citade esté provisto, en la cara opuesta a la cara re-
ferids con medios para conectar giratoriamente un tercer ele-
mento desplazable angularmente en forma relativa.

5.—- Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-

20. dicacion 4, caraoterizados porque dichos elementos primero y
tercero (6, 6') se mantienen unidas por media de un elemento
de conexién (17) que se extiende a traves de dicha primer ele~-
mento (1).

6.-Perfeccionamientos,_de conformidad con la reivih—

25; dicacion 4, caracterizados porque el primer glementa citadd
esta formade con dos brazos elasticos transversales (24') que
tienen respectivos dientes .(25') proysctados lateralmente que
empeilan un espaldén del citado tercer elemento cuando esta mon-
tado el amortiguador.

30. 7.~ Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera

W
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de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
el primer elemento (1) citado esta provisto con una guia ar-
queada para guiasr los desplazamientos angulares de dicha se~
gundo elemento, con respecto a este.

8.- Perfeccionamientos, de conformidad con cualquisera
de lag reivindicaciones precedentes, caracterizados porque los
elementos primero, segundo y tercero citados estan formados
como parte integrante de los referidos elementos desplazables
angularmente en forma relativa.

9.~ Perfeccionamientos en amortiguadores de friccion.

~y 4 . Y g ° . .
Segun se describe y reivindica en la presente memoria

~ descriptiva gue consta de diez hojas foliadas y escritas a ma-

guina por une solz de sus caras, acompafladas de los dibujos

reglamentarios;
Madrid, a §§ DiC, 1972
Do Be JAIME ISERN

P P. \,\7’

Firmado: JOSE F. NIETO



LARA. WIUSTRA PIEMONTESE
RATIATOR] QUTOMOBIL! 5.2.4. 3 HOHS #IJ/Z

-----

12 15! .
}
1l [ |
\f\d
62 Flc. 4
2a U2 25 o, 25 .
, Pﬂml I T 1 l
=12
']3 Ik
SSSNN : 8a
— 33 135
2% ! y

ea— 10 22! ésl 24' 143 13 7'12
a
MATRIT, & 45 11¢, 1972

/ JAIME ISERN
\\;2

Flrmaco duwac F. NIETO




' TEGE
. INTUGTHRIA P/fA{U/W‘
f%'fﬂﬁﬂbﬁ/ ADTTMIBIL! " 5.4,

409628

g

A T

MTRT, 5 15 VIS, 972

/*d\ JAIME ISERN

e —
/

Firmado: 4Osc: £ NIETO :




B R AL INIUSTRIA ZIEMINTESE . |
Aﬁ'zj}?/ﬁéﬂ/ AITOMIBIL] G pd.  FRING IS

409628 4 o8 il
6.5 5 o “

MAZHD , 2

.a dAI‘ME,ISERN

/0 ' P p.
\:’L‘ p—)
< —
— —

¢ P
............. i1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



