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El invento se refiere a un Gtil o herramien
ta fresador provisto, especialmente, de placas de cor
te reversibles con un euerpo que gira circularmente y
que presenta escotaduras destinadas para recibir las
placas de corte, en las que las distintas placas de
corte, que presentan, cada una, un agujero pasante, es
tan sujetas, apoyadas sobre al menos uns superficie de
apoyo, eventuslmente con interposicidn de uns pieza
intermedia, mediante un elemento fijador aflojable
contre dos superficies de apoyo, estando los elemen-
tos fijadores, que son esencialmente cilindricos N
que encajan en el agujero de las distintas placas de
corte, hechos cada uno de forma atornillable en el
cuerpo de la herramienta, mediante uns rosca,

En una forma de realizacidn conocida de es~
tas herramientas de fresar, las placas de corte rever
sibles presentan taladros avellansdos POr uno o por dos
lados, en los que encaja el elemento fijador, en forma
de perno roscado con una csbeza en forma correspondien
te de tronco de cono. E1 eje del perno roscado forms
éngulo recto con la superficie de apoyo de la placa ds
corte reversible, mientrss que la sujecidn de la placa
de corte reversible se hace con cierre de forma. Sin
embargo, al cambiar wuna de lag placas de corte rever-

sibles hay que desatornillar por completo el perno
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roscado del cuerpo de la herramienta, lo que es rela-
tivamente molesto desde el punto de vista de la longi
tud Ce la rosca, necesaria por razones de resistencia.

En otras formas de realizacién se dan condi
ciones de sujecidn més sencillas, por ejemplo, la de
las formas de realizacidén conocidas de las GB~PS
1 117 199 ¥ 1 164 147, en las que la disposicidn es+td,
tomada de tal modo que el elemento fijador, esencial-
mente cilindrico, pare las distintas placas de corie
reversibles, lleva una espige excéntrica que encaja
en el taladro cilfndrico de la placa de corte reversi
ble, ¥y que al girar el elemento fijador sujeta la pla
ca de corte reversible contra las superficies de apo-
yo laterales en el cuerpo de herramienta, Como el eje
del elemento fijador es vertieal a la superficie de apg
yo de la placa de corte reversible en el cuerpo de la
herramienta, en la fijacidn no se ejerce ningin compo
nente de fuerza, dirigido hacia la superficie de apo-
yo, sobre las placas de corte reversibles. Por esio
no se puede partir necesariamente de que la placa de
corte reversible en estado sujeto se apoye de forma
ajustada sobre la superficie de apoyo.

El ejercer un componente de fuerza dirigide

hacia la superficie de apoyo del cuerpo de la herra~

‘mienta, al fijar el elemento fijadof, 1o permiten las
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formas de realizacidn de herramientas de fresar, como
las que se describen, por ejemplo, en. la Dos

1 552 308 y la GB-PS 1 143 310. Los elementos fijado-
res empleados alli, provistos de un cuello roscado,
rresentan una superficie de envolvente cénica, que al
fijar el elemento fijador hace coﬁtacto con una super
ficie de envolvente cdnica interior del cuerpo de la
herramienta, excéntrica respecto a aquella. Con esto
se consigue QU8 el elemento fijador sea curvado eldsti
camente en un valor determinado por la cooperacidn de
las dos superficies de envolvente cénicas ¥ que sea la
deado con su parte que entra en el taladro de la placa

de corte reversible con respecto al eje ‘del taladro.

La parte que entra en el taladro fiene ademds de por

si la forma de tronco de cono,-estande entonces el ta
ladro de la placa de corte reversible avellanado de
forma cénica~o cilindrico, siendo tembidn cilindrico
el taladro correspondiente de la placa de corte rever
sible, El curvado eldstico del elemento fijador, al
hacer la fijacidn, no es despreciable en algunos ca-
808, mientras que por otra parte el valor del COompo~
nente de fuerza dirigido hacia la superficie de apo-
yo de la placa de corte reversible, al fijar, que pug
de alcanzarse de este modo, estd limitado a un valor

relativamente pequefio.
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Por Wltimo se han conocido construccionss de
fresas, por ejemplo, de las GB-PS 1 160 136 3y 1 167 3417,
en las que la fijacion de la placa de corte reversible,
provista de un taladro, se hace con elementos fijado-
res de dos piezas, que presentan una pieza en forma se
mejante a una espiga que entre en el taladro, que [ Te]e]
pera con una parte de vdstago proviste de rosca, se-
parads. Estos elementos f£ijadores de dos piezas son
relativamente caros y deben evitarse en lo posible.
Aparte de esto, la disposicidn de la forma de realiza
cién conocida de la GB-PS 1 167 347 estd hecha de for
ma que la parte que entra en el taladro de la placa
de corte reversible se apoya con una superficie esfé-
rica contra una superficie correspondiente en el cuer
po de la herramienta, que da por resultaedo un ladea~-
miento de esta pieza al fijer la parte de vdstago. La
construécién especial de esta pieza motiva, sin embar
80, que no pueda producirse un componente de fuerza
de fijacidn dirigido hacia la superficie de apoyo. Bg
to ocurre, ciertamente, en la forme de realizacidn co-
nocida de la GB-PS 1 160 138, en la que en una parte
de véstago, esencialmente cilindrica, estd colocada
una parte en forma de espiga con une parte de zdcale
cilindrica que puede girar libremente y ser desplaza-

do, formando el eje de la pieza en forma de espiga
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con el de la parte de vastago del elemento fijador un
éngulo que difiere de los 180°. En el proceso de fija
cién se obtiene con ello un bloqueo por rozamiento en
tre la parte de vastago y la pieza en forma de espiga,
asi como entre la pieza en forma de espiga y la pared
interior del sgujero de la placa de corte reversible,
Al mismo tiempo, la pieza en forma de egpigs realiza
durante la sujecidn un movimiento de balanceo, lo que
motiva que la posicidn del punto de presidn en la pa-
red interior del sgujero de la placa de corte reversi
ble, en estado fijaedo, dependa indeterminsdamente de las
tolerancias de fabricacidn inevitables, de modo que el
valor y distribucién de los componentes de las fuerzas
de fijacidn, dirigidos hacia las superficies de apoyo,
no sean previsibles,

Partiendo de este estado de la +écnics el in
vento tiene por base el problema de crear una herra-
mienta de fresar de la clase mencionada al principio,
en el sentido de que se agegure la fijacidn de las
placas de corte con medios sencillos en el apoyo exoc~
to contra la superficie de apoyo y las superficies de
apoyo o puntos de apoyo, regpectivamente; del cusrpé
de herramienta con un accionamiento breve de los ele-
mentos fijadores correspondientes, sin que sea neoes

rio, por ejemplo, desatornillar los elementos fijsdo-
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res por completo o aflojarlos, con una multitud de
vueltas, del cuerpo de la herramienta, para cembiar-
una place de corte,

Paras solucionar este problems, la herramien-
ta de fresar, conforme sl invento, estd caracterizads
porgue cada elemento fijadof'puede atornillarse en el
cuerpo de herramienta en una direccidén inclinada hacia
por lo menos una de las superficies o puntos de apoyo
de la placa de corte, que difiera de la direccidn del
eje del agujero de la placa de corte correépondiente
en un angulo menor de 902 - visto perpendicularmente
a la superficie de apoyo en el cuerpo de herramienta,
¥ que el elemento fijador, formedo por una pieza, pre
senta en su periferia una superficie de fijacidn cur-
va, que gigue la curvatura de la supsrficie interior
del agujero de la placa de corte, que se apoya coniras
la pared interior del agujero de la placa de corte,
en un punto de presidn limitado en la direccidn de la
periferia del agujero.

Para asegurar un apoyo contra las dos super
ficieg de apoyo correspondientes normalmente a una pla
ca de corte, en ung multitud de formas de reelizaciém
puede adoptarse ventajosamente la disposicidn de tal
modo que el elemento fijador pueda atornillarss en &l

cuerpo de herramienta en una direccidn inclinade mencx
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de 902, dirigida hacia dos superficies o puntos de
apoyo de la placa de corte en el cusrpo de herramien-
ta.

Por el hecho de que el elemento fijador,
esencialmente cilindrico, en principio transcurre obli
cuamente a la prolongacidn del eje del agujero de la
placa de corte, que se apoya de forma ajustada sobre
la superficie de apoyo, pusde obtenerse un valor con_
veniente para los componentes de las fuerzas de fija-
cidn dirigidas hacia las superficies de apoyo o puntos
de apoYo,-mediante la correspondiente seleccidn de los
éngulos. Ademds, por elle estd asegurado que el elemen
to fijador sélo haya que desatornillerse un poco para
aflojarlo, pars que quede libre la placa reversible,
mientras que por otre parte resulta una fijacidn ex-
traordinariamente segura y exacta, El punto de presidn,
con el que actla la superficie de fijacién sobre la ra
red interior del agujero estd limitado a una superfi-
cie pequefia, de modo que puede obtenerse una gran fuer
za de fijacién. '

La superficie de fijacidn del elemento fija-
dor pusde ser preferentemente una superficie de envol
vente cinica, de modo que en la zona del punto de pre
sidn resulta un apoyo lineal en lsa pared interior del

agujero, Como para goltar o fijar, respectivamente, el
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elemento fijador s6lo es necesario, por regla general,
ung parte de vwlta del elemento fijador, son también
posibles formas de realizacidn en las que la superfi~
cie de fijacidn del elemento fijador es una seccidn,
limitada, en la direccidn de la periferia de una su-
perficie de envolvente cénica.

En una forma de realizacidn preferente, el
elemento fijador estd construido de modo tal, que pre
senta una cabeza de fijacidn, dispuesta en una parte
de vastago esencialmente cilindrico, atornillable por
el lado frontal del cuerpo de herramients, en cuya su-
perficie periférica estd formsda la superficie de fi-
jacidn, La cabeza de fijacidn puede estar unida a la
parte de vdstago por un gollete de menor didmetro, de
modo que el didmetro de la cabeza de fijacidn y el dig
metro de la parte de vdstago pueden ser dimensionadas
de forma Optima teniendo en cuenta el didmetro del agr
Jero de la placa de corte Y las exigencias de regis-
tencia de la parte de vdstago, sin que presente estor
bo el rebordeado del agujero de la placa de corte,

Es conveniente que la cabeza de fijacidn®presente en
la zona de su superficie frontal libre un dispositivo
para la aplicacidn de una herramients de fijacidn, por
ejemplo, para la aplicacidn de una llave macho exago-

nal, pero también puede adoptarse la didposicidn de tal
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modo que la parte de vastago en la zona de su superfi

cie frontal libre disponga de un dispositivo de éstos

para la aplicacién de una herramienta de fijacidn.
Para reducir ain mds el valor del dngulo del

5. giro del elemento fijador, necesario para la fijacidn
¥y aumentar los componentes de la fuerza de fijacidn ai
rigidas hacia las superficies de apoyo o puntos de apo
yo, el centro de curvatura de la superficie de fija-
cidn del elemento fijador pusde ser excéntrico al eje

10 longitudinal del elemento fijador. Ia cabezg de fija~-
cién del elemento fijador es convenientemente simétﬁi
'ca.odﬁuieéﬁectb,al circulo; en su seccidn transversel,
siendo.su dismetro mdximo menor que el didmetro del
agujero de la placa de corte correspondiente, Adengs,

15 la cabeza de fijacién puede tener, en la direccidn del
eje, una zona de menor didmetro, que se une a la parte
que lleva la superficie de fijacidn, en la que esté
configurado el dispositive para la aplicacidn de la
herramienta de fijacidn.

20 ' Otras caracteristicas ventajosas de la nue-
va herramienta de fresar reswltan de la deseripeidon que
sigue de los ejemplos de realizacidn del objeto del in
vento, representados en el dibujo, mostrando:

La figurse 1, una herramienta de fresaﬁ cone~

25 forme al invento en seccidn axil, en un alzado lateral
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fragmentado,

la figura 2, la herramiente de fresar segin
lg figura 1 en un alzado lateral fragmentado, a otra
escala, '

la figura 3, la herramiente de fresar segin
la figura 2 en vista en planta fragmentada,

las figuras 4 y 5, dos formas diferentes de
realizacidén de elsmentos fijadores para herramientas
de fresar conforme al invento, cada uno asociado a
una placa de corte y cada uno en un alzado lateral
fragmentado y a otra escala, y

lag figures 6 a 8, diferentes formas de reg
lizacién de herramientas de fresar, conforme al inven-
to, cada una representada en seccion, segin la flecha
A de lg figura 2, en la vista en planta y a otra escg
la, asi como fragmentadas,

La herramiente de fresar representada, de

forma fragmentada, en las figuras 1 a 3, en diferentes

vistas, presenta un cuerpo 1 de herramienta, que gira

de forma circular, que lleva escotaduras 2 en la zons
de su periferia, hechas en forma de ranura, en las

que estdn colocadas placas 3 de corte reversibles, las
placas 3 de corte reversibles de metal duro disponen
cada una de un agujero 4 pasante que sirve para la f£i

jacién de las places de corte reversibles, en una for

-1 -
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ma que ain se describird,

las placas 3 de corte reversibles, repartidas
a lo largo de la periferia del cuerpo -1 de herramienta,
de las que en las figuras 1 a 3 3d6lo estd representada
ina, se apoyan cada une por su lado ancho en una super
ficie 5 de apoyo en el cuerpo 1 de herramienta; ademds
estén fijadas contra dos superficies o puntos de epo-
yo 6 6 7. La superficie 6 de apoyo estd formade en es
te caso por el fondo de la ranuras, mientres que en la
forma de realizacidén segin la figurs 3 el punto 7 de
apoyo estd formado en un perno cilindrico de medidas
exactas, metido en el cuerpo 1 de herramienta.

En lugar de la superficie 6 de apoyo cons-
tantemente plana (figuras 2, 7, 8) pusden ponsrse tam
bién dos puntos 6a de apoyo pequefios separados entre
s, tal como puede verse en la figura 6, mientras que
el punto 7 de apoyo puede estar formado por un salien
te (figura 6) o también por uns superficie pasante.

El saliente Ta, que en la figurs 6 sirve de punto de
apoyo, no necesita tampoco formar ung’ sols pieza'oon-
el cusrpo 1 de herramienta; puede mds bien estar pré-
visto también en uns pieza de tope 8, que pwede pre=
sentar la forme representada en la figurs %,u otra de
por sl conocida. Ia pieza de tope 8 segin la figurati

permite deformar la pieza de tope 8 alrededor de la

- 12 -
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raiz de una ranura 10, al apretar un tornillo de fija
cién sefialado por 9, de tal modo, que el punto 7a de
tope puede efectuar un movimiento de desplazamiento
determinaedo para el ajuste de cada posicidn deseada
del punto 7a de tope. En la forma de reslizacidn segin
la figura 8, la pieza de tope 11 estd construida de
forma cilindrica y con una ranura 10a correspondiente
que permite, mediante un tornillo de fijacidén marca-
do por 9a, ajustar el punto 7b de tope por inclina-
cidén de la parte superior de la pieza de tope alrede-
dor de la raiz de la ranura,

La fijacidén de las placas 3 de corte rever-
sibles se hace por elementos fijadores como los que
se ilustran en las figuras 1, 4 y 5. Ceda uno de los
elementos 12 fijadores enterizos, construidos esen-
cialmente de une forme cilindrica, puede atornillarse
con uns prolongacidn 13 roscada en un taladro 14 del
cuerpo de herramienta que sale de la superficie 5 de
apoyo del cuerpo 1 de herramienta. La direccidn 15
del eje del taladro 14. y, con ello,del elemento 12
fijador estd inclinada hacia las superficies o puntos
6 6 7 de apoyo o Ta, b, respe ctivamente, con rela-
cidn & la direccidn 16 del eje del agujero 4 de la plg
ca de corte reversible, apoyads de forma ajustada en

la superficie 5 de asiento y en las superficies o pun
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to8 6 & 7 de apoyo o Ta, Tb, respectivamente, en um
angulo menor de 909 - visto perpendicularmente a la 81
perficie 5 de apoyo - tal como puede verse en las fi-

guras 1 a 3, en las que el dngulo entre el eje 15 del

elemento 12 fijador y el eje 16 del agujero 4 del ele-
" mento 3 de corte estd designado por 17 6 17a respecti

vamente, en los distintos planos, Por esta disposicidn
inclirada¢ de los dos ejes 15, 16 entre si resultan
componentes de fuerza de fijacidn, que tienden a opri
pir le placa 3 de corte reversible contra las superfi
cies o puntos 6 6 7 de apoyo o"7a, b, respectivamente,
En la forme de realizacidén ilustrada en las figuras

17 4, el elemento 12 fijador presenta uns parte de vag
tego 18 cilindrica a la que estd unide una cabeza 19

de fijacidn que lleva en su periferia una superficie

20 de fijacidn en forma de superficie de envolvente od
nica, Le disposicidn.se ha tomado aqui de modo tal, que
la cabeza 19 de fijacidn es de seccidn transversal si
métrica circular, siendo su didmetro méximo menor que
el digmetro del taladro 4 de la placa 3 de oate, La su
perficie 20 de fijacidn estd curvada visiblemente si-
guiendo la curvatura de la superficie interior del agn
Jero 4; estd apoyada en la pared interior del agujero
4 de la placa de corte reversible, en un punto 21 de

presidén muy limitado en cuanto a8 le superficie en direc
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cién de la periferia del agujero, o sea, en un punto
21 de presidn que no se extiende por toda la periferia
del agujero..

Por la configuracidn de la superficie 20 de
fijacidn en forma de superficie de envolvente odnica
se consigue que la superficie de fijacidn presente en
la zona del punto 21 de presidén una generatriz recta,
que transcurre por lo menos aproiimadamente parelela
a la generatriz de la pared interior del sgujero 4 de
la placa de corte reversible, que-ﬁgéa por el punto
21 de presidn, h

| BEn la forma de realizscidn segin la figura
1, la cabeza 19 de fijaocldn presenta & continuascidn
de la parte que soporta la superficie 20 de fijacidn,
una zona 22 de menor didmetro que tiene forms .de tron
¢o de cono y que oontiehe un hexdgono interior, no qg'
presentado en el dibujo., Ia disposicién podria ser
también de tel forma, que la parte de vdsitago 12 cilin
drica, en la zona de su superficie frontal libre,: eg-
té provista de una prolongacién, en la que esté hecho
v pasante el taladro 14 en el cuerpo 1 de herramienta.
El centro de curvatura de la superficie 20

de fijacidn del elemento 12 fijador es excéntrico al

eje 15 longitudinal del elemento 12 fijador,.en la for . -

ma de realizacion representada, tal como se manifiese

- 15 -
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ta por la posiocidn del sje 23 de la cabeza 19 de fija
cidn.

Mientras que en las formas de realizacién
segim las figuras 1 y 4 se ha tomado la disposicidn de
tal modo que la cabeza 19 de fijacidn, esencialmente
troncocénica, esté unide en la zons de su superficie
frontal con menor digmetro a la parte de vdstago 18 ci
l{ndrica, en la forma de realizacidn segin la figura
5, la cabeza 192 de fijacidn estd dispuesta de manera
contraria, o sea, con su superficie frontal de mayor
didmetro vuelte hacia la parte de vdstago 18 cilfndri
ca. En este caso, la cabeza 19a de fijacidn estd unida
a la parte de vastago 18 cilindrice por un gollete 24
de menor didmetro, que excluye un perjuicio por el re
bordeado del taladro 4 de la placa 3 de corte reversi
ble.

Ia fijacidn de una placa 3 de corte reversi
ble se hace del modo siguiente:

El elemento fijador 12 estéd atornillado en
el teladro 14 correspondiente del cuerpo 1 de herra-
mienta lo suficiente para que sdlo sobresalgas del %a-
ladro su cabeza 19 de fijacidn en una extensidn que
puede verse en la figura 1, Sobre la cabeza 19 de fi-
Jecidn saliente se enchufa por su agujero 4 la place

3 de corte reversible, colocdndose la cabeza 19 de

- 16 =
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fijacidn con la superficie 20 de fijacidn dentro del
agujero 4, Si a continuacidn se gira el elemento 12
fijador en el sentido de atornillerle més en el cuer-
po'1 de herramienta, mediante un dispositivo destina-
do para la aplicacidén de una herramienta de fijaciodn,
por ejemplo, une llave macho hexagonal, viene a gpo-
yarse la superficie 20 de fijecién contra la pared in
terior del agujero 4, por la disposicidén inclinada del
eje 15 del elemento 12 fijador con relacidén al eje 16
del agujero 4, siendo oprimido, al continuar el giro,
el elemento fijador y fijado contrs las superficles o
puntos 6 é 7 de apoyo, 6 Ta, b, respectivamente, Como
con esta fijacién el elemento 12 fijador es atornilla
do 2l mismo tiempo en el cusrpo 1 de herramienta, se
ejerce ademds sobre la placa 3 de corte reversible un
movimiento dirigido hacia la superficie 5 de apoyo,
de modo gue ésta es oprimida de forma ajustada contra
la superficie 5 de apoyo.

Como en la forma de realizacidén representa-
da, correspondiente a las figuras 1, 4, la superficie
20 de fijacidn asienta excéntricamente al eje 15 del

elemento 12 fijador, '.se obtiene ya la fijacidn firme

de la placa 3 de corte con una fraccidn de vuelta del

elemento 12 fijador. Por esto no es necesario, gene-

ralmente, que la superficie 20 de fijacidén se extienda

-17 -
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todo alrededor de la cabeza 19 de fijacidn; mds bien
bastaris como superficie de fijacidn una seccidn de

une superficie de envolvente cénica, limitada en el
sentido de la periferia.

Por Gltimo debe mencionarse que también pug
den concebirse formas de realizacidn en las que en
lugar de una superficie 20 de fijacidn en forma de
superficie de envolvente cénica, tiene aplicacidn una
superficie ecilindrica o una superficie de otra forma,
por ejemplo, una superficie bombeada. Ademds, la ides
conforme al invento es también aplicable para herrg-
mientas no equipadas con placas de corte revers;bles,
en las que = ge trate de fijar un cuerpo de corte,
provisto de un agujero pasante,a un cuerpo de herra-
mienta.

La parte de vdstago 18 cilindrico sirve para
gular el elemento 12 fijador en el talsdro 14. También
son posibles formas de rgalizaoién en las que la cabg
za 19 de fijacidén o el gollete 24 (figura 5), respecti
vamente, se una directamente a la parte de rosca.

. El:agujero 4 de la placa 3 de corte reversi-
ble tiene forma cilindrica en los ejemplos de resliza—
cidén representados, La ides conforme al invento es apli
cable, sin embargo, también a elementos de corte en

forms de placa con otros agujeros, por e jemplo, con agh

- 18 -
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25

jeros avellanados por un lado o por los dos, o cdnicos
y doblemente cénicos, Ademds, la superficie 20 de fija
cidén puede estar configurada segin una curva de leva

0 una esgpirsl, para prever para cada c¢aso de aplica-
cién la curvatura mds favorable de la superficie de
fijacidn,

Esta solicitud que corresponde a la presen=-
tada en la Republica Federsl Alemana, el 24 de diciem
bre de 1971, con el nimero P 21 64 496.,2, Se acoge &
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios,

son los que se recogen en las reivindicaciones si-

guientes:

18,- Disposicidn de Util fresador provista,
especialmente, de placas de corte reversibles, con un
cuerpo de herramienta que gira de forma circwlar, el

cual presenta escotaduras, destinadas para recibir las

- 19 -
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placas de corte, en las que las distintas placas de
corte, que presentencada una un agujero pasante, apo-
yadas al menos en una superficie de apoyo, eventual-
mente con interposicidén de una pieza intermedia, es-
tan fijadas mediante un elemento fijador aflojable
contra dos superficies de apoyo, estando los elemen-
tos fijadores, principalmente cilindricos, que enca-
jan en el agujero de las distintas placas de corte,
realizados, cada uno, de forms atornillable, mediante
una rosca, en el cuerpo de herramienta, carscteriza-
da porque cada elemento (12) fijador puede atornillar
se en ol cuerpo (1) de herramienta en una direccidn
(15) inolinade hacia por lo menos una de las superfi-
cies o puntos de apoyo (6, 7) de la placa de corte 3,
que difiera de la direccidn (16) del eje del agujero
(4) de la placa (3) de corte correspondiente,sn un angu
10(17, 17a) menor de 902 - visto perpendicularmente a
la superficie (5) de apoyo en el cusrpo (1) de herra-
mients - y porque el elemento fijador (12), formado
por una pieza, presenta en su periferia una superficie
(20) de fijacidn curva que sigue la curvatura de la su
perficie interior del agujero de la placa (3) de cor-
te, cuya superficie de fijacidn se apoya contrs la va
red interior del agujero de la placa (3)de corteen un

punto -(21) de presidn limitado en la direccidn de la

- 20 -
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periferie del agujero (4h

28,- Disposicidn de util fresedor segin la
reivindicacidn 12, caraterizada porque el elemento
(12) fijador puede atornillarse en el cuerpo (1) de
herramiente en una direccidén inclinada en un dngulo
inferior a 908 dirigida hacia dos superficies o pun-
tos (6, 7) de apoyo de la placa(3)de corte en el cuer
po (1) de herramienta,

38,« Disposicidn de dtil fresador segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada poxr
que la superficie (20) de fijacidn del elemento (12)

fijador i%*i presenta en la zona del punto (21) de pre

8ién una generatriz rects, aproximadamente paralela a
la generatriz gque pasa por el punto (21) de presidn de
la pared interior del agujero de la placa (3) de corte.
| 42,~ Disposicidén de itil fresador segin la
reivindiocacidn 32, ocaracterizada porque la superficie
(20) de fijecidn del elemento (12) fijador es una su=
perficie de envolvente cdnica. '
58,~ Disposicidn de ﬁﬁil fresador segun la

reivindicacidn 32, caracterizada porque la superficie
(20) de fijacidén del elemento (42) fijador es una sec-
cién de uns superficie de envolvente cénica, limitada

o

en el sentido de la periferia,

68,~ Disposiocidn de Util fresador segin una
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de las reivindicaciones. precedentes, caracterizads pox
que el elemento (12) fijador presenta una cabeza (19)
de fijacidn dispussta en una parte de véstago (18)
esenciaslmente cilindrica, atornillable en el lado
frontal del cuerpo (1) de herramienta, en cuya super-
ficie periférica estd formada la superficie (20) de fi
Jacidn,

‘T8.~ Disposicion de Gtil fresador segin la
relvindicacidén 6%, ocaracterizada porque la cabeza (19)
de fijacidn estd unida a la parte de vdstago (18) por
un gollete (24) de menor didmetro.

82,- Disposicidn de itil fresador segin la
reivindicacidn 62 72, caracterizeda porque la cabeza
¢19) de fijacidn presenta an la zona de su superficie
frontal libre un dispositivo para la aplicacidn de una
herramienta de fijacién.

98,.- Disposicidn de Uil fresador segin la
reivindicacidén 62 & 7%, caracterizada Qorque 1s parte
de vastago (18) presenta en la zona de su superficie
frontal libre un dispositivo pera la aplicacidn de una
herramienta de fijacidn,

108,- Disposicidén de Util fresador segin la
reivindicacidn 62, carascterizads porque la cabeza
(19) de fijacidn es simétrica con respecto al ofroulo

en su seccién transversal, y su didmetro mdximo es me

- 22 -



10

5

20

25

T

o

U3
5%
&3
@x’fﬁ

nor que el didmetro del agujero de la placa (3) de
corte correspondiente.

118.~ Disposicidn de Gtil fresador segin las
reivindicaciones 8¢ y 108, caracterizada porque la ca
beza (19) de fijacidn presenta, a continuacién, en la
direccién del eje, de la parte que lleva la superfi-
cie (20) de fijacién, una zona (22) de menor didmetro
en la que estd realizado el dispositivo para la apli-
cacidn de la herremienta de fijacidn,

128,- Disposicién de util fresador segin la
reivindicacidn 118, caracterizada porque la zona (22)
de menor didmetro esté configurada en forma de tron-

co de cono,
138,~ Disposicidn de (til fresador segin

una de les reivindicaciones precedentes, caracteriza-
da porque el centro de curvatura de la superficie (20)
de fijacidn circular del elemento (12) fijador es ex-
oéntrico al eje (15) longitudinal del elemento (12)
fijador.

148,- Disposicidén de Gtil fresador segin una
de las reivindicaciones:18-128, caracterizada porque
la superficie de fijacidn sigue el trazado de una es-
piral.

158, Disposicidn de dtil fresador segin una

de las relvindicaciones 18-12%, caracterizada porque

-23 -
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la superficie ‘de fijacidn sigue el trazado de una
curva de leva,

168,~ Disposicion de util fresador segin la
reivindicacidn 18, caracterizada porque el elemento
(12) fijador presenta una cabeza (19) de fijacidn dis
puesta, en su lado frontal, en una parte roscada atorni
llable en el cuerpo (1) de herramienta, en cuya super
ficie periférica estd realizada la superficie (20) de
fijacidn., .

178, Disposicidén de atil fresador,

Tal y como se hg descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y para los fines que se han especificado.

Esfa Memoria consta de veinticuatro hojas

eseritas a mdquina por une sola cara.

Madrid, 49 ENE, 1973
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