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a favor de D.ANTONIO FIORINI, de nacionalidad Italiana,
residente en Montorio Veronese (Verona) Italia,por:
WPERFECCIONAMIENTOS EN IAS VAQUINAS PARA REIUCIR SEGMEN-
70S 0 PEQUENOS TRONCOS PERFILAIOS LONGITUDINAIMENTE IE
MATERTAL ASERRABLE".Con Prioridad de 4.12.71,patentes
Ttalianas 54.533-4/TL = 54.535-4/TLe = = = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTTVA

EL objeto de la presente invencidn que se des-
cribe en bsta memoria y que se solicita con prioridad
italiana de lag patentes 54.533-A/7i vy 54.535=4/71,8e re-
fiere a algunos perfeccionamientos fundamenﬁaleé aporta-

5e dos a las mAquinas para la produccibén de segmentos de per-
files rectilineos de material aserrable.

Ias miquinas dotadas de los perfeccionamientos
citados presentan las caracteristicas ventajosas giguien-
tegt

10. Estan dotadas de sistemas de cadenas de transg-
misién que abrazan la estructura de tambor,portador de
lag envolventes anulares de lds elementos tubulares porta-
dores de los perfiles. Uno de dichos sistemas permite los
desplazemientos verticales de los perfiles y el otro la
15. galida o descarga de log segmentos aserrados, pudiendo

ineluso uno de dichog gistemas seleccionar la rotacibn de
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la estructura de tambor. h

Estén dotadas de un dispositivo regulador que
permite determinar la longitud de log segmentos a obtener
de los perfilados,y cuildando ademfs automddicamente dicho
dispositivo del gobierno de la estancibn vertical dotada
de recogedor de los propios segmentos,orienténdolos a su
vez de modo que estén preparados en la posicifn adecuada
Para lag sucesivag operaciones de aserrado longitudinal.

Para mejor comprensibn de cuanto antecede,a titu-
lo ilustrativo y simplificativo,la accibn de los perfecciong
nientos citados se describe aplicada = una méquina destina-
da a reducir perfilados de seccibn cuadrada,en segmentos
0 pequeflas piezas de forma paralelepipeda de seccibn trian-
gular, tales como las que en maders se utilizan aplicadas en
las esquinas de las cajas destinadas al embalaje de frutas
¥y verduras.

La mAquina dotada de los perfeccionamientos in-
dicados en lag figuras viene representada en vista supe~
rior en la figura l%,en la figura 2%2,seglin una seccibn
efectuada en un plano vertical seglin el eje (x~x') de la
figura 12. En la figura 32 dicha mAquina viene reﬁresenta—
da segln una segunda seccibn vertical seglin el plano
(g-g') marcado en la figura 1%, En la figura 42 se repre-
éenta la vista lateral de un dispositivo accesorio desti-
nado a producir un corte longitudinal,adicional en los
segmentosg producidos.

En lag figuras 4a) y 4B) se representan algunos
detalles correspondientes aﬂla reﬁresentacién de la figu-
ra 48:

Segln se obgserva en dichas figuras,la migquihg
agl perfeccionada,consta de una estruftura -1- rotativa

alrededor de un eje vertical,de la que forma parte una
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envolvente anular de celdas cada una en una pieza tubu-

50. lar singular, dispuestas verticalmente,y sucediéndose a
lo largo de todo el Angulo de giro sin solucibn de conti-~
nuildad.
Debajo de cicha envolvente de celdas y un tanto
geparadas verticalmente de modo que se origine un hueco o
55  hendidura continua extendida tambien a lo largo de todo el
éngulo de giro,y unida a la misma estructura sotativa,otra
envolvente anular portadora de otras plezas tubulares dis-
puestas verticalmente y todas coaxialmente con lag celdas
de le primera envolvente,de igual forma en seccilbn trans-
60o  versal y que denCminaremos en lo sucesivo contraceldas.
In el hueco o hendidura anmlar descrito,entre
1la envolvente de celdas y la envolvente de contraceldas
contenedorag de los perfilados introducidos para aserrar
durente la rotacibn continua de la estructura rotativa,
659" se insinua y opera el Gtil aserrador —2- constituido gene-
ralmente por una sierra de disco -2l motorizado.
Otro perfeccionamiento de importancia fundamental
introducido en la méq,ina que nos ocupa,es el constituido
por logs dos sistemas de cadenas de transmisibn ~30- y
70.  -40- en circuito cerrado,estén concebidas y montadas de
modo que abracen no la totalidad,pero si una gran parte
del &ngulo de giro,una a la envolvente de celdas -15- ¥
otra a la envolvente inferior de contraceldas ~16e.
Uno o ambos de dichos sistemas de cadena pueden
T5.  egtar arrastrados por la estructura rotativa,si ésta esté
motorizada a través de su eje central vertical -1l2- o bien
segfin la solucibn mas favorable para el mejor funcionamien-
to de las operaciones especificas de la mAguina,una a
ambag cadenas pueden ser accionadoras del movimiento de

8oe rotacibn de la estructura,disponiendo entonces una o ambas
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de los adecuados brganos,como por ejemplo losg pifiones den-

tados =31=,-32-,0 -31'- que de los -4l- o0 -4l'~ respectiva-
mente, 0 bien de otro modo adecuado pare el arrastre de los

dos sigtemas.

Generalmente para el gdstema =3~ una cadena flexi-
ble -30- que no forma parte de los elementos (-31-,-32-,
-31'~, =33-,-34-,-35~) girve,casi para la totalidad del
fngulo de giro y salvo el sector de &ngulo central (alfa),
entre otras funciones que mis adelante se verén,paré el alo-
jemiento en posicibn fija dentro de las celdas de la parte
inferior del cuerpo de los perfilados (P).Para el otro
gigtema -4- la cadena -40 y con escepciéﬁ del sector de
&ngulo (beta) sirve abarcando medio &ngulo de giro,para
el alojémiento en posicibn fija dentro de las contraceldas
de los terminales (t% inferiores de los citados perfiles
®). LA

' Un dispositivo =5- dotado del disco -51- verti-
calmente desplazable permite determinar a voluntad la
longitud de los segmentos a obtener de cada uno de log per-
filados.

Este dispositivo -5- ha de estar conectado a
otro grupo —6- de brganos complementarios a la méquina,
que cuida del seccionamiento longitudinal de los peque-
fios troncos o segmentos de perfilado obtenidos 2 la sali-
de de la méquina.los elementos de soporte de la cinta ree
colectora -63- de tal dispositivo estén en acoplamiento
mévil con agqudl de modo que sea posible su desplazamiento
vertical al objeto de que pueda fijarse a la altura con-
veniente,con respecto al punto de calda de los gegmentos
taleg como el tronco (T62) de la figura 42.0Obgervese que
en la presente descriﬁciéﬂ,los brganos o elementos indi~

viduales constitutivos de los distintos grupos de brga-
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nos representados por ~]=y=2=y sse=6~ en lag citadas fi-
guras estén individualizados con los nfmeros de dog ci-
fras de las que la primera indica la pertenencia al grupo
de brganos respectivo.

La estructura rotative comprende segin ya se ha
dicho un elemento anular -1l- con una envolvente de celdas
-15- y una envolvente de contraceldas -16- que se desarro-
1lan seghh dos coronag circulares gsuperpuestas caladas me-
diante estructura portante al eje vertical -12- que puede
agimigmo ser el Arbol de accionamiento de rotacibn del
conjunto por mediacibn del motor (Mq4) de la transmisibn
~-l4-,en el caso de que no se opte‘comd ya se ha dicho por
hacer actuar a las citadas cadenas como transmisiones
accionadas por un motor particular.

Normalmente el soporte anular -1l- dispuesto ho-
rigontalmente lleva instalados en su parte guperior un
ciero nimero de elementos tubulares o celdas -15- dispues-
tas en serie continua e ininterrumpida seglin se ilustra
en la figura 18,

Inferiormente y sobre el mismo soporte anular,
van fijadoé rigidamente apéndices tubulares o contraceldas
~16-,9in fondo coaxiales a las celdas (Y) adoptando po-
siciones y conformaciones igénticas y 6ofrespondientes a
las de las celdas superiores ~15-.las diagonales de las
gecciones y cuadréngulares de las celdas y contraceldas
presultan dispuestas radialmente en eatrella con respecto
51 centro de rotacibn relativo al eje -12-. Todas las
celdas dichas y las correspondientes contraceldas, presen~
tan en el &ngulo que mira hacia el exterior,muescas O
regatas -15'- y -16'- respectivemente cuya funcibn se veré

seguldamente.



Notese particularmente que entre las celdas y las contra-

145. celdas existe une cilerta separacibn vertical,permitiendo
que en virtud de la hendidura =-17- asi resultante pueda
introducirse facilmente el Gtil operador -21- para provocar
la separacibn del pequefio tronco (t) del perfilado (P) se~
ghn se observa en la figura 282. o o

150, El Gtil opergdor -21- forms parte del grupo ase-
rador accionado por el motor electrico (Mog)mediante la
transmisibn -22-, Este grupo esth sopor%ado-en 23~ (fig.1l8 j3
28) gobre la estructura portante de la méquina. '

Notese agimismo en el ejemplo representado para
155+ ilugtrar el posible funcionamiento de los perfeccionamien-
tog objeto de la invencibdn,como viene realizado el sistema
de brgano -31- a -36- de la cadena -~30 que a través de la
regata =-15'- determina la colocacidn dentro de la celda
-15- del cuerpo del perfilado (P) a assrar.

16o. Analogamente y en grén'parte del recorrido segui-
do por el tembor se observa como se logra con ayuda del
gigtema formado por -4l- a =43~ y su correspondiente cade-
na ~40~ la colocacibn dentro de lag contraceldas -16- de
las estremidades terminales (t) de éstos mismos perfilados,

165+ que tras la reseccibn operadésupor ~21- constituyen los
segmentos que ge desea obteners.

Las cadenas seghn se ilustra en las figuras 12 g
8 esthn guiadas y la =30~ por el gistema =31- a =36= §y
la =40~ por el gistema =-41- a =~43~,constituidos ambss sis-
170+ tenas por soportes tensores de las citadas cadenas cerra=-
das,y cerrados por la adopcidn de pequefios cercos o espira-
les elésticas,o mejor alim tal y como viene representado

con cadenas tipo galle. Las citades cadenas -30- y -40-

abrazen ambas en la casi totalidad de su desarrollo la

175+uns superiormente y la otra inferiormente la periferia del
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tembor anular -1l- entrando la -30- en la hendidura ~15%~
de las celdsg -15- y la -4o~ en lag -16'- de las contracel-
das -16-. Todas las hendiduras citadas eatén practlcadas

en log cantos que miran al exterior de lag citadas celdas ¥
contraceldas.

Te &ste modelo abrazando lag envolventes del tam-
bor anular;tales cadenas entran en contacto con el cuerpo
de los perfilados segln dos planos horigzontales uno supe-
pior conteniendo las henddduras -15'- y el otro inferior
conteniendo lag -16'—- entre cuyos plancs esté comprendido
el de corte o agserrado operado por -2l1-,

Tas cadenas estén sometidas a una tensibn qes,
los propioé gistemas de suspensibn y ejercen por lo tanto
una accifn de mantenimiento en su sitic de los perfilados,
y pPrecisamente la cadena -30- en el desarrollo de todo el
dngulo de giro de la rotacibn de la estructura exceptuado
ol sector relativo al &ngulo del centro (alfa),y en tanto
que la cadena —40- opera snalogamente pefo exéeptuando
ol sector relativo al angulo central (beta).Durante el
recorrido del tambor anular, cuéndo una de las parsjas
-15~ ~16- pasa a trevés de la seccibn radial (12v) lata-
dens —do- esth solicitads por su sistems —4l-,~42-,-41'-
o separarse del tambor abandonerdo la hendidura -161-,
Anslogemente al pasar la misma pareja a través de la
seccibn (22 h), Ia cadena -30- es la que abandona lag hen~—
diduras ;15'-.devmodo que el perfilado por su propio
peso desciende a lo largo de los gegmentos tubulares hasta
tocar con su extremidad inferior el disco -5l- del dispo-
gitivo limitador de la longitud prevista de segmentos fig.
12 y 38,

Obtenida por dicha pareja la posicibn radial

(12k) la cadena -30- viene nuevemente obligada a abrazar
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el tambor (r) emtrando en la entalla -15'- fle modo que
sujete el éuérpo del perfilado (P).Cuando la misma pare-
ja ba alcanzado la posicibn radial (12v),la cadena -40- es-
t4 nuevamente obligada a abrazar el tambor y entrar nueva-
mente en lag entallag -~16'~ gars sujetar nuevamente los
terminales (%) de ésta forma puede repetirse el ciclo para
el aserrado de un segmento (%) perfilado (P) vy el retorno
de nuevo a la posicibn de sﬁjécién de lag cadenas ~3o- y
~-4o-.Notese como cada una de las citadas cadenas esté
gulada y mandada en la separacibn y retorno al contacto con
el tambor por los sistemas -31-,-32-,-31'- y =41~,~-411~,

Notese que una de lag cadenas de log dos sigte-
mas segin ya se ha dicho puede convertirse en la acciona-
dora del movimiento de la egtructura portante siempre que
se proceda 2 motorizar por ejemplo el eje de uno de los
elementog de conduccibn tal como =-31-,-32-,~31'=,por el
-30- 0 de log =41-41'- por la cadena -40~.

Los sistemas relativos estén sometidos e ten—
aibn eléstica por la acecibn del tiro de los resortes -36-
y -43~ unidos al soporte —23~ que forma parte de la es-
tructura portante de la méquina.

Cuéndo las cadenag =30~ y -40~ son por ejemplo
cadenas galle el tipo para lograr la introduccibn de
las mismag en el tambor se logra en virtud del sistema
representado,es decir mediante log pifiones -31-,-31'- -32-~
calados sobre las palancas -33-,-34-,para la cadena -~30-
y respectivamente por medio de los pifiones dentados —41~
~-41'-,calados sobre la palanca -42- para la cadena -40-.

En correspondencia con el Gtil aserrador,resulta
que ambag cadenas mentienen rigidamente unidos los ter—
minales de los perfilados contra las paredes ya sean las

celdag -15~ o0 de las contraceldas ~16-.En efecto como se
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observa en la planta de la figura 12 la interrupcibn

de la sccibn de la cadena superior =-3o~ tiene lugar en-
tre las seccioneg radiales (h) y (k) en tanto gue la in-
terrupeibn de la accibn de la cadena -4o- tiene lugar en-
tre lag secciones radiales (v) y (W).

Lag oOperaciones péré la\pfoduccién de losg pe-
quefios troncos se desarrollan de la giguiente forma.

Trag la introduccibn de log perfilados que se
efectua pafa cada uno de los mismos a mano por intro-
duccibn de su terminal inferior en cade una de lasg celdas
-15- de guia y soportekde modo que resulten temporalmente
gpoyados sobre la cadena -30-,se ponen'en marcha los moto-
res (M14) v (M22),o en tanto que el tambor soporte iniciaf
el giro y la 51erra de disco gira en vacioc.Observese que )
gi se ha motorizado una de las cadenas no hay que poner
en marcha el motor correspondiente que acclona uno de los
pifiones indicados por -31-,-31'-,~-32- 0 bien de los indi-
cados por 41- o =~4l'~

Generalmente a la primera pasada por la seccibn
radial (12 h) relativa al sistema -31-,~31'- de reenvio,
el terminal de cada uno de Log perfilados liberados de la
accibn de apoyo del elemento =30~ que lo sustentaba, des-
ciende hasta que su extremidad vaya a apoyar sobre el pla-
to giratorio -51- y detiene el descendo.Fuera de la seccibn
radial (12K) la cadena -30- entra de nuevo en contacto con
el perfilado y lo sujeta frente al disco aserrador -21~
que seccionaréd el primer segmento (%)

En correspondencia la seccibn radial (12v) ¥
en tento que la cadena -30- continua sujetando el pérfiu
lado (P),el segmento (%) cortado se ve privado de la
sujecibﬁ de la cadena —4o- y abandonando la correspondien-

te contracelda sale al exterior de la mAquina.Siguiendo
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la rotacibn del tambor,el perfilado en cuegtidn alcanza

1a seccibn radial (12 h) en la que se ve liberado de la
cadens -30- contra'el piato -51- que limita la altura de
caida. Continuando el ciclo al alcanzarse la seceibn (12k),
ol nuerpo del perfilado entra de nuevo en contacto con la
cadena ~30-,en cuanto el pifibn ~31'- obliga a aquellaz a
reintroducirse en la hendidura =15'-.

Cuando el conjunto rotativo alcanza la seccibn
radial (12 w) la cadena ~4o- que previamente habia abando-
nado en'(v—vj el tambor,se reinserta en la contracelda ~16-
a ﬁravés'de 1o hendidura -16'-. Con ello se logra que tan—
to el cuerpo del perfilado (P) o su terminal (%) queden su-
jetos por las cadenas —30- & ;40—. '

Siguiendo el recorrido de la rotacibn del tambor
la mAguina sutomhticamente repite el c:'_.clo operativo indi-
cado y asi sucesivamente todos log perfilados uno tras otro
ge presentan con sus terminales sujetos por las cadenas -30
y -4o- al corte que efectua el Gtil -21~-.

Notese como el tambor y la predisposicibn de los
dispogitivos operativos a 41 conectados,permiten,en rela-
cién con la configuracibn en planta de todo el sigtema, po-
der disponer de un notable sector apto para permitir la
carga a mano de los perfilados dentro de lag respectivas
celdas tubulares libres.

Los pequefios troncos (t) pueden hacerse caer den-
tro de un rechpiente que se retira a voluntad de acuerdo
con los fines perseguidos.

Un dispositivo accesorio a la miquina deserita
permite recolectar los gsegmentos de perfilados segin ilus-
tran las Tiguras —4-,-4a=,y —4b-.

El diepositivo en cuestibn esth congtituido

por una cinta transpor tadora =63- que atraviesa una caja
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-60- de recogide de los segmentos producidosg por la mé-
quina y dentro de la que se ha dispuesto una bendeje pen-
dular -61- que obliga a los segmentos como (tg,) a dispo-
nerse longitudinalmente segln el sentido de‘recdrrido del
tramo superior de la cinta continua -6389 accionada por la
polea motriz =64- y el cilindro de epeenvio -65-. El segmen~
t0 agi dispuesto en sentido longitudinal sobre la cinta
-661~ figure-48 y -4b-) viene forzado por la rueda denta-
da -66- y el cilindro ;65- gl disponerse a una sierra -67-
que lo corta en diagonal.Los elementos de ésta pareja di-
rectriz =~65-,-66- estén détados de bandas laterales para
facilitar la introduccibn del segmento dentro del citado
conducto tubular -66'- a través de la entalla -69- con lo
que el disco aserrador -67- viene enfilado diagonalmente
(vease figura 4a). Con ayude de un elemento separado-68-
las dos pertes del segmento se ven opligadas a separarse
une de la otra y conducidas a la salida por la accibn que
contre los mismos ejercen los subgiguientes troncos que
van llegando.

Fl gistema representado en las figuras ilustra-
tivas de la accibn de mhguinas que utilizan el mistema de
tambor rotativo portador de perfilados resulta ser extre-
madamente simple de coste ¢ ingtalacibm mbs econbmice y
manufencibn mhs fécil.

Notese que ademds de cuanto se ha dicho anterior-
mente formen tambien parte caracteristica de la invencibn

el dispositivo para el desplagzamiento vertical sea del

digco =51~ o sea del dispositivo de recogida y corte en

diagonal —-60- a -69- para la reseccibn longitudinal de
los elementos (%) figuras 4,4a,4b,.De hecho el disco -51-
puede estar acéionado por un motor Que actue gobre su pro-

pio arbol,y los bpganos de —Ho- & —64~ del dispositivo
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accesorio ~6o~ a ~-69- pueden colocarse en altura vertical

en la posicibn adecuads,por mediacibn de log elementos de
loa brganos de maniobra de =52=- a =56=,
Egte dispositivo de hecho regula la altura de
3400.caida del segmento como (%g,) sobre la rams superior de
la cinta transportadora ;63—ude modo que sea cual sea la
longitud del segmento del perfilado,la caida se efectue lo
mas correctamente posible para facilitar su alineacibn lon-
gitudinal con relacibn al grupo —65-,~66-, constituyendo la
345. pareja directriz de los segmentos producidos por el disco
agerrador =67—.,
No alterarén la esencialidad de la pregente
invencibn cuantas variantes no alteren la esencialidad
del objeto de la misma que se resume en las siguientes
350« reivindicaciones:

REIVINDICACIONGES:

18 - Perfeccionamientos en las méquines para
reducir segmentos o pequefios troncos perfilados longitu~
dinalmente de material aserrable,que se caracteriza egen-

355«cialmente por el hecho de que a la estructura rotativa de
la méquina v4 aplicada una envolvente anular de celdas tu=-
bulares de cuerpo vertical Gnéco que se suceden continua-
mente una & la otra a lo largo del &ngulo completo de giro
gin solucibn de continuidad,en tanto que una segunda en-

360.volvente anular de contraceldas de cuerpo tubular dispues-
ta en serie consecutivamente una a la otra y cada una de
las cuales queda coaxialmente sujeta o una de las celdas
de la envolvente superior,resultando talegs series de cel-
das ¥y contraceldas separadas verticalmente de tal modo

365.que entre ellas queda un hueco a modo de hendidura en la
que al girar la extructura portante,las citadas geries de

celdas y contraceldas en las que se alojan log perfila-
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dos quedé expuesta al Gtil aserrador. 3

28 - Perfeccionamientos en las méquinag para
reducir segmentos 0 pequeflog troncos perfilados longitu-
dinslmente de material aserrable,segin la reivindicacibn
anterior en que la serie de las citadas celdag de elementos
tubulares,o bien la de contraceldas agimismo tubulares, dis-
ponen sobre la pared o paredes que dan al exterior de la
envolvente a la que pertenecen,de muescas O hendidurea que
pare cada una de las dos geries de elementos tubulares re-
sultan ser complementarias.

38 - Perfeccionamientos en las méquinas pars re-
ducir segmentos o pequeilos troncos perfilados longitudinal-
mente de material aserrable,segin las reivindicaciones
gnteriores en que dos sigtemag de cadenas de transmisibn
s circuito cerrado emvuelven perifericamente e independien~
temente uno del otro primero a la envolvente de las celdas
y el otro a la de contraceldas atravesando las citadas
hendiduras O muescas existentes en las mismas entrando
en contacto el uno con el cuerpo del perfilado y el otro
con ol terminel inferior del mismo,de manera que log ci~
tados perfilados se ven rigidizados en sus sedeg tubulares.

48 - Perfeccionamientos en las méquinag pars
reducir segmentos © pequeliog troncos perfilados longi-
tudinalmente de material aserrable,segin las reivindica~
ciones anteriores,en que para cada una de las celdas indi-
viduales de la serie de elementos tubulares,en las que
a través de las citadas muescas o hendiduras vén a inser-
tarse uno & més elementos flexibles de circuito cerrado
pencetrando en cavidad,asoman los terminales de los perfi-
lados a tratar,quedando obligados por adherencis forzosa
ecada uno de ellog rigidamente contra las paredes de las

propias sedes tubulares,y ello por un arco determinado



400.del desarrollo del recorrido circular del tambor.

58 - Perfeccionamientos en las méquinas para
reducir segmentos o pequefios troncos perfilados longitu-
dinalmente de material aserrable,segin las reivindicae
clones anteriores en que para cada una de las contraceldas

405.0e la serie de elementos tubulares,y a través de las cita-
das muescas 0 hendiduras correspondientes,vén a ingertarse
uno o més de los elementos flexibles los cuzales penetrando
en la cavidad de los elementos tubulares eproximen los ter-
minales de los citados perfilados,oblighndoles por adhe—

4lo.rencia forzada de cada uno rigidamente contra lag paredes
opuestas de la propia celds,y ésto por un cierto Angulo
de desarrollo del recorrido circular del tambor.

68 - Perfeccionamientos en las mégquinas para
reducir segmentos o pequefios troncos perfilados longitu-
415.dinalmente de material aserrable,segin las reivindicaciones

anferiores en que 1los citados elementos o medios flexibles
de blocaje de las propias celdas de cada cuerpo de perfila-
dos y los citados elementos flexibles de blocaje de los
terminales de los perfilados mismos,estos Gltimos tras el
420.aserrado constituyendo segmentos a modo de productos de la
elaboracibn, estén soportados por sistemas elésticos que log
ponen en tensibn, comporando cada flexible de poleas de
reenvio y estidn desplazados de modo que los respectivos
sectores de no internvencibn de los mismos elementos fle-
425.xibles,con ayude de un disco subyacente al tambor en el
&dmbito de las proximidades de logs citados sistemas,permiten
en un primer tiempo el uno la salids hacis el exterior de
los citados segmentos cortados,y el otro en un segundo
tiempo el descenso de le medida juste del perfilado en

430, tratamiento.



78 -~ Perfeccionamientos en las méquinas para reducir
segmentos © pequefios troncos perfilados longitudinalmente
de material aserrable,segin las reivindicaciones anteriores
en que para obtener la excigibn de los segmentos de perfila=-
435, do,admite como dispositivo accesorio,la adopeibn de une cin-
ta continua cuya rama superior esté contenida en un medio de
recopida dotado de un sistema combatiente pendular,el cual
cuida de disponer los segmentos producidos bajo la citada
rama de cinta de modo que éstos se vean dispuegtos longitu=-
440, dinalmente segin el sentido de su propio movimiento.

88 - Perfeccionamientos en las mAquinas para re-
ducir segmentos ¢ pequefios troncos perfilados longitudinal~
mente de material aserrable,segin las reivindicaciones an-
teriores en que la citada cinta transportadora continua es-

445, 14 seguida por una pareja,polea de bandas laterales - po-
lea dentada de beandas laterales,en virtud de las cuales log
citados segmentos se ven forzados segin un recorrido largo
en el que sufren un corte longitudinal.

98 - Perfeccionamientos en las méguinas pera re-

450, ducir segmentos o pequefios troncos perfilados longitudinal-
mente de material aserrable,segin las reivindicaciones
anteriores en que el disco que puede hacerse girar en torno
al prpio Arbol cuya posicibn es determinante de la longitud
de log segmentos puede sufrir desplazamientos verticales con-

455. juntamente al grupo de b6rganos,cinta poleas,que formen parte
de un dispositivo descrito como accesorio a la méquina.

108 ~-"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS PARA
REDUCIR SEGMENTOS O PEQUENOS TRONCOS PERFILAIOS LONGITUDINAL-
MENTE DEMATERIAL ASERRABLE®, ' -

460, " Podo tal y como queda descrito,reivindicado y
representado en los dibujos adjuntos.,

Congta la presente memoria descriptiva de



dieciseis hojas foliadas escritas a mAgquina por una
de sua carag.,
465. Barcebns & 4 de Diciembre de 1.973
P.A.
r Fina Ces
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