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La reformacién de materias de alimentacitén
hidrocarbonadas, tales como una fraccién de nafta derivada
del petr6leo, utilizando un catalizador constituido por
5 un metal del grupo del platino y aldmina, es un procedi-

miento blen conocido en la técnica. En resumen, und mate-
ria de alimentacién de nafta se mezcla con hidrbgeno y se
pone en contacto con el catalizador, usualmente en una zona
de reacclén de lecho fijo, en condiciones de reformacidn de

10 temperatura y presién para causer que al menos una porcién
de la meteris de alimenteoidn de nafta se mejore para dar
productos de niémero de octano mejorado, Log procedimientos
de reformacién de la téenica anterior comprenden goneralmen-—
te uno. de dos tipos de operacién, es decir, un tipo no rege-

15 nerativo o un tipo regenerativo, En la prdotica de un tipo
de opsraoldn no regenerativo, el catallzador se maniiene en
uso continuado durante un perfodo de itiempo prolongado, de
eproximadaments 5 meses & un afio o mds dependiendo del cata-
iizedor y de la materia de alimentacitn. A continuacién de es—

20 te perfodo de operzoidn extenso, el reactor de reformacién
se pone fuera de serviclio y se regenera o se reemplaza el oata=
lizedor, En una operacién regenerativa, el catalizador se rege-
nera oon mayor frecuenocia. Se disponen reaciores miltiples en
serie de tal manera que &l menos un reactor se pusds poner fue-

25 ra de serviocio mientres que ¢l catalizador se regenera o se
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reemplaza con catalizador de nueva aportacién, permanencien-
do en gervicio uno o més reactores acompafiantes, o incorpordn-—
doge al servicio, para reemplazar ¢l reacter que ha quedado
fuera de servicio., Posteriormsnte, este reactor se pone en

5 servicio mientras que otro se deja fuera de servicio para
le regeneracifn o sustitucién del catalizador,

Ambos tipos de operacibn incorporan ciertas
caracterisiicas indegeables, Por ejemplo, en la operacién no
rogenerativa, usualmente se pone fuera de servicio la instae

10 lacién total para efectuar la regeneracidn o la sustitucién
del catalizador con pérdidas importantes de produccién, La
operacifn no regenerativa se caracteriza por una disminucién
continuada de la actividad del catalizador durante el pexfo-
do de tratamiento, lo cual rsgquiere una operacién de severi-

15 dad creciente para mantener la calidaed del producto, usualmen—
te 2 expensas de la cantidad del producto, En la operacién
regenserativa en oune se utilizan reactores militiples de lecho
fijo, con un sistems de "reactor oscilante", se encuentran pro
blemag andlogos aungue en menor grado., No obstante, los proce=—

20 dimientos de puesta en marcha y parade asociados eon la inser-
cibn y exclusidn de un reactor en la corriente del procedimlen
to se complican indeseablemente y requieren un sistema complejo
de lfneas y vdlvulas y otro equipo para realizar el cambio de
reactor com unz pérdida minima de tiempo de tratamiento.

25 Debido a estos problemas, serfa deseable dis-
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poner de un procedimiento de reformacién catallitica que pu-
diese operar continuamente, sin pérdida de actividad del ca-
talizador, y sin separacién de un reactor del procedimiento,

De acuerdo con ello, la presente invencién
proporciona un méitodo de operacidn de un procedimisnto ds re-
formacifén que emplea un catalizador metélico del grupo del
platino, que comprendes

(a) cargar una mezcla de Teaccién hidrége-
no-hidrocarburo en un reactor que contiens un lecho mévil
de particulas de catalizador;

(b) recuperar hidrocarburos de dicho reac-
$or, y recuperar por separado particulas de catalizador usa-
do mediante una pluralided de conductos de transferencia de
catalizador a un colector de catalizador;

(c) cargar continuamente gas de reciroulas-
clén a dicho colector para excluir el paso de hidrocarbu-
rog & través de diochos conductos, haoiéndose pasar dicho gas
da reciroulacién en dirscoidén ssocsndente & través de dichos
oonductos para ser recuperado en mezola con hidrocarburos;

( d) inorementar peribdicamente el caudal
de gas de recirculacidn a dicho colector para exoluir el pe—
so de catalizador = través de dichos conductes, y retirar el
catnllzador usado de dicho colectory y

(e) afiadir une cantidad sustencialmenie equi-

valente de catalizedor de nueve aportacién a dicho reactor pe-
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ra mantener en &ste unas exlstencias sustancialmente constan=-
tes de catalizador, permaneciendo dicho reactor en servicio
en las condiciones de reformacidn.
Fn una realizacifén, la presente invencién
5 proporciona adicionalmente un método pars operar un procedi-
niento de reformaocién que empled un catalizador metdlico del
grupo del platino que comprende:.
. (a) proporcionar un sistema de reactor
miltiple que comprende una serie de reactores puestos unos
10 juntos & otros, cade uno de los cuales contiene un lecho mé-
vil de catalizador, y tal que cade reactor estd provisto de
un oolestor de catalizador;
(b) cargar una mezcle hidrégeno-hidrocar—
bure al reactor inicial y tratar la mezcla en condiciones de
15  reformamoién en contacto con dicho catalizadors
(c) reouperar una corriente de hidrocarbu-
ro y hacer pasar la misme sl reactor inmediatamente siguiente
de la serie, y retixer por separadc catalizador de dicho reac
tor inicinl a2 su colector de ocatallizador a,través de una plu-
20 malidad de conductos de transferencia de catalizador y afiadir
une cantidad suaisncialmente equivalente de catallzadoer de
nueva aportacidn a dicho reactor inicial pare mentener en és-
teuwwn exigtenclan susitanclulmente constantes de catalizador;
() curger continuamente un gas de recircu-

25 lacién rico en hidrdgeno a dioho colector pare excluir el pa-
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g0 de hidrocarburos a través de dichos conductos, haciendo
pasar dicho gas en direccifn ascendente 2 través de diches
conductos al interior de dicho reactor para ser recuperado
en mezcla con hidrocarburos; |

(e) incrementar peri 6dicamente el caudal
de dicho gas a diche colector pare excluir el paso de catae
lizador a través de dichos conductos, y retirar el catali-
zador usado contenido en dicho colector para su transferen-
cis al reactor inmediatamente siguiente de la serie;

(£f) retirar catalizador de dicho reactor
inmediatamente siguiente de la serie a través de una plura—
lided de conductos de transferencia de catalizador a su co-
lector de catalizador sustancielmentie como se ha descrito
anteriormente en esta memoria, y afiadir catalizador a dicho
reactor inmedistamente siguiente desde el colector de cata-
ligzador de dicho reactor inicial para mantensr en aquél unas
oxistenolas sustancialmente constantes de catalizador;

(g) retirar catalizador del reactor final
de le serie a través de una pluralided de conductos de trans=-
fereanoisa de ocatallzador a su colector de catalizador sustan—
clalmente como se ha desorito anteriormente en est® memoria,
y afladir catelizador a dicho reactor final procedente del co-
lector de oataiizador del reactor que le precede parse mante~
ner en aguél unas exlstencias sustancialmente constantes de

catalizador, permaneciendo en servicio todos los rsactores en
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condiciones de reformacidn,

En todavia otra realizacibn, se proporciona
un sistema de reactor mfiltiple como se ba descrito arriba,
excepto que el catalizador de nueva aportacidén entra en el
ltimo reactor de la serie, y el catalizador retirado del’
@ltimo reactor se envia al pendlitimo reactor y asf sucesi-
vemente, hasta el primer reactor de la serie,

Otros objetos y realizaciones de esta inven-
clén resultardn evidentes & lo largo de la memoria desorip-
tive detallade que sigue

El catalizador utilizado comprende un metal
del grupe del platino y halbégeno combinado, sobre un sopor-
te. Preferiblemente, el catalizador comprenderd platino y
ut metal activador tal como renio, germanio, estafio o plo-
mo y olore combinade, compuestos con una aldmina esférica
preparads por el método de la gota en aceite, Son adecuados
otros metales del grupo del platino con inclusién de pala=
dio, rodlo, rutenio, csmio @ iridio, aunqus se emplean menos
corrientomente, Pusden utilizarse oiros éxidos inorgénicos
refrootardos oon inolusidn de silice, éxido de sirconio, 8xi-
do de bore y 6xide de torio, ssf como composiciones de los
mlemon talen oome pilica~aldmina, aldmina-Gxido de boro, y
andlogas, oon resuliadoy satlsfactorios, Generalmente, el me—
tal del grupo del platino constituird de aproximedamente 0,01

8 5% en peso del omtalizador, preferiblemente de aproximadamen
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te 0,1 a 0,84 en peso, Si bien el componente de haldgeno
puede ser cloro, bromo, flfior y/o yodo, se prefiere el clo-
ro para impartir el carédcter de actuacifn como dcido al ca-
talizador. El componenie de hal6geno, que constituye adecua—
demente desde aproximadamente 0,5 a 1,5% en peso del cata~
lizador expresado como halbgenc elemental, estd presente en
una forma combinada con uno ¢ mis de los restantes componen
tes del catalizador. Los expertos en la tScnica estdn fami-
liarizados con la preparacién del catalizador de reformacibn.
que se congldera en esis memoria y, como la noveded de la
presente invencidn no reside en el catalizador psr se, no
estéd Justifiocada una descripeidén mds detallada, Las condi-
clones de reformacidn catalitica incluyen una temperatura de
gproximedamente 3TLR a 593¢C, una presion de aproximadamen-
te 4,4 & 69 atm absolutas, una velocidad espacial horaria
del ligquido de aproximedsmente 0,2 a 10, y una proporcidn
molar de hidvdgeno a hidrocarburos de eproximadamente 1:l a
10:1. ElL métode de esta lavenolén se adapta pariicularmente
o le reformacion & beju presiln, o uno presién de asproxima-—
damente 4,4 a 14,6 atm, Como la reaccién de reformacién es
endotérmion por naturalesa, en el caso de que se utilice un
slatena de renctor mdltiple, el efluente de un reactor dado
se roocaliente generalmente s la temperatura de reaccibén antes
de su introducoitn en el redotor inmediatamente siguiente,

Como me utlliza en este memoria, el tér
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mine "actividad" hace relacibn a la capacided del sistema
de catalizador para convertir alimentacién de nafta de ba~
Jo némero de octano en un producto de nfmero de octano re-
lativamente alto, La presente invencién hace posible la re~
formacifn de una alimentacioén en contacto con un sisteme
de catalizador caracterizade por una aotividad sustancial- ‘
mente constante, Asf, ol método de esta invencién provee
medios pard la sustituoifn constente de catalizador usado
por catalizador de nueva aportacién o regeneredo, con
“w cual la actividad del catalizador contenido en el gigw-
teme permensce susiancialmente constante,

En el dibujo, la alimentacién entra
en ol reactor 5 de un sistema de reactor mdltiple, y el
producto se recupera del reactor 16, En esta ilustracidn,
el catalizador de nueve aportacidén o regenerado se afiade al
reactor 16 y pasa & través de dicho sistema de reactor miile
tiple conforme & un flujo en serie de orden inverso, recu-
perdndose el catalizador usade del reactor 5, Todos los
reactores, oon inclusién del resctor intermedio 11, perma-
necen en serviclo., Log resotores, puestos wnos al lado de
otrog, oontienen todos y cads uno un lecho mévil de fase
denws anular constituido por partfculas del catallzador, y
un coleator del catallzador, Laz existenclas de catalizedor
¥y ol oaudal de alimentacién dan como resultado una veloci-

dzd empaoinl horaris del lfgulde de¢ aproximeadamente 2,0,
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Una operacidén de reformacién ilustrativa
comprende cargar una fraccidn de gasolina de destilacidn
directa, que hierve dentro del margen de 932 a 2042C, al
procedimiento por la tuberfa 1, yendo a parar al calenta—
dor 2 en mezcla con una corriente de gas de recirculacién
rice en hidrbgeno recirculada por le tuberfa 3 & aproxima-
damente 14,6 atm desde un separador de producio no repre—
sentado, Bn el procedimlento de esta invencitn, en sl que
se regenera frecuentemente el catalizador, se regquiere so-
lamente una proporcidn Hé:hidrocarburo relativamente baja.
Preferiblemente, la proporcién molar Hpshidrocarburo es de
aproximedamente lsl & aproximadamente 5:1. En la presente
ilustracién, ol catalizador se regenexa en intervalos de
aproximedamente 15 dias, y la proporcitén Hpthidrocarburo es
de aproximademente 3:1l. La corriente reunida y calentada se
haoe paesar desde el caleniador 2 al reacior inicisl 5 por la
tuberfa 4,

Lo corrientie de sustancias reaccionsntes se
calienta & una temperature comprendids entre aproximadamente
4540 y 5384¢C en el calentsdor 2 y se cargs a8l reactor 5 & una
presidn de aproximademente 13,9 atm. El reactor de reformecidn
5 se muegtira con el ocatalizador contenido en un lecho anular
6 formado por tamices oilfndricos separados 7. Las sustencias
rescoionantes pesen e través del lecho ds ocatalizador con arre

glo a wn flujo radial de fuers & dentro, continusnde la corrien
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te de sustancias reaccionantes su camino en direcciéh deg
cendents a través del especio cillndrico 8 hasia el calen-
tador 10 por la tuberfa 9. Como la reaccidén es endotérmica,
el efluente del reactor 5 se recalienta en el calentador 10
y entra después en el reacter 11 por la tubsria 12, Lasg sug
tancias reaccionantes pasan segln un flujo radial de fuersa

a dentro & través del lecho anular del catalizador 13 hag-
ta la tuberia 14, y pasan seguidamente por el calentader 15
hasta llegar el reactor final 16 por la tuberfa 19. Las sus-
tancias reacclonantes se ponen en contacto con el lecho anu-—
lar de catalizador 17 sustencislmente como se ha descrito con
regpacto sl recctor 5. El producto reformado se recupera por
la tuberfa 18 y se hace pasar a medios de separacién de pro-.
ducto convencioneles pere la recuperacién de un producto de
elto ndmero de ootano y una corriente de gas rico en hidré-
geno, La corriente de gas rico en hidrbégeno se reciroula a
la tuberla 3 & aproximademente 14,6 atm y se utiliza como se
desoribe mds adelante en esta memoria.

Bl catalizador de nueva aportecién o re—
generado se carge al reactor 16 por la tuberfa 52 y se distri-
buye en el lecho mdvil anular 17 por los oconductos de transfe-
renoclg de catelizador 53 ¥y 54, que representan une pluralidad
do conduotos de transferencia de catallzador, El catalizador
desolende luego en forme de un lecho mévil anular de fase den-

88, Bl ostalizador de reformacién cargado al reactor 16 estéd
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constituido por partfculas esféricas de 1,6 mm de difmetro
que contienen 0,375% en peso de platino, 0,2% en peso de re~
nio, y 0,9% en peso de cloro combinado, siendo el resto aldmi-
ne. Bl oatalizador se retira del reactor 16 por los conductos
20 y 21, que representan una pluralidad de conductos de trans
ferencle de catalizador, y se descarga al colector de catali-
zador 22, Bl hidrégeno de recirculacidn procedente de la tu-
beria 3 se oarge continuamenie por la tuberia 23 y la vdlvula
de control 24 al coleotor de catalizador 22 a une presitn re-
ducida, pasando dicho gas de reciroulacién en direcoién as-
cendente & través de los conductos de transfercncia de onializaw
dor 20 y 21 para actuar ocomo uné purgd y excluir el paso de
la corriente de sustanocims reaccionantes a través de aquéllos,
El gog de reciroulacidn se retira luego del rsactor en meszcla
con la oorriqnte de sustancias reaccionantes por la tuberia
18, |

A intervelos relativaments frecuentes, apro-
zimademente cade 30 minutos, se retira catalizador del colector
de cataligador 22 mientres que se efiade al reactor 16 wre can
tidad equivelente de catalizedor de nueva aportacién y/o rege-
nerado, De modo préoticamente simulidneo a ello, se retira ca-
talizador de los colectores de catalizador 32 y 36 asoclados con
los reactores 1l y 5 respeotivamente, y ss sfiade una cantidad
squivalente de ocatalizador & diohos reactores desde el colec-

tor de cetalizador del reactor immediatamenie sigulente en. la
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serie para mantener unas existencias sugtancialmente conge-
tantes en dicho sistems de reactor mfiltiple, permsneciendo
en servicio todos los reactores en condiciones de reforma-

oldn,
5 Més especificamente, el caudal de gas hidré-

geno de reciroulacifdn a través de la tuberfa 23 y la vélvulae
de control 24 se incrementa periddicamente para excluir el
paso de oatalizador a través de log conducios de catalizador
20 y 21, De un modo sustanoialments simulténeo a ello, se

10 abren las vé&lvulas de control 25 y 26 y se descarga cateli-
gador del colector 22 por la tuberifa 27, siendo transporta-
do al extremo superior del reactor 11 & través de la tuberia
28 por un flujo de gas hidrégeno de reciroulacién procedente °
de la tuberia 3. Las vélwules de control 24, 25, y 26 son '

15 aocionudus por un control de nivel, no represeniado, situado
on el extremo superior del lecho anular 13 del reactor 1l.
Lay vdlvulas de control 29, 30, y 31 asooiadas con el coleow
tor de catalizador 32 y el resaotor 11 son acoionadas por un
oontrol de nivel, no representado, situado en el exiremo su-

20 perior del lecho enular 6 del reactor 5, sustanoialmenie como
pe ha desorito con respecto a las vdlvulas de control 23, 24,
Yy 25 y al renotor 11, La tuberia 50 suministra hidrégeno de
reoiroulaoidn proosdents de la tuberfa 3 sl ocolector de cataw
ligador 32,

25 Lag vélvulas de control 33, 34, y 35 se acclo-
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nan peribédicamente para transferir catelizador usadoe desde
el colector de catalizador 36, por las tuberfas 47 y 48, a
la tolva de evacuacibn 49. El flujo de hidrbdgeno de recir-
culacién por la tuberia 51 y a través de la vélvula de con-
trol 33 se inorements periédiocmmente para exclulr el paso

de partioulas de catalizador a través de las tuberias de

los conductos de catalizador 45 y 46 mieniras que se abren
las vélvulas de control 47 y 48 y se descargan partioulas

de catalizador desde el colector de catalizador por la tu~
berfa 47. Bl catalizador se transfiere por las tuberias 47 y
48 a una tolve de evacuacién 49. De la tolva de evacuacién
ge recupers el gas de empuje por la tuberla 55, y el catali~
zador usado se reiira por la tuberfa 56 y la vélvula 57 a
la tolve de olerre 58, El catalizador se recupera lusgo pa~
ra su regenercolén por la tuberia 59 y la vélvula 60. Sus-
tanclalmente, de modo simulifneo con l& retireda de catali-
gador del remotor 5, se transfiers caializedor del colector
32 por las tuberfas 41 y 42 al exiremo superior del lecho
enular 6 del reector 5 por la via de los conductos de trané- _
ferencia de catalizador 43 y 44, que representan tembién ung
pluralidad de conducton de transferencie, Sustancialmente al
mismo tiempo, se trensfiere catalizador del colector 22 por
las tuberfas 27 y 28 al extremo superior del lecho anular 13
por la via de lag tuberfas 37 y 38, El ocatalizador de nuevs

eportacion y/b regenerado se cargs al extremo superior del reac
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tor 16 por la tuberia 52 y se distribuye en el lecho anu-—
lar 17 por la via de los conductos 53 y 54 con el fin de
mantener unas existencias sustancialmente oconstanies de ca-
talizador en dicho sistema de reactor mdltiple, permanecien
do todos los reactomes en servicio en condiciones de reaccién,

La préctica de la presente invencién
provee medios parsa una adicibn sustancialmente continua de oa .
talizador de nueva aportacién y una retirada sustancialmente
continua de catalizador usado, desplazéndose el catzlizador
a través del slstems de reactor miltiple con un nivel de
aotividad predeterminado en forme de un lecho mdvil en fa-
se densa que debe retirarse para su regeneracién después de
une exposioclén relativamente breve a las condiciones de re-
formaolén., Si bien se considera que se utilizarén medios de
regeneraoiln que estén a la vista, el catalizador usado se
puede regenerar en medios que no estén & la vista,si asi se
deses, Lo prdotica de esta invencidn permite el empleo de
pregiones de operacién més bajas, ocon un incremento consiguien
te en la produccidn de hidrégeno. Asimismo, se proporciona un
suminletro continuo de hidrégeno para las operaciones de re~
finerfa gue consumen hidr6geno, tales como el hidrocraqueo,

El métode de esta invencidén encuentra
eplioncitn partioular con respeocto & la veformacién a baje
presion, Si blen lam presiones percieles de hidr6geno bajas

favorecsn las principales reacoicnes mejorsdoras del némero
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de octano, p.ej., la deshidrogenacitén de parafinas y naf-
tenos, una objecién principal a la reformacién a baja pre~
si6n es la formacién excesiva de carbono resuliante de las
reacciones de condensacifén y polimerizaoion, favorecidas
también por las bajaes presiones paroiales de hidrbgeno,

No obstante, 18 regesneracibn relativamente frecusnie sal-
va sustanclialmente esta objecidn, y la inestabilidad del
catalizador vesuliante de la formacién de carbono no cons—
tituye ya un factior limitante para una operacién de refor-

macifn gatisfactoris a baja presibn,
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Esta solicitud que corresponde & la presentada en
Estados Unidos de América, el 14 de Diciembre de 1971, ba-
Jo el n® 207,910, se acoge a los beneficics del Articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propledad Industrial

REIVINDICACICONES

Los puntos de invencidén propia yAnueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un método de realizar un procedimiento de refor
macidn que emplea un catalizador metdlico del grupo del pla-
tino, que comprends: (a) cargar una mezcle ds reaccidn hi-
drégena-hidrocarburo en un reactor que contiens un lecho
mévil de partfculms de catalizador; (b) recuperar hidrocar-
buros de dicho reactor, y recuperer por separado pertfculaes
de catalizador usado mediante una pluralidad de conductos de
tranaferencia de catalizador = un colsctor de catelizador;
(e) cargar continuemente ges ds recirculecidn a dicho co-
lector para excluir el peso de hidrocerburos a través de di-
chos condudctos, huciéndose peser dicho ges de recirculacién
on dirsccidn ascendente a través de dichos conductas para
sy recuperads on mozela con hidrocarburos; (d) incrementar
periddicaments el caudsl de gus de recirculscidn a dicho co-
lector paras excluir sl puso de catalizador a través de di-

chos oonductos, y retirar el catalizador usado de dicho co-
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lector; y (e) afiadir una cantidad-suséencialmente eguivalen
te de catalizador de nusve aportecidn & dicho reactor para
mgntenaf én ésta unas-axistencias sustancialments constén-
tes de catalizador, permaneciendo dicho reactor en servicio
en condicicnes de reforﬁqciﬁn, '

2,~ Un método de realizgr un procedimiento de re~
formacién gue emplea un cetalizador metdlico del grupo del
platino, que comprendes (a) propurcianaﬁ un sistema de reag
tor méltiple que comprendé uﬁa serie de reactores puestos
unas Jjunto a otros, cada uno de los cuales cdntiené un le-
cho movil de_catglizadop,ﬁy tal Que cade reactor esté provis
to de un coléctur ﬁe éaféiizador; (b) cergar una mezels hi-

drégeno-hidrocarburo al reactor inicial y trater la mezcla

~en condiciones de reformacidén en contacto con dicho catali-

iador;[c) recuperar una ﬁorrienta de hidrocarburc y hacer
paser la mismé.al reactor inmeQiatamente siguiente de la
serie, y retirar por seperado catalizador de dicho reactor
iniciel a su golector de'céta;izador a fravés de una plura-
lidad de conduqtqs de transferencias de Eatélizadnr y afadir
una cantidad sustapﬁialmente'equivglehte de’ catalizador de
huava apartaciﬁnra»dicha?reactérrinicial para hqntener en
éste unas existencias suétanciélmente constantes de catall-
zador; (d) cargar cuntiéuamenﬁéiun ges de recirculacidn ri-
co en hidrdgeno a dicho colsctof para excluir el paso de

hidrocarburos a través de dichos conductos, haclendo pasar

= 18 -
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dicho gas 9n'direcciﬁn;a$cendgnte & través de dichos con-
ductes al interiar‘ée,diého"reactur‘para ser recuperado
en mezcla con hidrocarburos;'(é);ipcreﬁentar periddicamen
te el caudél de dicho gas;a diché caiector para excluir

5 el paso de cafalizador.a través de dichos tonductos, y -
retiraer el catalizador usaﬁo contenido en dicho colector
para su fransferencia el reactor inmediatemente siguien-
te ds la sérig} (f) retirar catelizador de dicho reactor
inmediatamente siguiénte de la serie e“trabés de una plu-

10 relidéq de conductos de transferencia da‘patalizadnr a
su colector de catalizador suétancialmanté como Qé ha des
crito anteriormenta;gy aﬁadir catalizador a dichu reactor
inmediaéameﬁte siguiénté dgsd;-al colector de cétaliza—
dor de dicho resctor inicial para mantener en aquel unes

15 existencias sustancialmente constantes dé'catalizadof;
(g) retirar catalizador del resctor finel de la séria a
través de una pluralidad de cpnddbtos de transferencia de
catalizador a su colector de catélizador"sustaﬁciaimente
como se he dsscrito anteriormente, y aﬁadir catalizadnr

20 a dicho reactur final procedente del culactnr de’ catali—
zador del reactor que ls precede para mantenar en aquél
unasg existenciassushancialmente constantas de cataliza—
dor, permaneciendo en servidin tadus‘los reactores an con
diciones de reformacidn,’ .

25 ' 3.-,Unbmétodo de realizer un prncadimiénto'da

reformecién que emplea un cetalizador metdlico dél
6.12,72 . 19 -
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grupo del platino, que comprende: (2) proporcionar un sig—~
tema de reactor miltiple que comprende una serie de rTeac—
tores puestos unos Jjuntos a otros, cada uno de los cuales
contiene un lecho m6vil de catalizador, y tal que cada
reactor estd provisto de un colector de catalizador; (b)
cargar una mezcla hidrbgeno-hidrocarburc al reactor ini-
cial y tratar la mezcla en condiciones de reformacibn en
contacto con dicho catalizadors (¢) recuperar uma corrien
te de hidrocarburo y hacer pasar la misma al reactor inme-
diatamente siguiente de la seriey y retirar por separado
catalizador de dicho reactor inicial a su colector de ca-—
talizador a través de una pluralidad de conductos de trang
ferencia de catalizador, y alladir una cantidad sustancial-
mente equivalente de catalizador a dicho reactor inicial
procedente del reactor inmediatamenie siguiente de la serie
como se describe mds adelante, para mantener unas exig -
tencias sustancialmente constantes de catalizador en dicho
reactor inicialy (d) cargar un gas de recirculacién rico
en hidrbgeno a dicho colector para excluir el paso de hidro
cathuros a tiavés de dichos conductos, haciendo pagar di-
cho gas en direccidn ascendente a través de dichos conduc~
tos para ser recuperado en mezcla con hidrocarburos; (e)
incrementar peri6dicamente el caudal de dicho gas a dicho
colector para excluir el paso de catalizador 2 través de di-

chos conductos, y retirar el catalizador usado de dicho co-

3.12,72 -~ 20 ~
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lector para su regeneracibmj (f) affadir catalizador de
nueva aportacifn al reactor final, descargar una canti-
dad sustancialmente equivalente de catalizador de aguél
a su colector de catalizador a través de una pluralidad
de conductos de transferencia de catalizador, retirar ca-
talizador de dicho colector de catalizador sustancialmen-
te como se ha descrito anteriormente, y transferir dicho
catalizador 2l reactor que le precede inmediatamente en
la serie parz mantensr en aquél wes existencids sustancial
mente constantes de catalizador; (g) descargar una canti-
dad sustancialmente equivalente de caitalizador del segun-~
do reactor de la serie & su colector de catalizador & tra-
vés de una pluralidad de conductos de transferencia de ca-
talizador, retirar dicho catalizader de dicho colector de
catalizador sustanclalmente como se ha descrito anterior~
wonte, y transferir dicho catalizador & digho reactor ini-
cial para mantener en aquél unas exisiencias sustancialmen—
te constantes de catalizador, permansciendo fodos los reac~
tores en servicio en condiciones de reformacién,

4.~ El método de cualquiera de las rei=
vindicaciones 1 a 3, en el que el lecho mévil de particu-
las de catalizador es un lecho mévil anular con un flujo
sustancialmente lateral de la corriente de sustancias

reaccionantes a través del mismo,

5.~ El mStodo de cualquiera de las rei-

3312072 -~ 21 -
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vindiceciones 1 a 4, en el que el metal del grupoc del pla=
tino es platino,

6.~ El método de cualquiera de las reivindice-
ciones 1 a 5; en el que el catalizador contiene un metal
activador seleccionado del grupo constituido por renio,
germanio, plomo y sstafio,

7.~ E1 métodn de cualquiera de las reivindi~
caciones 1 a 6, en el qus las condiciones de raformacidn
incluyen una temperatura de 399% a 5939C, una presidn de
aproximadamente 2,4 a 14,6 atm, una velocidad espacial:
horaria del iiquiéo.dé:aproximadamenta 0,28 10, y una
proporcidn molar de hidrégenmo 2 hidrocarburoc de aproximaw
damente 1:1 a 10:l,

8;- Un método de reslizer un procedimiento de
reformacidn,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafiany pa-
ra los fines que ss han especificado,

Esta Memoria consta de veintldde hojas sscri-

tas a méguina por una sola cara,

wcess, 11 BIC 27
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