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La presente invención se refiere a un procedimien­
to para la obtención de resinas alquidicas básicamente modi^- 
ficadas y a su empleo como aglutinantes de lacas*

Ya se conoce la obtención de poliésterea básicos 
5* a partir de metil-biH-(/%-hidroxietil)-amina y ácidos cay.'-
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b o xílico s polivantes (véase Houben^Weyl, "Methoden dar orga- 

nischen Chemie" Tomo 1 4 / 2 , .pág. 24) pon lo  que se obtienen 

productos cereos.

Por la patente belga 617.6l8 es asimismo conocido q ^  
a partir de los aminoalcoholes parcialmente esterificados, 
que se obtienen de esteres glicídico^ de ácidos grasos y ami­
nas primarias, se pueden obtener resinas alquidicas. Las resi­
nas obtenidas según este procedimiento tienen sin embargo la 
desventaja de que durante la condensación se vuelven muy oscu­
ras.

El cometido de la presente invención es proporcio­
nar un procedimiento para la obtención de resinas alquidicas 
básicamente modificadas que, tanto con respecto al procedió ' 
miento de obtención, como también con respecto a los productos 
que con él se obtienen, se diferencia ventajosamente de loa 
procedimientos conocidos y permite el empleo de los produc­
tos como aglutinantes para lacas. ,

El objeto de la presente invención es un proc^ímiei 
to para la obtención ae resinas alquínicas por reacción de
A) alcoholes polivalentes con
B) ácidos carboxilicos polivalentes o sus derivados esterifi-- ' 
cables y
C) ácidos monocarboxílicos con 8 a 22 átomos de carbcno, a 
temperaturas de 150-'C como mínimo, en caso dado en presencia 
de catalizadores de esterificación usuales, cuyo proceso se 
caracteriza porgue los alcoholes polivalentes contienen como 
mínimo un compuesto de fórmula general
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en la que R^ y son iguales o diferentes y significan -CpH^ 
OH ó -C^H^OH, y tiene el mismo significado que R^, o es 
un resto alquilo con 1 a 18 átomos de carbono, un resto ari- 
lo, en caso dado sustituido por alquilo, o un resto aralqui- 
lo.

La invención se relaciona además con el empleo de 
las resinas alquídicas básicamente modificadas obtenidas se­
gún la presente invención como agentes aglutinantes de lacas.

El procedimiento de la presente invención so carac­
teriza especialmente porque la condensación de los componen­
tes, en comparación con la obtención usual de resinas alquí­
dicas, se realiza en un tiempo considerablemente mas brava 
y se obtienen productos de color claro que muestran valiosas 
propiedades, especialmente como agentes aglutinantes de lacas.

En relación con los componentes empleados en el pro­
cedimiento de la presente invención se ha de decir, en deta­
lle, lo siguiente. . )

(A) Como alcoholes polivalentes, a emplear según 
la presente invención, son adecuados los compuestos de fór-

N - Rpt ^
"j -

en la que R-̂  y R^ son iguales o diferentes y significan un
resto OHCgH^ ó CRC^H^ y .í̂ tiene el mismo significado que R^ 
ó Rg, o significan un resto alquilo con 1 a 18 átomos de car­
bono, un resto arilo, en caso dado sustituido por alquilo, 
con 6 a 18 átomos ue carbono o un resto aralquilo con 7 a 
18 átomos de carbono.

Compuestos adecuados son, por ejemplo, la motil— ,

muía general
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etil-, propil-, butil-, hoxfl-, 2-etilhoxil-, dodecil-, 
octadecil-bis-(/3-hi.droxietil)- ó -bis-(/3*hidroxiproptl)-- 
amina, la fenil-, metilfenil-, etilfenil-, isopropilfenil-j 
be nc il-bis-( /3 -hidroxietil)— 6 -bis-( ̂  -hidroxípropi 1)-rami- 
na, la-trietanolamina y triisopropanolamina, asi corno las 
mezclas de estos compuestos. Son preferentemente adecuadas 
la metil-;bis-(,/B-hidroxietil)-amina y la trietanolamina..

Los alcoholes polivalentes a emplear según la pre­
sente invención, se pueden sustituir parcialmente por alco­
holes bi- o polivalentes libres de nitrógeno o áteraícoho- 
les^ tales como, por ejemplo, etilenglicol, propilenglicol, 
1,4-butanodiol, neopentilglicol, 1,6-hexanodiol, hidroxipi- 
valato de neopentilglicol, dietilenglicol, dipropilengliopl, - 
trimetiloletano, glicerina, pentaeritrita, etc.

Los alcoholes polivalentes, que contienen nitró­
geno, a emplear según la presente invención, están conteni­
dos en los alcoholes polivalentes empleados para la Obten* 
oión de las resinas alquidicas en una cantidad de un, 5 a 
100, preferentemente un 20 a 60 en peso, referido a la 
cantidad total de los alcoholes- polivalentes.

Como alcoholes polivalentes tienen especial pre­
ferencia una mezcla de un 60 *% en peso de trietanolamina y 
un 40 % en peso de neopentilglicol o trimetilolpropano, 
o una mezcla de los dos compuestos mencionados en último , 
lugar.

(B) Como ácidos carboxílicos, polivalentes, o 
sus derivados esterificables, son adecuados para el proce­
dimiento de la presente invención los ácidos dicarboxilicos 
saturados y olcfinicamente insaturados, alifáticos e hidro— 
aromáticos, asi como, encaso dado, aromáticos sustituidos
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por alquilo, y sus derivados esterifloables, tales como, por 
ejemplo, ácido glutárico, ácido succínico, anhídrido succí- 
nico, ácido adípico, ácido sebácico, ácido maláico, anhídri-^ 
do maláico, ácido fumárico, ácidos grasos dimerizados, áci- 
do itálico, anhídrido ftálico, ácido isoftálico, ácido teref- 
tálico, tereftalato de dimetilo, ácido hidroftálico, ácido 
3-metilisoftálico así como sus mezclas. Los ácidos dicarbo- 
xílicos y sus derivados se pueden sustituir también parcial­
mente, hasta un 20 % en peso de la cantidad total de los áci­
dos carboxílicos polivalentes, por ácidos carboxílicos supe­
riores a los bivalentes, tales como, por ejemplo, ácido tri- 
melítico o ácido piromelítico, o por copolimeros que contie­
nen grupos carboxilo, tales como, por ejemplo, copolimeros 
del ácido acrílico, ácido metacrílico, ácido maláico o semi- 
áster del áoido maláico.

Mediante selección de componentes correspondientes, 
el especialista tiene la posibilidad de influenciar las pro­
piedades de las resinas al.<.u.ídicas según la presente inven­
ción. Así, se pueden obtener, por ejemplo, mediante él em­
pleo simultáneo de los copolimeros arriba mencionados, unas 
resinas alquídicas muy duras.

(C) Como ácidos monocarboxilicos con 8 a 22 áto­
mos de carbono, adecúanos para el procedimiento de la presen­
te invención entran en consideración tanto los ácidos grasos 
naturales como también sintéticos, ce cadena recta, ramifi­
cada, en caso dado una o varias veces olefínicamente insatu— 
rados, o llevando ulteriores grupos funcionales, y mezclas 
de ácidos grasos, o su3 mezclas con ácidos de resinas. Son 
especialmente adecuados, por ejemplo, el ácido graso de coco, 
el ácido graso ricinólico, el ácido graso ricínlco, los áci-
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dos grasos taloláicos, los ácidos grasos de aceite de soja, 
el ácido esteárico, el ácido lauríco, el ácido capríco y 
el ácido 2-etilhexánico.

Para la obtención de las resinas alquídicas básica- 
mente modificadas según la presente invención, se esterlfica 
el componente (A) convenientemente primero con el ácido mono- 
carboxílico (C) hasta que el producto de esteriflcación haya 
alcanzado un índice de acidez de 5 a 10. A continuación se 
condensa el producto de esterificación con el ácido pplicar- 
boxilico (B) a la resina alquidica. La reacción se efectúa 
en la zona de temperaturas de 150 a 230SC. Ha demostrado ser 
especialmente conveniente obtener la resina alquidica a 
1809C en un periodo de tiempo de 3 a 4 horas. El índice de 
acidez de la resina alquidica así obtenida es por lo general 
inferior a 100 y preferentemente se encuentra en la zona de 
10 a 60.

Las resinas alquídicas básicas se pueden obtener ta 
bien condensando directamente el componente (A), el ácido po- 
licarboxílico (B) y el ácido monocarboxílico (0), por ejem­
plo, a 210^0. Las resinas están teñidas de color especial­
mente claro y la reacción ha terminado ya después de 2 horas.

bn las resinas alquídicas de constitución compara­
ble, que no contienen ninguna trietanolamina, se necesitan 
para la condensación a iSO^c unas 6 a 8 horas.

Las resinas alouidicas básicas se pueden obtener 
también saponificando en parte primeramente un aoeite, por 
ejemplo, aceite de ricino, a 170 a 230*u, con trietanolamina 
y condensando a continuación con un ácido polícarhox%lioo 
para formar la resina alquidica.

' El agua de condensación que se libera durante la

t

30.
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obtención de las resinas alquídicas se retira conveniente­
mente mediante introducción de nitrógeno en la mezcla de 
reacción. Sin embargo, también se puede separar por destila­
ción en vacío.

En ambos casos se pueden obtener asi resinas alquí-- 
dicas libres de disolvente.

Ha demostrado ser conveniente realizar la obten- ¡ 
ción de las resinas alquídicas según la presente invención 
,en presencia de octoato de estaño y ácido subfosfórico. La 
reacción se desarrolla también en ausencia de octoato de 
estaño.

Mediante el empleo de ácido subfosfórico se obtie­
nen por lo general resinas alquídicas muy claras. Pero tam­
bién en ausencia de ácido subfosfórico se observa un decolo- 
ramiento relativamente reducido.

En el preparado de condensación para la obtención 
de las resinas alquídicas básicas, están contenidos por re­
gla general de 2 a 5, preferentemente de 2,5 a 3,5 moles 
del componente (A), de 1,5 a 5, preferentemente de 2,5 a 
3,5 moles de ácido policarboxílico (B) y de 0,4 a 2, pre­
ferentemente de 0,6 a 1,2 moles de ácido monocarboxílico (0),

Convenientemente se selecciona la proporción en­

tre poliol y ácido mono- y policarboxílico de manera eue se 
obtenga un exceso de grupos hidróxilo con relación a los 
grupos carboxilo.

Para la obtención de una resina alquídica con un 
elevado índice de acidez se condensan, por ejemplo, 1 mol 
de ácido graso de coco, 2,5 moles de trietanolamina, 0,5 
moles de neopentilglicol y 3,5 moles de anhídrido ftálico.
Con un exceso de grupos hidróxilo en los componentes de par-
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ti da de a^roxlMacamente un 6 se obtiene mía resina alquí-r 
dica con un índice de acidez de 80.

Si se ha de obtener una resina alquídica de bajo 
índice de acidez, entonces se puede condensar, por ejemplo, 
1 mol de ácido graso ricínico, 2 moles de trietanolamina,
1 mol de trimetilolpropano y 1,5 moles ¡de anhídrido ftáüco.
El exceso en grupos hidróxilo de los productos de partida 
se encuentra en aproximadamente un 120 t- y la resina alquí- . 
dica tiene un índice de acidez de 11.

Para la obtención de una resina alquídica dura se 
hacen reaccionar, por ejemplo, 1 mol de ácido graso ricíni­
co, 2,7 moles de trietanolamina, 0,3 moles de neopentilgli- 
col y 3 moles de ácido isoftálico. En este preparado de con­
densación se encuentra un exceso en grupos hidróxilo de 
aproximadamente un 24

Las resinas alquídícas básicas obtenidas según el  ̂
procedimiento de la presente invención están teñidas ligera­
mente de amarillo y según la selección de los productos de 
partida y las condiciones de condensación son pegajosas o 
duras.

Las resinas alquíóieas obtenidas según el procedi­
miento de la presente Invención se pueden emplear como aglu- - 
tinantes de lacas y se pueden combinar con la mayoría de los 
aglutinantes usuales en la industria de las lacas. En espe­
cial se.pueden endurecer junto con resinas aminoplásticas, 
en caso dado al menos parcialmente eterificadas, usuales, 
tales como, por ejemplo, con resinas de melamina y resinas 
de úrea o resinas fenólicas. Se observa aquí que las resig­
nas alquídícas básicamente modificadas se endurecen más rápi­
damente que las resinas alquídicas usuales de constitución30



comparable, que, por ejemplo, no contienen ninguna trietano- 
lamina* Las resinas alquidicas obtenidas según la presente 
invención se pueden combinar, además, también con poliisdcia- 
natos, por ejemplo, dlisocíanatos, tales como toluilendiiso- 
cianato u otros.

Además se ha observado que las resinas alquidicas 
básicas obtenidas según el procedimiento de la presente in­
vención, que se pueden endurecer en combinación con resinas 
de melamina, resinas de úrea y resinas fenólicas, se adhie­
ren muy bien sobre imprimaciones que contienen grupos carbo- 
xilo. Las resinas alquidicas de constitución similar, que no 
incorporan condensada ninguna trietanolamina, no muestran so­
bre las imprimaciones correspondientes, que contienen grupos 
carboxilo, ninguna adhesión comparable.

Bajo imprimaciones que contienen grupos carboxilo 
se entienden, por ejemplo, las resinas de acrilato, especial­
mente aquellas que contienen ácido acrílico o ácido metacrí- 
lico, o también las resinas alquidicas usuales, pudiéndose 
haber aplicado la imprimación tanto electrofcréticamente, 
como también por inmersión o pulverización. Las partes y - 
porcentajes mencionados en loe ejemplos son partes en peso 
y porcientos en peso.
Ejemplo 1

A 180'c, se esterifíca, bajo nitrógeno, 1 mol de 
ácido graso rj cínico con 2,7 moles de trietanolamina y 0,3 
moles de neopentilglicol, en presencia de 0,3 g de octpato 
de estaño y 0,3 s de ácido subfosfórico, en el plazo de 30 
minutos, hasta un índice de acidez de 8. A continuación, se 
condensa el producto con moles de anhídrido itálico, 
en el plazo de 3 horas, a lSO^'C, para formar la resipa al-
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La ranina alcanza después de 2 horas un índice de 

acidez de 86, después de 2-̂ horas un índice de acidez de 
42 y después de 3 horas un índice de acidez de 20.

Con un preparado de condensación comparable, que 
no contiene ninguna trietanolamina, se logra un índice de 
acidez de 30 sólo después de un tiempo de reacción de ho­
ras a 1809C.

La resina está libre de disolvente, contiene un 
4,3 % de nitrógeno, tiene un índice de acidez de 20, un ín­
dice OH de 121 y un peso molecular promedio ííj - 760,

La resina alquídica está teñida de amarillo y se 
puede emplear como algutinante para lacas.

Para ello se disuelve la resina alquídica en eti- 
lenglicolmonometiléter y se mezcla en una proporción 8:2 
con una resina de hexametoximetilmelamina. La película de 
laca se cochura durante 10 minutos a 160 - 200^0.

Sobre chapa de acero cte 0,5 mm se obtiene un re­
vestimiento resistente a los arañazos con buena adhesión.
La dureza de lápiz asciende a 2H. En el corte de rejilla, 
la película de laca no se puede levantar con cinta adhesi­
va. La profundización según Erichsen asciende a 8 mm y la 
profundización al impacto según G-ardner a 160 ilb. (corres­
ponde a 1,8 kg/m).

También sobre una imprimación que contiene grupos 
oarboxilo se adhiere muy bien la resina alquídica en combi­
nación con la resina de melamina.
Ejemplo 2

Bajo las condiciones mencionadas en el ejemplo 2, 
se esterifica 1 mol de ácido graso de ooco con 2,7 moles
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de trietanolamina y 0,3 moles de neopentilglicol hasta un ín 
dice de aciden de 6 y a continuación se condensa con 3,5 mo­
les de anhídrido ftálico a la resina alquídica.

La resina está teñida de amarillo claro, tiene 
un índice de acidez de 41, un índice OH de 49 y un peso mo­
lecular promedio = 960. La resina alquídica se puede em­
plear como aglutinante de lacas y dá en combinación con una 
resina de úrea unos revestimientos muy claros.
Ejemplo 3

Bajo las condiciones mencionadas en el ejemplo 1, 
se esterifica 1 mol de ácido graso ricínico con 2 moles de 
trietanolamina y 1 mol de trimetilpropano, hasta un índice 
de acidez de 9 y a continuación se condensa con 1,5 moles 
de anhídrido ftálico para formar la resina alquídica.

La resina alquídica está teñida de amarilla claro 
y tiene un contenido en nitrógeno de un 3/7 un índice de 
acidez de 11, un índice OH de 245 y un peco molecular pro­
medio = 680.

La resina dá, después de endurecer con toluilendii 
socianato, unos revestimientos duros y brillantes.
Ejemplo 4

Se hacen reaccionar 0,2 moles de aceite de ricino, 
en presencia oa 0,2 g de acetato ae antimonio y 0,2 g de 
ácido subfosfórico a l80*'C con 1,6 moles de trietanolamina 
y después se condensa con 1,5 moles de anhídrido ftálioo 
para formar la resina alquídica con un índice de acidez de 
24.

La resina alquídica se puede emplear como agluti­
nante de lacas y ¿á, después de endurecer a 170^0 con las

30
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resinas de me lamina usuales en la industria de lacas, unos 
revestimientos claros resistentes a los arañados.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalla en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 
"invento corresponde a una Solicitud de Patenta, presentada en - 
Alemania, con fecha 10 de Diciembre'de 1.971, bajo, el número 
P 21 61 253.3; acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento y por lo que . 
se solicita Patente de Invención por 20 años en Espada,, sobre; 
PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE RESINAS ALQUIDIC AS ̂  carac­
terizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento para la obtención de resinas alqq¿L 
dicas, por reacción de A) alcoholes polivalentes con B) áci­
dos carboxílicos polivalentes y sus derivados esterificables 
y C) ácidos monocarboxílicos con 8 a 22 átomos de carbono, a 
temperaturas de 150 se como mínimo, en caso dado en presencia 
de catalizadores de esterificación usuales, caracterizado por­
que los alcoholes polivalentes contienen como mínimo un com­
puesto de fórmula general

?1
? - ^ 2

en la que y Rg son iguales o diferentes y significan 
-OgH^OH ó -C^HgOH y R^ tiene el mismo significado que R^ ó es ' 
un resto alquilo con 1 a 18 átomos de carbono, un resto arl-30
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lo, en oaso dado sustituido por alquilo, o un resto aralqui-
lo.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque la proporción de como mínimo un compuesto de 
fórmula general

&
N -  Rp 
! ^

en el oomponente A) asciende a un 5 - 100 % en peso*
3. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado porque para la obtención de las resinas alquidicas 
los ácidos monocarboxílicos con 8 a 22 átomos de carbono C)
se emplean en forma de sus ásteres con alcoholes polivalentes, 
preferentemente en forma de sus glicéridos.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3, 
caracterizado porque el componente A) se esterlfica con el 
componente C) primeramente hasta un índice de acidez de 5 a l )  
y a continuación se condensa con el componente B).

5. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque el oomponente A) es una mezcla de un
60 % en peso de triotanolamina y un 40 % en peso de como míni ­
mo un compuesto del grupo consistente en neopentilglicol y 
trimetilolpropano.

6. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizado porque la reacción se efectúa a temperaturas 
entre 15Ó y 23020.

7. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 6, 
caracterizado porque para la reacción de los componentes B)
y C) con los alcoholes polivalentes A), se emplea el compo­
nente A) en exceso.

!
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8.- Procedimiento para la obtención de resinas alqui 
dicas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen­
te Memoria,

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, '  9 BiC. !972

BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRIK A.3.
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