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La invención se refiere a una instalación de ordeño 
mecánico, destinada más particularmente al ordeño mecánico de 
las ovejas.

Las instalaciones de ordeño más perfeccionadas que 
existen actualmente se refieren más especialmente al ordeño de 

vacas y están constituidas por diversos compartimientos de establo 

dispuestos en corona y animados de un movimiento de rotación.

Tales disposiciones facilitan considerablemente el trabajo de 

los operadores, puesto que los compartimientos desfilan ante 

estos últimos, que pueden asi realizar en el propio lugar las 

operaciones necesarias sin tener que efectuar largos desplaza­
mientos.

Sin embargo, no se conoce ninguna instalación total­
mente automatizada, adaptada al ordeño de ovejas y que aporte 

una solución a los problemas específicos que plantea el ordeño 

automatizado de estos animales. Aparte de las cuestiones de sim­

ples dimensionamientos ,.las razones que hacen que las instala­

ciones conocidas destinadas al ordeno de las vacas sean inadecua­

das para realizar el ordeño de las ovejas son de tres órdenes.

En primer lugar, el comportamiento de estos animales es totalmen­

te diferente; las ovejas tienen el instinto gregario que las 

impulsa a perderse en la masa y a seguir el movimiento de los 

demás animales, mientras que las vacas pueden fácilmente aislar­

se y maniobrarse individualmente. Además, los rebaños de ovejas 

rebasan con frecuencia tres a cuatrocientas cabezas, mientras 

que una vacada de cincuenta cabezas es ya un conjunto importante; 

esta desproporción es una de las causas de 1. inadaptación prác­
tica al ordeño de ovejas de las instalaciones concebidas para 

el ordeño de vacas. Finalmente, si el ordeño de las vacas se hace 

en una ..la operación, .1 ordeño de las .vejas, por el contrario,30
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..tunanta vari., operación.. ,u..,iv„, .
Pr.pia.ant. diab., aasaj. da i. ^  y ^t.., ^  ^  

a 1.a .redore, a af..tuar varia. pandas ,.r o.d. ani.^.
La Pr.a..t. invan.idn .. ^ . a  aMrt^. una 

la.i<¡. p.rfa.oi.nada, adaptad. .1 ord.ñ. ...dni.o da i.. .veja, 
y tu. Pueda ser servida M r  da ndn.r. ,uy aducid, da op.ra- 
day.., al ti..M ,.e Mra.it. abtanar randiniant., barari.. ^ y  
.lavad.., dabid. al ba.b. da ,u. 1.. ...radar.. ,u.d*. da,.argado, 
a todas 1.a tarea. y .. tia,a. ... dadi.ara. .da ...

. 1.a trabaj., ...n.iala, ..„i.t.,t., a. ..i..ar y .uit.r 1.. 
pezoneras y en apretar 1. ubre de los animales.

A tal af..t., ana in.tala.idn para .1 ordeña ...dnia. 
da la. avada. ....randa na a,uÍM da ordañ. d . t ^  da ....'.ara, 
da aa.ira.idn, Ma,tabla, . i., ..... da ^
da. aan nn g a n a r a  da va.i., „ i  ..^, ..di., ^
1.a ^i^l.,, ..natituid.. M r  ana .Inralidad da M.Mrti.i^,t.. 
individual.., dis,u.,t.a r,dial..nt. an ..,.na, l.d. . i.do, .
1. lars. da una .ir.unfar.n.ia y Matad., ,.bra ..di., da roda- 
.i^.t. ... 1., ha..n .dyil., . i. ^  .ir.unf.r.n.ia,
.1 ..ajunt. da di.haa Mapartiniant., f,r.a un "..1^" .....ptibl. 
da aar arraatrad. an un ..vi.i.ht. giratorio M r  un., .adi., da 
arrastra, .agdn la invan.idn, nada ...partlniant. a.td d.tad., an 
su .arta dalant.ra di.pua.ta ha.ia al axteri.r dal ..Un., da M r  
1. nan.a un Mrtill. da .larra .dvil, da.ti^d., an Msi.idn da 
aiarra, a ,uj.t.r M r  al ...11. ,1 aninal gua a. ..l..ad. ..n 1, 
grupa vuelta ha.ia al oantr. dal oiraul.. P.r 1. ..... babrd
prqvi,t. un Mddn da anbar,ue da 1.. Mi . ^ a .  ^  ^  intari.,. ^  
di.h. ..lino, p^a guiar , d., Mi.^., ^  ...Minian- 
t.a ndvila., aiantras .. habrd praviat. un anddn da bajada,
P.r 1. .a..,, ^  .r,.ri.r dal ..lin., ^  ^  ..Muauidn. E,i.-



- 4 -

10

15

20

25

30

ten unos medios de maniobra
* automáticos en cada portillo móvil

^  d.iaraiaar 1. a,.riara . .i .1.... .. i.„
^  da aaaiobra aald. ligada. . a.di..

^  a, aaa^iiai..i. g^., . ^  ^  ^ d a a i r  ^.iddi.aa..i.
l ^ a a a ^  da diab.d ^  de aaal.br. a. tdrai... da r.rl.da. g.

' " 1  a.rr.a^.di.,i. a a. ada... d.l.rai^d. da ...11..
liaada M r  .1 MaMrii.i..i. a.aaid.r.d., ia.i.,d. lagar 1. raa-
, a. l. arañara ... .lirada

aa. r..,..i. al ...lid. da rala.id. dal Mil,.) d.l ̂  da
descenso y la realización del cierre en un. „^  s" una zona situada ligera­
mente pasado el andén de embarque.

Ea aaa i,atalaaMn da . , „  gd..,„, ... ^ . g . .
aaei^ al niv.l dal aaddn da a-bar,a. y ..i.. ^  .. ^

r a r t r a ^ a ,  .ada .raja d..da ralaaida M r  .1 aa.ll. , . d i ^ .  .1

M r  . advil ,a. a.habrd aarrada aat.adti.ia,..ta, y arrialaaada 
" aa aa.,.ni,i..i.,,d..fna anta .1 a l adar, ,a. ..... ,..n_

aar ala ....... .. .. ^  la. ararMi.... <. . . ^ d .  ^

Maaaaraa, da .Uraaalda da la. .1...., . .. ^  ^  ^

da laa baali... El ...radar a. baila .11.... .. .i ^ . r i a r  dal

malr^ y ruad. af.ataar fdaila..t. .ata. ...raaia... ,.br. 1.. 
^ a l a .  ^  ^

n,elta baaia .1 aatariar dal a.li^ y i, ^

S . g d . a . a f . i , . d . r a ^ i a , . i d . . i . , i . , . . . . ^ ^  
d iaatalaaid, aa ,r..i. da a..,, radaaid., .ada .a.Mrli.i..i. 

va di.r...a. ..... ... ,laa.ha b.ria..lal .. f.^,. da a.r..., .i 
Mrtill. advil dalant.r. ..i. ..,d^.da aabr. .. n^,.. 
aaad. al .a.,ani^.i. ....idarada y a ... .rdri.., . . . . J .  
laa a. ...ira-Mriill. fij. fra.1. .i . . . i ^ .  . ...

rrarse di.h. Portille móvil par. sujeta .1 animal por .1 cuello,

va sujeto al otro flanco bajo del compartimiento considerado.



Según otra característica del invento, los medios 

de maniobra de cada portillo móvil estánconstituidos por una pro­

yección que equipa la parte baja de dicho portillo y dotada en 

su extremo de una roldana apta para rodar en un elemento de gula 

fijo, situado por debajo del mplino y compuesto de un circuito ce­

rrado circular, en un punto por lo menos del cual se une, por una 

derivación, un tirante de derivación prolongado por un tirante de 

retomo ligado a dicho circuito cerrado circular. Este último va 

montado en una posición.apropiada con respecto al molino para con­

ferir a la roldana de accionamiento una posición correspondiente, 
por mediación de la proyección citada, a la posición cerrada del 

portillo, en tanto que el tirante de derivación es apto para arras­

trar un desplazamiento radial de dicha roldana y, por ende,;para 

provocar la apertura del portillo; el tirante de retomo determina, 

por sí mismo, el cierre del portillo bajo el efecto del retomo 

de la roldana hacia el circuito cerrado circular. Así, gracias a 

estas disposiciones, cada portillo se abre o se oierra en tiempo

útil, sin que haya de preocuparse el operador de esta apertura y 
de este oierre.

Para realizar esta apertura y este cierre en momentos 

predeterminados, los medios de aooionamiento aptos para arrastrar 

la maniobra de los portillos móviles están constituidos por un dis­

positivo de mando automático de la derivación situado en la entrada 

del sector de dicha derivación; este dispositivo está destinado 

a acoionar periódicamente esta gula para conectar dicho sector de 
derivación al circuito cerrado circular.

Según una forma de realización preferida para provocar 
automáticamente la maniobra de los portillos en determinados ins­

tantes de un ciclo de ordeño, el dispositivo de accionamiento au­

tomático de gula comprende unos medios cuenta-vueltas, a los que
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....... 1. Msioidn d. un .rgane de ...are .....1.. . di.,are,

..i. dltim. ...da, durante cierta. vuelta. ,r.d.terminada. d.í 

..li.., aiiuad. ,.r .1 referid. cuenta-vuelta., ^  trayecto

d. ..,dg.,.. ..lidarie. d. 1.. eemMrtimiente. y ., han. 
a 1. gul. . deriv^idn -.n mrticul^. „ r  int.m.di. g. ^  

a fin d. engendrar la maniobra d. de,. cumd. .a r.cb,..do ^ r

d. dicho. ecigone.. ^  ...i,..., ^  q., o.m,arti.i.nt.. que- 

d ^  di.meat.., M r  l.t.. d. c..Mrtimi.nt.., en ...lodiento. 
daf.r.n*e. .egdn el i.t. ..^idevado, rara deteminar i. 
d.l eterna de gula mniun i.,. g. gado,

..tdn .. ..,l..amie,t.. aimilar.. y la ......i, d. nanio-
-ra M r a  1.. d.M. l.t... izante ,tra vu.lt. gel ..n.., ^

...ig.a.a d. o t m  1.,. de o.m,^i.iento. 1.. ... determinarla 1. 
a^i..ra d. la gula d. derivaoidn, qu.dmdo inactivo. i., 
d. 1.. .rimero. com„rtimi^t.a. g. .i int.rd. ^

di.M.i.i.ne. al describir., ice cicle, d. crd.Bc.

S.gdn .tra c^r..ten.ti.. d. 1. inv.noidn, .1 ^ddu d. 
..bar,.. e . M  nroviet. d. un portillo d. embarque cuya aertur. y 
.iarr. ... aeoionade. M r  medio. hidrluli... ... electrovllvula 
aaciad.. a uno. oontactore. .liótrico., .,t.. ^  ^

.ada oomMrtiM.nto, ainoMni.^. dicho M r t i u .  de Marque con 

.1 Mrtill. d.l referid, oom,arti.i.nto. E.t. artille ..ndi.i.aa 

.1 nano, unidad M r  unidad, d. 1.. animal.. y .1 ..i......
d. cada un. d. .11.. a un compartimiento vacie. Evita que d.. ani­

mal.. intentan dejara, .n un miam. compartimiento.

F.r otra Parte, según otra .aracterl.tica d. la inven­
ida, .1 and., d. d....n.c .. ...ara del molino 

d. deaembarque de eje „ . .  inclinad. con r.e,..t. . la tangente al 

..áteme externo del molino, .1 O t i l i o  g. ^  oo^artimiento va 

articulad, .obre .1 flanco baje que .. encuentra situad, del lado
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de entrada (con respecto al sentid, de rotación del molino), 

de modo que, al efectuar la bajada, el animal sea rechazado por 

este portillo abierto hacia dicha porción de desembarque bajo el 
efecto de la rotación del molino.

Además, esta porción de desembarque estará ventajosa­
mente equipada con un portillo anti-retomc, destinado a evitar 

que las ovejas tengan posibilidad de regresar hacia el molino una 

vez que el referido portillo ha sido franqueado. Se evitan asi 

los riesgos de acumulación de los animales en la zona del andón 

de descenso; los animales que se ven tentados a volver hacia los 

compartimientos, son, en primer lugar, rechazados por el portillo 

abierto de su compartimiento, y después aislados definitivamente 
del molino por el portillo anti-retomo. -

Segdn otra característica de la invención, por lo 

menos una tolva fija de distribución de concentrado se ha previsto 

ligeramente por delante del andén de embarque a fin de distribuir 

raciones de concentrado en artesillas fijadas a los portillos 

móviles de cada compartimiento; 1. distribución automática de una 

radón por dicha tolva es provocada por medios de maniobra soli­

darios del portillo móvil del compartimiento considerado y aptos 

para actuar si se abre este portillo . Estos medios de maniobra 

pueden estar constituidos por una simple proyección fijada sobre 
el portillo móvil y que, a su paso, abre una trampa móvil que 

emprende el orifi.i. de dicha tolva. Los animales que están sobre 

el andén de embarque son atraídos por la ración de concentrad, asi 

distribuida, penetran en los compartimientos libres y meten la ca­
beza entre el portillo móvil y el contra-portillo para absorber 

esta ración. Al cerrarse automáticamente el portillo móvil, apri­

siona la cabeza del animal que queda así retenido en el comparti­
miento en el que ha entrado.
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Por otra parte, como loa compartimientos se han pre­
visto en mimare par, se puede, con ventaja, prever on n-im.ro 

de pezoneras igual a 1. mitad del ndm.ro de compartimientos, es­
tando cada una de las mismas provista de un conducto flexible 

due la une a un conducto general circular, para servir a dos com­

partimientos contiguos. Esta tezondra y este conducto podrdn en­

contrarse al nivel del flanee bajo situad, entre los dos compar­

timientos que trata de servir. En un. instalación asi, lo. 

compartimientos de lugar par (con respecto a un origen convencional) 

tendrdn un ciclo de operaciones desfasadas respecto a los comparti­

mientos de lugar i d ^ .  Es de hacer notar que, M r  el hecho de la 

nronimldad de los des CmMrtimi.ntos servidos por la misma pe­

zonera , .1 operador no se ve obligado a cortar la aspiración en 

cada desplazamiento de la pezonera del animal de un compartimiento 

al animal del compartimiento inmediato, realiza asi ganancias 
de tiempo apreciables en cada permuta de pezoneras.

Indicaremos a continuación, a titulo de ejemplos pro­
cedimientos de urdes, correspondientes a dos modalidades de rea­
lización de la instalación del invento. En una primera forma de 

realización, la instalación comprende aproximad^ent. veintiocho 

compartimientos, mientras que se han previsto medios de arrastre 

para conferir al .clin, una velocidad de rotaciOn de aproximsda- 

mente un giro por cada noventa segundos. El procedimiento de 

ordeño ,ue se define a continuación permite, ..di. de tal ins­

talación, erdehar un nOm.ro de ovejas igual al número de compar­

timientos (veintiocho), durante un cicle de ordeño que abarca 

seis vueltas de molino, siendo .1 rendimiento horario errespon- 
dient. de ciento noventa ovejas aproximadamente. Esta in.tala.idn 
es servida M r  un sol. operado,. Se trata, la, .y.j,s g.. lotes 

a los ,u. corresponden ciclos separados, las ovejas de un lote

!
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son encerradas en loa compartimientos parea, mientras que las del 

otro lote son encerradas en los compartimientos impares. Tal 

procedimiento continuo se caracteriza por el hecho de que su ciclo 
en curso de ordeño se compone como sigue*

1 0
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Fin del ciclo precedente
1. tu.lt„ subid, d. i,, .v.j,. ^ ... ^

lo c c id u  d . . . . . . . . . .  ^  (d ..,u d . ^  ..t r .b .id u

. ^ 1,  v u . lt .  ^ ^ t . . . f . . t u , d , . u  . 1 , 1 . 1 .

precedente)<-

Ordeño
al iniciarse la vuelta 
Descanso duróte la vuelta.-------- . . cúrame la vue

"  " - . j . ,. i, u b , . ., ,ur,. . . . . . , . . i n r ^ :
de ordeño.

_________  Continuación del ordeño.
33 vuelta: Retirada de pezoneras al 

iniciarse la vuelta.
Subida de las ovejas y coloca­

ción de pezoneras al empezar 
*r^ 
la vuelta.

___________ Descanso durante la vuelta. Ordeño.
"  vu.lt., dur„t. l u - ¿ n , .  1. -

ordeño.
Continuación del ordeño.

5^ vuelta: Colocación de pezoneras 
cara extracción en goteo

Retirada de pezoneras al ini­
ciarse la vuelta.

extracción en goteo al iniciar-

30
 ̂ . ^ R S a s s  ^  'uenna 4"e, en 1. primera vuelta del ciclo/

e portillo de cada un. de los compartimientos impares se abre para 

Permitir tue las ovejas metan la cabeza, el .ierre automdtic. ^jeta
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a dichas ovejas.

Al final de la segunda vuelta, los portillos de los 

compartimientos pares se abren a su vez y liberan a las ovejas de 
estés compartimientos.

Al empezar el tercer giro, se abren los portillos de 

los compartimientos pares y suben las ovejas por el andén de em­

barque, pasando a disponerse dentro de estos compartimientos. Al 

igual que anterioimente por 1. que afecta a los compartimientos 

impares, se cierran los portillos y apresan el cuello de los ani­

males. Al final de la sexta vuelta , las ovejas contenidas en los 

compartimientos impares son evacuadas a su vez a continuación de 
abrirse los portillos.

Fácil es concebir, pues, que las únicas operaciones que 

ha de efectuar el operador consisten en la colocación y la retirada 

de las pezoneras, ya sea para el ordeno propiamente dicho, ya para 

la extracción en goteo, así como el masaje de las ubres én ourso 

de ordeño. Como las ovejas van desfilando lentamente ante él, 

estas operaciones pueden efectuarse cómodamente y sin fatiga. Los 

desplazamientos son extremadamente reducidos: se limitan a una len­

ta progresión a lo largo del molino, por una parte en el sentido 

de la rotaoión de éste, para las operaciones de goteo que son 

ligeramente más largas, y por otra parte, en sentido inverso de

la rotación para las demás operaciones de duración ligeramente más 
corta.

En otra forma de realización, la instalación comprende, 

aproximadamente, cincuenta y seis compartimientos, dos andenes de 
embarque diametralmente opuestos, asi oomo dos andenes de desembar­

que diametralmente opuestos. Los medios de arrastre se han pre­

visto para dar al molino una velocidad de rotación regulable de 
aproximadamente una vuelta cada tres minutos.
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Esta instalación está destinada a ser servida por dos 

operadores situados en zonas diametralmente opuestas. Describiremos 

a continuación un procedimiento continuo de ordeño mediante tal 

instalación, que pmrmite ordeHar un número de ovejas igual al número 

5 de compartimientos -que son, por ejemplo, cinouenta y seis-, durante

un piolo de ordeño que se extiende sobre tres vueltas de molino.

El rendimiento horario correspondiente es del orden de trescientas 
noventa ovejas.

El ciclo de ordeño se descompone en seis medias vueltas;

10 se ordeña a las ovejas en cuatro lotes (denominados a, b, c y d)

a los que corresponden oiclos desfasados. El lote a está constituido 

por las ovejas encerradas en los compartimientos pares de una mitad 

del molino, el lote b por las ovejas encerradas en los compartimientos 

impares de la misma mitad, al lote c por las ovejas encerradas en 

15 los compartimientos pares de la otra mitad del molino, y finalmente,

el lote d. por las ovejas encerradas en los compartimientos impares 

de esta otra mitad. Los operadores (que denominaremos A y B) están 

situados en el interior del molino en zonas diametralmente opuestas 

y pueden trabajar, durante media hora dada, uno sobre los dos lotes 

20 de una mitad del molino (por ejemplo a y b) y el otro sobre los dos

lotes de la otra mitad (o y d).

El ciclo en curso de ordeño se oompone de las opera­
ciones indicadas en el siguiente ouadro:

25

30
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OPERADOR A OPERADOR B
Fin del ciclo precedente

Retirada de pezoneras Retirada de pezoneras
de las ovejas a tras de las ovejas c tras
del goteo én el ciclo del goteo en el ciclo

Media vuelta precedente. precedente.
inicial Subida de las ovejas Subida de las ovejas

b. d.
Colocación de pezone— Colocación de pezone—
ras en las ubres de ras en las ubres de

1" vuelta las ovejas b las ovejas d
Bajada de las ovejas c Bajada de las ovejas a

Media vuelta Masaje de la ubre de las Masaje de la*ubre de
final ovejas jl en curso de las ovejas 1) en curso

ordeño. de ordeño.
Retirada de.pezoneras Retirada de pezoneras

Media vuelta de las ovejas b. de las ovejas d.
inicial Subida de las ovejas a. Subida de las ovejas

Colocación de pezoneras .c.
en las ubres de las ove— Colocación de pezone—

2" vuelta jas a. ras en las ubres de¡
las ovejas c.

Masaje de las ubres de Masaje de las ubres
Media vuelta las ovejas ¿  en curso de de las ovejas a. en

final ordeño. curso de ordeño.
Retirada de pezoneras Retirada de pezoneras
de las ovejas a. de las ovejas c.

Media vuelta Colocación de pezoneras Colocación de pezone-
inicial sobre las ubres de las ras en las ubres de

3* vuelta ovejas j) para goteo. lap ovejas d paragoteo.
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3* vuelta

Media vuelta 

final

Retirada de pezoneras 

de las ovejas d. 

Colocación de pezoneras 

en las ubres de las 

ovejas _c para goteo.

Retirada de pezoneras 

de las ovejas b. 

Colocación de pezoneras 

en las ubres de las

ovejas a, para goteo. 

Comienzo de un nuevo o ido.

10
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20
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30



Se ve por este cuadro que el trabajo de los opera­

dores A y B es absolutamente idántico, trabajando uno sobre un

lote a o b, mientras que el otro efectúa la misma operación sobre 
el lote ¿  o _d.

Tal instalación y tal procedimiento implican ventajas 
idénticas a las de la instalación descrita en el primer ejemplo 

pero están adaptados al ordeño de rebaños más importantes.

Se comprenderá mejor el invento por la lectura de la 

descripción detallada que sigue y por el examen de los planos ad­

juntos, que se presentan a titulo de ejemplos no limitativos de laa 
modalidades de realización. En estos planos:

- la fig. 1 esquematiza, vista desde arriba, una ins­
talación según el invento, para un solo operador;

- la fig. 2 esquematiza, en perspectiva, varios com­
partimientos de esta instalación;

- la fig. 3 es una vista de detalle presentada en pers­
pectiva, de un dispositivo de mando y maniobra automático que equipa 
la instalación;

- finalmente, la figura 4 esquematiza vista desde encima 

otra instalación según el invento, equipada oon cincuenta y seiB 
compartimientos y destinada a dos operadores.

La instalación, esquematizada a titulo de ejemplo en la 
figura 1 y destinada al ordeño continuo de ovejas, se compone de 

veintiocho compartimientos tales como 1 dispuestos encima de una 

Plancha 2 en forma de corona susceptible de desplazarse en un mo­

vimiento de rotación en tomo al punto central de dicha corona. Esta 

instalación está provista de una trinchera 3 qpe pasa bajo el molino 

de compartimientos y permite a las ovejas llegar a estos por el 

interior del molino gracias a un andén dé embarque 4 provisto de

un portillo 5 susceptible de maniobrarse para abrir.y cerrar mediante



- 16 -

un gato de doble efecto 6. Este gato 6 va accionado para la aper­

tura por un contactor eléctrico 7 asociado a una electroválvula, 

y para el cierre por un contactar eléctrico 8, igualmente asocia­

do a una electroválvula. Se verá más lejos en qué condiciones y 

de qué maneras se accionan los contaotores 7 y 8 que se hallan 

dispuestos como lo representa la figura 1, uno ligeramente por 

delante (con relación al sentido de rotación del molino) del 

andén de embarque 4, y el otro muy ligeramente más allá de éste.

Por otra parte, la instalación está igualmente dotada 
de un andén de desembarque 9 que se separa del molino por un 

sector ligeramente inclinado con respecto a éste. Un portillo 

anti-retomo 10 quita a las ovejas la facultad de volver atrás. 

Entre el andén de desembarque 9 y la trinchera 3 de acceso al mo­

lino, existen unas tolvas tales como 11 dispuestas en el exterior 

del molino, para alimentar unas artesillas 12 de que están dotados 

los compartimientos en su parte delantera situada al lado extemo 
del molino.

Además, un equipo clásico de ordeño, esquematizado en 
13, comprensivo, en particular, de un generador de vacio, va unido 

mediante conductos fijos, una junta central 14 y un conducto móvil 

15 ligado al molino y de forma circular, a catorce pezoneras de 

aspiración adaptables a las ubres de los animales y que permiten 

servir cada una a dos compartimientos contiguos. En la fig. 1 

se ha representado en 16 la armadura rígida destinada a sostener 

el conducto 15 y las canalizaciones flexibles que conectan este 
conducto a las pezoneras de aspiración.

La plancha 2 comprende, fijada a su parte inferior, 

dos viguetas circulares de soporte 1? y 18 destinadas a rodar sobre 

unas roldanas representadas en 19 y 20, fig. 2, y que están dis­

puestas en posición en tomo al molino. La tracción del molino se
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realiza mediante un motor 21 que arrastra en rotación a do3 rol­

danas flexibles tales como 22 que engendran la rotación del molino 

por fricción bajo las dos viguetas de soporte 17 y 18. En velo­

cidad normal, estos medios de arrastre son aptos para hacer girar 

el molino a la velocidad de aproximadamente dos tercios de vuelta 
por minuto.

Por otra parte, los compartimientos 1 (figura 2) están 
constituidos por simples departamentos separados entre si por 

flancos bajos 23 y que llevan delante (es decir, del lado exterior 

del molino) un contra-portillo fijo 24 y un portillo móvil 25 

articulado sobre el flanco bajo antes (oon respecto al sentido de 

rotación del molino) del compartimiento considerado. Cada portillo 

móvil 25 está provisto de una artesilla 26 destinada a recibir 

una ración de grano y queda dispuesto de modo que, al tener lugar 

el cierre, sujeta por el cuello a una oveja que ha avanzado pama 
comer la ración contenida en la artesilla.

Cada portillo móvil está, además, provisto en su parte 

baja, de una proyección 27 que termina en una roldana 28 dispuesta 

para accionar la apertura y el cierre de dicho portillo¿ Para ello, 

la roldana 28 va guiada por un elemento de gula circular 29 de 

perfil en forma de U y dispuesto alrededor del molino, del M o  ex­

terior. Este elemento de gula corresponde, cuando se aloja la rolda­

na entre sus alas, a la posición cerrada de los portillos móviles 
25.

Además, un tirante de derivación 30, que se ve en la 
figura 1, va unido al elemento de gula circular 29 por un disposi- 

vo de conexión 31 accionado y maniobrado por un dispositivo que 

se describirá más lejos, con referencia a la figura 3. Un tirante 

de retorno ,32 permite que la roldana 28 de un compartimiento re­

grese hacia el elemento de gula circular 29 cuando ha salido,por el



tirante de derivación 30. Se ve en la figura 1 que el tirante de 

derivación 30 está situado ligeramente por delante del andón de 

desembarque 9, mientras que el tirante de retomo 32 queda situad, 

ligeramente más allá del andón de embarque 4. Cuando una roldana 28 

coincide con el tirante 30, determina la apertura automática del 

portille correspondiente que queda abierto hasta que dicha roldana 

vuelve por el tirante de retomo 32 hacia el elemento de gula

circular 29; se produce el cierre cuando la roldana coincide con 
este tirante de retomo 32.

Además, al coincidir con este tirante de retomo, las 
roldanas 28 accionan al paso, primeramente al contactor 7, que de­

termina, por intermedio del gato 6, la apertura del portillo 5 dis­

puesto sobre el andén de embarque, y a continuación, al contact.r 8 

que determina el cierre de este portillo. Esta apertura y este cierre 

condicionan el paso de una oveja que va a acoplarse en el com­

partimiento libre cuya roldana está en el origen de la maniobra deí 

Portillo 5 y que, avanzando dentro de este compartimiento para co­

mer la ración de gran, distribuido, queda retenida por el cuello 

.1 cierre del portillo móvil del compartimiento en la zona donde 

el tirante de retomo 32 se une al elemento de gula circular 29.

Volvemos a encontrar en la figura 3 el dispositivo de 

conexión 31, el elemento de gula circular 29 y el tirante de deri­

vación 30 (visto parcialmente). La conexión 31 se maniobra por un 

gato hidráulico 33 de doble efecto que, en posición normal de no 

solicitación por los medios de accionamiento (descritos a conti­

nuación), atribuye al dispositivo de conexión una posición para la 

cual el elemento de gula 29 queda en circuito cerrad, (posición del 

dispositivo 31 dibujada en trazo continuo en la figura 3).

El gato 33 va asociado a una ele.ctroválvula suscep­

tible, bajo el efecto de un impulso eléctrico, de detenninar una
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maniobra (giro del dispositivo de conexión sobre su eje) con 
retomo automático.

El dispositivo de accionamiento de la electroválvula 
destinad, a enviar impulsos eláctrics hacia ásta a instantes de­

terminados del ciclo de ordeño, se compone de l.s siguientes ór­
ganos:

Un árbol 34 provisto en la proximidad de su extremo, de 

unas proyecciones tales como 35, en el ejemplo en número de seis 

correspondientes a un ciclo de ordeño que se extiende sobre seis 

vueltas de molino, estando destinadas estas proyecciones a hacer 

girar el árbol 34 sobre una sexta parte de vuelta a cada giro 

del molino, mediante una pata de maniobra 36 que lleva uno de los 
compartimientos;

- una rueda de seis muescas 37 provista de un trin­
quete de bloque. 38, el cual es accionad, por una pata de des­

bloqueo 39 que lleva el. compartimiento equipado con la pata 36;

- dos brazos 40 y 41 articulados por uno de sus extre­
mos sobre un soporte fijo y que descansan por el .tro sobre el 
árbol 34; .

- dos espigones 42 y 43, solidarios del árbol 34
y desfasada, „ r  ana parta angul.r..nt. .. do., y w r  otra parta

^  longitudinal para situara, anfr.pt., raspectiranante,
de uno y otro de los brazos 40 y 41;

- dos contactores de impulsos 44 y 45 dispuestos res­
pectivamente sobre los brazos 40 y 41.

Además, cada compartimiento comprende una proyección 
de maniobra (tal como 46 para el compartimiento representad.) sus­

ceptible, al paso del compartimiento, de accionar uno de los con­

tactares 44 o 45, si este contactar es levantado por el brazo 40 

o 41 que lo soporta. Las proyecciones 46 de los compartimientos
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imcares eatAa, w r  eje.,!., eituada, a la ai.,. 4,1

cntr. del aclíuc que el ccubactc, 44, ^  accicuar

uctactcv 44, aieutraa ,ue laa ,rcyeccic.ee 46 d. 1c. .....
barii.ieht.a Mree ea*Au situada, a 1. ,is.a distancia d.l entre

del .clin. que .1 contacten 45, .ana eveatualment. accionar cata 
contactor 45.

m  fnncienamicnt. d. tal di.M.itivc da accienanicnt. 
da la electrcvAlvula aneciada al gato da ..ni.br. 33 del diapcai- 
tivo de conexión es el siguiente:

A cada vuelta dal .clin., la pat, 36 (,ue, cedida 

da seguridad, Pueda .reverse retráctil) determina, al ..pujar una 

de la. nrcyeccicne, 35, la retacidn de un acate de vuelta del Arbcl 

34! quede bien entendid. ,u. la pata de de.blc.ue. 39 habrd ^ttea 

deeblcqu.^ ..te drbel t..^,d. cntact. e n  el trinquete 36. Du­

rante cuatro aertos de vuelta de .ate drbel (cerreapendiente. a 

cuatro vueltas de ..lino) lo. e.pigone. 42 y 43 sclidario, de dicho 

Arbol quedM, sin.acida sobre lo. branca 40 y 41 ,.canecen

tajea, 1., ccntactores 44 y 45 ne acei.nado. n. envíe ningdn i.- 

UU1SC elActrico a la electrevAlvula y el gato 33 ne hace r Ü a r  
ninguna maniobra al dispositivo de conexión 31.

A la vuelta siguiente, uno de l.s espigones, por ejem­
plo el espigón 42, entra en contacto con el brazo correspondiente 

40 (como representa la figura 3) y levanta este brazo que pone al 

contactar 44 al alcance de las proyecciones 46 de l.s comparti­

mientos impares, proyecciones que accionan al paso de l.s compar­

timiento. correspondientes este contacten 44; asi pues, al paso 
de los compartimientos impares (y únicamente de estos comparti­

mientos) es maniobrad, el dispositivo de conexión 31 por el gato 

33, determinando la apertura de los portillos móviles de estos 
compartimientos impares.
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Por el centrarlo, en 1. vuelta siguiente iel molino, 
será el cepigán 43 .1 .u. se tendrá en ccntacte cen el brame 41, 

serán ent.nc.s las prcyecci.nee 46 de les co.„m,i.i.nt.. nares 

las su. accionarán .1 ..ntactcr 45 Puesto a su alcance.

En resunen, durante cuatro vueltas del molino, el dis- 
resitiv. de cnexidn 31 ,o es accionado, en tanto ,ue duróte un. 

vuelta es accionad, d  raso de los capartiaientc. i„.r.s, y .n 

la vuelta siguiente al M a c  de los .capartiaientc. paree. El o b ­

rador puede, pues, ordenar a las ovejas lote por lote de amera 

continua (en particular, „ r  .1 priaer procedimiento anterior­

mente descrito), sin tener ,ue preocuparse de la apertura de los 
portillos ni de la evacuación de las ovejas.

Por otra parte, anotemos además, para ooanletar 
la descripción de este ejemplo de inst.la.idn, ,ue .1 portillo ad­

vil de cada compartimiento está dotado de una proyecoid. 47 (figura 

2) destinado . provocar, cuando se abre este portillo, i. distri­

bución automática de una raoidn de gran. Mr las tolvas 11 en la 

artesilla del compartimiento considerado. Tale, tolvas de distri­

bución automática son y. conocidas actualmente, por 1. ,u. nc las 
describiremos en detalle.

Es fácil concebir el interés de tal instalación que re­
duce al máximo las tareas del operador y le permite dedicarse a 

las tareas esenciales tan sólo, constituidas por la colocación 

y retirada de las pezoneras de aspiración y el masaje de las ubres 
de los animales; todas las demás operaciones, a saber: distri­

bución de grano, admisión de las ovejas en los compartimientos, 

cierre de los portillos, apertura de los portillos, evacuación de 

las ovejas, se producen automáticamente. Un operador puede fácil­

mente, gracias a tal instalación, ordeñar hasta ciento noventa- 
ovejas por hora sin fatiga notable.
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Por 1. tus s. rafi.ra , i, .vaousoidn da ^  ovejas, 
la avarisnoia ha nostrado ,us data .. afaotd. ^  ,pobl..„ ^

abrj.„e los bcrtiu.s «dvila. da 1.. oo.,arti.i.ntos. Manoionanos 

bajo .1 afaoto d. 1, rotaoidn dal aolino, i.. portillos 
abie^pp tisnan tandanoia , r a ^ a r  . ^  ova jas ^  ^  ^  
baeia al portillo anti-ratorno. Es ^  ^

avaouaoMn da las ovajas, d o t v  , ^  instalaoidn da ^  dispositivo
sldotrio, ausos,tibia da enviar un, dssoarga .

ros do is ovaja. sst. dispositivo Mada, M r  sjospl.,

tituldo M r  una ,1.0, oonduotora ,ua raoubra Is part. Mstarior

do los oo^ortisisotos y astá sonetada . on. fnont. d. tansidn
susooptibl. d. ponsr dioh. plao. bajo t.nsidn cuando .1 portillo
del compartimiento se abra.

La figura < prasant. .tro tipo d. instalaoidn provista 
do .inouonta y sais oospartiVont.s tal.s .... 48 y destinados a 

Sbb aorvidos M r  dos opsradorss ...uaaatisados an 49 y 49' , ostos 
op.rad.rss astdn situados sn sonas diaa.trals.nt. . M e t a s  d.l 

Si... solino. Esta instalaoidn con,randa dos and.n.s d. sabar.ua

50 y 50 - y dos andsnss d. d.sosbarqu. 51 y 51- .st4n igualsont. 
situados en zonas diametralmente opuestas.

Esta instalsoidn ostá ..ñipada son disMaitivos andlo- 
Eos a los ya dosoritos, Ma.a, M r  aja.pl., dos tiranta, da dariva- 
Oidn 5: y 52-, y dos tirantas da rst.m. 53 y 53-. como pu.de 

sos,rondar., obs.rv.ndo la figura 4, la apertura da 1., portillos 

as provooada ouand. so .ani.bra .1 dispositivo da conaxidn insa- 

diatassnt. M r  dalet. da lo, andanas da desaabarqua 51 . 51-. 
a. ha .s,ua.,tisad. on lin.as d. trasos los dispositivos 54 y '54-
da .and. y da saniobra da dioh. dispositivo ^

cada uno, edlogo . 1., dispositivos descritos oon rafaranoia , 1. 
figura 3.30
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Por otra parte, la tracción del molino se realiza 

de modo similar a la instalación precedente por medio de un motor 

55, apto para conferir .1 molino una velocidad de rotación de apr.. 

Rimadamente un tercio de vuelta por minuto. Gracias a tal instala­

ción, los dos operadores tienen la posibilidad de ordenar cincuen­

ta y seis ovejas por .id. de ordeño durante tres vueltas, el ci­

clo de ordeño se ha expuesto en el segundo cuadro dad. anterior­

mente, el rendimiento correspondiente es igual . aproximadamente 

trescientas noventa ovejas por hora. Ninguna instalación conoci­

da, incluso servida por un número mis importante de operadores, 
es capaz de alcanzar tal rendimiento.

Quede bien entendido que la presente invención no se 
limita a los tármin.s de la descripción que antecede, sin. que 

comprende, por el contrario, todas las variantes al alcance del 

técnico. Se podrá, en particular imaginar ciclos de ordeño dife­

rentes y adaptar la instalación en consecuencia, conservando las 

mismas características esenciales. Asimismo, el número de los com­

partimientos de ambas instalaciones descritas en los ejemplos se 

da solamente a titulo indicativo y es evidente que este número 

puede variar para adecuar la instalación a la importancia del re­
baño que se trata de ordeñar.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita 
deberá recaer sobre las siguientes

REIViNDICAnTnNMS

1. Instalación para el ordeño mecánico de las ovejas 
que comprende un equipo para ordeño dotado de pezoneras de aspira­

ción, adaptables a las ubres de los animales y conectadas a un ge­

nerador de vacío, así como medios de contención de los animales 

constituidos por una pluralidad de compartimientos individuales, 

dispuestos radialmente en corona lado a lado a lo largo de una
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circunferencia y montados sobre unos medios de rodamiento que los 

hacen móviles a 1. largo de esta circunferencia, formando el con­

junto de dichos compartimientos un'holin." o "carrusel" suscepti­
ble de ser arrastrado en un movimiento giratorio por medios de trac 

ciái, caracterizándose dicha instalación por el hecho de que cada 

....partimiento está dotado, en su parte delantera dispuesta hacia 

el exterior del molino, de por lo menos un portillo de cierre mó­

vil, destinado, en posición de cierre, a sujetar por el cuello al 

animal destinad, a situarse con la grupa vuelta hacia el centro 

del molino; por 1. menos un andón de embarque de los animales se 

ha previsto en el interior del molino para guiar a los animales 

hacia los compartimientos móviles, mientras que se ha previsto por 

lo menos un andén de descenso al exterior del molino para su eva­

cuación, existiendo medios de maniobra automática asociados a cada 

Portillo móvil para determinar la apertura o el cierre, obedeciendo 

tales medios de maniobra a medios de mando aptos,para un comparti­

miento dado, para disparar periódicamente la acción de dichos me­

dios de maniobra en los términos de periodos de duración corres­

pondientes a un número determinado de vueltas realizado por el 

compartimiento considerado, teniendo lugar el disparo de puesta en 
aocxón para la apertura en una zona situada ligeramente antes (con 

relación al sentido de rotación del molino) del andén de descenso 

y el disparo de acción de cierre en una zona situada ligeramente pa­
sado el andén de embarque.

2. Instalación para el ordeño mecánico según la rei­
vindicación 1 caracterizada por el hecho de que cada compartimiento 

está dispuesto sobre una plancha horizontal en forma de corona, es­

tando el portillo móvil delantero articulad, sobre un flanco bajo 

común al compartimiento considerad, y a un compartimiento inme­

diato, mientras que un contra-portillo fijo frente al cual ha de30



cerrarse dicho portillo móvil para retener a un animal por el cuello, 

va sujeto al otro flanco bajo del compartimiento considerado.

3. Instalación para el ordeño mecánico según la rei­

vindicación 2 caracterizada por el hecho de que los medios de manio­

bra de cada portillo móvil están constituidos por una proyección, 

instalada en dioho portillo y dotada en su extremo de una roldana apta 

para rodar por un elemento de guia fijo, compuesto de un circuito 

cerrado circular, en un punto por lo menos del cual se une, por una 

conexión, un tirante de derivación con, en su prolongación, un 

tirante de retomo ligado al circuito cerrado, confiriendo dicho 

circuito cerrado una posición a la roldana mencionada que corres­

ponde, por intermedio de la proyección, a la posición cerrada del 

portillo, mientras que el tirante, de derivación es apto para' produ- 

c ir un desplazamiento radial de dicha roldana, y, por ende, la 

apertura del portillo, siendo apto el tirante de retomo para de­

terminar el cierre del portillo bajo el efecto del retomo de la 
roldana hacia el circuito cerrado circular.

4. Instalación para el ordeño mecánico según la rei­

vindicación 3 caracterizada por el hecho de que los medios de mando 

aptos para disparar periódicamente los medios de maniobra del por­

tillo móvil, están constituidos por un dispositivo de mando automáti­

co la conexión de guía situado a la entrada del sector de derivación, 

dispositivo que está destinado a accionar periódicamente esta cone­

xión para conectar temporalmente este sector de derivación con el 
circuito cerrado circular.

5* Instalación para el ordeño mecánico según la 

reivindicación 4 caracterizada por el hecho de que el dispositivo 

de mando automático del elemento de conexión comprende unos medios 

cuenta-vueltas, a los que obedece la posición de un órgano de dis­

paro de accionamiento, destinado a ser situado durante determinadas



"Mitas ,-.fijad., dal .clin.,

^  las -partiaiantca, .,tanda a a 7  J 7 7 7 "  
^  ^  ^ - a i t i . .  da aantiid., para datar.7, , 7 7 "
. - d a  al altada d^ataraahaaad. ^  da I

* " " " ° d s  dashas ..piganas.
* Ánst&laoi($Y^ para. oí rn̂ri

p a c i d a  da al ha7 7 7 7  1 7  Í[ ^
que está provisto de un Portill. de embarque cuya ape "" ^

están accionados por medios hidráulicos de elect r c v á l ^ ^  ^ 
a unos contactares eláctr^ electrcválvula asociados
Manta car ^ . a ,  ,1 „ s a  da aada a..,a,ti-

de diaL 7 7 1 7 7  ^  ^

— . .L :.r : ,r j ;r ;j r n - r - —
/  dal .alma ^  .. d.aa.ha,qu, da ala 11

* " * '  Ihallaad. aa, ralaaidn a 1, tanganta al a 7  "
"Mina, astada articulad. .1 ^ 1 1 1 .  d * *

.d nana. haj. qu. queda oteada dal l 7  7 7 7 " "  ^

al aniaal aa raaha, 7  7  ^  ="
- i d a  da daaaaharqj ° ° ' ^ °  ^

3. Instalacidn para .1 edeha aaadnia. . . .
dlcaaic. 7 c.,a.t.,l,ada K.r .1 h.ch. d ,
!.a aatd equipada a.a un partlu. ^  " " "  '

' . , . a n t i - n , d a e t t e q .  a quita,
-  avaqau 1. ^ . 1 1 ^  da ,alta, hacia ai ^  una

franqueado dicho portillo.

9. Instalación para el ordeno mecánico sevdn i. - 
vindicación 1, caracterizad. p.r el hecho d " "
7̂ 7. 1 * ^  se ha previsto

1° ^n.s una tolva fija de distribución de
ramente delante del „  °°^entradc, lige-w -  neiante del andán de embarnno „
racicnaa da cn.antrada *"="= *-cantrade an unaa art.aiu^ f ^ d a s  .



15

20

25

de los compartimientos, siendo provocada la distribución automática 

de una ración por dicha tolva por medios de maniobra cuya acción 
está sometida a la apertura del portillo.

reivindicación 1 en la cual el número de los compartimientos pre­

visto es un número par, caracterizado por el hecho de que el número 

de.pezoneras se ha previsto igual a la mitad del número de compar­

timientos, estando provista cada una de diohas pezoneras de un 

conducto flexible para poder servir a dos compartimientos contiguos.

reivindicación 1 caracterizado por el hecho de que los medios de 

tracción del molino son aptos para conferir al mismo una velocidad 

de rotación regulable de aproximadamente una vuelta en noventa 

segundos, siendo el número de compartimientos aproximadamente de 
veintiocho.

12. Instalación para el ordeno mecánico según la rei­

vindicación 1 caracterizada por el hecho de que los medios de 

tracción del molino son aptos para conferir al mismo una velocidad 

de rotación regulable de aproximadamente una vuelta cada tres minu­

tos, siendo el número de compartimientos de aproximadamente cin­
cuenta y seis.

13. Instalación para el ordeño mecánico según la rei­

vindicación 12, caracterizada por el hecho de que comprende dos 

andenes de embarque diametralmente opuestos, así como dos andenes 
de desembarque diametralmente opuestos.

ha de recaer la patente de introducción que se solicita: INSTALA 

UION PARA EL ORLELO MECANICO.

10. Instalación para el ordeño mecánico según la

11. Instalación para el ordeño mecánico según la

14* Se reivindica por último como objeto sobro el que

30
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Todo conforma queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que consta de veintiocho páginas 

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

!
BERNARDO UNIRIA

^  "
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