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El presente invento se refiere en general a
muebles y & otros articulos gimilares pars goporte
de cargsa.

Mas concretamente ol presente invento se re
fiers a una construceidn para muehles que es particu-
larmente adaptable a las téonicas de produccion er sg
rie y, por lo tanto, relativamente econdmica, 1éFéual,
sin embargo, permite producir muebles de gran dur&sidn,
de digefios y estructuras que se salen de lo corrientie.

Brevemente expuesto, un articulo de mobilia
rio de acuerdo con el invento comprende un egirvetifi-
cado de piezas onduladas planag que se adaptan an ge-
neral & la forma de la seccidn transversal del articy
lo. Las piezas se cortan ds grandes léminas de mate-
rial y se apilan de modo que und parte sustancial de
la superficie expuesta del articulo queda definida por
los bordes cortados de las piezas apiladas, Se proveen
medios para sujetar las piezas individuales juntas, pa
ra proporcionar un producto fuerte y estable.

El invento se describe con més detalle con
referencia a losg dibujos, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en perspestiva, en des
plece ordenado, e una silla fabricada de scuardo con
una primera realizacion del invento;

La Fig. 2 es una vista en perspectiva de la
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silla ilustrada en la Fig. 1 montada;

La Fig. 3 es una vista lateral de la silla
montadas

La Fig. 4 es una vigta en perspectiva do un

5 taburete de acuerdo ¢on una segunda realizacion del
invento;

La Fig. 5 1lustra esqueméticamente un néto-
do alternativo para fabricer musebles;

La Fig. 6 ilustra una pieza tipica de car~

10 t6n ondulado de doble pared;

La Pig, T es una vista en perspectiva de una
glilla ocon un suplemento para apoyo de los pies, sn la
cual se ilustra un nuevo disefio de acuerdo con una rea
lizaoidén del invento;

15 La Fig. 8 es una vista lateral de la gills
de la Fig. T;

Ia Fig. 9 en una vista frontal de la aillsa
de la Tig, 7

La Fig. 10 ea una viste en plants de la silla

20 de la Fig, 73

La Fig. 11 e® una vigta posterior de la si-
lla de la Fig. T3

La Fig. 12 es una vista frontal del suplemen
to para apoyo de los ples de la Fig., T;

25 La Fig. 13 es una vista posterior del suple
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mento para epoyo de los plew de la Fig, 7:

Ia Fig. 14 ea una viste en planta del suple
mento para apoyo de log pies de la Fig. T3

Ia Fig. 15 es una vista en perapectiva de
otra gille, en la cual se ilustra otro nuevo disetio
de acuerdo con oirs realizacidn del invento;

La Flg. 16 es una vista frontal de la silla
de la Pig, 15%

La Fig. 17 es una vista posterior de la si-

lla de la Fig. 15;

Ie Fig, 18 es una vista en planta de la si-
1le de la Fig. 15; '

Ia Fig. 19 es una vista en perspectiva de
otra sillg, en la cual se ilustra otro nuevo disefio
de acuerdo con otra realizacion del invento;

La Fig. 20 es una vista frontal de la silla
de la Fig. 19;

Ia Fig, 21 es una vista en planta de la @i-
1lla de la Fig. 19;

Le Fig. 22 es una vista posterior ds la si-
1lla de la Fig, 19;

La Fig, 23 es una vista en perspectiva de
una mecedora, en la cuml se ilustra otro nueve disefio
de acuerdo con otra realizacldn del inventos

Le Pig. 24 es una vista lateral de la meoce-
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dora de la Pig, 23;

La Fig. 25 es una vigta en planta de la mece
dora de la Fig., 23;

La Fig. 26 es una vista frontal de la mécadg
ra de la Fig. 23;

La Pig. 27 €8 una vista posterior de la we-
ecedora de la Fig, 23;

La Fig. 28 es una vista en perspectiva 4e
ung silla, en la cual se ilustra otro nuevo disefic de
acusrdo con otra realizecion del invento;

La Fig. 29 es una vista lateral de la slilla
de la Fig, 28;

La Fig. 30 es una viste en planta de la gi-
1lla de la Fig, 28;

la Fig, 31 es una vista posterior de la si-
1la de 1la Fig, 28;

La Fig. 32 es una vista frontal de la silla
de la Fig, 28;

La Pig. 33 es una vista en perapectiva de un
taburete para barra de ber, enm 1a cual se ilustra otro
huevo diseflo de acuerdo con otra realizacion del inven
o3

La Fig, 34 es una vista lateral del teburete
para barra de bar de la Fig. 33;

La Fig. 35 es una vista frontal del taburete
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para barra de bar de la Fig, 333

La Fig. 36 es una vista en planta del tabu~
rete de la Fig, 33;

La Fig. 37 es una vista posterior del tabure
te de la Fig. 33; ”

La Fig, 38 es una vista en perapectiva de
una gilla para bar, en la cusl se ilustra otro ruevo
disefio de acuerdo con otra realizacidén del inventos

La Fig, 39 es una vigte frontal de la azilla
de la Fig, 38; i

La Fig., 40 es una vista posterior de la si-
lla de la Fig. 38; .

La Fig., 41 es una vista en planta de la si-
1la de la Tig. 38;

Ia Fig., 42 em una vista en perspectiva de
una mesa, en la cual se ilustra otro nuevo digefio de
acuerdo con obre realizsoién del invento;

La Fig, 43 es una vista por el lado derecho
de la mesa de la Fig, 42;

La Fig, 44 es una vista por el lado izquier
do de 18 mesa de la Fig. 423

La Fig., 45 es una vista en planta de la mew
sa de la Fig. 42;

La Plg, 46 es una vista en persgpectiva de un

teburete; en la cusl e ilustra otro nuevo diseflo de
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acuerdo con otra realizacion del invento;

La Fig. 47 es una vista por el lado derecho
del taburete de la Pig. 46;

La Fig. 48 es una vista por el lade izquisr
do del taburete de la Fig, 463

La Fig. 49 es una vista en planta del tabu-
rete de la Fig, 46;

Le PMig. SO‘ea una vista en perspectiva de
un pedestal para una mesa o similar, en la cual a¢-ilug
tra otro nuevo disefio de acuerdo con otra realizacion
del invento;

La Fig, 51 es una vista en planta del pedesg
tal de la Fig., 503 y

La Tig. 52 es una vista laterasl del pedes~
tal de la Fig, 50, |

La gilla ilustrada en la Fig. 1 lnoluye una
parte de asiento curvade 10 y une parte de respaldo
12, El1 asiento 10 inecluye una pile de plezas planas
10,-10_ de cartén ondulado, cortadas a troquel. El
respaldo 12 de cartdén comprende, de modo similar, una
plla de plezae planes 121-12n de cartén ondulado corta
das a troquel. Oada una de las pilezae 10 y 12 se adap
ta a las formas de secoidn transversal de las partes
de asiento y de respaldo 10 y 12, rveapectivamente . Por

supuesto, le forma partioular del articulo no e un
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feotor importante por lo que se refilere al invento. La
8illa ilustrada en las Figs. 1-3 ha sido seleccionada
come una muestre representativa del tipo de artfculo
congiderado por el invento.

Las piezas de cartén individuales 10,-10, y
121-—12n ge cortan de modo qus cuando se apilen some
se ha ilugtrado, las acanaladuras de las piezas adya-
centes gqueden perpendiculares entre si. De este modo
las piezas son eamtratificedas en sentidos cruzados,
para asumentar sustancialmente la resistencia del pro-
ducto acabado. |

Tres juegos de larguerillos reotangulares
planos 14, 16 y 18 se extienden & través de recpecti-
vas ranuras 14', 16' y 18 en las diversas partes de
agiento y respaldo 10 y 12. Las ranuras 16° se extien
den a través de tento las piezas de asiento como las
plezas de respaldo, mientras que las ranuras 14° y 18°
estén situedas exolusivamente en las piezas de asien
to 10 y en las plezas de respaldo 12, respectivamente.

Un par de plezas -~xtremas rigidas 20 y 22 eg
tén situades contra los extremos exteriores de las pig
zag de carton 1049 124 ¥ 10,, 12,. Para que presenten
buen aspectn, estas plezas extremes 20 y 22 pueden hg
cerse de medera, pero son también satisfactorios otros

meteriales., Cada uno de los larguerillos 14, 16 y 18
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ineluye un par de piezas insertas para fijacion 25,
en los extremos oprestos, pera recibir un clavo o un
elemento de sujsoidén a traccidn similer, Los olavos
26 se introducen luego a través de los agujeros 28 -
que hey en las plezas extremes 20 y 22, para apllica-
¢idn con lug plezas inserbtas 25 en ambos extremor. de
log lerguerillos 14, 16 y 18,

Le longitud de los larguerilloes 14, 15 y 18
depende ds la snchure desesda del art{eulo y, an esta
realizaclén, se selecoiona de modo que ouendo las ple
nag extremas 20 y 22 eaten sujetes & los largrerillos
lag piezes de cartdén 10 y 12 queden comprimidas. La
presion de estas Lliminse de cartdn comprimidus contra
las plezas extremss 20 y 22 gometerd a los largueri-
1los 14, 16 ¥ 18 a esfusrzo de traccidn ocusnde el arti-
sulo esté montedo, como me desoribe en lo que glgue.

Para montar el mueble, se colocan les plezas
de cartén 104-10, y 124=12, en una plantills de alines
olén normsl (no ilustrads)., Se aplica & los largueri-
1los 14, 16 y 18 una capa de cols vinilica y me intrp
ducen los mismos & trevée de las reapschives ranuras
149, 16" y 18', Cada une de lue ranurae 14', 16! y 18¢
inoluye pequefiag entalladuras 30, en ceda lado de 1s
ranura, pare former un espacio que discurre a través

de todo el articulo y que sirve de oanel pera gque corrsm
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la oola. Ia cola pasard también en cierts osntidad &
travéds de las acanaladures individusles de 1as léminas
de cartdn onduledo.

Iuego se aplica une cola vin{lica o una oo-
la de aplicacidn en caliente (o cuslguier otro adhesi
vo adeocusdo) a lss superficies expusstas de las 1dui-
nes de cartdn extremas 104 121 ¥y 105 12,. Se colocan
en posicddn lae pleszes extremss 20 y 22, y ss moten
los elementos de sujecidn a traceidn 26 a través de
los agujeros 28 hests que llegan a hacer aplicecidn
con las piezes insertas 25. Ia compresién de las 1imi
nas de esrtén y 1a traceidn resultante de los largue-
rillos antes de que sndurezoa 1la cola, Adarén por re-
sultedo une gran rigldez cuasndo el adhesivo haya seca
do. Iuego gme puede rooier el srticulo acabado con una
combinacién de cera y composic*dn de ignifugado, y per
mitirse luego que seque durente unse dog hores.

Hay evidentemente una gran flexibilided pie
2 1a seleccidn del materiasl y de les téonicas que se
requieren para llevar a la priotica el invento. En une
reslizacidn eepecifica, las léminas de cortdn fueron
cortadas & troquel & partir de léminas ondulades de
doble pared de 90,+ kg (véase la Tig, 6), Los largue
rillos 14, 16 y 18 se hiocleron de contrachapado de
madera de pino de 6,35 mm. Les plezas insertas de fi-

w10 w
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jacidn 25 eran dispositivos del tipo existente en el
comercio de la marca Barce Aviation, Las piezas extre
mapg 20 y 22 ze hicieron de contrachapado de abedul
finlandés de 12,% mm, y se conformeron por reb&jalo
en tupf, con 1o cuml queda un borde acabado més 1iso
que cortando con sierra o & troquel. Tembién esta pre
visto que las plezfs extremas 20 y 22 puedan ser mol=
deades de esponja de pldstico de uretano,

No es necesario gue el asiento 10 y 6l vres-
paldo 12 se formen por separadoj por el contrario,
pueden formarse ¢omo una sols pleza, como en sl caso
de lag plezas extremaee 20 y 22, Cuando se usan piezasg
gseparadass de sglento y de respaldo, es ventajoso dis-
poner larguerillos que se extiendan a traves de les
ranures (tales como las 16') en superficies contigues
de ambes piezas,

La finalided principel de las piezas extremas
20 y 22 es la de proteger las plezas de carton exterio-
res 101, 10n ¥y 121, 12n contra defios y posibles desmg
ronamiento. Les piezas extremas contribuyen sdemds a
dar estabilidad al articulo, pero en algunos casos pug
de no ser necesario su uso, Tampoco es absolutamente
necesario usar larguerillos. Por el contrario, pueden
adherirse entre s{ las plezas individuales 10 y 12

mediante eplicacidn de un adhesivo & las superficies
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planae de las piezss ind;v%@ualeso _

En la Fig, 4 se ha ilustredo un taburete pa
ra barre de bar fabricado de lédminas de certén ondula
do, de aocuerdo con el invento, pero que difiere en
ciertos aspectos de la eille ilustreda en lag Figs.
13,

El taburete para barra de ber de la Flg. 4
se haoce de una sola pieza de cartdn 80, en vez de te-
ner pertes separades de asgiento y respaldo 10 y 12 og
mo se ha ilustrado en la Fig. 1. Se usan dos piéza;
extremaes 82 y 83 (hechas, por ejemplo, de fibra o ée
"WMagonite"), pero no se introducen elementos de saje~
oidn & trecoidn en los lerguerillos, como en ls reall
zacidén de las Figs. 1=3. De hecho, solamente e usan
tres lerguerillos, 84, 86 y 88 en este realizacidn
particular, Los tres larguerillos pueden hacerse de
Masonite, extendiéndose los larguerillos 86 y 88 haeta
més 2lléd del fondo de los bordes més inferiores del
taburete, pare proporclonar superficies de apoyo sobre
las cusles descansa todo el teburete.

Puesto que no se usan elementos de sujecidn
8 traceidn para montar el taburete para barra de bar
de la Fig. 4, los larguerillos no estén sometidos a
tracoidn en esta realizacidn. Le funcidn de los lar-

guerillos en esta realizacidn es, simplemente, la de
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unir las piezas entre s y servir por tanto como ele-
mentos de seguridad contra la exfoliacidn.

El método de montaje del taburete ilustrado
en la Fig, 4 es similar al desorito anteriormente, ex
cepto en que después de cortar a troquel se recubren
las piegzas individuales con cola, Iuego se colocan
en una plantilla sometidas & compresion. Se recubren
los larguerillos 84, 86 y 88 con adhesivo y se intro-
ducen & través de abertures adeonadas que forman cang
les (no numeradas) en las piezas de certdén. Finalmente
se encblan las piezas extrémas 82 y 83 s lasg piezas
de cartdon montadas. Despuds de seco, se recubre ol ay
ticulo con un producto ignifugante y se encera.

BEs deseable el encolado de las piezas de
cartén sometidas a compresidn cuendo las piezas indi-
viduales estén cortedas a troquel, ya que la operacidn
de corte puede formar bordes abombados o redondeados,
Comprimiendo 1& pila de piezas de cartdn se ssegurs
el contacto entre las superficies hundidas de estos boxr
des en tal caso.

En la Fig. 5 @8 ilustra esqueméticamente un
procedimiento pera fabricar muebles, segiin el cual se
forme un bloque macizo 90 de materiasl de lémines estra
tificadas. De preferencia se estratifican las lémines

en direcciones cruzadas, eg decir, que las ondulacio-
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nes de cada lémine se extienden en gensral en dngulo
recto con las ondulaciones de la lémins adyscente. Con
un filo, tal como el de una sierra de clnta 92, se cor
ta la forma deseada de todo el blogue. El grueso del
bloque puede zer igual 2l grueso deseado del producto
que ®e haya dé‘formar, o menor que éste (como se ha
ilustredo en la Fig, 5), en ouyo caso se corten dos o
més blogues y se disponen juntos estratifioados.
cqanﬁo ge hayan de producir asrtfoulos de mg

biliario para soporte de.oa;ga, la relmoidn entie sl
borde de oorte y el bloque deberé ser, de ordimerio;
tal que las piezes del art{oulo mcabade estén dlspuaeg
tas verticalmente cuendo se use el artioulo. Aunque el
procedimiento de la Fig. 5 parece ser en genersl me
nos préotico que la realizaocidn preferida, en la ousl
ge cortan 8 troquel lees plezas individusles por sepa-
rado y luego se dleponen Juntas estretificadaes, easte
procedimiento puede ser, gin embargo, de considerebls
utilidad en oiaréﬁs gltuaoiones, Por ejemplo, cuando
las secoiones traﬁaversales del articulo vaerfan en
cuanto & sus 3imeénsiones (por ejemplo, en una sonstrug
0idn estrechada 6'06n1oa) el procedimiento de la Fig,
5 puede resulter més econdmico que ol de cortar & trg
quel plezas individuales que variarian de tamafio.

En les Pigs, 7 & 52 que g6 han desorito en

- 14 -



lo que antecede, se ilustran una serie de diferentes
disefios para productos de mobiliaric fabricados de
acusrdo con el invento. En estos dibujos se ilustran
también en algunos casos clertas caracter{sticas ss=

5 tructurales de diferentes formes del invento, adends
de las desoritas con respecto & las Figs. 1 a 6, Por
ejemplo, en la gilla ilugtrada en las Figs. 8 a 11,
la parte de ssiento y la parte de respaldo estén en vo
ladizo, cada una con respecto a la otra, de modo que

10 cuando una pergona se siente en la silla estas partes
en voladizo experimentardn une ligera flexidn, contri
buyendo as{ a que el individuo esté més cdmodo. Este
mismo efecto se ha incorporado en la mecedora de las
Figs. 23-27,

15 Les formes sinuoses de las Figs. 15-18, 19-
22 y 46-49 proporcionan un efecto eldstico.

En la mayoria de los casmos, en particular
cuendo se haya de aplicar una carge sustancial gl ar-
ticulo, les piezes individusles estén dispuestas ver-

20  ticalmente en el articulo acabado. Con esto se crea
un producto fuerte y duradere, y se logra la estructy
ra singular caracteristica del invento. Resulta espe-
cialmente beneficloso que las piezas individuales sean
egtratificadas en direcciones cruzadas, ya que con ello

25 se aumentan la resistencia y la duracidn, y se mejora

22073 - 15 -
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ademés el efecto visual del tratamiento de la superfi
cie. Este efecto visual se ha ilustrado en las foto-
grafias de las Figs. % a 49, y puede apreciarse parti
cularmente en aquellos articulos que incluyen superli
cies curvadas con transicién de vertical a horizontal.
Hay casos, sin embargo, en los que pucde no
ser necesario disponer las piegas individuales verti-
calmente. Por sjemplo, en el caso de articulos conti-
nuog similares a tﬁbos, tal como el del pedestal ilug
trado en lag Pigs. 50-52, en log que el eje geoxétrico
longitudinel sea verticel, puede ser preferibla que
las piezas individuales estén dispuestas horizontal-
mente. Esto simplifica la construccién de la pieza, ya
que se puede fabricar el artioulo de piezas continuas
en forma de espiras cerradas, lo cual no seria posible
si lag plezas fueran verticales. Puesto qus las carag
teristicas de soporte de carga del articulo no son de
egpecial importancia .en este caso, puede no haber ven
taja particular alguna en estratificar en direcciones

cruzadas las piezas individuales; no ohstante, la de-

_cigldén a tomar en este aspecto puede estar basada prip

cipalmente en el efecto de superficie deseado.
Ta construceldn y/o el material especificos
de las piezas onduladas no son criticos. En la reali-

zacidn preferida del invento, se usa cartén ondulado

- 16 =
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normal de doble pared, pero también pueden usarse otros
materiales equivalentes. Por ejemplo, & puede usar
cartén ondulado de una sola pared (o cualquier oiro
cartén de los existentes en el comercoile). El producto
de papel se puede sustitulr por un material pléetino
ondulado si ello fuera conveniente o deseable por cual
quier razén. Al emplear el término "ondulado® no se
pretende imponer limitacidn alguna especifica en cuen
t0 2 la construccidn de las amcanaladuras u onduleuio~
nes del producto,

Esta solicitud, que corresponde & la presen
tada en los Estados Unidos de Amérioca el 8 de Diciem-
bre de 1.971, bajo el Nimero 205,900 y el 15 de Mayo
de 1,972, bajo el Namero 253.192, se acoge & los beng
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro
pledad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propla y nuava, que

go presentan para que sean objeto de esta solicitud de
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Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en lag reivindicaciones siguientes:

128,~ Perfeccionamientos introducidos en un
artfculo de mobiliario que comprende una pluralidad de
piezas verticales planas estratificadas, incluyendo ca-
da una de dichas piezag uns multiplicidad de ondulacio-
nes paralelas y estando cortadas a troquel con la con-
figuracién de la seccidn transversal del mueble, exten~
diéndose las ondulaciones de cada una de las citadas
piezas en una relacidn preseleccionada con respecto a
las ondulaciones de otras de dichas piezas, estando fore
meds, 2l meonos uns de las superficies de soporte de car-
ga del articule de mobiliario por los bordes expuestos
de dichas piezas onduladas,

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 18, segin los cuales al menos algunas
de las superficies formadas por los bordes expuestos
de dichas piezas onduladas estdn curvadas,

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 22, segin los cuales las piezas que se
estratifican juntas para formar diche superficie cur-
vada tienen la misma forma,

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, segin los

cuales las ondulaciones de cada pieza se extienden en
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éngulo recto con las ondulaciones de la pieza adyacen=
te.

52,- Perfecocionamientos de acuerdo con
cualguiere de las reivindicaciones precedentes, se-
gén los cuales las ondulaciones de las ldminas adya~
centes ge extilenden, regpectivamente, en direcciones
vertical y horizontal.

62,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin
los cuales estdn previstas ademds piezas extremas ri-
gidas en los lados respectivos del articulo de mobilia-
rio,

78,~ Perfeccionamientos de acuerdo con cual-
quiers de las reivindicaciones precedentes, segin los
cuales miembros de soporte se extienden a través del
articulo de mobiliario.

88,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin
los cuales miembros de soporte se extienden de lado g
lado interiormente a través de piezas adyacentes de
las citadas piezas onduladas.,

98,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, se-
gin los cuales dichas piezas onduladas estdn corta~

das para formar al menos una rama de soporte de car=

- 19 -
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ga. en voladizo que es flexible al ser aplicada una car-
ga a la misma,

108,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin
los cuales dichas piezas onduladas estdn cortadas pars
formar un articulo sinuoso eldstico.

1128,- Perfeccionamientos introducidos
en un artfculo de mobiliario.

‘ Tal y como se ha descrito en la lemoria
que antecede, representado en los dibujos gque se acompa-
flan y para los fines que se han especificado. 4

Esta Memoria consta de veinte hojas es-

i

critas a mdquina por una sola cara.
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