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Ia presente invencidn concierne a un procedimiento
gue permite la fabricacidn sutomftica de reproducciones de
cuadros de arte que poseen un clerte relieve destinado s
initar las pinceladas y la textura de la tela original,

5 Se sabe que es conocido mejorar las reproducclones
artisticas obtenidas en principio per un procedimiento de
impresién sobre papel, ddndoles un relieve que imite de la
manera més exacta posible las pinceladas que aparecen en el
cuadro original y que son la marca del estile del ertista.

10 La mayor parte de las veces, estas reproducciones que pesesn
un relieve son realizadas mannalmente, siendo dade el relie-
ve con ol pincel directamente sobre la reproduccidén impresa
por medie ds una apertacidn de barniz y siguiendo en la me-
dida de lo posible las pinceladas de la tela original.

iy - Se concibe que el cardcter manual de este méindo de
fabricacién de reproducociones excluye la posibilidad de una
difusién importenie, dade el tiempo considerable gque es ne-
cesario prever para cada reproduccidn individual.

Se oonecen igualmente procedimientos de fabricacién

2y autométioa de reproducciecnes artisticas, que consisten en dar
e toda 1la superficie de la reproduceién obfenida por impresién
sobre papel un aspecto gofrade gue las distingue, pues, ds
las reproduocciones simplemente impresas.

Perec este gofrade ne deja de estar muy lejos de la

25 textura real de la obra de arte original ni se obtiens de ssiar
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manera e resultade wmuy préximo a la realidad que carac-
jeriza al método manual,

Bl procedimiento de fabricacidn automético de
reproducciones artisticas segdn el invento permite evitar
estos inconvenlentes y obtener reproducciones de cuadros
sebre las cuales se reproducen los toques de pintura que
corresponden al cardcter de la obra y al estile del pin-
tor, as{ come la textura de la tela original. Estas repro=
ducciones pueden ser fabricadas en un gran nimero de ejem=
plares idénticos y a precic extremadamente reducido,

El procedimiento segin el invento permite fabri-
car, de forma automdtica, reproducciones de cuadros de
arte que poseen un cierto relieve y consiste, en primer
lugar, en encolar una reproduccidn realizada por un pro-
cedimiento cualquiera de impresién sobre papel, sobre
una placa de cartdn de un cierto espesor y que posee las
mismas dimensiones que la reproduccién,

Después del secado, se somete la reproduccién
encolada sobre la placa de carién a la presidn de una ma-
triz caliente que lleva el relieve deseade en hueco,

Por ¥ltimo, la reproduccidn puede ser recubierta,
despuds de la operacidén de estampade, con una capa de bar-
niz de acabado,

En una realizacidn preferida, el relieve es ob=

tenide con ayuda de una prensa de estampar de gran potencia,
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capaz de ejercer una presin comprendida entre 100 y

150 kg/bmg; estando comprendida la temperatura de la ma=
triz caliente entre aproximadamente 100 y aproximadamente
150¢C,

El espesor de la placa de cartén utilizada ne
es critico para la obtencién del resultade buscade., Se
obtendrd, sin embargo, una excelente reproduccién del
relieve, utilizando una placa de cartén de 2 xm de espesor,

Ia matriz de estampado es cbitenidz per cualquier
precedimiente de copim a partir de una reproduccidn de ocua-
dres gue poseen un relieve, ebtenida por un procedimiente
de impresién sobre papel y contra-ancolada sobre una tela
cen objeto de reproducir la textura de dsta, habiendo side
realizados a mano los espesores de pintura y las pinceladas
destinados a dar el relieve sobre esta primera repreduccién
contraencolada sobre la tela, utilizande el procedimiente
manual coneclde y con ayuda de varies.espesores de barniz.
La matriz es preferentemente realizada psr galvaneplas~
tia,

Se ve que, de esia manera, es posible obienecr
vna matriz partlioular para cada cuadre a reproducir, sien-
do el relieve adaptado al cardoter de la obra y al estile
del artista, .

Ia eperacidn manual no ha de ser realizada mids

gue una sola vez para permitir la fabricacién de la matriz
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gue generaréd las futuras repreducciones en serie, Ia
natrig de estampado puede ser realizada de un metal cual-
quiera, aunque el cobre da resultades particularmente sa-
tisfactoerios.
5 Se comprende que, en sl procedimiento del inw
vento, la accidn combinada de la presidn y del caler de
la matriz sobre la reproduccidén impresa scbre papel y
contraencolada sobre la placa de cartdn permite repreducir
el relieve degeado sobre la reproduceidn,
10 Ia superficie de la placa de cartén scmetida a
la aceidn de la matriz de estampado calentada es, en efec-
0, reblandecida durante el estampade, verosimilmente por
la vaporizacién del agua contenida en el caritdnm, y puede
asl edoptar el relieve que aparece sobre la reproduccién
15 oontra-sncolada sobre la citada superficie, siendo conser-
vado este relieve después del estampado y definitivamente
fijado por la capa de barniz de acabade.
El presente invento se refiere, igualmente, al
produote industrial nueve que constituyen las reproducoio-
20 nes de ouadres artleticos que han sido obtenidas poniende
en préotica el proocedimiento segdn el invente. Conviene
hacer notar que estas reproduvcclones pueden presentar,
sl se desea tal efecto, a la vez, un relleve correspondien
te a la tela sobre la que se encols la reproduccién inicial
25 que ha servido para realizar la matriz y el relieve obtenide
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manualmente sobre egta primera reproduccidn, que imits
1ss %eques de pintura.
Se obtienen, pues, de esta manera, repreduccio-
nes de cuadros de arte, que poseen una excelents aparien=
5 cia ¥y que pueden ser por otre lado reproducidas en un
nimere muy grande de ejemplares, una vez realizada la
matriz de estampado;
Ia presente invencidn puede aplicarse & la reali
zacidn de reproducciones srtisticas de no imperta qué géne-
10 ro, tento sl la obre original se encuentra sebrs un sepor=

te enlenzado como sl esté sobre otro seperte.

15
REIVINDICACTIONES
ficudi o kibadidwd e o N
20 Los puntos do invencidén propim, no mmeva, pero no
eatablecida; practicads ni divulgeds en Bspafia, que se pressn-
tan pare que sean objeto de esta solicitud de Fatente ds Imbro-
duceldn, por DIRZ afios, son 1los que se recogen sn lag reivin-
dloaclones giguientess
a5
- & -
121272

W




18, Procedimiento de fabricacién antomética
de reproducciones de cuadros de arte que poseen un re-
lieve, caracterizade por el heche de que una reproduccidén
obtenida por un procedimiente de impresién sobre papel,

5 se encola, primeramente, sebre una placa de cartdn de
igual dimengién que la reproduccidn, siende sometide a
continuacidn el conjunte, después de secado, a la presién
de une matriz calentade que lleve el relleve deseado en
hneoo y siendo, por Yltime, recubierta la reproduccién

10 dventualmente con una cupa uniforme de barnisz,

28,. Procedimiento megin la reivindicacidn pre—
cedente, caracterlizade por el hecho de que la matriz se
calienta & uwna temperatura comprendida entre 100 y 1500C,

38,~ Procedimiento segin una cualquiera de las

15 reivindioaciones precedentes, caracterizado per el hecho
de que le matriz se somete a une fuerza de estampado de

wnas 200 toneladas.
48 = Procedimiento segin una cualquiera de las

relvindicaoiones precedentes, ocaracterizede per el hecho
20 de que la matriz de estampado ha sido reslizada per un
procediniente de copia a partir de una reproduccidn de
cuadro obtenida por impresién sobre papel, contraencolada
sobre un soporte y reftoceda a mano para der con ayude de

barniz un relieve que imita las pincelades del ouadre
25 ordginel.
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52,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
4, caracterizado por el hecho de que el citado soporte
es un lienzo tejido.
62,~ Procedimiento segin las reivindica-
5 ciones 4 6 5, caracterizado por el hecho de que la ma-
triz de estampado ha sido realizada por galvanoplastia.
78,- Procedimiento de fabricacidn automd-
tica de reproducciones de cuadros de arte,
Tal y como gse ha descrito en la Memoria
10 que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pafian y para losrfines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

a miguina por una sola cara,

Madrid, ‘“' MAm 1975

P.A.
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