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La presente invención concierne a un procedimiento 

que permite la fabricación automática de reproducciones de 
cuadros de arte que poseen un cierto relieve destinado a 
imitar las pinceladas y la textura de la tela original.

5 Se sabe que es conocido mejorar las reproducciones
artísticas obtenidas en principio por un procedimiento de 
impresión sobre papel, dándoles un relieve que imite de la 
manera más exacta posible las pinceladas que aparecen en el 
cuadro original y que son la marca del estilo del artista.

10 La mayor parte de las veces, estas reproducciones que poseen 
un relieve son realizadas manualmente, siendo dado el relie­
ve con el pincel directamente sobre la reproducción impresa 
por medio de una aportación de barniz y siguiendo en la me­
dida de le posible las pinceladas de la tela original.

19 Se concibe que el oarácter manual de este mólodode
fabricación de reproducciones excluye la posibilidad de una 
difusión importante, dado el tiempo considerable que es ne­
cesario prever para cada reproducción individual.

Se conocen igualmente procedimientos de fabricación 
2(/ automátioa de reproducciones artísticas, que consisten en dar 

a teda la superficie de la reproducción obtenida por impresión 
sobre papel un aspecto gofrado que las distingue, pues, de 
las reproducciones simplemente impresas.

Pero este gofrado no deja de estar muy lejos de la 
25 textura real de la obra de arte original ni se obtiene de esta
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manera el resultado muy próximo a la realidad que carac­
teriza al mótodo manual,*

El procedimiento de fabricación automático de 
reproducciones artísticas según el invento permite evitar 

5 estos inconvenientes y obtener reproducciones de cuadros
sobre las cuales se reproducen los toques de pintura que 
corresponden al carácter de la obra y al estile del pin­
tor, así como la textura de la tela original. Estas repro­
ducciones pueden ser fabricadas en un gran número de ejem- 

10 piares idénticos y a precio extremadamente reducido.
El procedimiento según el invento permite fabri­

car, de forma automática, reproducciones de cuadros de 
arte que poseen un cierto relieve y consiste, en primer 
lugar, en encolar una reproducción realizada por un pro- 

15 cedimiento cualquiera de impresión sobre papel, sobre
una placa de cartón de un cierto espesor y que posee las 
mismas dimensiones que la reproducción.

Despuós del secado, se somete la reproducción 
encolada sobre la placa de cartón a la presión de una ma- 

20 triz caliente que lleva el relieve deseado en hueco.
Por último, la reproducción puede ser recubierta, 

despuós de la operación de estampado, con una capa de bar­
niz de acabado.

En una realización preferida, el relieve es ob- 
25 tenido con ayuda de una prensa de estampar de gran potencia,
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capaz áe ejercer una presión comprendida entre 100 y 
150 kg/em̂ ,' estando comprendida la temperatura de la ma­
triz caliente entre aproximadamente 100 y aproximadamente 
15030.

5 El espesor de la placa de cartón utilizada no
es crítico para la obtención del resultado buscado. Se 
obtendrá, sin embargo, una excelente reproducción del 
relieve, utilizando una placa de cartón de 2 mm de espesor.

La matriz de estampado es obtenida por cualquier 
10 procedimiento de copia a partir de una reproducción de cua­

dros que poseen un relieve, obtenida por un procedimiento 
de impresión sobre papel y contra-encolada sobre una tela 
con objeto de reproducir la textura de ésta, habiendo sido 
realizados a mano los espesores de pintura y las pinceladas 

15 destinados a dar el relieve sobre esta primera reproducción 
contraencelada sobre la tela, utilizando el procedimiento 
manual conocido y con ayuda de varios espesores de barniz. 
La matriz es preferentemente realizada por galvanoplas­
tia.

20 Se ve que, de esta manera, es posible obtener
una matriz particular para cada cuadro a reproducir, sien­
do el relieve adaptado al carácter de la obra y al estilo 
del artista. .

La operación manual no ha de ser realizada más 
25 - que una sola vez para permitir la fabricación de la matriz
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que generará las futuras reproducciones en serie. La 
matriz de estampado puede ser realizada de un metal cual­
quiera, aunque el cobre da resultados particularmente sa­
tisfactorios .

$ Se comprende que, en el procedimiento del in­
vente, la acción oembinada de la presión y del calor de 
la matriz sobre la reproducción impresa sobre papel y 
contraencolada sobre la placa de cartón permite reproducir 
el relieve deseado sobre la reproducción.

10 La superficie de la placa de cartón sometida a
la acción de la matriz de estampado calentada es, en efec­
to, reblandecida durante el estampado, verosímilmente por 
la vaporización del agua contenida en el cartón, y puede 
asi adoptar el relieve que aparece sobre la reproducción 
contra-encolada sobre la citada superfioie, siendo conser­
vado este relieve despuós del estampado y definitivamente 
fijado por la oapa de barniz de aoabado.

El presente invento se refiere, igualmente, al 
produote industrial nuevo que constituyen las reproducoio- 

20 nes de cuadros artísticos que han sido obtenidas poniendo 
en práotioa el procedimiento segdn el invento. Conviene 
haoer notar que estas reproducciones pueden presentar, 
si se desea tal efecto, a la vez, un relieve correspondían 
te a la tela sobre la que se enoola la reproducción inioial 

25 que ha servido para realizar la matriz y el relieve obtenido
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manualmente sobre esta primera reproducción, que imita 
los toqu.es de pintura.

Se obtienen, pues, de esta manera, reproduccio­
nes de cuadros de arte, que poseen una excelente aparien­
cia y que pueden ser por otro lado reproducidas en un 
ndmero muy grande de ejemplares, una vez realizada la 
matriz de estampado.

La presente invención puede aplicarse a la reali 
zaoién de reproducciones artísticas de no importa qué géne­
ro, tanto ai la obra original se encuentra sobre un sopor­
te enlenzado como si esté sobre otro soporte.

RE IV INDIO ACIONES

Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 
establecida, practicada ni. divulgada en EspaSa, que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Intro­
ducción, por DIEZ años, son los que se recogen en las reivin­
dicaciones siguientess
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IB.- Procedimiento de fabricación automática 

de reproducciones de cuadres de arte que poseen un re­
lieve, caracterizado por el hecho de que una reproducción 
obtenida por un procedimiento de impresión sobre papel,

5 se encola, primeramente, sobre una placa de cartón de 
igual dimensión que la reproducción, siendo sometido a 
continuación el conjunto, despuós de seoado, a la presión 
de una matriz oalentada que lleva el relieve deseado en 
hueco y siendo, por dltimo,recubierta la reproducción 

10 éventualmente con una capa uniforme de barniz.
2*.-. Procedimiento segdn la reivindicación pre­

cedente, caracterizado por el hecho de que la matriz se 
calienta a una temperatura comprendida Mitre 100 y 150SC.

3*¿- Procedimiento segdn una oualquiera de las 
15 reivindioaoienes precedentes, caracterizado por el heoho

de que la matriz se somete a una fuerza de estampado de 
unas 200 toneladas.

4*.- Procedimiento segdn una cualquiera de las 
reivindioaoienes procedentes, oaraoterizade per el hecho 

20 de que la matriz de estampado ha sido realizada per un 
procédimiente de copia a partir de una reproducción de 
cuadre obtenida per impresión sobre papel, contraenoolada 
sobre un soporte y retocada a mane para dar con ayuda de 
barniz un relieve que imita las pinceladas del cuadre 

25 original..
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5&.- Procedimiento segdn la reivindicación
4, caracterizado por el hecho de q_u.e el citado soporte 
es un lienzo tejido.

cienes 4 ó 5) caracterizado por el hecho de que la ma­
triz de estampado ha sido realizada por galvanoplastia.

73.- Procedimiento de fabricación automá­
tica de reproducciones de cuadros de arte.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

paitan y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

63,- Procedimiento segdn las reivindíca­

lo que antecede, representado en los dibujos que se acom-

Madrid,

P.A.

12-5-75VGD.
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