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La presente memoria descriptiva tiene como fin la de-

‘(b‘ “miEz s q

claraci6én del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota~
cién industrial, exclusivo en el territorio nacional, de wna Patente de

Introduccién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad Indus-

PIEZAS ALARGADAS",

El presente invento se refiere a un gparato para realid
zar trabajo mecdnico sobre piezas alargadas, en particular para verificar
orificios en perfiles y material laminado, coﬁprendiendo un soporte sobre
el que se apoya la pieza que va a scr'sométida a maguinado y encima del
cual estd dispuesto un pértico sobre cuya superficie se encuentra un trave
saflo superior portaﬁerramientas para sujetar las herramientas de una maned
ra regulable siendo igualmente regulable la posicién del pértico y su colg
cacibn por medios mecdnicos. Las herramientas utilizadas pueden ser brocas
fresas rectilineas de cremallera, bétadores, dispositives horadadores, dig|
positivos de serrado, etec.

En las miquinas existentes, los componentes que van a
ser sometidos a maquinado, por ejemplo, vigas para construccién y perfiles

no se mantienen-necesariamente paralelos a las gufas de traslacién de la

mdquina, Con objeto de maquinarlos y mantener las lineas de las aristas e
relacifn con el centro de la piéza ¥y los salientes de la vigé o perfil, es
necesario detectar las caras de referencia de la viga o perfil y.aplicar
correcciones por medios mecénicos, hidradlicos, eléctricos o electrénicos,
lo que entrafia considerables complicaciones.

Se sabe que los medios para disponer la posicién del
pértico en relacién con el soporte suele un pifién que hace contacto con
una cremallera fija al soporte. Puesto que el pértico se desplaza sobre 3
rriles formados por laminado, existe el riesgo de que el pifibn no se aco~’
ple exactamente con la cremallera o se incline en relacién con la misma,

Uno de los objetos de la presente invencién es evitar
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estas desventajas y proporcionar un aparato que incluya un soporte princi
pal, medios en el soporte para llevar de forma desplazable la pieza some-
tida a maquinado, un pértico desplazable independientemente sobre el sopo)
te y que sujete la pieza, un travesafio portaherramientas sobre el pértico
medios para accionar las herramientas montadas en el travesafio, medios pa
ra el desplazamiento vertical de dicho travesafio, elementos que ejerzan
presi6n sobre el pértico para que el contacto establecido con la pieza 50
metida a maquinado ejerza una presién de aplastamiento determinada de an—
temano, medios de soporte del travesafio sobre el pértico para proporcio—
nar un desplazamiento limitado y un movimiento de rotacién, medios de co=
locacién y mordaza de apricte que ajusten con la pieza sometida a maquina
do para fijacién y colocacién en posicién de esta tltima, y un dispositi
vo indicador de posicién accionado por medio de un acoplamiento por engra
najes eﬁtre el pbrtico y el soporte para colocar en posicién el pértico ¥
el travesafio en los puntos medidos deseados de la longitud de la pieza.
Tal aparato puede incorporar simultdneamente las
siguientes caracteristicas o por separado o wna comhinacién de las mismas:
a.- El pértico se apoya tanto sobre el soporte co-
mo sobre la pieza sometida a maquinado, de tal manera que la fuerza de
aplastamiento ejercida sobre la pieza se determina con precisién, de forma
que el travesafio porta—herramiehtas pueda desplazarse lateral y vertical-
mente y pueda girar alrededor de su eje de apoyo para seguir las irrecgula
ridades o deformaciones del perfil de la pieza sometida a maquinado, en
virtud de medios de apoyo sobre el pdrtico que establecen contactos con
la pieza sometida a maquinado, medios que son rcgulableé lateralmente y
son rigides con respecto al travesafio de tal mancra que permiten el desplal
zamiento de dicho travesafio en tanto sigue la forma de la pieza;
b.~ el pértico incluye medios de auto~centrado pa-|
ra accionar la pieza y desplazarla longitudinalemente al mismo tiempo que

dicho pértico se desplaza, centrdndola de esta manera en relacién con el
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1 soporte o banco;
c.~ el soporte comprende medios de corte de la
pieza sometida a maquinado adaptados para ser desplazados por el soporte;
d.~ el soporte comprende medios combinados de fijg

.cibn y colocacién de la pieza que estd siendo sometida a maquinado;

(%7}

e.-~ la lfnea de recorrido del pértico sobre el so

porte cstd materialmente al mismo nivel que la picza sometida a maguinado;

B f.~ el dispositivo para colocacién en posicién del
pértico incorpora un dispositivo indicador que tiene un pifién que se aco-
10 pla por engranaje a una cremallera que es rigida con la linea de recorri-
do y estd suspendida desde el pértico de tal manera que es capaz de lige=
ros desplazamientos laterales y verticales respecto al pértico.

El pértico puede apoyarse sobre el soporte por me
dio de rodillos de perfilado que desc-usan sobre un recorrido de rodadura
15 que tiene una parte saliente acoplable por medio de una o més soportes
cldsticos de arrarve y estando los rodillos concctados al pértico por me—~
dios compensadores de articulacién asegurando una presidn constante del
pértico sobre la pieza sometida a maquinado. El pdrtice también puede des
cansar sobre la picza que va a ser somctida a maquinado por medio de rodi
2 1los, la espaciacién cntre los cuales es regulable por medic de rodillos
de avance que tiene parteé del paso de rosca opuestas, siendo rigido el
tornillo de avance con ¢l travesafio porta-herramientas,

Preferentemente, el travesaifio porta—herramientas
se conecta en su parte central con el pértico por medic de una charnela
25 que permite una ligera oscilacién y desplazamiento horizontal en el plano
vertical del travesafio, estando los extremos del travesafio adaptados para
poder deslizarse sobre guias verticales.

La charnela central del travesafio porta-herramien
tas estd formada por una parte central rigida con el travesafio y tiene un

vdstago que gira en dos bloques deslizadores rfgidos con el pértico a los
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dos lados de la. parte central, y la oscilacién de la parte central se res-
tringe por medio de ranuras arqueadas situadas en la parte central y con-
céntricas con el vdstago y atravesadas por pasadores que conectan con los
bloques deslizadores. El desplazamiento de los bloques deslizadores se fa
cilita por las gufas de circulacién de los rodillos.

En el invento se proporcionan medios de conexién y
compensacién que estén compuestos por dispositivos de pistones hidraili-
cos, incorporédndose soportes de inmovilizacién, todos los cuales estén
regulados por dispositivos de pistones hidradlicos. Es conveniente propor
cionar una disposicién en la que un dispoéitivo hidraifilico regule la com—
pensacién y accione los soportes de inmovilizacién,

- Generalmente, el medio de corte o serrado se compo-
ne de una sierra que estd montada sobre un carro y que utiliza los mismos
medios para ponerse en posicién que el pdértico,los cuales medios estdn
coordinados mediante la situacién de los topes, que pueden colocarse en
diferentes posiciones separados por una cantidad o incremento fijo. La
sierra, o medio de corte similar, deberd tener un indice o combinado con
el cero flotante del medio para colocar en posicién el pértico, de manera
que este cero scéleccionado de antemano en cl pértico determinc la lohgi—
tud que va a ser scrrada.

Los medios combinados para colocacién y fijacién de
la pieza que va a ser maquinada estdn formados por pares de mordazas que
se retraen al final de un movimiento de apertura, estando asociadas con
una ufia posicionadora movible en ambas direcciones. Cada par de mordazas
v cada ufla se regulan por medio de tornillos de avance que se accionan
por medio de un motor y una caja de engranajes a través de dos embragues
limitadores,de la torsién.

El dispositivo indicador comprende uncs medios que
constantemente empujan un pifién contra una cremallera que es rigida con

las gufas de rodadura independientementc de Jos movimientos del pértico
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respecto a la cremallera.

El dispositivo indicador comprende rodillos
dentados que hacen presién contra la cremallera ¥y centran el pifién en re-~
laci6n con aquella y el indicador estd apoyado opuesto al pifién por medio

- de un pivote paralelo a la cremallera y que forma parte de una placa hori
zontal suspendida del pértico por medio de Liminas fléxibles que presio-
nan la placa y el dispositivo indicador contra la éremallera. Los movimier
tos del indicador en relacién con el pértico y paralelos a la cremallera
estdn limitados por una guia vertical que cs rigida con la placa y se en-
cuentra tan préxima como sea posible a la cremallera para recibir un érga
no desplazable que forma parte del dispositivo indicador.

' De acuerdo con otra disposicién, el pértico es—
td fijo y el érgano mévil es un soporte desplazable accionado mecénicamen
te, y una galga de espesores queda sujeta por un tope desplazable.

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustra-—
tivo y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la
que nos remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano:

La figura 1 es una vista en alzado del pértico
y de una parte del soporte.

La figura 2 es una vista lateral de toda la mi-
quina, . .

La figura 3 es una seccién parcial de la charne’
la que forma parte de la unidad del pértico en la lfnea (80-80) de la fi-
gura 1.

La figura 4 es una seccién de la lfnea (81-81)
de la figura 3, '

La figura 5‘es ma seccidn de Ia 1inea (81-81)
de la figura 3.

La figura 6 es una vista lateral del dispositi-
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Ia figura 7 es una seccién de ia figura 1en
la linea (83-83).

La figura 8 es una vista en planta de los me-
‘dios combinados para fijacién y colocacién de la pieza que estd manején-

dose,

La figura 9 es una seccién de la linea (81-81)
de la figura 8.

La figura 10 es una vista en planta de la par-
te superior cortada para mostrar una sierra con el pértico, ‘

La figura 11 es wna vista en planta de la par-
te superior, similaf a la figura 10,

La figura 12 es una vista en alzado del dispo~
sitivo registrador.

La miquina que se muestra en los dibujos que
se adjuntan comprende un pértico (1) que descansa sobre carriles (17) 1lle~
vados por un soporte (2), por medio de rodillos (3), {4) y (5). Los rodi~-
1los (3), (4) y (5) 1levan iﬁcorporada una aleta central (16) que se adap~
ta en el interior de una ranura en los carriles (17) del soporte (2);

_E1 pértico (1) comprende un travesafio porta~he-
rramientas (6) que puede desplaiarse verticalmente en relacién con el pér
tico (1) por medio de un pistén hidradlico (7) y un tornillo de regulacién
(8) en su parte trasera. El tornillo (8) se acciona por mandos de cabeza
cuadrada o por medio de un volante (15). El travesafio (6) estd conectado
al pértico (1) por medio de una charnela (50), que permite oscilaciones
leves y un leve desplazamiento horizontal limitado en el plano vertical
del travesafio (6). Los extremos del travesafio (6) estén adaptados para
deslizarse por guifas verticales. Con esta finalidad los dispositivos de
pistén hidradlico (7) son de seccién cuadrada y se acoplan en alojamientos

en el travesafio (6) que se adaptan ajustadamente a los lados de estos ele-
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mentos cuadrados; estos alojamientos sirven como guias verticales,

La charnela central (50) del travesafio porta-
herramientas (6) estd formada por una parte central (51) que estd rigida-
mente asegurada al travesafio (6) por medio de un véstago (52) como se mueg

- tra cn las figuras 3 a 5. El vistago {52) gira en dos bloques deslizadores
o patines (53) y (54) movibles en las guias (55) y (56) rigidos con el
pértico (1), La oscilacién de la parte central (51) estd limitada por ori
ficios arqueados (57) y (58) situados en la parte central (51) y concéntri "
cos con el vistago (52); las barras (59) y (60) que conectan los patines,
pasan a través de los orificios arqueados (57) y {58). EL movimiento de

los patines (53) y (54) dentro de las gufas (55) y (56) se facilita por

las pistas de rodadura (41) que actdan a manera de un soporte de correde-
ra circulante,

El travesafio (6) comprende una corredera porta
herramientas hoerizontal (9) que lleva vAstagos pﬁra herramienta (10) ac—
cionados por un eje estriado interiormente (11) por medio de las transmi-
siones en dngulo (12). El eje (11) estd impulsado por un motor eléctrico
(13) y una adecuada caja de engranajes. E1l movimiento de avance de las he
rramientas de corte u otras (14) fijas a los porta-herramientas de ios
véstagos (10) se efectiia por medio de un dispesitivo de pistén hidratlico
para cada porta-herramienta. 7

Debera observarse que la impulsién y avance de
las herramientas de corte puede efectuarse por otros medios, por ejemplo
mediante motores hidrailicos, ncumdticos o eléctricos para cada véstago.

EL soporte (2) comprende una serie de rodillos
horizontales (18) sobre los que descansa la pieza que va a someterse a ma
quinado (19), y cuya pieza es una viga en doble T en el ejemplo presenta—
do. La pieza (19), que se acopla debajo del pértico (1), puede sujetarse
desviada y centrada-lateralmente por medio de los soportes de sujecidn

(20) gque se desplazan horizontalmente.
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Debe hacerse observar que los carriles (17) es-
tén precisamente al mismo nivel que la viga (19). De esta forma cuando los
soportes de centrado (20) se apiican contra la viga (19), esta dltima se
hace rigida con el pértico (1), que al ser desplazado transporta la viga
(19) con 41, avanzando aquella sobre los rodillos (18) a fin de colocar
la viga en un punto déterminado de antemano por engrane con un punto cero
flotante, Puesto que los soportes (20) estdn al mismo nivel que los rodi=
1los (3), (4) y (5) no existe pricticamente fuerza de inclinacién alguna
aplicada al pértico (1), por lo cual puede actuar y realizar la maquina-
cidn sobre elementos pesados.

El soporte (2) comprende medios combinados de
colocacidn y fijacién de la viga (19) en forma de pares de mordazas (21)

y (22) que estdn adaptadas para retraerse al final del movimiento de corte
Los pares de mordazas estdn asociados con una ufia de colocacién (23) conec
tado a un érgano de regulacion comin (24). Las mordazas (21) y (22) estén
accionadas por las tuercas (25) que reciben un tornillo de avance (26) el
cual tiene secciones con paso de sentido opuesto. Las mordazas (21) y (22)
estdn montadas sobre pivote (27a) a las tuercas (25) y sélo sobresalen de
la superficie del soporte (2) cuando son empujadas hacia arriba por una
gufa (28) que actda sobre los rodillos (29).

La gufa estd cortada oblicuamente en cada uno
de sus extremos de manera que los rodillos dejen de hacer presién sobre
las mordazas (21) y (22) cuando estén totalmente separados y las mordazas
estén situadas entonces completamente debajo de la superficie del soporte
(2).

La ufia (23) se acciona de una manera similar
hacia las mordazas (21) y (22), para cuya finalidad estd rigidamente conec
tada a una tuerca a través de la cual pasa el vistago roscado (30). Los
tornillos (26) y (30) son accionados por el érgano de control (24) que com

prende embragues limitadores de la torsién asi como un motor de impulsién
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-sencillos duplicados de manera que los tornillos (26) y (30) pucdan accio

(31). EX motor de impulsién (31) puede ser accionado en un sentido u otro
a fin de que haga que las mordazas (21) y (22) se aproximen la una a la
otra o se separen y también para desplazar la ufia (23) en un sentido u

otro. Los embragues limitadores de la torsién pueden comprender embragues

nar por separado o conjuntamente. El embrague limitador de torsién del
tornillo (26) se regula para evitar la excesiva fuerza de apriete ejerci-
da por las mordazas (21) y (22).

La fuerza de reaccién de los taladros u otras
herramientas (14) que realizan perforaciones en la viga (19) puede ser su
perior al peso total del pértico (1) lo que puede llevar a que se produz~
ca una elevacién del pértico y una rotura de contacto de los rodillos (3)
de los carriles (17), y en particular, la pérdida de contacto de la aleta
(16) con el canal del carril de gufa (17). Para evitar esto, los disposi-
tivos de pistén hidradlico (7) pueden disponerse de manera que actfien en
tensién, al invertir el fluido hidradlico, en los sopoftes de inmoviliza~
cién (32) que tienen una cabeza que se adapta con la parte interior de Los
carriles (17). Estos carriles (17) estén ventajosamente formados por dos
érganos acanalados, construidos por laminado o flexién, y los contraéarri—
les se enfrentan el uno al otro y estén separados por una cantidad sufi-
ciente como para que puedan recibir la aleta (16). Las cabezas de los so-
portes eldsticos (32), se ajustan entre los dos érganos acanalados y Limi
tan la elevacién del pértico, puesto que 1és soportes eldsticos que estén
conectados en los apoyos o calzos (33) para los rodillos (3) presionan
desde la parte inferior contra los contracarriles superiores de los carri
les acanalados (17).

El travesafio (6) comprende ademds, 6rganos que
llevan rodillos laterales (34) y rodillos superiores (63) que sirven en
particular para éyudar a efectuar la introduccién de la viga (19) debajo

del pértico. Estos rodillos (63) son los tnicos érganos que presionan so=
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bre la viga cuando estd prdcticamente totalmente desacoplado el pértico,
por ejemplo, al final del maquinado,

Una importante caracteristica de la mdquina,
de acuerdo con la invencifn,es que el pértico se apoya parcialmente sobre
:1a viga (19) por medio de los rodillos (63) y (34). La separacién entre
los rodillos (63) y (34) es regulable por medio de un tornillo axial (38)
que tiene un fileteado de paso de rosca opuesto. El tornillo (38) puede
girar en las abrazaderas (39) y (40) que son rigidas con el travesafio por-

ta-herramientas (6).

Los rodillos (34) pueden ajustarse giratoria-
mente por medio de un mando de cabeza cuadrada (41). El travesafio puede
desplazarse ligeraménte en sentido latecral, vertical y giratorio, dentro
de un 1limite pequeflo, para seguir el perfil de la viga (19), ya que los
rodillos (34) y (63) comunican sus movimientos al travesafio (6). De esta
forma, ain cuando la viga (19) esté deformada, alabeada u ondulada, las
herramientas de corte (14) realizan orificios en los puntos descados, es
decir, en el eje de la linea de las aristas. Los dispositivos de pistén
hidradlico (7) se rcgulan por medio de un distribuidor hidratdlico que ase
gura una fuerza variable en los dispositivos, de tal forma que se apiica
una fuerza constante a la viga (19) por medio de los rodilles (63).

Resulta ventajoso suministrar en el mismo sopor
te (2) un medio para cortar la viga (19) hasta una longitud que no se mues
tra en los dibujos. Este medio de corte, gencralmente un dispositivo de se
rrado, estd colocado sobre un carro vy emplea los mismos medios de coloca—
cién en posicién que el pértico. Estos medios de referencia estén coordi-
nados con la posicién de uno o mds topes, que no se muestran en los dibu-
jos, contra los cuales se presiona la viga (19) y que pueden estar situa-
dos en puntos determinados de antemano separados por un incremento fijo.
Esta distancia podria ser, por ejemplo, de 1 metro. De esta manera, la vi-

ga (19) podria cortarse al mismo tiempo que se realiza el taladrado en un
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punto diferente. Puesto que el tiempo de corte es generalmente menor que
el de taladrado, resulta fdcil efectuar las dos’operaciones simulténeamen
te con una importante ganancia de tiempo. Por otra parte, es posible eco-
nomizar en la provisién de un dispositivo de corte y un fleje de mediacién
-dispositivos que generalmente se proporcionan con sus propios medios de
energia y que son relativamente costosos.

Como segunda solucién, el medio de corte es
también movible, de manera que permite la pérdida de contacto durante el
taladrado. Incluye un tope de referencia de forma que el corte se efectiia
siempre en la misma posicibn. Con este propésito el pértico incorpora un
dispositivo de mediacién con un cero flotante de referencia que puede po-
nerse en cero en cuélquier punto del soporte, lo mismo gque un tope oculta-
ble que permite que la pieza quede sujeta a distancia constante durante su
colocacién. Asi pues sélamente es necesario desplazar la picza a la distan
cia cero previamente seleccionada para la deseada longitud que quiere cor—
tarse dc la pieza. Esta disposicién permite la operacién el medir desde
unos topes regulados de antemano o desde un tope fijo en puntos predetefmi
nados conocidos, ‘

8i con la méquina descrita que comprende un pér,
tico de taladrado y un dispositivo de corte o sierra y que, ademds, com-
prende topes a intervalos predeferminados de, por ejemplo, 1 metro, se de-
sea, por ejemplo, cortar una viga (10) hasta una Jongitud de 10'3'metros,
el operador sitlia la viga en el tope (10) y entonces desplaza la sierra
hasta la indicacién 0'30 m., comenzando la operacién de serrado. Consecuen
temente, se verd que es posible ahorrar un equipo de medicién en escala
que tenga un dispositivo de taladracién separado y una sierra, lo cual ade
mds haria necesario mn soporte de colocacién entre ambos.

Se observard que el sistema de centrado que uti
liza los dispositivos de pistén hidradlico (20) hace posible evitar la ne~

cesidad de una plataforma ineclinada de carga con rodillos accionados mecd—
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nicamente mientras que se mantiene la rdpida manipulacién de la viga (19)
como es necesario realizar en diversas aplicaciones en las que se requie~
re un exacto maquinado de los perfiles estructurales y en las que el cen-—
trado de la pieza es esencial para la colocacién del pravesaﬁo sobre la
‘misma,

En la figura 6 y en la figura 7 se muestra un
dispositivo indicador de la posicién (64) y comprende un pifién (65) y los
rodillos gufa contiguos (66) y (67), todos los cuales se adaptan a una cre
mallera (68) fija a los carriles (17). Los rodillos (66) y (67) colocan el
pifién (65) con relacién a la cremallera (68). El dispositivo indicador(64)
se apoya en el lado opuesto al pifién (65) por medio de una junta (69) so-
bre un eje aparalel& a la cremallera (68) y que forma parte de una placa
horizontal (70) que estd suspendida del pértico por medio de ldminas eléds-—
ticas (71) y (72) que presionan la placa (70) y el dispositivo indicador
(64) hacia la cremallera (68). Los movimientes del dispositivo indicador
(64) con relacién al pértico (1), cuyos movimientos son paraleles a la cre
mallera (68), est4n limitados-por las gufas verticales (73) y (74) fijas
en la placa (70) y tan préximas como sea posible a la cremallera (68), de
forma que puedan recibir un érgano rigido (75) con el dispositivo indica—
dor (64). De esta manera, las pequeflas oscilaciones verticales y laterales
del pértico (1) no afectan al contacto del dispositivo indicador (64) con
la cremallera (68). .

En tanto que he expuesto una materializacién fi
sica del presente invento deberd cntenderse que esta materializacién se da
dnicamente como ejemplo y no en un sentido de limitacién,

La figura 10 muestra la sierra (103) en el mis-
mo soporte (2) que el del pértico (1). La sierra (103) y el pértico (1)
tienen cada uno de ellos un registrador numérico (64). El carro (101) que
sustenta el tope o extremo (102) bloquea la divisién métrica (106). En el

ejemplo, el dltimo pdrrafo de la pdgina (13) de la memoria descriptiva, se
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expone el extremo desplazado para cortar una pieza a més de 10 metros pero
menos de 14 metros. El dispositivo de registro (64) de la sierra (103) re-
quiere unicamente una distancii minima de 1 metro, En el ejemplo indicado,
la distancia (105) es 0'3 metros.

La figura 11 presenta la sierra (103) cortando
siempre en el mismo punto(85)del pértico (1), en los cortes de una longi-
tud (107). EL carro (101) es desplazable desde el tope (102). El pértico
(1) debe desplazarse desde el extremo (102) y sobre la sierra (103)

El dispositivo registrador numérico (104) debe |
tener un cero regulable para comenzar, por ejemplo, desde la posicién del
extremo (102).

La figura 12 muestra el dispositivo registrador
que tiene un medio e¢lectromagnético (109) que proporciona una desconexién
de la corriente y un electroimdn (110) que actda como un freno si la co-

rriente de alimentacién esti conectada. Serd suficiente conectar la co-

rriente de alimentacidn para frenar y para desconectar'y cortar la corrien
teteléctrica con objeto de desconectar y liberar el freno.

Si se conecta la corriente de alimentacién, se
desconecta el pistén (65). Se puede cambiar el origen del pértico y con
ello el tamafio del corte. Pueden utilizarse otros medios tales como calcu-
ladores o contadores integrales.

Descrita suficientemente la naturaleza del pre
sente invento asi como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que en
su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

La Patente de Introduccién que se solicita por
diez afios para Espaiia, de acuerdo con la vigente Legislacién no se ha dado
a conocer en Espafia, siendo su fuente de origen la patente americana nime~

ro 3.685.915,

Lo
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NOTA -
La Patente de Introduccién que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-

piedad Industrial, deberéd recaer sobre "APARATO PARA MAQUINAR PIEZAS ALAR

REIVINDICACIONES

12) Aparato para maquinar piezas alargadas que
comprende un soporte en el que se apoyan las piezas que van a ser someti-
das a maquinado, un pértico que las rodea y que es desplazable a lo largo
de dicho soporte, un travesafio porta~herramientas cuya posicién es regula
ble sobre dicho pértico, un eje de apoyo para sustentar dicho travesafio
porta—herramientas,hmedios de medici6n para verificar la posicién del pér
tico, medios para apoyar dicho pértico sobre dicho soporte y sobre la pie
za, dicho travesafio deberéd ser desplaéable lateral y verticalmente y gira |
torio alrededor de dicho eje de apoyo- para seguir la configuracién de la
mencionada pieza y medios de apoyo sobre dicho pértico que hagan contacto
con la pieza y que sean regulables lateralmente y rigidos con dicho trave
saflo,

22) Aparato para maquinar piezas alargadaé, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacién, que comprende un soporte
principal, medios en dicho sopofte para el traslado desplazable de la pie
za, un pértico desplazable independientemente sobre dicho soporte vy que
sujeta la pieza sometida a maquinado, un travesafio porta-herramientas si-
tuado sobre dicho pértico, medios para accionar las herramientas montadas
sobre dicho travesafio, medios para desplazar verticalmente dicho travesa-
fio y dicho pértico, elementos que ejercen presién sobre el pértico para
establecer contacto con la pieza sometida a maguinado y que ejerzan una
presién dc¢ apoyo predeterminada sobre la pieza, medios de soporte del tra-~
vesafio sobre el pértico para proporcionar wn movimiento limitado de desplal

zamiento y rotacién, medios de colocacién y medios de mordazas de agarre
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acoplables a la pieza para colocacién y puesta en posicién de esta dlti-
ma, y un dispositivo indicador de posicién accionado por un acoplamiento
de engranajes entre el pértico y el soporte para colocar en posicién el

pértico y el travesafio en puntos medidos que se deseen en la longitud de

32) Aparato para maquinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacién, que-ademés comprende medios
de auto-centrado en dicho pértice para establecer contacto con la pieza
sometida a maquinado y para desplazarla longitudinalmente al mismo tiempo
que sc desplaza dicho pértico, centrdndolo en relacién con el soporte.

428) Aparato para maguinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, que ademis comprende medios
de corte sobre dicho soporte para la pieza sometida a maquinado y siendo
dichos medios de corte desplazables sobre el soborte.

52) Aparato para maquinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacibn, que ademds comprende mediod
combinados de fijacién y agarre sobre dicho soporte para la picza que va
a someterse a maquinado.

62) Aparato para maquinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacién, en el que la lfnea de reco
rrido de dicho pértico sobre dicho soporte estd esencialmente al mismo ni-
vel que la dicha pieza que se estd sometiendo a maquinado.

72) Aparato para maquinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacién, que ademis comprende medios
para la colbcacién en posicién de dicho pértico y que incorporan un dispo-
sitivo indicador, una cremallera rigida con dicho soporte. y suspendida del]
pértico y que.es ligeramente desplazable lateral y verticalmente, en rela—
cién con dicho pértico y teniendo dicho dispositivo indicador un pifibn que
se acopla a dicha cremallera. ‘

82) Aparato para maguinar piezas alargadas, en

Med 8




P. Inv. 409,376

10

20

25

todo de acuerdo con la primera reivindicacién, en el que dichos medios

para sustentar dicho pértico sobre el soporte comprenden rodillos de per-
filado que descansan sobre una guia de rodadura, por lo menos un soporte
eldstico de agarre, teniendo dichos rodillos de perfilado pestafias rebor-

- de y siendo dicha gufa de rodadura acoplable con dicho por lo menos un
soporte eldstico de agarre, y medios conectadores de compensacién para co
nectar dichos rodilles de perfilado a dicho pértico y para que aseguren
wma fuerza constante ejercida por dicho pértico sobre la pieza sometida a
maquinado.

92) Aparato para maquinar piezas alargadas, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacién, en el que los dichos mediof
para sustentar diché pértico sobre la pieza que va a someterse a maquina-
do comprenden rodilles, tornillos de avance que tienen porciones de pasos
de rosca opuestos para regular la posiciéa de dichos rodillos, y estando
dichos tornillos de avance fijos a dicko travesafio porta-herramientas,

102) Aparato para maquinar piczas alargadas,

en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, que ademds comprende
una charnela para conectar dicho travesafio porta-herramientas en su parte
central a dicho pértico y para permitir una ligera oscilacién y desplaza—
miento h@rizontal en el plano vertical de dicho travesafio y gufas vertica-
.les en las que los extremos de dicho travesafio pueden deslizarse.

11a) Aparato para maquinar piezas alafgadas,
en todo de acuerdo con la décima reivindicacién, en el que dicha charnela
central del travesafio porta~herramientas estd formada por una parte cen-
tral rfgida dicho travesafio y que comprende un véstago giratorio en dos
patines rigidos con dicho pértico a ambos lados de dicha parte central, y

dicha parte central estd formada con ranuras arqueadas concéntricas con dil

cho vdstago, pasadores gue atraviesan dichas ranuras arqueadas y conectan
dichos dos patines para restringir la oscilacién de dicha parte central

por medio de dichas ranuras arqueadas y pasadores.
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122} Aparato para magquinar piezas alargadas,
en todo de acuerdo con la undécima reivindicacién, que ademds comprende
gufas de circulacién del rodillo para facilitar el movimiento de desliza-
miento de dichos patines.

132) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en todo de acuerde con la primera reivindicacién, que ademds comprende
medios de compensacién de conexidén que comprenden.medios de pistones hi-
driulicos para accilonar dicho travesafio porta~herramientas.

142) Aparato para maquinar piezas alaxgadas,
en todo de acuerdo con la décima tercera reivindicacién, que ademis com—
prende medios de soporte de inmmovilizacién regulados hidréulicamente para
evitar el movimiento de elevacién de dicho travesafio.

152) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en todo de acuerdo con la décimo cuarta reivindicacién, caracterizado por-
que se encuentran dichos medios de pistdén hidrdulico para regular la com-
pensacidén y para accionar los soportes de inmovilizacién.

16%) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado porque ade
mids comprende medios de corte gue comprenden una sierra montada sobre un
carro, un tope, medios para colocar en posicién dicho pértico y dichos me-
dios de corte, y estando dichos medios posicionadores coordinades con la
posicién de dicho tope cuando a diferentes posiciones se encuentra separa-
do por un incremento fijo.

172) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en todo de acuerdo con la décimo sexta reivindicacién, en el que dichos
medios de corte tiemen un indice que incluye un cero flotante para posiclo
nar el pdrtico y para determinar una longitud ae corte preseleccionada por
dicho cero en dicho pdrtico.

182) Aparato para maquinar piezas alargadas,

en todo de acuerdo con la primera-reivindicacién, que ademis comprende me~
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dios combinados para fijacién y colocacién de la pieza sometida a maquina-
do y comprendiendo pares de mordazas retraibles que se retraen al final
del movimiento de corte y una ufia de colocacién movible en dos direcciones
funcionalmente conectada con cada una de dicho par de mordazas retraibles.
192) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en tode de acuerdo con la décimo-octava reivindicacién, caracterizado por-
que ademds comprende tornillos, dos embragues limitadores de la torsién,
un motor y caja de engranajes para accionar a través de dos embragues limi
tadores de torsién dichoes tornillos y siendo dichos tornillos utilizados

para regular cada par de mordazas y ufla.

202) Aparato para maquinar piezas alargadas,
en todo de acuerdo con la séptima reivindicacién, caracterizado porque di-
cho dispositivo indicador comprende medios para empujar dicho pifién cons—
tantcrente contra dicha cremallera rigida con una gufa de circulaci6n inde
pendicntemente de los movimientos de dicho pértico con relacién a la crema
1lera.

212) Aparato para maquinar piczas alargadas,
en todo de acnerdo con la séptima reivindicacién, caracterizado porque di-
cha cremallera es cstitica, dicho dispositivo indicador comprende un pifi6n
accionado indicador y rodillo de contacto que se empujan constantemente
contra dicha cremallera para centrado del pifién con rclacién a dicha crema
llcra, una junta de charnela, una escala giratoria concctada a dicho pifién
y sustentada por dicha junta de charnela y que funcilona sobre un eje para—
lelo a dicha cremallera y constituye parte de una placa horizontal, 14mi-
nas flexibles de resorte para suspender dicha placa horizontal de dicho
pértico, las dichas l4minas flexibles de resorte se utilizan para que di-
cha placa horizontal y dicha escala giratoria presionen constantemente so-

bre dicha cremallera.

222) Aparato para maquinar piezas alargadas,

en todo de acuerdo con la vigésimo-primera reivindicacidén, caracterizado
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porque ademds comprende medios verticales de gufa para restringir los movi—
micntos de dicha escala en una direccidén paralela a dicha cremallera, di-
chos medios verticales de gufa son rigidos con dicha placa y estdn coloca-
dos préximos a dicha cremallera, dichos medios de gula se utilizan para
guiar dicho dispositivo indicador para los movimientos de deslizamiento de
aquél y para mantener el contacto éntre dicho pifién y dicha cremallera du~—
rante el desplazamiento de dicho pdértico.

232) UAPARATO PARA MAQUINAR PIEZAS ALARGADAS".
Segiin queda sustancialmente descrito en la pre—

sente memoria descriptiva que consta de veinte hojas, mecanografiadas por

MIGUEL FERNARREZ
Pp,
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